gerdtetechnischen Varianten noch nicht so
verbreitet und bekannt ist und es aufgrund
seiner konstruktiven Ausfiihrung erhebliche
Vorteile aufweist, die seinen Einsatz im Be-
reich der Landwirtschaft in Zukunft weiter
verbreiten werden, sollen die vorhandenen
Gerate ausfiihrlicher vorgestellt werden. Als
mogliche Anwendungsfille kommen mehrere
in der DDR beziehbare Hochdruckspritzgerite
in Betracht (Tafel 1).

In den Bildern 1 bis 3 sind die aus der CSSR
und aus der Ungarischen VR importierten
Hochdruckspritzgerite dargestellt.

Nach vergleichender Gegeniiberstellung der
verschiedenen Hochdruckspritzgerite ist fiir
die Durchfiihrung von temporiren Korrosions-
schutzmaBnahmen das Hochdruckspritzgerit
VYZA 2 als das geeignetste Gerit einzuschat-
zen. Eine wesentliche Rolle spielt die zum je-
weiligen Hochdruckspritzgeriit erhiltliche Zu-
satzausriistung. Fiir das Gerat VYZA 2 ist
folgende Zusatzausriistung beziehbar:

— Vakuum-Schnellsieb Typ 6-1037

— Materialbehilter

— Reinigungseinrichtung Typ 6-1038

— Transportwagen Typ 6-1039

— Hochdruckschlauch Typ 3502

— Verlidngerung VN 1000

— Verlangerung VN 500

— Seitenverlingerung VSN | x 50.

4. Konservierung in Pflege-

einrichtungen der Landtechnik
4.1. Konservierungsrdume und zweig-

spezifische Rationalisierungsmittel

fiir die Konservierung
Mit der Entwicklung eines Typenprojekts fiir
Pflege- und Diagnosestationen wurde neben
einer allgemeinen Verbesserung des Systems
und der Moglichkeiten der vorbeugenden In-
standhaltung im speziellen Fall des Korro-
sionsschutzes landtechnischer Arbeitsmittel
ebenfalls ein wesentlicher Fortschritt erreicht.
Beim Vergleich mit den sonstigen Einrichtun-
gen in den Landwirtschaftsbetrieben wird
deutlich, daB in den Pflegestationen aufgrund
entsprechender technischer Ausriistungen die
besten Voraussetzungen fiir die Konservierung
gegeben sind bzw. sich erreichen lassen.
Vom VEB KfL ,Vogtland* wird fir diese
Konservierungsraume ein komplettes System
an technischen Ausriistungen fiir die durch-
zufithrenden KorrosionsschutzmaBnahmen
hergestellt. Derzeitig besteht die technische
Ausriistung eines Konservierungsraumes aus
einer Pflegemittelbox ,,Konservierung und
einer Pflegemittelbox ,,Hilfsstoffe* (Entnahme
von Wasser, Luft und Fett).

Eine Pflegemittelbox ,,Konservierung' (Bild 4)
enthalt

— zwei nebelarme Spriihpistolen (mit 15m

Farbspritzschlauch 6 x 3,5)
— eine Ausblaspistole 15001/110 (mit 12m

Farbspritzschlauch 6 x 3,5).
Mit Hilfe der beiden nebelarmen Spriihpistolen
ist das Auftragen von zwei verschiedenen
Konservierungsmitteln moglich. Die Abmes-
sungen der  Pflegemittelbox  betragen
1500mm X 600mm X 1250 mm! Ergédnzt wird
die Pflegemittelbox durch die Konservierungs--
einheit EMW 2-WK. Dabei handelt es sich um
die fiir die Konservierung ausgelegte Variante
eines arbeitsplatzbezogenen Einheitsmobelsor-
timents. Die Ausriistung beinhaltet Gerate und
Hilfsmaterial fiir den Arbeitsplatz ,,Konser-
vieren'‘. Enthalten sind Werkzeuge, Spritz-
technik, Konservierungshilfsgerite und Ar-
beitsschutzgerite.
Die zweiteilige Werkbank hat die Abmessun-
gen 950mm X 600 mm X 870 mm. Die Bevorra-
tung der Konservierungsmittel erfolgt zentral
auf der Antriebsstation ,,.Schmierungstechnik®.
Auf dieser sind zwei 500-1-Behilter montiert, in
die die Konservierungsmittel eingefiillt werden
(Bild $).
Die Verbindung von der Antriebsstation
»Schmierungstechnik* zur Pflegemittelbox
,,Konservierung* erfolgt durch Rohrverlegung.
Die Vorratsbehilter werden an das Druckluft-
system mit einem AnschluBdruck von 0,6 MPa
direkt angeschlossen. Dieser Druck ist aus-
reichend, um das Konservierungsmittel durch
die 1”"-Rohrleitungen zur Pflegemittelbox im
Konservierungsraum zu driicken.

4.2. Weiterentwicklung des Geritesystems
fiir die Konservierung

Entsprechend den gewonnenen Erkenntnissen

zur Anwendung des hydraulischen Spritzver-
fahrens wird dieses Verfahren mit Einfiihrung
des neuen Systems von Pflegemittelboxen die
bisher verwendeten nebelarmen Spriihpistolen
ablosen. Im zukiinftigen Konservierungsseg-
ment ist das Hochdruckspritzgerdt VYZA 2 mit
den erforderlichen Zusatzausriistungen ent-
halten. Zu erwihnen ist dabei die zusatzliche
Nutzung-des Hochdruckspritzgerats zur Hohl-
raumkonservierung. Nach AnschluB einer sog.
Innenspritzsonde an die Spritzpistole konnen
die Hohlraume von samtlichen PKW und LKW
konserviert werden.

Aufgrund des luftlosen Aufspritzens (Airless-
Verfahren) der Konservierungsmittel wird die
gesundheitliche Belastung der Werktitigen er-
heblich reduziert. Erprobungsversuche haben
gezeigt, daB in Verbindung mit einem wirksa-

Bild 5.

Bevorratungsbehilter fiur Konservierungs-
mittel auf der Antriebsstation ,,Schmierungs-
technik**

men liiftungstechnischen Projekt der zulassige
MAK-Wert fiir die jeweiligen Konservierungs-
mittel nicht iiberschritten wird.

5. Zusammenfassung

Entscheidend fiir ein wirksames Auftragen der
Konservierungsmittel ist die Anwendung der
geeigneten Geratetechnik. Mit der Einfithrung
des hydraulischen Spritzverfahrens wird eine
bedeutende qualitative Verbesserung -des
Konservierungsprozesses moglich.

Die in umfangreichen Erprobungsversuchen
bestitigten Vorteile des luftlosen Spritzens
stellen die Grundlage fiir die Anderung des
gerdtetechnischen Systems fiir die Konservie-
rung in Pflegeeinrichtungen dar. Im VEB KfL
,.Vogtland* sind die dafiir notwendigen Ent-
wicklungsarbeiten abgeschlossen worden.

Als besonders wesentlich ist die erhebliche
Reduzierung der gesundheitlichen Belastung
des Pflegepersonals im Konservierungsraum
einzuschitzen. Mit der Einhaltung der zulds-
sigen MAK-Werte wurden die Forderungen der
zustandigen Arbeitshygieneinspektion reali-
siert. -
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Ausarbeitung einer Gesafnttechnologie fir die Durchfithrung
von KorrosionsschutzmafRnahmen in Pflegestationen

Dipl.-ing. E. Scharf, KDT, VEB Kreisbetrieb fiir Landtechnik ,,Vogtland’ Oelsnitz

1. Einleitung

Wesentlich fiir die Erarbeitung einer umfassen-
den Technologie fiir die Durchfiihrung von
Korrosionsschutzmanahmen an landtech-
nischen Arbeitsmitteln ist die Kenntnis der in
den entsprechenden Standards enthaltenen
Festlegungen und der Anwendungsmoglich-
keiten der einzelnen Korrosionsschutzstoffe.
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Als Grundlage fiir die Durchfiihrung der Kor-
rosionsschutzmaBnahmen ist der Fachbereich-
standard TGL 33874 ,,Korrosionsschutz* fiir
den Land- und Nahrungsgiitermaschinenbau
anzusehen. Fiir den temporidren Korrosions-
schutz sind folgende Bedingungen formu-
liert:

,,Die temporir zu schiitzenden Teile und Bau-

gruppen miissen vor dem Auftrag des tempora-
ren Korrosionsschutzstoffes trocken, frei von
Korrosionsprodukten . .. sein.

Die Verarbeitungsbedingungen der temporéren "
Korrosionsschutzstoffe sind den Anwendungs-
vorschriften der Hersteller zu entnehmen. -
Entsprechend diesen Anforderungen sollen im
folgenden Beitrag die notwendigen. technolo-

541



gischéen MaBnahmen fiir den Korrosionsschutz
im Rahmen der vorbeugenden Instandhaitung
erldutert werden.

2. Technologische Anforderungen fiir
einen wirksamen Korrosionsschutz

2.1. Vorbehandlung der zu konservierenden
Oberflachen
Voraussetzung fiir einen wirksamen Korro-
sionsschutz ist die griindliche Reinigung der zu
konservierenden Oberflachen. Als Reinigungs-
mittel finden organische Reiniger, neutrale
oder alkalische Industriereiniger Verwen-
dung.
Die Anwendung von organischen Reinigungs-
mittein (Per- und Trichlordthylen) verursacht
aufgrund der  Zersetzungsneigung  der
Chlorkohlenwasserstoffe und der damit ver-
bundenen Bildung von Korrosionsverursa-
chern erhebliche Probleme.
Zur Vermeidung des vorzeitigen Ausfalls der
Anlagentechnik und der Korrosion an den ge-
reinigten Bauteilen miiBten die L.osungsmittel
regelmiBig nachstabilisiert und iiberwacht
werden. Die Anwendung von alkalischen Indu-
striereinigern (Ggr-Produkte vom VEB Wasch-
mittelwerk Genthin) ist wegen des notwendigen
technologischen Aufwands (Erwirmung) eben-
falls als nicht giinstig anzusehen.
Als geeignet fiir die Bedingungen in den Pflege-
einrichtungen der Landtechnik erweisen sich
" Fekamul-Produkte vom VEB Féttchemie Karl-
Marx-Stadt. Besonders geeignet sind Fe-
kamul KA und Fekamul M. Nach einer Gegen-
iiberstellung der Eigenschaften und einer
Konsultation beim Hersteller erscheint Fe-
kamul KA als zweckmaBigste Losung. Fe-
kamul KA ist eine neutrale Fliissigkeit, die in
Wasser klar 16slich ist. Sie dient der Reinigung
metallischer und lackierter Oberflachen. Die
Anwendung mit Spritzpistole ist moglich.
Ein wesentliches Kriterium fiir eine Anwen-
dung im technologischen ProzeB der Vor-
behandlung der zu konservierenden Maschinen
ist die ausgeschriebene Schutzgiite. Fe-
kamul KA ist nicht brennbar, nicht selbstent-
ziindend und nicht explosiv. Dieses Produkt ist
nicht den bestehenden ASAO/ABAO zuzuord-
-nen. Ein Vergleich der Bezugsmoglichkeiten
und der entstehenden Kosten erbringt ebenfalls
Vorteile fiir Fekamul KA. Fiir dieses Reini-
gungsmiittel bieten sich dariiber hinaus noch
weitere Anwendungsmoglichkeiten an (z.B.
Reinigung von Papierluftfiltern).

2.2. Optimierung und Durchfiihrung
der Korrosionsschutzmafinahmen
Folgende KorrosionsschutzmaBnahmen sind
fir landtechnische Arbeitsmitte] entsprechend
den Einsatzbedingungen vorzusehen:
— Oberflachenkonservierung: Elaskon IV/KL
und Wachsfluid S
— Hohlraum--und Unterbodenkonservierung:
Elaskon K 60/ML
— Maschinenelemente- und Baugruppenkor-
rosionsschutz:
Elaskon IV/KL und Wachsfluid S
— Motorraum: KMO 49 4
— Einspritzanlagen: S 100 D
— Kiihlsysteme: 3 x K-O.
Den Hauptteil bildet dabei zweifellos die Ober-
flichenkonservierung im Zusammenhang mit
den durch die Betriebs- und Umweltbedingun-
gen bzw. wihrend der Abstellung am meisten
gefdhrdeten Maschinenelementen (z.B. Rol-
lenketten) und Baugruppen (Hydraulik-
baugruppen).
Fiir die wirksame Durchfiihrung des Korro-
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Tafel 1.

Technologie fiir die Durchfiihrung der KonservierungsmaBnahmen in Pflegeeinrichtungen der Land-
" technik
Arbeitsgang/Arbeitsumfang technische Merkmale Betriebsmittel

Entfernung von Fett, Ol,
Schmutz, Zunder, losem Rost,
losem Lack, wasserloslichen
Salzen und sonstigen
Verunreinigungen von den zu
konservierenden Flachen

Waschanlage;

Nachreinigung

Hauptreinigung mit mechanisierter

Aufspritzen des Reinigungsmittels
auf noch stark verschmutzte Flichen
und Teile (einwirken lassen);

Waschanlage TGW-L;
Hochdruckspritzgerat VYZA 2; 7
Reinigungsmittel Fekamul KA;
Drahtbiirste, Spachtel

(mit Handwaschschlauch)

Auffiillen
der Materialbehalter
mit Korrosionsschutzstoff

saubere Materialbehilter benutzen;
Materialbehilter aus zentraler
Bevorratung oder Rollreifenfa8 fiilien

20-1-Matenialbehilter
des Gerits VYZA 2;
Vakuumschnellsieb;
richtung

FaBkippvor-

Erwarmung des
Korrosionsschutzstoffes
: Wachsfluid S 25°C

indirekte Erwarmung mit Wasserbad:
Elaskon IV/KL 18°C

mobiler Heiz- und Transportwagen

Auftragen der temporiren Konservierung der
Korrosionsschutzstoffe

— Abriebteile

— mechanischen Beschidigungen;
zur Viskositiitsbeeinflussung Riihr-
werk des Gerits VYZA 2 betiitigen;

~— Korrosionsschwachstellen

Hochdruckspritzgerdt VYZA2
(Spriihpistole mit Verlangerung);
Materialbehalter mit jeweiligem
Konservierungsmittel:

— Elaskon IV/KL

— Wachsfluid S

Komplettierung der Spritzpistole
mit Verlangerung VN 1000 (VN 500)

vornehmen;

Aufspritzen des Korrosionsschutz-

mittels im Winkel von rd. 45°;

beim Wechsel des Korrosionsschutz-

mittels Umsetzen des Spritzgerats

auf entsprechende Materialbehilter —

Sduberung der Arbeitsmittel
nach Beendigung

Reinigung des Hochdruckspritz-
gerats (vor allem Diisen und Siebe);

Reinigungseinrichtung
Reinigungsmittel

der Konservierungsmanah- Reinigung der Materialbehilter

men

sionsschutzes ist es notwendig, nach folgenden
Schwerpunkten vorzugehen:

— Schutz der Korrosionsschwachstellen

— Schutz der Abriebteile

— Schutz der mechanischen Beschédigungen.

Ein Einspriihen der gesamten Oberflichen der
landtechnischen Arbeitsmittel ist sowohl kor-
rosionsschutzmiBig als auch materiell nicht
sinnvoll.

Die giinstigste und wirksamste Form ist die
Durchfiihrung als selektiver Korrosionsschutz
(Konservierung von Kanten, PunktschweiB-
nihten, Uberlappungen usw.). Aus diesem
Grund wurde vom Hersteller fiir simtliche
Landmaschinentypen eine Schwachstellen-
analyse eingeleitet, deren Ergebnis sich nach
erfolgter Auswertung in den einzelnen Be-
dienanleitungen niedergeschlagen wird.

Als nicht mehr gerechtfertigt, da technologisch
zu aufwendig, muB allerdings die in den Be-
dienanleitungen vorgeschlagene Behandlung
von Rollenketten angesehen werden. Hier ist
den Bedingungen der Praxis entsprechend ge-
nerell auf die Anwendung von Elaskon [V/KL
Zu orientieren.

Die Anwendung von KMO 49 und der Priiffliis-
sigkeit S 100 D beschrinkt sich nur auf eine
Konservierung von lingere Zeit (>3 Monate)
aufler Betrieb genommenen Dieselmotoren
(KMO 49 fiir Motorteile und S 100 D fiir
Einspritzanlagen).

Die Anwendung von 3 x K-O fiir den Korro-
sionsschutz von Kiihlsystemen wird in einem
spia'teren Beitrag ausfiihrlich dargestelit.

Fiir eine wirksame Hohiraumkonservierung ist
Elaskon K 60/ML anzuwenden.

Von besonderer Bedeutung firr die Hohlraum-
konservierung ist die Eigenschaft des Konser-
vierungsmittels, Wasser und Feuchtigkeit zu

unterwandern. Das Hohlraumkonservierungs-
mittel Elaskon K 60/ML entspricht dieser
Forderung am besten und ist nach Unter-
suchungen im WTZ Automobilbau fiir ein Jahr
bzw. maximal 30000km ausreichend. Die
Konservierung bei Neufahrzeugen ist mog-
lichst schnell vorzunehmen, damit keine Ver-
schmutzung der Trigerinnenflichen vor der
Konservierung entsteht. Die erste Nachkonser-
vierung sollte nach 4 bis 9 Monaten vorgenom-
men werden. Damit werden eine sichere Uber-
deckung eventueller Konservierungsfehler und
der Aufbau einer ausreichenden Konservie-
rungsschicht gewihrleistet.

Weitere Neukonservierungen sind in einem
Abstand von etwa einem Jahr sinnvoll.
Elaskon K 60/ML eignet sich auch zur Hohi-
raumkonservierung alterer Karosserien, die an
den Trdgerpartien bereits angerostet sind.

Die durchgefiihrten Erprobungsversuche zeig-
ten, daB mit dem Auftragen von Wachsfluid S
und Elaskon IV/KL durch Hochdruckspritz-
gerite einige Probleme fiir den technologischen
Ablauf auftreten. Als besonders wichtig erwies
es sich, daB die Korrosionsschutzstoffe prinzi-
piell temperiert werden muBten, um ein sto-
rungsfreies Verspritzen zu ermoglichen. Daher
ist eine indirekte Erwarmungsméglichkeit fiir
den Materialbehilter des Hochdruckspritz-
gerits mit vorzusehen. Um Verstopfungen zu
vermeiden, ist es zweckmiBig, die Korrosions-
schutzstoffe vor ihrer Verarbeitung zu fil-
tern.

Das Aufspritzen mit Hochdruckspritzgerit er-
fordert bei einer Konservierung der landtech-
nischen Arbeitsmittel das Nachsetzen des
Spritzgerits. Daher ist es giinstig, eine ge-
eignete Transportvorrichtung als Ausriistungs-
bestandteil zu beriicksichtigen.
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2.3. Entkonservierung

Eine Entkonservierung ist aus der Sicht der
vorbeugenden Instandhaltung nicht notwen-
dig.
Die beiden fiir den Korrosionsschutz der Land-
technik geeigneten Korrosionsschutzstoffe,
Elaskon IV/KL und Wachsfluid S, brauchen
nicht von den Maschinen entfernt zu werden.
Sie beeintrachtigen bei richtiger Anwendung
nicht den Betrieb und die Bedienung der land-
technischen Arbeitsmittel.

Ein Belassen auf den zu schiitzenden Flichen,
Baugruppen, Maschinenelementen usw. ver-
bessert den Korrosionsschutz wihrend der
gesamten Betriebszeit und erieichtert bzw. re-
duziert den Wiederholschutz. Ein Entfernen
der Korrosionsschutzschichten wird nur er-
forderlich, wenn InstandsetzungsmaBnahmen
oder eine Farbgebung unbedingt in Frage
kommen. Die Entkonservierung erfolgt z.B.
mit

— Testbenzin

— Petroleum

— Tri- oder Perchlorithylen

— Fekamul TR.

Eine Entfernung von Korrosionsschutzschich-
ten ist aufgrund des Haftvermogens der Korro-
sionsschutzstoffe als aufwendige MaBnahme
anzusehen. Der notwendige Aufwand sollte
dabei auf das jeweilige Bauteil reduziert wer-
den.

3. Technologie fiir die Durchfiihrung

- der Konservierungsmafnahmen

In Tafel 1 ist die Technologie fiir die Durch-
filhrung der KonservierungsmaBnahmen in
Pflegeeinrichtungen der Landtechnik zusam-
mengestellt.

4. Zusammentassung _
Die Erarbeitung einer Technologie fiir die

. Durchfithrung von KorrosionsschutzmaBnah-

men an landtechnischen Arbeitsmitteln erfor-
dert eine genaue Kenntnis der anwendbaren

Untersuchung der Schadstoffkonzentration
im Konservierungsraum einer Pflegestation

Konservierungsmittel und der notwendigen
VorbehandlungsmaB8nahmen an den zu konser-
vierenden Oberflichen.

Im Hinblick auf die weitestgehende Me-
chanisierbarkeit des Konservierungsvorgangs
sind geeignete Gerite fiir das Auftragen der
Korrosionsschutzstoffe auszuwihlen.
Entscheidend ist die Durchfiihrung eines selek-
tiven Korrosionsschutzes an den jeweiligen
landtechnischen Arbeitsmitteln, d.h. der Kor-
rosionsschutzumfang ist auf die Korrosions-
schutzschwachstellen zu konzentrieren.

Die ausgearbeitete Technologie basiert auf den
in Pflegestationen vorhandenen technischen
Ausriistungen fiir die Durchfithrung von Kor-
rosionsschutzmanahmen und einer genauen
Festlegung der anwendbaren Konservierungs-
und Oberflichenreinigungsmittel.
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1. Problemsteliung

Mit der Einfiihrung leistungsfihigerer land-
technischer Arbeitsmittel steigt der Investi-
tionsaufwand fiir die Pflanzenproduktion, und
an die Pflege und Wartung der Mechanisie-
rungsmittel werden hohere Anforderungen ge-
stellt. Um diesen wachsenden Anforderungen
gerecht zu werden, betreiben sowohl Land-
wirtschaftsbetriebe als auch VEB KfL in zu-
nehmendem Umfang Pflegestationen sowie
kombinierte Pflege- und Diagnosestationen.
Neben der Errichtung von Bauhiillen gemaB
den Typenprojekten (P 1, P 2, D 1, D 2)[1]
werden vor allem Altbauten genutzt.

Probleme in den Konservierungsraumen treten
dadurch auf, daB die maximale Arbeitsplatz-
konzentration (MAK) 'von Mineraldlnebel bei
der Konservierung haufig iiberschritten wird.
Die erhohte Schadstoffbelastung des mit der
Konservierung beauftragten Werktatigen ver-
anlaBte die nachfolgend beschriebenen Unter-
suchungen. Dabei sollten die Bedingungen er-
mittelt werden, unter denen es moglich ist, den
geforderten MAK-Wert fiir Mineraldlnebel von
Smg/m® (MAKg)[2] einzuhalten, wobei der
Umriistaufwand in Grenzen gehalten werden
soll.

2. Losungsweg

Ausgangspunkt fiir die Untersuchungen waren

folgende EinfluBfaktoren auf die Schadstoff-

belastung der Werktitigen in Konservierungs-

raumen:

— Stromungsgeschwindigkeit und Stromungs-
richtung der Luft (Luftwechselzahl)

— angewendetes Spritzverfahren (pneuma-
tisch oder hydraulisch)

— Konservierungsdauer
der eingesetzten Diise

— Lage des zu konservierenden Bereichs des
landtechnischen Arbeitsmittels zur Atem-
zone des Werktitigen

— angewendete Arbeitstechnik beim Konser-
vieren.

AuBerdem erfolgte eine Uberpriifung der Ver-

und Spritzleistung
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wendbarkeit der Konservierungsmittel in den
entsprechenden Konservierungsgeriten, wobei
Aussagen zu den Verarbeitungstemperaturen
getroffen wurden. Anhand der ermittelten Pa-
rameter werden Vorschlige zur lifftungstech-
nischen }inderung der Konservierungsraume,
zum zweckmaBigen Geriteeinsatz einschlieB-
lich der dazugehorigen Ausriistung und der
anzuwendenden ‘Arbeitstechnik unterbreitet.

3. Versuchsbedingungen und
Voraussetzungen

Die Untersuchungen und Messungen wurden in

der Pflegestation Altenweddingen des VEG

Pflanzenproduktion ~ Schwaneberg, Bezirk

Magdeburg, durchgefithrt. Fir die Unter-

suchungen stand eine Pflegestation des Typs -

P 1 zur Verfiigung, die im Detail den ortlichen
Bedingungen des VEG angepaBt ist.

3.1. Konservierungsraum

Die Abmessungen des Konservierungsraumes
entsprechen dem Typenprojekt. Die befahr-
bare Grube (Linge 7,1m, Breite 0,9m), ver-
sehen mit Filtern zur Entliftung und Luftaus-
trigtsoffnungen zur Trocknung gewaschener
Mechanisierungsmittel, befindet sich in der
Raummitte. Gegeniiber dem Typenprojekt
wurde auf die vertieften Arbeitsstinde links
und rechts der Grube verzichtet.

3.2. Beliiftung

Zur Beliftung wird ein Liifter des Typs
LRMN 630/3 W (Fordervolumen 7350 bis
19130m’/h It. Typenschild) eingesetzt. Der
Lifter ist fir die Beliiftung und Unterstiitzung
der Heizung des Pflege- und Konservierungs-
raumes und — entsprechend einer Anderung
zum Typenprojekt in Altenweddingen — auch
des Waschraumes eingesetzt. Fiir die Beliif-
tung des Konservierungsraumes befinden sich
an jeder Seitenwand drei Luftaustrittséffnun-
gen, die als Schlitzschieber zueinander auf
Liicke angeordnet sind.

Um eine bessere vertikale Luftstromung zu

erzielen, wurden oberhalb der Schlitzschieber
Leitbleche unter einem Winkel von 45° an-
gebracht. Der Abstand zwischen dem Beginn
des gekropften Teils der Leitbleche und den
Luftaustrittsoffnungen betrdgt 130mm. Die
Leitbleche sind so gestaltet, daB der aus den
Schlitzen austretende gesamte Luftstrom auf
das Leitblech trifft und nach unten abgeleitet
wird.

Durch unterschiedliche Offnungsweiten der
Schlitzschieber wurde versucht, die Stro-
mungsgeschwindigkeit der Luft in Hohe der

* Atemzone des Werktitigen (rd. 1,6m) am Ar-

beitsort gleichmiBiger zu gestalten.

Mit Hilfe eines Schalenkreuzanemormeters
wurden die Geschwindigkeit der in den Raum
einstromenden Luft gemessen und das austre-
tende Luftvolumen mit rd. 4970 m3/h iiber-

% schldglich bestimmt. Auf das Volumen des

Konservierungsraumes von rd. 340m’ be-
zogen, ergibt sich ein 15facher Luftwechsel je
Stunde fiir die Beliiftung.

3.3. Entliftung

Der zur Entliiftung eingesetzte Liifter des Typs
LRMN 500/3 W (AnschluBlleistung 1,4 kW)
wurde gegen einen Liifter des Typs LRMN
630/3 W (AnschluBleistung 5,2kW, gemessene
Drehzahl 940 U/min) ausgetauscht. Als Filter in
der Entliiftungsgrube des Konservierungsrau-
mes wurden sowohl Prallblechfilter als auch
Steckmetallfilter verwendet. Die Grube kann
zur Erhohung der Luftgeschwindigkeit im
Absaugbereich mit einem dafiir zugeschnitte-
nen Forderband (5200 mm X 500 mm) teilweise
abgedeckt werden.

Das Fordervolumen des Lufters zur Entluftung
wurde unmittelbar tiber der Grube nach Stan-
dard TGL 0-1946/01 (Netzmessung)[3] ermit-
telt. Dazu wurde die Luftgeschwindigkeit mit
einem Hitzdrahtanemometer gemessen.
Sowohl beim Einsatz eines Prallblech- als auch
eines Steckmetalifilters konnte ein Fordervolu-
men von rd. 11200 m?*/h gemessen werden, was
einen 33fachen Luftwechsel je Stunde ergibt.
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