Im Gegensatz zu Glattdrahten werden Unter-
brechungen bei Dederondrihten mitunter nicht
bemerkt. Selbst im Vorbeigehen erkennt man
oft nicht, daB die um die Dederonseele kreuz-
oder spiralf6rmig angeordneten Stahldrahtchen
gebrochen sind. Bestenfalls hort man in un-
mittelbarer Nihe der Schadstelle das Knacken
von Spannungsiiberschldgen. Derartige Fehler
verursachen nicht nur unzuldssige Rundfunk-
und Fersehstorungen, sondern beeintrachtigen
vor allem die Hiitesicherheit. Tierausbriiche
sind die Folge. Darum sind nach Standard
TGL 200-0629/02 Elektrozdune nicht nur im
AnschluB an ihre Errichtung, sondern auch
wihrend des Betriebs — und zwar einmal am
Tag — auf ihre Funktionsfihigkeit hin zu iiber-
priifen. Bei dieser taglichen Priifung sollte man
sich vor allem auf die ordnungsgemafle Funk-
tion des Zaungerits, d.h. auf die Einhaltung

der erforderlichen Impulsspannung und vor- aktenkundig zu belehren. A 3300
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Pges i ' GesamthShe im Liegen Wigeeinrichtung ergeben sich aus den im  sitzliche Vorteil hingender Wigeeinrichtungen

Byes s Gesam&&t:: m g“:l:‘ Haltungsabschnitt erforderlichen Aufwendun- liegt in der aufgrund des tiefliegenden Schwer- .

:"“ s S:nm der A:&n‘@n’ gen (Tafel 1). punktes eintretenden Selbststabilisierung. Da-
" 2nge mit ist auf einfache Weise die Moglichkeit zu

Al m Liingendnderung . L . e

I i Linge der Anlenkelemente 2. Losung der konstruktiven glinstigen konstruktiven Losungen gegeben.

I cm  Tierkorperlinge Aufgabenstellung Die Realisierung ist durch das Aufhingen der

mp kg Eigenmasse der Plattform Zur Erfiillung -der o.g. Forderungen an die  Wigeeinrichtung an nur einer Wigezelle mit

My kg Massc der Ferkel cines Wurfes Wigetechnik: ist es notwendig, MeBverfahren  exakter axialer und zentrischer Einleitung der

x —  Kennziffer fiir dic durchschnitti-  anzuwenden, die bisher in der konventionellen  Zugbelastung in die Wé&euﬂe gegeben

" % ‘;:‘B:‘;"” ::' :‘r‘_' kel e Wigetechnik nicht oder wenig genutzt werden.  (Bild 1).

a‘ i w;*:] er Ger Wageze Bekannte Beispiele hierfiir sind die Einfithrung Da bei der Ferkelwigung eine kJeme Wiige-

1. Problemstsllung
Zunehmende Bedeutung gewinnt die Ermitt-
lung der Tierlebendmasse in der Tierzuchtfor:
'schung und bei der Produktionskontrolle (z. B.
Untersuchungen des Energiebedarfs bei sdu-
genden Ferkeln bei gleichzeitiger Ermittlung
der Tierlebendmasse). Sie erfolgte durch Wie-
gen der Ferkel auf einer mechanischen Wiage-
einrichtung (Zeigerkopfwaage). Durch den
Aufbau eines elektromechanischen Wigesy-
stems soll der umfangreiche personelle Auf-
wand, der bisher mit groRer korperlicher Be-
lastung verbunden war, bei gleichzeitiger Ver-
besserung der Untersuchungsergebnisse ge-
senkt werden. Die Masse. der Ferkel ist mit
einer Genauigkeit von = 1% zu ermitteln. Die
aufgenommene - Milchmenge . je Saugung und
Wurf ist mit einer Toleranz von +10g zu be-
stimmen. Es ist zu priifen, ob ein sog. ,,Fer-
kelnest* direkt als Waage ausgebildet werden
kann. Die . Mefibereiche der elektronischen
Heft 2-
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geschriebenen Impulsfrequenz von 40 bis
60 Impulsen/min, konzentrieren. Die Impuls-
spannungspriifung ist mit einem Spannungs-
priifer oder iiber eine Funkenstrecke vor-
zunehmen. Bei 2kV betrigt die Funkenstrecke
etwa 2mm. Bei Tieren, die noch nicht an den
Elektrozaun gewohnt sind, ist mit der hochsten
Impulsfrequenz zu arbeiten.

Weiterhin sollte man den Stromdurchgang der
Zaundrihte iiberpriifen und darauf achten, da
sie bei Betrieb mit Induktionsgerdten oder
Wiedereinschalten nach lingerer AuBerbe-
triebnahme frei von Pflanzenbewuchs sind und
nicht iibermaBig durchhingen (Nachspannen).
Spannungsiiberschlige treten u.a. an Isolato-
ren, zu Pflanzen, bei Drahtbriichen auf.

Mit den taglichen Routinearbeiten ist der fir
die Betreuung der Weidetiere eingesetzte Tier-

pfleger zu beauftragen. Er ist zu diesem Zweck -
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folgender Prinzipien fiir elektromechanische
‘Waagen: .

— elektrodynamischer Kraftausgieich

— Prinzip der schwingenden Saite

— Prinzip des DehnungsmeBstreifens (DMS).
Seit Mitte der 70er Jahre hat sich bei elektro-
mechanischen Wigeeinrichtungen das Deh-
nungsmeBstreifenprinzip durchgésetzt[l bis
5.

Elektromechanische Waagen bestehen aus
einer Plattform zur Aufnahme der zu wiagenden
Gewichtskraft, einer oder mehreren Wiagezel-
len und einer Ausgabeeinrichtung. Wagezellen
sind MeBgroBenumformer, die eine auf sie ein-
wirkende .Gewichtskraft in ein analoges elek-
trisches Signal umformen. Diese Umformung
erfolgt mit einem Federkdrper, der sich unter
Einwirkung der zu messenden Belastung ver-
formt und dessen Verformung mit Hilfe von
DMS erfalit wird.

Fiir den konkreten Fall der Ferkelwagung er-
gibt sich als giinstige Variante eine hangende
Anordnung . der Wiageeinrichtung. Der grund-

einrichtung zur Anwendung kommt, sind die
erforderlichen - Stiitzkonstruktionen nicht auf-
wendig. Auch aus diesem Grund empfiehit sich

"die hingende Anordnung. Hingende Wige-

einrichtungen miissen durch Anlenkbauele-
mente horizontal festgelegt und vertikal gegen
Absturz gesichert sein.

Die Wageeinrichtung ist als ,,Ferkelnest aus-
gebildet und befindet sich auf emer Plattform,
die an einer Wigezelle befestigt ist. Dabei ist
eine Wigezelle mit Fy=m-g=1000N aus-
zuwihlen, da die Summe aus Ferkelmasse
(75kg) und Masse der Wigeplattform (20kg)
eine Normalkraft von 950 N ergibt.

2.1. Einbau fiir Zugkraft

Wigezellen fiir Zugkraft miissen ,,iiberkopf*
eingebaut werden, d.h. mit der Gehiuseseite
dem oberen Festpunkt zugekehrt. Der Fe-
derkorper als MeBelement der Wagezelle ist fiir
eine bestimmte Richtung der einwirkenden
Kraft konzipiert. Krifte sind Vektoren und

somit in einer bestimmten Richtung wirksam. -
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Bild 2. Dimensionierung und Gestaltung der Wigeplaflform;
a Rahmenstrebe, b Gummimatte (10mm dick), ¢ Einzelspannband

Stimmt die Richtung der zu messenden Kraft
nicht mit der MeBachse des Federkorpers iiber-
ein, so entstehen Fehlbelastungen, die zu MeB-
fehlern und zu Schiaden an der Wigezelle
filhren. Um MeBfehler durch Fehibelastungen
zu vermeiden, muB die belastende Kraft zen-
-trisch, axial und torsionsfrei in die Wigezelle
eingeleitet werden. Deshalb diirfen zur Einlei-
tung von Zugkriften nur die Zentralgewinde
2ur Befestigung der Wagezelle benutzt werden.
Die Zugbeanspruchung erfolgt mit Zwischen-
gelenken. Das ist notwendig, da die Kraft nicht
frei am Aufnehmer hingt, also Seitenkrifte
oder Biegemomente auftreten konnen. Fiir die
Eigenfertigung von Anschluliteilen sind
Werkstoffe zu wihlen, die der Belastung ent-
sprechenden Kriften gerecht werden. Eine
,.steife’ Konstruktion ist i. allg. besser als eine
»weiche”, da es bei weichen Konstruktionen
zu einer Verformung, d.h. Absenkung der
Wigezelle, kommen kann. Aus diesem Grund
werden alle ' AnschluBteile aus Werkstoffen

gewihlt, die — zumindest im Gewindebereich.

— eine Zugfestigkeit von wenigstens
600 N/mm? haben. Diese Aussage bezieht sich

auf theoretische Uberlegungen, die in der

Praxis bestatigt werden miissen.

2.2. Gestaltung der Wigeplattform mit
Standraumseitenwinden

Die Berechnungen der Abmessungen der Wi-

geplattform beziehen sich auf einen For-

schungsbericht [6]. Bei den Materialabmessun-

gen wurde auf standardisierte Teile zurtick-

gegriffen.

Zur Bestimmung der TierkorpermaBe gilt:

— Breite im Stehen

.~ bs=037x+(—0,0012)x*+10,1 ()
— Breite im Liegen
bLi=0,52 x + (—0,0015) x2 + 10,6 Q)
— Tierkorperldnge
<= 1,69x+(—0,0058)x2+39,1 . (3).

Entsprechend der mittleren Absatzmasse von
6,5kg fiir ein Ferkel folgt fiir den konkreten
Fall:

bs; =12,46cm
bLi = 13,92 c<m
ITi = 49,78 cm.

Fiir die Grundfliche der Wiigeplattform folgt
bei einer Haltung von 10 Ferkeln:
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Bild 3.

strebe, seitlich

(by; Iy 10~0,7m?2. @)

Aus Griinden dér RaumgroBe kann diese Ab-
messung der Grundfliche der Wigeplattform
nicht realisiert werden. Fiir den praktischen
Einsatzfall muB auf die Abmessungen von

0,85m - 0,67m ~ 0,6 m?

zuriickgegriffen werden. Ausgehend vom Tier-
verhalten ist aber bekannt, daB die Ferkel eng
aneinanderliegen, so daB die sich ergebenden
Abmessungen als ausreichend betrachtet wer-
den konnen und die tierphysiologischen An-
forderungen erfiillt werden (Bild 2). Die Ge-
staltung der Standraumseitenwénde kann in
erster Linie aus den Tierkorpermaflen abgelei-
tet werden. Die Berechnung der Standraum-
seitenwinde bezieht sich auf die Hohe der
Seitenwinde. Fiir eine Lebendmasse der Fer-
kel von 10kg konnen folgende Tierkorpermafle
angegeben werden [6]:

— Gesamthohe im Liegen hges 1;=15...20cm
— Gesamthdhe im Stehen hge, 5, =32cm

— Gesamthohe im Stehen plus Auftrittshhe

(hgcs stthy)=37cm
— Gesamthohe im Sitzen hges 5;=38cm
— Gesamthohe im Stehen und im Liegen
(hges stt hps L) =350cm.
Eine Hohe der Seitenwand von rd. 50 cm kann
als ausreichend betrachtet werden (Bild 3). Es
empfiehlt sich, die Seitenwande leicht nach
innen geneigt anzubringen, um einer Verfil-
schung des MeBergebnisses infolge des Auf-
tretens von Momenten durch die Tiere an
der Standflache auszuschlieBen (x = 90°). Un-
tersuchungen haben gezeigt, daB sowohl fiir die
Wigeplattform als auch fiir die Standraumsei-
tenwiinde als Werkstoff Stahl St38 eingesetzt
werden kann.

2.3. Anlenkelemente

In dem speziellen Einsatzfall der Ferkelwigung
wirken dynamische Krifte (Tierkrifte) auf das
Waigesystem ein. Um diese Krifte aufnehmen
zu konnen, sind Anlenkelemente zwischen
Wigesystem und Fundament erforderlich.
Grundsitzlich sollen die Anlenkelemente in
vertikaler Richtung moglichst keine Krifte auf
die Wigeplattform iibertragen. Unabhingig
von der Konstruktion sollte die Linge der
Anlenkelemente so gro8 wie méglich gewihlt
werden, da sich dies giinstig auf die Reduzie-
rung der Vertikalkrédfte auswirkt. Weiterhin

Dimensionierung und Gestaltung der Standraumseitenwiinde;
a Waagerechtstrebe, b Senkrechtstrebe, ¢ Rahmenstrebe, d Rahmen-

[~ N~

> @ o~xg

Bild 1. Hingende Anordnung der Wigeeinrichtung;
a Flachtriger, b Wigezelle, ¢ Aufhiinge-
flansch, d Bolzen mit Gabelstiick, e Spann-
schloB, f Aufhingestrebe, g Einzelspann-
band, h Kotwanne, i Plattformhalterung, k
Aufhiingebolzen, | Anlenkanschlag, m Be-
festigungsflansch

sind bei allen Konstruktionsarten horizontale
und vertikale Justiermoglichkeiten, z. B. durch
Langlocher, vorzusehen., '

Bei der konstruktiven Auslegung der Anlenk-
elemente ist zu beriicksichtigen, daB sich bei
Tierbelastungen innerhalb .des MeBbereichs
das Wigesystem dem Fundament um die
Strecke f; nihert (Bild 4). Diese Anndherung
tritt infolge elastischer Verformungen aller zur
Wigeeinrichtung gehérenden Elemente ein.
Eine weitere Anndherung kann am Befesti-
gungspunkt der Einbauelemente durch eine
Durchbiegung der Wigeplattform infolge der

agrartechnik - 32. Jg. - Heft 2 - Februar 1982



Tierkraft erfolgen (f;). Nach Wegnahme der
Belastung gehen die Deformationen wieder
zuriick, d. h. das Material verhilt sich elastisch
bis zur Elastizititsgrenze.

Der auftretende Fehler anfgrund des Absen-
kens der Wigeplattform und der damit im Zu-

_ Bild 4
, R Schematische  Darstel-
: lung der  Belastung der

Wiigeplattform
o o
Rl P (3
\
Wageplattform Wageplatitorm
unbelastet be/%sfef
y P74
fa IZZA | amp2 |
sv1
A Verstdrker Verstirker]
fa 1 2
3 o ;e
s My (81)
6
ADU |Zoirye5|
- | Unferfacel |Infer
Anzeige | T'erys SI12
e |
Bild 7. Aufbau des Gesamtsystems der Ferkel-
— | e hnil
Bild 5. Darstellung der Anlenkeiclemente mit Krif-
. . teplan
: =]
T Bild 6. Befestigung der Einzelspannbinder

Gleichzeitig folgt daraus, da8 méglichst lange
Anlenkelemente zu wihlen sind, um den Mef3-
fehler kiein zu halten.

. Als Anlenkelemente konnen je nach den ort-

sammenhang stehenden verinderten Kraftein- .

wirkung auf die Anlenkelemente kann wie folgt
niaherungsweise bestimmt werden: Es wird
vorausgesetzt, daB die Anlenkelemente im
Elastizitiitsbereich beansprucht werden,; damit
naherungsweise die Vorspannkraft Fy fiir alle
Belastungsfille linear veriinderlich bleibt. In-
folge der Absenkung der Wigeeinrichtung tritt
jedoch eine Kraftkomponente in vertikaler
Richtung auf, die einen MeBfehler X, ver-
ursacht (Bild 5).

Der Fehler X, berechnet sich zu

Fir Fy=1000N und einen vorgegebenen
Fehler X, = 0,1 % ergibt sich

Fy =X - FN=0,001 - 1000N = IN. (5a)

Aus diesem Ergebnis I4Bt sich bei vorgegebe-
ner Linge der Anlenkelemente 14, und dem
daraus resultierenden Winkel « (tan a = Alfl,)
die zulassige Anlenkkraft F, wie folgt berech-
nen:

Fx=Fjtana. 6
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lichen Verhiltmissen Spannbiinder, Spann-
schiosser, Spannstibe, Spannseile, Bolzenlen-
ker, Biegelenker usw. eingesetzt werden. Fiir
die Ferkelwiigeeinrichtung werden Ein-
zelspannbander aus Hartgummi an 3 Seiten der
Wigeplattform verwendet (vgl. Bild 2).
Jeweils ein Spannband wird an beiden Enden
an der Wigeplattform mit Hilfe von Befesti-
gungsflanschen dngebracht und in der Mitte der
Wageplattform mit dem Anlenkanschlag am
Fundament verschraubt (Bild 6). So kann das
Spannband in seiner Einbaurichtung nach bei-
den Richtungen wirkende Zugkrifte aufneh-
men.

3. Losung der elektronischen
Aufgabenstellung

Entscheidende Voraussetzung fiir eine auto--

matisierte Wagetechnik ist die Erzeugung einer
kraftproportionalen elektrischen Spannung und
damit die Moglichkeit der Digitalisierung. Die
Verwendung von Wigezellen (KraftmeBdosen)
bietet beim gegenwirtigen Stand der Technik
die wichtigste Realisierungsmoglichkeit.

Das Gesamtsystem der WigemeBeinrichtung
zur Erfassung der Lebendmasse und der auf-
genommenen Milchmenge bei Ferkeln ist im
Bild 7 dargestellt. Es besteht aus zwei Kraft-
meBdosen (KMD), die eine der Gewichtskraft

proportionale Ausgangsspannung abgeben und
durch wei Stromversorgungseinrich-
tungen SV 1 und SV 2 gespeist werden.

Zwei Verstirker ermoglichen Kalibrier- und
Taramanipulationen sowie eine Anpassung
iiber den Kanalumschaiter S1 an den Analog-
Digital-Wandler (ADU). Der ADU setzt die
MeBspannung des angewihiten Kanals, gemit-
telt (integriert) iiber 2 bis 10s, in einen Digi-
talwert um. Die Aufldsung betriigt dabei 1074,
Der digitale MeBwert wird in einer vierstelligen
Anzeige dargestellt und auBerdem iiber ein
Standard-Interface SI1.2 am Ausgang aus-
gegeben. Ein Zeitgeber liefert eine Echtzeit
bzw. eine Versuchszeit und gleichzeitig wihl-
bare Taktsignale, so daB ein automatischer
Betrieb moglich ist.

3.1. Wigevorgang
Der Kanalumschaiter S| wahit den zu erfas-

senden Wigekanal (KMD 1 oder KMD 2) an.
Befinden sich die Ferkel in relativer Ruhe auf

. der angewiihiten Wigeplattform, wird ein voli-

stindiger Taraausgleich eingestellt. Dabei
werden die Gewichtskraft der Plattform ein-
schlieSlich aller Exkremente u.a. sowie die
gesamte Gewichtskraft der Ferkel elektrisch
kompensiert. Die Integrationszeit des ADU ist
ein entscheidender Faktor fir die Storfrei-
machung der Wagung. Sie mu8 je nach System
und Tierverhalten so gewihit werden, da8 ein
optimaler KompromiB zwischen MeBzeit
(moglichst lang) und FehlergroBe (moglichst
klein) erreicht wird.

Nachdem die Ferkel entsprechend einem Zeit- -
regime gesdugt wurden, wird die aktuelle Fer-
keimasse registriert. Nach dem Sdugen, wenn
sich die Ferkel wieder auf der Plattform be-
finden, wird die inzwischen aufgenommene
Milchmenge erfa8t. Gleichzeitig wird die je-
weils aktuelle Versuchszeit mit registriert. An
dieser Stelle muB darauf hingewiesen werden,
daB ein vollstindiger automatischer Betrieb der
Wigeanlage aufgrund der notwendigen Steue-
rung des Sdugevorgangs durch die Tierpfleger
nicht moglich ist.

3.2. MeBfehler

Die Qualitit der Messungen wird von zwei

entscheidenden Faktoren bestimmt; zum einen

von der Giite der Wiagezelle (Linearitiit, Stabi-
litdt, Temperaturdrift u.a.) und zum anderen
von der Qualitdt der Wageplattform hinsicht-
lich Stabilitat und fehlerhafter Anlenkkriifte

(vgl. Abschn.2).

Weitere Faktoren fiir MeBfehler sind:

— Stabilitdt und Giite der verwendeten Elek-
tronik; entscheidend sind dabei Langzeit-
verhalten und Storspannungssicherheit

— Qualitdt der Kontaktstellen fiir den An-
schluB der Wigezellen

— richtige Auswahl der Integrationszeit zur
Unterdriickung der Tierbewegungen

— richtiger manueller Einsatz bei der Steue-
rung des Wagevorgangs.

Der Einsatz der Wigezellen in der Tierwagung

hat gezeigt, daB aufgrund der geringen Tem-

peraturschwankungen und der hohen Giite der

KraftmeBdosen beziiglich - Betriebsiibertra-

gungsfaktor, Kriechfehler und Nullpunktdrift

der absolute MefBfehler weit unter 1% gehalten
werden kann. Weiterhin hat sich gezeigt, daB
durch Relativmessungen, d.h. durch die Nut-
zung nur eines kleinen Teils der Kennlinie einer

Wigezelle, eine sehr hohe Auflosung (1074

erreicht werden kann.

Aufgrund der durchgefiihrten mechanischen

Kalibrierung konnte im dargestellten Einsatz-

fall der MeBfehler fiir die Bestimmung der
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Ferkelmasse unter 1% gehalten werden. Die
aufgenommene Milchmenge siugender Ferkel
konnte mit +10g bestimmt werden. Dieses war
nur deshalb moglich, weil ein standiger Ta-
raausgleich der Ferkelmasse durchgefiihrt und
somit die systematischen Fehler der gesamten
Wigeeinrichtung weitestgehend ausgeschaltet
wurden.

4. Versuchsauswertung

Im Rahmen der Versuche zur Tierwsgung
wurden verschiedene Varianten zur technolo-
gischen Einbindung der Wageplattform unter-
sucht. In Tafel 2 wird ein zusammenfassender
Uberblick der gepriiften Varianten zur Auf-
héngung, Arretierung und der damit zusam-
menhingenden konstruktionsbedingten Fehler
gegeben.

Die Aufhdngung mit Hiife von Seilen fiihrt zu
einer starken elastischen Dehnung und damit
entsprechend den  Berechnungen nach
Abschn. 2 zu einer groBen Kraft Fx. Wie aus
Tafel 2 und nach den Berechnungen des
Abschn. 2 ersichtlich, ist Fx von der Art der
Anlenkelemente abhingig. Die lose Aufhin-
gung ohne Anlenkelemente ist dabei ein Son-
derfall, der fiir den praktischen Einsatz in der
Tierwidgung nicht realisierbar ist. Demgegen-
liber zeigt die starre Aufhangung mit 4'Streben
(Automatenstahl, @16,5mm) mit Einzelspann-
bandern (Gurtbinder) als Anlenkelemente eine
fiir die Ferkelwigung zufriedenstellende Lo-

sung.

5. Zusammenfassung

Die automatische Erfassung von Daten in der
modernen Forschung ist eine notweridige
Voraussetzung fiir die Steigerung der Effek-

Tafel 2. Varianten der Versuchsdurchfihrung

Variante konstruktions-
bedingter Fehler

Aufhidngung mit Hilfe von =1500g

4 Seilen;

Anlenkelemente: Spann-

schlosser fest angezogen

Aufhingung mit Hilfe von = 300g

4 Seilen;

Anlenkelemente: Spann-
“schldsser lose

Aufhingung mit Hilfe von = 10g

4 Seilen;

keine Anlenkelemente

Aufhangung mit Hilfe von = 10g

4 Streben (Rundstahl,
6,5 mm);
Anlenkelemente: Einzel-
spannbinder

tivitdat der Forschungsarbeit. Sie zeigt sich
durch die Einfiihrung moderner Technik so-
woh| in der Einsparung von Arbeitszeit als
auch in der hoheren Qualitat der Ergebnisse.
Die Erfassung wigetechnischer Daten in der
Tierzuchtforschung ist ein entscheidendes
Giitekriterium fiir die Einfithrung moderner
Zucht-, Haltungs- und Fiitterungsmethoden.
Die Erfahrungen bei der konstruktiven Ent-
wicklung und bei der Einsatzerprobung von
Ferkelwidgeeinrichtungen zeigen, daB deren
Qualitdt besonders von der Art der Aufhdn-
gung sowie der dazugehorigen Anlenkelemente
bestimmt wird. Es hat sich als richtig erwiesen,
die Wigeplattform als ,,Ferkelnest* zu konzi-

pieren. Die Aufhangung sollte moglichst starr

‘und somit dehnungsfrei erfolgen. Die Ausfiih-

rung der Anlenkelemente mufl demgegeniiber
moglichst elastisch sein.

Fiir die technologische Auslegung automati-
scher Wigeeinrichtungen ergibt sich die Forde-
rung einer griindlichen Verhaltensstudie zur
prazisen Ableitung technischer Parameter
sowie einer optimalen Einbindung in den tech-
nologischen Ablauf.
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Einsatz von Anstrichstoffen fiir spezielle Anwendungsfille

in der Landwirtschaft

Ing. W.Schreck, KDT, Leitstelle fiir Korrosionsschutz des MLFN im VEB Landtechnische Industrieanlagen Seehausen,
Betrieb des VEB Ausriistungskombinat fiir Rinder- und Schweineanlagen Nauen

In der DDR werden jahrlich 300000 bis
400000t Stahl durch Korrosion zerstort. Die
Verluste infolge von Korrosion betragen etwa
3 Mrd. M. Fiir Korrosionsschutzma8nahmen
werden in der Volkswirtschaft der DDR jahr-
lich etwa 2,5 Mrd. M aufgewendet. In der
Land-. Forst- und Nahrungsgiiterwirtschaft ist
in folgenden Teilbereichen verstarkt mit Korro-
sionserscheinungen zu rechnen:

— mobile Landtechnik

— agrochemische Zentren

— Tierproduktionsanlagen

— Landwirtschaftsbau

— Nabhrungsgiiterwirtschaft.

Nach vorlaufigen Berechnungen und Schat-
zungen betragen die Korrosionsschutzkosten
in diesen Teilbereichen iiber 100 Mill. M jahr-
lich. Nicht eingerechnet sind dabei die sekun-
didren Korrosionsschadenskosten, z. B. durch
Ausfall bzw. Minderung der Produktion, Ver-
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luste bzw. Qualitdtsminderungen. Diese Ko-
sten konnen die Korrosionsschutzkosten teil-
weise um ein Mehrfaches iibersteigen.
Anstrichstoffe und Beschichtungen bilden
auch in der Landwirtschaft die hauptsichliche
Form des Korrosionsschutzes. Jahrlich sind im
Bereich der Land-, Forst- und Nahrungsgiiter-
wirtschaft rd. 3,6 Mill. m? mit einem Erstkor-
rosionsschutz und rd. 1 Mill. m? mit einem
Wiederholschutz zu versehen.

Eine Verbesserung des gegenwirtig noch un-

befriedigenden Zustands auf dem Gebiet der
Anstrichstoffbeschichtung im Bereich der
Landwirtschaft kann nur durch folgende MaB-
nahmen erreicht werden:

— Erhohung der Kapazitit fiir Oberflichen-

vorbehandlung und Anstrichstoffbeschich-
tung

— Durchsetzung der Qualitidtsarbeit bei der
Ausfiihrung der Korrosionsschutzmainah-

men, vor allem Einhaltung der Forderungen
des Standards TGL 18720 , Grundsitze fiir
die Sicherung der Qualitit des Korrosions-
schutzes* in allen Teilbereichen

— Einsatz von Anstrichstoffen, die fiir die
speziellen Anwendungsfille eine hohe
Schutzdauer aufweisen.

Oberflachenvorbehandlung

Eine hohe Haltbarkeit der Anstrichsysteme
kann nur auf metallisch sauberem Untergrund
erreicht werden. Bei ungeniigender oder feh-
lender Oberflachenvorbehandlung kann die
Schutzdauer bis zu 25 % des moglichen Wertes
sinken. Vor dem Auftragen des ersten An-
strichs muf} deshalb beim Erstkorrosionsschutz
die Stahloberflache frei von Zunder, losem
Rost und sonstigen Verunreinigungen sein. Es
wird der Sauberungsgrad 2,5 nach Standard
TGL 18730/02[1] gefordert, wenn vom An-
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