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Verwendete Formelzeichen

A m Gutstromquerschnittsflache auf dem Gurt-
band

A, m? Gutstromquerschnittsfliche an der Ab-
gabeeinrichtung

A m Querschnittsflache des Flachenelements 1

a mm  KorngroBe bzw. Lange der Fordergutteil-
chen

b mm  Gurtbandbreite

by m Gutstrombreite an der Abgabeeinrichtung

f. QuerschnittsfiachenvergroBerung

g m/s® Erdbeschleunigung

h  mm  durchschnittliche Gutstromhohe an der

. Abgabeeinrichtung

I N Impulsstrom

P w Antriebsleistung

p  N/m? Luftdruck

Q th Massedurchsatz

q kg/m Bandbelegung

v m/s Gurtgeschwindigkeit

Va m/s  Geschwindigkeit des Abgabeelements

V. m/s  Abgabegeschwindigkeit des Fordergutes

Vi m/s  Geschwindigkeit des Abwurfbandes

v m/s  Gutstromgeschwindigkeit beim Flichen-
element i

X mm  Koordinate in Abgaberichtung

y mm  Koordinate quer zur Abgaberichtung

z mm  Hohenkoordinate

a ° Schiittwinkel des Fordergutes

B - Muldungswinkel des Fordergurtes

¥y ® Abstreicheranstellwinkel

i innerer Reibwert

Mor Haftreibbeiwert zwischen Fordergut und
Abgabeeinrichtung

Koz Haftreibbeiwert zwischen Fordergut und
Gurtband

T8 Gleitreibbeiwert zwischen Fordergut und
Abgabeeinrichtung

W2 Gleitreibbeiwert zwischen Fordergut und
Gurtband

2. kg/m' Guistromdichte am Abgabepunkt

¢y kg/m* Guistromdichte auf dem Gurtband
¢ kg/m' Dichte im Fliachenelement i
¢s kg/m’ Schiindichte

1. Problemstellung

Eine groe Anzahl von Rinderproduktions-
anlagen in der DDR ist mit Gurtbandforderern
zur Flitterung ausgeriistet. Der Gesamtarbeits--
zeitaufwand fiir die Variante Laufstall —.
Spaltenboden — Liegebox — Melkkarussell —
Gurtbandforderer liegt mit 8,7 AKmin/Kuh und
Tag gegeniiber den Varianten mit mobiler
Fiitterung am niedrigsten. Allerdings sind die
Gesamtinvestitionen bei der stationdren Me-
chanisierungsform hoher als bei der mobilen.
Der Gesamtenergieaufwand ist fiir beide Me-
chanisierungsformen gleich[1]. Um die statio-
naren  Fitterungseinrichtungen  besonders
durch eine Verringerung des Energie- und
Materialaufwands kostengiinstiger zu gestal-
ten, erfolgen umfangreiche Untersuchungen,
die gleichzeitig zur Erhohung der Funktions-
sicherheit und der Arbeitsqualitat beitragen.
Einen Schwerpunkt der Untersuchungen bil-
den dabei die Abgabe- bzw. Ubergabestellen.
Zur Unterscheidung zwischen Ab- und Uber-
gabe dient die Gutgeschwindigkeit. Bei der
Abgabe fallt die Gutgeschwindigkeit nach dem
Abgabevorgang auf Null ab, d. h. das Gut ver-
bleibt an der Abgabestelle. Die Ubergabe er-
folgt dagegen immer auf eine nachfolgende
Fordereinrichtung, wobei das Fordergut .die
Geschwindigkeit dieser Einrichtung annimmt.
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Um bei der Ubergabe die Gut- und Energiever-
luste so gering wie moglich zu halten, miissen
an die Gestaltung der Ubergabestellen beson-
ders hohe Forderungen gestelit werden. Eine
wichtige Voraussetzung fiir die Gewahrleistung
einer qualitatsgerechten Fordergutiibergabe
bildet die Kenntnis der Parameter des von der
anfordernden Einrichtung  abgegebenen
Gutstroms.

2. Untersuchungen zum Gutstrom bei der
Abgabe innerhalb der Bandstrecke

In den Rinderproduktionsanlagen mit stationa-

rer Fiitterung sind die Ubergabestellen zwi-

. schen dem Zentralforderer und den quer dazu

verlaufenden Verteilforderern (Krippenein-

zugsforderer, obenliegende Abstreichforderer

oder verfahrbare Krippenforderer) hinsichtlich

der Vermeidung von Futterverlusten von be-

sonderer Bedeutung. Zum iiberwiegenden Teil

mufl dabei die Abgabe der Futtermittel in-

nerhalb der Bandstrecke erfolgen.

Folgende Abgabeeinrichtungen standen fiir die

Untersuchungen zur Verfiigung:

— Abstreichblech bekannter Ausfiihrung

— Abstreicher mit umlaufendem Gurtband (2]

— Biirstenabgabeeinrichtung (Bild I).

Da bei Bandabwurfwagen und -schleifen die

gleichen GesetzmiBigkeiten wie bei der Ab-

gabe am Ende der Bandstrecke wirken, wur-

den diese bei den Untersuchungen nicht be-

trachtet.

Beim Abstreicher mit umlaufendem Gurtband

kamen zweilagige PVC-Gurtbander in den

Ausfiihrungsformen

— ohne Mitnehmer

— mit versetzt aufgeklebten Mitnehmern

— mit iber der gesamten Gurtbreite .auf-
geklebten Gummistreifen

zur Anwendung.

Das Funktionsprinzip der Biirstenabgabeein-

richtung bestand in einer durch einen Elektro-

motor angetriebenen, um eine vertikale Achse

rotierenden Biirste. Die Liange der PVC-
Borsten (Durchmesser 1 mm) betrug 250 mm.
Sie waren in einem Kreisring mit einer Dicke
von 250 mm angeordnet.

Bild |
Biirstenabgabeeinrich-
tung bei der Abgabe von
Maissilage mit einem
Massedurchsatz
Q=252t/h
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2.1. Ausgangspunkt der Untersuchungen
Zur Bestimmung der Bewegungsbahn des
Gutes nach Verlassen des Abgabebereichs
miissen ‘die Gutgeschwindigkeit und der An-
fangspunkt der Bewegungsbahn bekannt sein.
Fiir die Konstruktion von Abgabeeinrichtun-
gen sind weiterhin die Parameter Streubreite
und Entmischung zu beachten. Riickschliisse
auf den Ausgangspunkt der Bewegungsbahn
und dig Streubreite des Gutstroms lassen sich
aus der Gutstromgeometrie an der Abgabeein-
richtung ziehen. Einen wesentlichen Einflu3
auf den Gutstrom und seine Bewegung haben
(Tafel 1):
— Konstruktions- und Einstelldaten der Ab-
gabeeinrichtung
— Konstruktionsdaten des Gurtbandforderers
— Forderguteigenschaften
— Umweltfaktoren.
Wegen der Vielzahl der Faktoren, die sich auch
gegenseitig beeinflussen, 148t sich ein Berech-
nungsverfahren zur Bestimmung der Be-
wegungsbahn des Gutstroms nicht ohne Uber-
pritffung durch experimentelle Untersuchungen
aufstellen.

Die Bewegung des Gutstroms wahrend der

Abgabe kann als eine reibungsbehaftete, kom-

pressible, mehrdimensionale Stromung von

Feststoffteilchen betrachtet werden. Dafiir gibt

es folgende Ursachen:

— Die Reibungsverhiltnisse zwischen Gurt-
band und Fordergut sowie zwischen Ab-
gabeeinrichtung und Fordergut beeinflus-
sen wesentlich die Geschwindigkeit des
Gutstroms an der Abgabeeinrichtung. Die
Reibwerte konnen dabei relativ groBe Dif-
ferenzen aufweisen.

— Innerhalb des Gutstroms befindet sich in
Abhiangigkeit von der Fordergutkonsistenz
ein bestimmtes Hohlraumvolumen. Trifft
der Gutstrom auf ein Hindernis, so findet
eine Verdichtung des Gutstroms statt. Die

. Einzelteilchen des Gutstroms sind in erster
Niherung inkompressibel.

— Wird ein Volumenelement des Gutstroms

betrachtet, so 1aBt sich feststellen, dafl die




Tafel I. EinfluBfaktoren auf den Gutsirom nach der Abgabe innerhalb der

Bandstrecke

EinfluBfaktoren gekennzeichnet durch

Einflu8 auf

Fordergut, Durchsatz des
Gurtbandforderers

technologische
Faktoren

bestimmen die weiteren
EinfluBfaktoren

Konstruktions- Art der Abgabeeinrichtung,

Gutgeschwindigkeit,

und Einstell- Anstellwinkel, Anfangspunkt der
daten der Ab- Abwurfbandart, Bewegungsbahn,
gabeeinrich- Geschwindigkeit der Abgabeor-  Streubreite,

tung gane Entmischung
Konstruktions- Gurtbandart, Gutgeschwindigkeit,
daten des Gurt- Gurtgeschwindigkeit, Streubreite,
bandforderers Gurtbreite Entmischung
Fordergut- Schiittdichte, Schiittwinkel, Querschnittsform des

Trockensubstanzgehalt,
TeilchengroBe,

statische Reibwerte,
dynamische Reibwerte,
Konsistenz,

aerodynamische KenngroBen,
rheologische KenngroBen

eigenschaften

Gutstroms, .
Gutgeschwindigkeit,
Streubreite,
Entmischung

U-mweltfaklorcn Temperatur,
Lufifeuchtigkeit,

Luftstromungen

Gutgeschwindigkeit,
Streubreite

Teilchengeschwindigkeit und die Druck-

verhaltnisse innerhalb des Volumenele-

ments nicht konstant sind.
Es wird angenommen, daf bei der Bewegung
des Gutstroms wahrend der Abgabe die Gut-
geschwindigkeit an einem Ort naherungsweise
zeitlich konstant bleibt, d. h. es handelt sich um
eine stationdre Stromung. Die Gutstrombewe-
gung an der Abgabeeinrichtung kann sowoh!
- laminar als auch turbulent sein. Eine laminare
Gutstrombewegung stellt sich vor allem bei
Férdergiitern ein, wo die Lingenausdehnung
groB gegeniiber dem Querschnitt ist und die
Gurtgeschwindigkeiten iiber .1,5m/s betragen.
Bet kornigen Fordergiitern wurde eine Dreh-
bewegung des Gutstroms entlang der Abgabe-
einrichtung beobachtet [3].
Aus der Stromungstechnik lassen sich fiir die
Beschreibung des Gutstromverhaltens an der
Abgabeeinrichtung in abgewandelter Form di¢
Kontinuitatsgleichung (1), die Bernoulli-Glei-
chung (2) und der Impulssatz (3) anwenden:

CaVaAa =@ VA (1
5 . Pa
pﬂ Va
4 = -p dﬂ (2)
Pb
i=§ p; VIdA . (3)

Aj

2.2. Gutstromgeometrie

Im folgenden soll unter der Gutstromgeometrie
die GroBe und Form der Querschnittsflache
sowohl auf dem Gurtband als auch an der
Abgabeeinrichtung verstanden werden. Zur
Bestimmung der Querschnittsflache auf dem
Gurtband gelten folgende Gleichungen:

— fiir die ungemuldete Ausfiihrung

0,95 -0,05)*
L )

7 tan a ()

— fiir die zweiteilig gemuldete Ausfithrung
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09 5 -0,05)’
4. 050-009

(sinfBcosf+cos’ftana).. (5

Die Querschnittsflichenbestimmung an den
Abgabeeinrichtungen erfolgte bei den expeni-

mentellen Untersuchungen durch das Einbrin--

gen eines Koordinatensystems in den
Gutstrom. Das Koordinatensystem stand dabei
senkrecht zur Gutstromrichtung. Die Ver-
anderung von GroBe und Form der Quer-
schnittsfliche des Gutstroms an der Abgabe-
“einrichtung gegeniiber der Querschnittsflache
vor der Abgabeeinrichtung stellt ein MaB} fiir
die Behandlung des Gutstroms und die Gleich-
miBigkeit der Abgabe dar. Fiir die Gutstrom-
querschnittsfliche an der Abgabeeinrichtung
ergibt sich die folgende Abhingigkeitsbezie-
hung:
Aa =1V ¥; Va3 Bots Bo2i 115 25 W5 @)

0s; G; X; y). - ‘ (6)
Diese Abhangigkeitsbeziehung gilt allgemein,
d. h. die einzelnen GroBen wirken an den ver-
schiedenen Abgabeeinrichtungen in unter-

schiedlicher Hohe. Den entscheidenden Ein- .

SfluB auf die Groie der Gutstromquerschnitts-
flache am passiven Abstreichblech haben der
Anstellwinkel und das Fordergut selbst. Beim
Abstreicher mit umlaufendem Gurtband kom-
men als HaupteinfluBfaktoren noch die Ge-
schwindigkeit und die Gestaltung des Abwurf-
bandes dazu. Das Verhiltnis der Gutstrom-

querschnittsfliche ‘an der Abgabeeinrichtung
zur Gutstromquerschnittsfliche auf dem Gurt-
band wird als Querschnittsflachenvergrofe-
rung f bezeichnet:

Aa

f= 22 )

In Tafel 2 sind einige Werte fiir die Quer-
schnittsflachenvergroferung f beim passiven
Abstreichblech und beim Abstreicher mit um-
laufendem Gurtband (v = 1,6 m/s) zusammen-
gestelit. Bei den angegebenen Werten fiir die
Querschnittsflichenvergroferung handelt es
sich um einen Bereich, in dem eine relativ
kontinuierliche Abgabe realisiert wird. Die
Ermittlung eines fiir die Abgabe von Futter-
mitteln giinstigen Abstreicheranstellwinkels
erfolgte in Voruntersuchungen, wobei sich
beim passiven Abstreichblech in Abhangigkeit
von der Gurtgeschwindigkeit und der Gutart 30
bis 35° ergaben [4]. Der Anstellwinkel des Ab-
streichers mit umlaufendem Gurtband 4Bt sich
weiter erhohen, ohne daB wesentliche Aus-
wirkungen auf die Kontinuitat der Gutstromab-
gabe erfolgen. Treten infolge ungiinstiger Ein-
stellparameter an den Abgabeeinrichtungen
Stauerscheinungen auf, so steigt die Quer-
schnittsflichenvergroferung auf Werte groer
als 3. Das Aufstauen des Fordergutes bewirkt
aber nicht nur eine Querschnittsfizichenvergro-
Berung an der Abgabeeinrichtung, sondern es
ergibt sich gleichzeitig eine Hohen- und
Breitenzunahme des Gutstroms entgegen der
eigentlichen Bewegungsrichtung. Die innere
Reibung des Fordergutes bestimmt vor allem:
die Querschnittsflichenform des Gutstroms.
Im Bild 2 sind als Vergleich die Querschnitts-
flichen fir Gummischrot (n =0,78) und fiir
Maissilage (n = 1,19) bei. der gleichen Band-
belegung dargestellt. Es ist anzunehmen, da8
bei Fordergiitern mit einem inneren Reibwert
kleiner als 1 die Gutstromquerschnittsfliche
nidherungsweise eine Dreiecksflache ergibt. Die
allgemeine  Gleichung zur Bestimmung der
Gutstromquerschnittsfliche an der Abgabe-
einrichtung lautet:

b

A.= | f0)dy. (8)

Dabei ist f(y) fiir Fordergiiter mit w;= 1 eine
Funktion zweiten Grades.

Form und GroBe der Gutstromquerschnitts-
flichen an der Biirstenabgabeeinrichtung ent-
sprechen denen am Abstreicher mit umflaufen-
dem Gurtband. Als HaupteinfluBparameter tritt
bei dieser Abgabeeinrichtung neben der Gutart
die Biirstendrehzahl auf.

2.3. Gutstromverlauf
Zur Untersuchung des Gutstromverlaufs an der
Abgabeeinrichtung gehoren die Bestimmung

Tafel 2. QuerschnittsflachenvergroBerung des Gutstroms an der Abgabeeinrich-
tung (Gurtgeschwindigkeit 1 m/s)

Fordergut Anstell-  Geschwindigkeit ~ Masse- Querschnitts-
winkel des Abgabeorgans durchsatz flachenvergro-
2 m/s t/h Berung

Gummischrot 30 0 30 2,47

Gummischrot 65 1,6 75 2,04

(v=15m/s)

Stroh 30 4 10 2,05

Maissilage 30 0 20 1,97

Grassilage 65 1.6 43 1,24

Heu, lang 65 12 2,53
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- der GleichmiBigkeit des Gutstroms an der
Abgabeeinrichtung

— der Gutgeschwindigkeit wahrend des Ab-
gabeprozesses

— der Lage des Gutstroms auf der Schurre
bzw. auf besonderen Leiteinrichtungen.

An dieser Stelle soll besonders auf die Gleich-

maBigkeit des Gutstroms an der Abgabeein-

richtung und die Gutgeschwindigkeit am Ab-

gabepunkt eingegangen werden, da diese die

Bewegung des Gutstroms nach Verlassen des

Gurtbandes bestimmen. Schwankungen in der

GleichmiBigkeit des Gutstromverlaufs an der

Abgabeeinrichtung, die sich hauptsdchlich in
der Gutstromhohe auswirken, haben ihre Ur-
sachen in der unterschiedlichen Gutgeschwin-
digkeit entlang der Abgabeeinrichtung und im
Fehler der dem Gurtbandforderer vorgeschal-
teten Aufgabeeinrichtung. Bei kornigen For-
dergiitern ergibt sich ohne Beriicksichtigung
der Anfangs- und Endphase eine nahezu kon-
stante GutstromhoGhe entlang der Abgabeein-
richtung. Unter Anfangs- bzw. Endphase wird
hier die Wegstrecke des Ansteigens der
Gutstromhohe an der Abgabeeinrichtung von
Null bis auf den Wert h bzw. umgekehrt ver-
standen. Die Lange der Anfangs- und End-
phasen nimmt mit steigendem Anstellwinkel
zu, da sich die Gutgeschwindigkeit verringert
und mehr Zeit zum Ausbilden einer Boschung
zur Verfiigung steht. Das gilt fiir alle unter-
suchten Abgabeeinrichtungen auBler- fiir den
Abstreicher mit umlaufendem Gurtband. Hier
ergibt sich eine konstante Gutstromhshe nur
bei Erfiillung der Bedingung

9)

Fordergut.er mit grober Struktur (langhalmige
Fuucrmltwl) ergeben unter allen Bedingungen
keine .konstante Gustromhéhe, entlang der Ab-
gabeemnchtung Die maximale Gutstromhohe
liegt in den meisten Fillen im letzten Drittel der
Bahn der Gutstrombewegung entlang der Ab-
- gabeeinrichtung. Die teilweise erheblichen
Schwankungen der Gutstromhéhe, besonders
am passiven Abstreichblech, lassen auf eine
ungleichformige Bewegung des Gutstroms
schlieBen. Der Gutstrom wird durch die Reib-
krifte zwischen Gurtband und Gut sowie zwi-

Vab =Va -

schen Abgabeeinrichtung und Gut solange ab- .

gebremst, bis der je Zeiteinheit wirkende Im-
puls des Gutstroms grofer als die Summe bei-
der Reibkrifte ist. Die Reibkrifte zwischen den
Gutstromteilchen innerhalb des Gutstroms lie-
gen besonders bei Halmgiitern iiber den Wer-
ten der angegebenen duBeren Reibkrifte, so
daB innerhalb des Gutstroms keine Verschie-
bungen stattfinden.

Wihrend sich die Reibung zwischen Abgabe-
einrichtung und Gut am passiven Abstreich-
blech negativ auswirkt, ergibt sich erst bei
einem hehen Reibwert der Vorteil von Abgabe-
einrichtungen mit aktiven Elementen. Deshalb
erwiesen sich Abstreicher mit umlaufendem
profilierten Gurtband und die Biirstenabgabe-
einrichtung, bei der ein teilweiser Formschluf3
zwischen Gutstrom und Abgabeelement be-
steht, fir die Abgabe von Futtermitte|n als
giinstig. Die Bewegungsbahn des Gutstroms
nach Verlassen des Gurtbandes soll als Bahn-
kurve eines Wurfes im x-z-Koordinatensystem
betrachtet werden. Die Gleichung fiir die Bahn-
kurve lautet dafiir (ohne Beriicksichtigung des
Luftwiderstands)

gx'”
20
Der Abgabepunkt befindet sich dabei im Ko-
ordinatenursprung. Durch Umstellen von

==

(10)
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Gl.(1) und Einsetzen.in Gl.(2) liBt-sich bei
bekannter  Gutstromquerschnittsfliche . am
Abgabepunkt die Abgabegeschwindigkeit des
Fordergutes v, bestimmen. Fiir g, kann nihe-
rungsweise die Schiittdichte der entsprechen-
den Fordergiiter eingesetzt werden.

2.4. Entmischung des Gutstroms :
Die Futterrationen in der Rinderproduktion
bestehen aus mehreren Komponenten, die
gleichzeitig zu verabreichen sind. Durch die
Abgabeeinrichtungen darf keine Beeinflussung
der Gutstromzusammensetzung auftreten. Die

Bewegung der einzelnen Gutstromteilchen zu-

einander wird im wesentlichen von der Reibung

dieser Teilchen zueinander bestimmt. Eine

Relativbewegung zwischen den Gutstromteil-

chen ergibt sich am passiven Abstreichblech

aus folgenden Ursachen:

— Beim Auftreffen auf das Abstreichblech
ergeben sich wegen der unterschiedlichen
Forderguteigenschaften sowohl elastische
als auch plastische StoBwirkungen, wobei
beim elastischen StoB die Teilchen im Inne-
ren des Gutstroms zuriickprallen.

— Aufgrund  unterschiedlicher Reibwerte
kommt es zu einer ungleichmiBigen Ge-

~ schwindigkeitsverteilung im Gutstromquer-
schnitt.

Die Relativbewegung der Gutstromteilchen

beim Auftreffen auf das Abstreichblech zeigt

sich in der Breiten- und Hohenzunahme des

Gutstroms entgegen der urspriinglichen Be-

wegungsrichtung, wobei diese Erscheinung mit

steigendem Anstellwinkel zunimmt. Gleichzei-
tig beginnt mit dem Auftreffen des Gutstroms

siq{d. Die Guistromteilchen, die sich unmittel-
bar iiber dem Gurtband befinden, bewegen sich
dabei schneller .als die - Durchschnitts-

‘geschwindigkeit des gesamten Gutstroms zum

Abstreichblech hin, werden dort nach oben
geschoben und rutschen an der ausgebildeten
Boschung wieder nach unten. Das trifft aller-
dings nur auf eine nicht durch Stauerscheinun-
gen gestorte Gutstrombewegung zu. Belm Auf-
stauen des Gutstroms kommt es zum Uber-.
einanderschieben mehrerer Gutstromschich-
ten, das in den meisten Fallen mit Ent-

 mischungserscheinungen verbunden ist..

auf das Abstreichblech eine Drehbewegung um -

die eigene Liangsachse, wenn die Reibkrifte
innerhalb des Gutstroms geringer als die Reib-
krifte zwischen Gutstrom und Gurtband sowie
zwischen Gutstrom und Abgabeeinrichtung

Am Abstreicher mit umlaufendem. Gurtband
und an der Biirstenabgabeeinrichtung lieB sich
keine Drehbewegung des Gutstroms um die
Lingsachse beobachten. Entmischungser-
scheinungen treten bei Abwurfbandern mit
Mitnehmern™ auf, wenn die Abwurfband-
geschwindigkeit mehr als 40 % iiber der Gurt-
bandgeschwindigkeit liegt. Dabei treten in-
nerhalb des Gutstroms Wirbel auf, und teil-

weise kommt es zum vollstindigen Auseinan- - .

derreiBen des Gutstroms.

3. Auswertung der Ergebnisse

Aus den bisherigen experimentellen und theo-
retischen Untersuchungen kann hinsichtlich
des Einsatzes der Abgabeeinrichtungen beim
Transport von Futtermitteln folgendes eitf:
geschitzt werden:

— Bandschleifen . und -abwurfwagen sollten
wegen ihres hohen Bauraum- und Ma-
terialbedarfs zur Abgabe von Futtermitteln
innerhalb von Rinderproduktionsanlagen
nicht mehr eingesetzt werden.

Abstreicher mit passivem Abstreichblech
eignen sich nur fiir Futtermittel mit geringer
TeilchengroBe (a=50mm) bei geringen
Durchsitzen (Q < 10t/h), wobei die Gurt-
geschwindigkeit 1,5 bis 2,0m/s betragen
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sollte. Als Abst};qicheranstellwinkel sind je
nach eingesetztem Futtermittel 30 bis 35° zu
wibhlen.

— Abgabeeinrichtungen mit aktiven Abgabe-
elementen (Abstreicher mit umiaufendem
Gurtband, Biirstenabgabeeinrichtung) eig-
nen sich fiir alle mit Gurtbandférderern
transportierten Futtermittel. Die Einstell-
parameter der Abgabeeinrichtungen sind
dabei auf die Gurtgeschwindigkeit und die
Eigenschaften der transportierten Futter-
mittel abzustimmen.

Im folgenden sollen noch einige Angaben zur

notwendigen Antriebsleistung bei den Abgabe-

einrichtungen mit aktiven Abgabeelementen
am Beispiel des Abstreichers mit umlaufendem

profilierten Gurtband gemacht werden. Bild 3

zeigt die notwendige Antriebsleistung in Ab-

hangigkeit von der Gurtgeschwindigkeit, wobei
die Abwurfbandgeschwindigkeit konstant war.

Durch die mit der Gurtgeschwindigkeit zu-

nehmende kinetische Energie des Gutstroms

sinkt die notwendige Antriebsleistung. Die
ebenfalls mit groBerem Anstellwinkel verrin-
gerte Antriebsleistung resultiert aus der mit

grofler werdendem Anstellwinkel kleineren
Bewegungsbahn des Gutstroms entlang dem
Abstreicher. Eine VergroBerung des Anstell-
winkels iiber 75° erweist sich als nicht sinnvoll,
da dann besonders bei kleinkornigen Fordergii-
tern ein AbflieBen des Gutes nach der der
Abgabe entgegengesetzten Seite auftritt. In den
experimentellen Untersuchungen ergab sich
durch den Einsatz~des Abstreichers mit um-
laufendem Gurtband (y =65°; vu, = 1,6m/s)
gegeniiber dem passiven Abstreichblech fiir die
notwendige Antriebsleistung P des Gurtband-
forderers eine Verringerung um rd. 25%. Die
Messungen beziehen sich dabei auf einen Gurt-
bandforderer mit einer Gurtbandbreite von
650mm und einer Lange von 16 m mit einem
Abstreicher.

4. Zusammenfassung

Im vorliegenden Beitrag werden einige Ergeb-
nisse der Untersuchungen an verschiedenen
Abgabeeinrichtungen fir Gurtbandforderer
zum Transport von Futtermitteln diskutiert. Im
Mittelpunkt steht besonders das Verhalten des
Gutstroms, um Schlufifolgerungen fiir eine

Neuerungen und Erfindungen

optimale Gestaltung der Abgabe- bzw. Uber-
gabestellen und eine den Einsatzbedingungen
entsprechende Auswahl der Abgabeeinrichtun-
gen ziehen zu konnen und damit einer hohen
Energie-, Futter- und Materialokonomie Rech-
nung zu tragen.
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Erfahrungen und Ergebnisse bei der Neuerertatigkeit
in der LPG Pflanzenproduktion ,,IX. Parteitag” GrofR Naundorf

Ing. H.Klingner, KDT, LPG(P) ,,IX. Parteitag” Gro Naundorf, Bezirk Cottbus

Seit Jahren besteht in der LPG(P) ,,IX. Partei-

tag'* GroB Naundorf, Bezirk Cottbus, eine

stabile Neuererarbeit, die auf folgenden drei

Schwerpunkten basiert:

— PlanmaBigkeit der Arbeit in Form des Plans
der Neuerertdtigkeit und des Plans Wis-
senschaft und Technik

— Vorhandensein einer arbeitsfahigen
Neuererkommission
— Zusammenarbeit mit Industriebetrieben

und wissenschaftlichen Institutionen.
Die staatliche Planauflage auf dem Gebiet der
Neuerertdtigkeit mit einem gesellschaftlichen
Nutzen von 84 000 M und einer Beteiligung von
52 Arbeitskriften, davon 15 Jugendliche,
konnte immer iibererfiilit werden. Im Jahr 1981
wurden z.B. 92000 M gesellschaftlicher Nut-
zen sowie eine Beteiligung von 58 Arbeits-
kriften erzielt. Die Beteiligung von 16% aller
LPG-Mitglieder an der Neuererbewegung mit
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dem Ergebnis eines jahrlichen Nutzens von
1 600 M je Neuerer stelit fiir die Landwirtschaft
einen guten Wert dar. Einige Neuerungen
werden bereits in der gesamten DDR nach-
genutzt, wie z. B. der Eggenrahmen mit Breiten
von Sm und 7,5m, der Rohrtransport- und
-montagewagen fiir Rollregnerstrange, der
AnlaBmotor fiir Beregnungsaggregate, die
Panzerung von Bodenbearbeitungswerkzeugen
und die Anbauscheibenegge mit einer Breite
von 3,5m fiir die Traktoren ZT 300/303.

Diese guten Ergebnisse sind aber kein Zufall
und miissen jahrlich erkampft werden. Dabei
werden viele Moglichkeiten genutzt, um die
Arbeit der Neuerer in materieller und ideeller
Form anzuerkennen. Neben der Vergiitung, die
tn wiirdiger Form iiberreicht wird, erhalten
bewahrte Neuerer auch bei Vollversammlun-
gen oder Delegiertenkonferenzen Auszeich-
nungen. Hierdurch wird fiir alle LPG-Mitglie-

Bild 1
Anbauscheibenegge fiir
Traktoren ZT 300/303

der der Anreiz geschaffen, sich ebenfalls als
Neuerer zu betitigen. Den Titel ,,Kollektiv der
sozialistischen Arbeit* erhalten nur noch die
Kollektive, die sich aktiv an der Neuerertatig-
keit beteiligen.

Organisation des Neuererwesens

Die Grundlagen fir eine planmaBige
Neuerertatigkeit in der LPG(P) ,,IX. Parteitag*
bilden der Plan der Neuerertatigkeit und der
Plan Wissenschaft und Technik. Diese Plane
konzentrieren sich auf betriebliche Schwer-
punktprobleme, wie 2. B. Mechanisierungsliik-
ken, Kostensenkung durch Aufarbeitung von
Einzelteilen, Verbesserungen an Boden-
bearbeitungsgeraten, Energiedkonomie, Me-
chanisierung der Heuproduktion usw. Alle
Abteilungsleiter haben bis zum |. September
jeden Jahres alle Probleme ihres Bereichs
schriftlich einzureichen, die im Rahmen der

Neuerertatigkeit gelost werden konnen. In

Arbeitsberatungen der Abteilung Feldwirt-
schaft werden diese Vorhaben nochmals dis-
kutiert, damit jede Abteilung die Aufgabenstel-
lung fiir die gesamte' LPG kennt. Hierbei wer-
den Aufgaben, die bereits realisiert wurden
bzw. fiir den Betrieb keinen Nutzen bringen,
herausgenommen. Derartige Beratungen sind
sehr wichtig und eine gute Grundlage fiir den
Plan der Neuerertatigkeit. Die Neuererkom-
mission erstellt dann bis zum 1. November
jeden Jahres den Plan der Neuerertatigkeit fur
das Folgejahr, der vom Vorstand der LPG
bestatigt wird. In- diesem Plan sind alle Neue-
rervorhaben mit Verantwortlichkeit und Ter-
min sowie zu erwartendem Nutzen enthal-
ten.

Fir jedes Vorhaben wird ein schriftlicher
Neuererauftrag vorbereitet. der den betreffen-
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