Zu Ergebnissen der Zusammenarbeit zwischen dem VEB LTA Dresden
und dem VEB KIM Radeburg

Ing. M. Steiner, KDT, VEB Landtechnischer Anlagenbau Dresden, Sitz Radeberg

Die Rationalisierung der Tierproduktionsanla-
gen mit kurzer Realisierungsphase ist eine
Forderung, die besonders bei Legehennenan-
lagen in den VEB Kombinat Industrielle Mast
(KIM) eine groBe Bedeutung hat. Es geht
darum, die Produktionsausfallzeiten so gering
wie moglich zu halten. Im Beitrag soll auf die
gesammelten Erfahrungen bei der Umriistung
von der 3-Etagen-Kifighaltung fiir Legehennen
(R 21) auf die 4-Etagen-Kifighaltung firr Le-
gehennen (L 134) im VEB KIM Radeburg,
Bezirk Dresden, eingegangen werden. Im Jahr
1978 wurde durch den VEB Landtechnischer
Anlagenbau (LL.TA) Dresden, Sitz Radeberg,
mit der Rekonstruktion im VEB KIM Rade-
burg begonnen, und bis Februar 1982 wurden
9 Meisterbereiche der Legehennenhaltung mit
einem Ausriistungswert von 12 Mill. M um-
geriistet. Damit wurden 864 000 Tierplitze ra-
tionalisiert und gegeniiber der 3-Etagen-
Kifighaltung 180000 Tietplatze zusitzlich ge-
schaffen. Eine solch umfangreiche Investi-
~ tionstatigkeit erfordert eine gute Vorbereitung
und das abgestimmte Zusammenwirken aller an
der Rationalisierung beteiligten Partner. Es hat
sich bewihrt, daB unter der Leitung des VEB
KIM Radeburg ein Operativstab arbeitet und
regelmaBig Beratungen durchfithrt. Mitglieder
des Operativstabs sind:
— Investverantwortlicher VEB KIM Rade-
burg
— Leiter der Eierproduktion VEB KIM Rade-
burg
— Leiter der Bauabteilung VEB KIM Rade-
burg
— Abteilungsleiter Technik VEB KIM Rade-
burg
— Tierarzt VEB KIM Radeburg
— Bereichsmeister des jeweils zu ratlonahsne-
renden Meisterbereichs
— Meister der PGH Elektro
— Montagemeister des VEB LTA Dresden:
Arbeits- und Kontrollgrundlage des Operativ-
stabs ist ein langfristig mit allen Partnern ver-
traglich vereinbarter Bau- und Montageablauf-
plan, der auf Detailpldnen der einzelnen Ge-
werke aufbaut. Dariiber hinaus gibt es fir
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und dem Anwender aktuelle Instandhaltungs-
.. vorschriften und Materialverbrauchskenn-
zahlen z. B. in Form eines erweiterten Grund-
mittelpasses zur Verfiigung zu stellen.
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jeden Meisterbereich 2 Bauablaufpline fiir die
Phase der Vorbereitung und die eigentliche
MaBnahme, den Plan der seuchenhygienischen
Abtrennung, den Plan der sozialen Betreuung
und die einzeinen Montagetechnologlen Diese
Pline beinhalten in geordneter Reihenfolge
klare Leistungsabgrenzungen, Verantwortlich-
keiten und exakte Realisierungstermine.
Die Umriistung eines Meisterbereichs beginnt
mit folgenden zwei Etappen:
— Ausstallung der Tiere durch das Meister-
bereichskollektiv des VEB KIM Radeburg
— Teildemontageleistungen der  Service-
schlosser und des Meisterbereichskollek-
tivs, wobei solche Demontageleistungen,
wie Entnahme der Futterketten, Aushiangen
der Futterrinnen und Entnahme der Boden-
gitter, ausgefiihrt werden. :
Damit wird eine Erleichterung beim Waschen
der Stallausriistung erreicht und ein mehr-
maliges Wechseln der Gewerke vermieden. Im

-Rahmen des Operativstabs wurde eine ein-

deutige und klare Abgrenzung zwischen den

Mitwirkungshandlungen der Schlosser des

VEB KIM Radeburg und den Leistungen des

VEB LTA Dresden vorgenommen.

Nach. der Teildemontage erfolgen

— Reinigung der Stille durch den VEB KIM

— Demontage der gesamten 3-Etagen-Kifig-
reihen und Transport auBerhalb der Stall-
hiille durch den VEB LTA

— Schrottverladung durch den VEB KIM

~— Nachwaschen des StallfuBbodens und der
Querkanile durch den VEB KIM

— Durchfithrung erforderlicher BaumaBnah-
men durch die Baubrigade des VEB KIM

— Installation der Beleuchtung und Kabel-
verlegung durch die PGH Elektro

— Ausriistungsmontage durch den VEB LTA

— Elektroinstallation durch die PGH Elektro

—.Montage der Signalanlage durch den VEB
Gerite- und Reglerwerke Teltow

— Wasserinstallation durch den VEB LTA

— Zimmererarbeiten durch die Bauabteilung
des VEB KIM

— Instandsetzungsarbeiten an der Quereni -
mistung durch den VEB KIM

— Arbeiten an den AuBenanlagen, wie z.B.
StraBenbau usw.

— Instandsetzungsarbeiten an Tiiren und
Toren .zur Gewabhrleistung von Ordnung
und Sicherheit

— Funktionsprobe und Ubergabe der Anlage
— Desinfektion und Einstallung.
Die Arbeiten einiger Gewerke laufen neben-
einander ab. Durch die Einhaltung der einzel-
nen Riickbaufreiheitstermine und die standige
EinfluBnahme des Operativstabs auf die ein-
zelnen Partner verhindert die Gegenseite Be-
lastigungen im Bau- und Montageablauf. Damit
ist es. moglich, daB der Gesamtinvestitions-
umfang fir einen Meisterbereich in einer Um-
riistungszeit von 21 bis 22 Wochen abgewickelt
werden kann.

Leistungen des VEB LTA Radeberg

In einem Meisterbereich miissen 20 3-Etagen-
Kifigreihen R21 mit je 26Sektionen und
8 Mischfuttersilos G 807 einschlieBlich der For-

dertechnik demontiert werden. Zur Montage
gelangen 204-Etagen-Kafigreihen L 134 mit je
24 Sektionen und 12 Mischfuttersilos G807 ein-
schlieBlich der Fordertechnik sowie die ge-
samte neue Wasserinstallation vom Haupt-
schieber bis zu den Wasserbecken im Stall und
die Zufiihrung bis an die Kotgrube. Zur Reali-
sierung dieser Aufgaben-ist eine Brigade von
8 Monteuren im Einsatz. Dieses Kollektiv ar-
beitet bis auf Ausnahmen schon iiber mehrere
Jahre zusammen und fiihrt grundsitzlich alle
MaBnahmen der Ausriistungsmontage beim
VEB KIM Radeburg durch. Diese Spezalisie-
rung, das Verstehen untereinander, das Be-
herrschen der Arbeiten, die griindliche tech-
nologische Vorbereitung, die standige Vervoll-
kommnung der Technologie fiihrten dazu, da8
die Normvorgabestunden gegeniiber dem zen-
tralen Normenkatalog erheblich gesenkt wer-
den konnten.

Technologischer Ablauf der Demontage und
Montage der Kifigsektionen

Demontage
Urspriinglich sah'die Technologie ein Ausein-

‘anderschrauben und ein Trennen mit Winkel-

schleifern vor. Hier zeigte sich recht bald, daf§
bei dem weit fortgeschrittenen Korrosionsgrad
der Ausriistungen, besonders der Verbindungs-
elemente, der Zeitaufwand zu hoch ist. Als
schnellste Demontagetechnologie erwies sich
das Trennen mit Hilfe von Autogenschneid-
brennern. Seit 2Jahren wird Propangas beim
Schneidvorgang eingesetzt. Dies ist ein sehr
okonomisches Verfahren. Die Demontage be-
ginnt an den Antrieben und geht bis zu den
Futtersaulen, wobei der Abtransport des
Schrotts mit Hilfe speziell dafiir angefertigter
handgezogener Transportwagen durch das
Giebeltor des Stalls erfolgt. So ist es moglich,
in 3 Wochen die Ausriistungen eines Meister-
bereichs zu demontieren. Durch den VEB KIM
Radeburg wird der Schrott mit Hilfe eines
Mobilkrans T 174 sofort verladen. Ausschlag-
gebend dafiir ist die erforderliche Berejtstel-
lung von Transportfahrzeugen, damit ohne
Zwischenlagerung die Verladung und der Ab-
transport zum VEB Metallaufbereitung erfol-
gen konnen.

Montage

Die Montage der 4-Etagen-Kifiganlagen be-
ginnt sofort nach vorausgegangenen Ausbes-
serungsarbeiten im FuBbodenbereich und der
Installation der Deckenbeleuchtung. Die Aus-
riistungen werden mit einem Geritetrager
RS 09 mit Ladepritsche in den Stall transpor-
tiert. Die Montage eines Kifigstranggrund-
geriistes erfolgt von 4 Arbeitskriften. Alle
weiteren Komplettierungsarbeiten an einer
Batterie werden von 2 Arbeitskriften bis zur
Endfertigstellung erledigt. Die Mischfuttersilo-
montage und die gesamte Wasserinstallation
iibernehmen immer die gleichen Kollegen. In-
nerhalb der Brigade hat eine Spezialisierung
auf einzelne Arbeiten stattgefunden. Zur Er-
fullung aller Aufgaben stehen dem Mon-
tagekollektiv neben den iiblichen Montage-
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werkzeugen nachfolgende Baustelleneinrich-

tung, Werkzeuge und Hilfsmittel zur Ver-

fiigung:

— 1 Wohn- bzw. Aufenthaltswagen

— 2 transportable Container

— 1 groBerer iiberdachter, verschlieBbarer
Raum zur Einlagerung bestimmter Aus-
rustungen

— 3 Spezialwagen zum Schrotttransport

— 2 Plattenwagen

— | Gerdatetrager RS 09 mit Pritsche

— zeitweilig ein Kran zur Mischfuttersilode-
montage und -montage

— zeitweilig eine Feuerwehrleiter

— 1 Gewindeschneidmaschine

— | Maschinensage

— diverse Schlagschrauber.

Die Umriistung eines Meisterbereichs in der

zur Verfiigung stehendén Zeit von 21 bis

22 Wochen verlangt von allen Partnern eine

unbedingte Vertragstreue. Es wird keine Ter-

minverschiebung geduldet, da sonst das lang-

fristig geplante Belegungszyklogramm durch-

einander gebracht und die Eierproduktion ge-

fahrdet wird. Besonders bei der Umriistung in
den Wintermonaten sind fir Bau- und Aus-
riistungsmontage groBe Anstrengungen zu un-
ternehmen, die gestellten Ziele zu erreichen.
Das zeigte sich bei der Rationalisierung.des
letzten Meisterbereichs im Winterhalbjahr
1981/82, hervorgerufen durch die langanhalten-
den niedrigen Temperaturen. Ein Aufheizen
der Stallraume ist aus Griinden der Energie-
wirtschaftlichkeit nicht moglich. Zur Uber-
windung solcher Schwerpunkte hat sich die
Wettbewerbsfiihrung als richtig erwiesen. Fiir
die Rationalisierung der Meisterbereiche wird
mit allen Kollektiven ein Komplexwettbewerb
gefithrt. Alle Baufreiheitstermine und Riick-
baufreiheitstermine sowie die Qualitat der ge-
leisteten Arbeit bilden die Basis zur Wett-
bewerbsauswertung. Die Wettbewerbsfiithrung
hatte entscheidenden Einflu darauf, daf} bis-
her alle Meisterbereiche zum Vertragstermin
an die Eierproduktion iibergeben werden konn-
ten. '

Die Investitiongtitigkeit bei Gefliigelanlagen
wird fiir die VEB LTA dadurch begiinstigt, daB

mit dem VEB Ausriistungskombinat Gefli-
gelanlagen Perleberg nur ein Ausriistungsliefe-

rant verantwortlich zeichnet. Wichtig fiir die

VEB LTA ist auch, daB sie in den landwirt-
schaftlichen Betrieben zuverldssige Partner
hinsichtlich Termineinhaltung und langfristiger
Planung der Rationalisierungsmanahmen fin-
den.

Zusammenfassung .
Die Rationalisierung der technologischen Aus-
ristungen beim VEB KIM Radeburg im Inter-
esse der Verbesserung der Arbeits- und Le-
bensbedingungen und der Steigerung der Eier-
und Gefliigelfieischproduktion ist eine drin-
gende Notwendigkeit. Eine derartige Investi-
tionstatigkeit erfordert eine griindliche Vor-
bereitung und Planung. Als zweckmaBig er-
weist sich die Verantwortung des Operativ-
stabs. Die Koordinierung aller Gewerke, die
Wettbewerbsfiihrung und Auswertung, die ka-
meradschaftliche Zusammenarbeit und allsei-
tige Vertragstreue sind vom ersten Tag an not-
wendig und garantieren das gute Gelingen einer
Rationalisierungsmafinahme. A 3410

Umriistung einer Flachkéifig-Legehennenanlage
auf 3- oder 4-Etagen-Haltung |

Dipl.-Landw. W. Leue, Zwischenbetriebliche Einrichtung Gefliigelintensivhaltung Wackersleben, Bezirk Magdeburg

Die Beschliisse des 1X. und X. Parteitages der
SED und speziell die Forderungen des 3. Ple-
nums des ZK nach dem X.Parteitag zielten
darauf ab, bei erheblicher Verringerung des
Materialeinsatzes eine gleiche bzw. hohere
Produktion zu gewahrleisten, wobei die Ar-
beits- und Lebensbedingungen der Beschaftig-
ten schrittweise zu verbessern bzw. ein hoher
bereits erreichter Stand beizubehalten sind.
Das bedeutet auch fiir die Rekonstruktion und
Rationalisierung in der Gefliigelwirtschaft,
Materialreserven  aufzuspiiren bzw. Re-
konstruktionsmafnahmen billiger zu gestalten.
Um in den vorhandenen Gefliigelproduktions-
anlagen unter Beachtung des sparsamsten Ein-
satzes von Futter und Heizungsenergie sowie
bei niedrigem manuellen Arbeitsaufwand hoch-
ste Effektivitat zu erzielen, ist es u.a. erfor-
derlich,

— mit der Eigenwiarme der Tiere optimale
Temperaturen im Winter und im Sommer zu
erreichen

— eine Liiftungsrate zu gewahrleisten, die
dem physiologischen ProzeB der Stoff-
umwandlung im Tierkorper entspricht.

Der moglichst gleichméBige Temperaturverlauf.

* mit einer optimalen Sauerstoffzufuhr durch die

Beliiftung der Hallen schafft nach den Erfah-

rungen der letzten Jahre einen grundsatzlichen

Abbau des Energieaufwands je produziertes

Frischei.

Die seit dem Jahr 1977 vorhandenen Wieder-

verwendungsprojekte - fir Rationalisierungs-

maBnahmen bei der Umstellung von Flach-
kifiganlagen auf 3- oder 4-Etagen-Anlagen fiir

Legehennen sind im liftungstechnischen Pro-

jekt bisher nicht verindert worden. Die im

Wiederverwendungsprojekt LF-HA

12 X 88 — 125 des Ingenieurbiiros fiir Gefliigel-

wirtschaft Berlin ausgewiesene Firstentliiftung
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wurde als zu arbeits- und materialauf wendig
angesehen. Deshalb schlug eine Neuerergruppe
der ZBE Gefliigelintensivhaltung Wackers-
leben, Bezirk Magdeburg, auf der Basis eines
Neuerervertrags eine neue Variante beziiglich
Be- und Entliiftung sowie Hallen-Fulboden-
Entwisserung fiir das o. g. Projekt vor.

FuBboden-Entwisserung

Der Fuiboden der Halle wird bis zur Halfte der
Sockelhohe des Bedienungsgangs der Flach-
kafiganlage aufgefiillt. Jeweils zwischen der
ersten Auflenreihe und der zweiten Reihe wird
ein offenes Kanalsystem durchgangig vom
Vorraum bis zur Querentmistung gestaltet, das
auf der Hohe des urspriinglichen FuBbodens
belassen wurde und mit einem Gefille vom
Hallenvorraum bis zur Entmistungsseite ge-
radlinig verlauft. Die Abdeckung dieser 30cm
breiten offenen AbfluBrinne erfolgt mit Git-
terrosten. Damit ist gewihrleistet, da vom
Bereich des Eiersammelliftes bis zur Querent-
mistung eine stindige Entwidsserung moglich
ist und eventuelle Verstopfungsriickstande
durch eine einfache Besenreinigung beseitigt
werden konnen.

Be- und Entliiftung

Im liiftungstechnischen Projekt war vorgese-
hen, in die Anlage 48 Firstliifter einzubauen
und beidseitig oberhalb des massiven Stall-
sockels Liiftungsschlitze zur Beliiftung zu
schaffen. Diese aufwendigen und zumindest im
Bereich der Firstentliiftung sehr umfangrei-
chen Rekonstruktionsarbeiten fithren dazu,
daB beim Reinigen der Hallen eine zusatzliche
Verschmutzung der mittleren Kafigreihe ein-

" tritt bzw. beim Versetzen der Liifter eine Ab-

dichtung der Dachhaut am Liifter duBerst

schwierig ist. Von einem Neuererkollektiv der
ZBO Landbau Oschersleben, der ZBE Wak-
kersleben und des Bezirksinstituts fiir Ve-
terinarwesen (BIV) Stendal wurde deshalb eine
verbesserte Losung vorgeschlagen. Neben den
in einem Flachkifigstall angeordneten 23 Liif-
tern werden ‘in gleicher Hohe und hinsichtlich
des seitlichen Abstands zwischen den Fachern
versetzt weitere 33 Liifter eingebaut, so daf§
der Stall 56 Liifter als Gesamtkapazitit hat.
Davon werden 50 Liifter iiber 2 Lifterregel-
schranke gesteuert und 6 Lifter tiber eine
Zusatzregelung bei Bedarf automatisch
zugeschaltet. Auf der gegeniiberliegenden Seite
sind . oberhalb des Fundamentsockels ent-
sprechend dem Wiederverwendungsprojekt die
Zuluftschlitze angeordnet, jedoch wurde die
Abmessung der Zuluftschlitze aufgrund des
hohen Lufteintritts, der bei einer einseitigen
Zufithrung erforderlich wird, auf 35cm er-
hoht. ’

Damit sind entsprechend der Tragkonstruktion
der Halle 27 Zuluftschlitze in der Abmessung
280cm X 35 cm angebracht worden.

Der Lichteintritt ist liber eine verlangerte
Schragabdeckung nach auBen von der Hallen-
wand bis auf 20 cm Oberkante FuBboden unter-
bunden worden. Die Regulierung der Zuluft-

fithrung erfolgt mit 27 Prallplatten in der Ab-

messung 300cm X 40cm, die vor dem Zuluft-
schlitz von der Innenseite der Halle angebracht
sind. Samtliche Prallplatten sind manuell ver-
stellbar, so daB vdlliges VerschlieBen, eine
gerade Stellung bis zu 20cm Abstand zur Wand
oder eine Schrigstellung nach unten bzw. nach
oben durch entsprechende Dreh- und
Gleitscharniere moglich ist. Vor den Zuluft-
offnungen  befindet sich Maschendraht
(2ecm X 2cm), der das Eindringen von un-
erwiinschten Tieren verhindert.
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