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1. Zielstellung der Entwicklung
In der stationdren Aufbereitung des Kartoffel-
erntegemisches, vor allem von Rodeladern, ist
die friihzeitige Abscheidung von Steinen, die in
der GroBe iiber der groBten Kartoffel liegen,
notwendig. Auf den meisten D-Standorten mit
sonst giinstigen Voraussetzungen fiir den
Kartoffelanbau fallen bei der Ernte mit ein-
fachen Erntemaschinen, z. B. mit dem Rodela-
der E 684, Steine mit GroBenabmessungen iiber
100 mm QuadratmaB an[1]. Im Aufbereitungs-
prozeB fiihren diese groBen Steine ‘
— zu Beschidigungen der Kartoffeln bei der
Ubergabe des Gutstroms von einer Ma-
schine zur anderen sowie beim Zuriickrol-
len auf dem Schragforderer
— zu mechanischen Beschiadigungen der Ma-
schinen der Aufbereitungsstrecke, z. B. der
Forderer, der Fraktionierelemente im Un-
tergroBen-, Erd- und Feinkrautabscheider
oder der PlattenstoBelauswerfer der auto-
matischen Trennanlage.
Die Aufgabe der Entwicklung einer Maschine
fiir die Abscheidung iibergroer Beimengungen
bestand darin, diese Abscheidung im Auf-

Biid 2. MaBiibersicht zum UbergroBenabscheider K 722

Bild I.  Ansicht des Ubergriienabscheiders K 722

bereitungsprozeB so frith wie moglich zu ge-
wibhrleisten. Da im ProzeB des Entladens vom
Transportfahrzeug in den Annahmeforderer
der Durthsatz zu hoch ist, kann diese Maschine
nur unmittelbar nach dem Annahmeforderer

" eingeordnet - werden. Dabei ist ein Kartoffel-

Beimengungs-Gemisch mit hohem Steinanteil,
Erde und Pflanzenresten zu verarbeiten. Die zu
erreichenden technischen und 6konomischen
Parameter enthilt ein Pflichtenheft, das mit
dem Ministerium fiirr Land-, Forst- und Nah-
rungsgiiterwirtschaft abgestimmt wurde.

2. Konstruktiver Aufbau

Auf der Grundlage einer Literatur- und Pa-
tentrecherche und systematischer Unter-
suchungen zum Fraktionierprinzip fiir Teile der
GroBenbereiche iiber 100mm Quadratmaf
wurden eine Variante mit grobmaschiger um-
laufender Kette auf Flachriemenbasis und eine
Variante mit Walzenfraktioniereinheit unter-
sucht. Da die definierte Abgabe der teilweise
ebenfalls durch die Fraktionierkette ausgetra-
genen Pflanzenreste unter Beriicksichtigung
der Einordnungsbedingungen erhebliche Pro-

bleme bereitet, andererseits beziiglich der

- Kartoffelbelastung keine Unterschiede zwi-

schen den erprobten Varianten bestand, wurde
die Walzenvariante konstruktiv durchgebil-
det.:

Der konstruktive Aufbau des Ubergro-
Benabscheiders K 722 ist auf den Bildern | und
2 dargestellt. Die Maschine ist aus Fertigungs-,
Transport- und Montagegriinden in 2 Haupt-
gruppen, die Fraktioniereinheit und den Unter-
rahmen mit Austrageband, unterteilt. Als Frak-
tionierelement werden 4 nacheinander an-
geordnete, mit Scheiben (Gummihohlkammer-
reifen) besetzte Wellen verwendet. Zur. Ver-
meidung von Verklemmungen und Wellenbrii-
chen sind die 2., 3. und 4. Welle in verwin-
dungssteifen Pendeln aufgehangt und werden
durch Zugfedern in der Normallage gehalten.
Der Hauptstrom fillt durch die Walzen hin-
durch auf das darunter liegende Austrageband,
von dem aus der Massenstrom auf den nach-
folgenden Forderer iibergebeén wird.

Die UbergroBen werden von den Rollen auf
einen Querforderer iibergeben und seitlich aus
der Aufbereitungslinie herausgefrdert.
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Der Antrieb erfolgt iiber Elektrogetriebemoto-
ren und Rollenketten mit 1,1kW fiir die
Scheibenwalzen und 0,55 kW fiir das Austrage-
band.

Im Bild 2 sind eine MaBiibersicht sowie die
Zuordnung zum Annahmeforderer T 236 und
zum Schrigforderer T296 dargestellt. Vor-
schliige zur projektseitigen Einordnung bei der
Rekonstruktion vorhandemer ALV-Anlagen
und fiir den Neubau wurden vom Ingenieur-
biiro der VVB Saat- und Pflanzgut Quedlinburg
und vom VEB Ingenieurbiiro fiir Lagerwirt-
schaft OGS GroB Liisewitz erarbeitet.

Die konstruktive Gestaltung der Ubergangs-
zonen Annahmeforderer T236 — Ubergro-
Benabscheider und UbergroBenabscheider —
Schragforderer T 296 sichert, daB8 der gesamte
Gutstrom ohne Durchfallverluste weitergeleitet
wird. Ein positives Gutachten zur instandhal-
tungsgerechten Konstruktion des K722 von
seiten des VEB LTA Mihia liegt vor.

3. Einsatzergebnisse

Im Rahmen der Kartoffelernte 1981 wurden in
verschiedenen ALV-Anlagen Fertigungsmu-
ster des UbergroBenabscheiders K722 ein-
gesetzt und durch die Zentrale Priifstelle fiir
Landtechnik Potsdam-Bornim gepriift.

Eine Ubersicht iiber die erreichten Ergebnisse
ist in Tafel 1 wiedergegeben. Mit diesen Er-
gebnissen wurden die Zielstellungen der Ent-
wicklung entsprechend dem abgestimmten
Pflichtenheft erreicht.

Zum Entwicklungsablauf wurden ausfiihrliche
Untersuchungen zur Okonomie durchgefithrt

;?;::;:usm der Arbeits- Pflichtenheft- E_insat.zergeb—
qualitat des Ubergro- vorgabe nisse
Benabusheiders K 722 Durchsatz in T, “th 4010 200 (58)

Kartoffeltrennfehier % = 0,05 0,021

(Massenanteil)

Steintrennfehler % > 10 59 ...89

(Massenanteil)

fiir Steine > 100 mm

QuadratmaB ;

Senkung der Kartoffel- % 2 21 ...34

beschadigungen (Massenanteil)

bei 5 % Steine >100 mm

Quadratma8 (bezogen

auf Kartoffeln)

Massenanteil Steine % > 5 0,36...2,68

> 100 mm

1) durch die Anlage bedingt

Tafel 2. Okonomische Ergebnisse

Einsatzzeit je Maschine in Ty 479,5h
Gesamtdurchsatz 9399
Verfuigbarkeit - 0,995

(Tafel2). In zwei parallel arbeitenden Auf-
bereitungslinien, wobei nur eine mit dem Uber-
groBenabscheider K722 ausgeriistet worden
war, wurden alle Schaden und der VerschleiB
der Maschinen neben den Messungen zur Be-
schadigungsminderung und Arbeitsqualitit des
K722 erfa8t. Im speziellen Fall waren K 720

Maoglichkeiten der Klimagestaltung
zur Senkung der Lagerverluste und des Energiebedarfs
bei Kartoffeln und ausgewiahiten Gemiisearten

und K716 mit der 60er-Fraktionierkette nach-
einander eingeordnet. Die automatischen Trenn-
anlagen wurden in jedem Fall mit dem Kar-
toffel-Beimengungs-Gemisch unter 60 mm
QuadratmaB beaufschlagt. Durch die Abschei-
dung der iibergroBen Beimengungen wurden an
der einen Linie in einer Kampagne Instandset-
zungskosten von rd. 3500 M gegeniiber der
Linie ohne K 722 eingespart.
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Die verlustarme und energiesparende Lagerung
von Kartoffeln und Gemiise ist zu einer Auf-
gabe von hohem Rang geworden. Thre Bewal-
tigung erfordert u.a. die Losung einer Reihe
von Teilaufgaben zur Klimagestaltung, wobei
es im wesentlichen um die Einhaltung vor-
gegebener biologisch begriindeter gutartspezi-
fischer Lagerklimaparameter wahrend der ver-
schiedenen Lagerphasen geht.

Transport von Luft geeigneten Zustands
zum Lagergut

Der Transport kann durch Zwangsliiftung mit
Hilfe von Liiftern, aber auch durch freie Liif-
tung ohne Energieinanspruchnahme aus dem
Stromnetz erfolgen. Im ersten Fall ist die Si-
- cherheit des Lufttransports zum gewiinschten
Zeitpunkt besser beherrschbar, im zweiten Fall
reduziert sich der Energieverbrauch im Grenz-
fall zu Null. Die freie Liiftung, kombiniert mit
der Zwangsliiftung, ist fiir Kartoffelbehilter-
lager so .weit erprobt, daB gégenwirtig die
breite Uberleitung in die Praxis organisiert
wird. Die Energieeinsparung betragt dabei rd.
50%, und die Sicherheit beziiglich der Kli-
magestaltung bleibt erhalten.

Beim Transport der Luft bis zum einzelnen
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Lagergutkorper besteht ein Teil des Transport-
wegs aus frei vorgebbaren Stromungsquer-
schnitten, wie Kanilen, Umlenkungen, Ver-
teilerstiicken, Austrittsoffnungen; zu einem
anderen Teil muBl aber die Luft durch die La-
gergutschiittung selbst stromen. Die Kennt-
nisse iiber die dabei herrschenden spezielien
Stromungsbedingungen gehoren zu den Grund-
lagen zur Bewiltigung des Problems der Kh-
magestaltung.

Auswahl der Luft geeigneten Zustands
Jede Zustandsdnderung im Luftstrom — auBer
dem Mischen mit einem anderen Luftstrom —
wiirde beachtliche Aufwendungen an Energie
und Festkosten firr Heizung oder Kiihlung er-
fordern. Deshalb ist der geeignete Zustand
moglichst weitgehend durch Auswahl der Be-
liiftungszeit mit kostenlos zur Verfiigung ste-
hender AuBenluft geeigneten Zustands zu ge-
wabhrleisten. Fiir die notwendige Entscheidung
,,Iransport der Luft geeigneten Zustands bis
zum Lagergut* oder ,,Nichttransport von Luft
ungeeigneten Zustands zum Lagergut sind
drei Prinzipien moglich:
— manuelle Betdtigung der Schalter fir- die
Zwangsliiftung aufgrund von subjektiven

Entscheidungen durch den Lagerverant-
wortlichen

— automatische Betdtigung der Schaiter fiir
die Zwangsliiftung aufgrund von objektiven
logischen Entscheidungen eines Schaltauto-
maten

— selbsttatig ablaufende ,,Entscheidung* iiber
den Weg der Luft durch Nutzung der be-
sonderen Bewegungsgesetze der Raum-
stromung unter dem EinfluB von Tem-
peraturdifferenzen; bei freier Liiftung in
Kartoffelbehalterlagern stromt die eintre-
tende Luft iiber die Behalter, falls sie
warmer als die Guttemperatur ist, und
stromt zwischen den Behiltern und durch
das Lagergut herab, falls sie kalter als das
Lagergut ist.

Bei falscher Entscheidung iiber Transport oder

Nichttransport von Luft wird der Beliiftungs-

aufwand mindestens verdoppelt.

Heizen und Kiihlen

Bei Zwiebeln ist eine Nacherntebehandlung mit

zeitweiliger Wirmezufuhr erforderlich. Sie

umfaflt folgende Phasen:

— Abtrocknung, dabei Aufwarmung der Zwie-
beln auf etwa 30°C
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