Der Antrieb erfolgt iiber Elektrogetriebemoto-
ren und Rollenketten mit 1,1kW fiir die
Scheibenwalzen und 0,55 kW fiir das Austrage-
band.

Im Bild 2 sind eine MaBiibersicht sowie die
Zuordnung zum Annahmeforderer T 236 und
zum Schrigforderer T296 dargestellt. Vor-
schliige zur projektseitigen Einordnung bei der
Rekonstruktion vorhandemer ALV-Anlagen
und fiir den Neubau wurden vom Ingenieur-
biiro der VVB Saat- und Pflanzgut Quedlinburg
und vom VEB Ingenieurbiiro fiir Lagerwirt-
schaft OGS GroB Liisewitz erarbeitet.

Die konstruktive Gestaltung der Ubergangs-
zonen Annahmeforderer T236 — Ubergro-
Benabscheider und UbergroBenabscheider —
Schragforderer T 296 sichert, daB8 der gesamte
Gutstrom ohne Durchfallverluste weitergeleitet
wird. Ein positives Gutachten zur instandhal-
tungsgerechten Konstruktion des K722 von
seiten des VEB LTA Mihia liegt vor.

3. Einsatzergebnisse

Im Rahmen der Kartoffelernte 1981 wurden in
verschiedenen ALV-Anlagen Fertigungsmu-
ster des UbergroBenabscheiders K722 ein-
gesetzt und durch die Zentrale Priifstelle fiir
Landtechnik Potsdam-Bornim gepriift.

Eine Ubersicht iiber die erreichten Ergebnisse
ist in Tafel 1 wiedergegeben. Mit diesen Er-
gebnissen wurden die Zielstellungen der Ent-
wicklung entsprechend dem abgestimmten
Pflichtenheft erreicht.

Zum Entwicklungsablauf wurden ausfiihrliche
Untersuchungen zur Okonomie durchgefithrt

;?;::;:usm der Arbeits- Pflichtenheft- E_insat.zergeb—
qualitat des Ubergro- vorgabe nisse
Benabusheiders K 722 Durchsatz in T, “th 4010 200 (58)

Kartoffeltrennfehier % = 0,05 0,021

(Massenanteil)

Steintrennfehler % > 10 59 ...89

(Massenanteil)

fiir Steine > 100 mm

QuadratmaB ;

Senkung der Kartoffel- % 2 21 ...34

beschadigungen (Massenanteil)

bei 5 % Steine >100 mm

Quadratma8 (bezogen

auf Kartoffeln)

Massenanteil Steine % > 5 0,36...2,68

> 100 mm

1) durch die Anlage bedingt

Tafel 2. Okonomische Ergebnisse

Einsatzzeit je Maschine in Ty 479,5h
Gesamtdurchsatz 9399
Verfuigbarkeit - 0,995

(Tafel2). In zwei parallel arbeitenden Auf-
bereitungslinien, wobei nur eine mit dem Uber-
groBenabscheider K722 ausgeriistet worden
war, wurden alle Schaden und der VerschleiB
der Maschinen neben den Messungen zur Be-
schadigungsminderung und Arbeitsqualitit des
K722 erfa8t. Im speziellen Fall waren K 720

Maoglichkeiten der Klimagestaltung
zur Senkung der Lagerverluste und des Energiebedarfs
bei Kartoffeln und ausgewiahiten Gemiisearten

und K716 mit der 60er-Fraktionierkette nach-
einander eingeordnet. Die automatischen Trenn-
anlagen wurden in jedem Fall mit dem Kar-
toffel-Beimengungs-Gemisch unter 60 mm
QuadratmaB beaufschlagt. Durch die Abschei-
dung der iibergroBen Beimengungen wurden an
der einen Linie in einer Kampagne Instandset-
zungskosten von rd. 3500 M gegeniiber der
Linie ohne K 722 eingespart.
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Die verlustarme und energiesparende Lagerung
von Kartoffeln und Gemiise ist zu einer Auf-
gabe von hohem Rang geworden. Thre Bewal-
tigung erfordert u.a. die Losung einer Reihe
von Teilaufgaben zur Klimagestaltung, wobei
es im wesentlichen um die Einhaltung vor-
gegebener biologisch begriindeter gutartspezi-
fischer Lagerklimaparameter wahrend der ver-
schiedenen Lagerphasen geht.

Transport von Luft geeigneten Zustands
zum Lagergut

Der Transport kann durch Zwangsliiftung mit
Hilfe von Liiftern, aber auch durch freie Liif-
tung ohne Energieinanspruchnahme aus dem
Stromnetz erfolgen. Im ersten Fall ist die Si-
- cherheit des Lufttransports zum gewiinschten
Zeitpunkt besser beherrschbar, im zweiten Fall
reduziert sich der Energieverbrauch im Grenz-
fall zu Null. Die freie Liiftung, kombiniert mit
der Zwangsliiftung, ist fiir Kartoffelbehilter-
lager so .weit erprobt, daB gégenwirtig die
breite Uberleitung in die Praxis organisiert
wird. Die Energieeinsparung betragt dabei rd.
50%, und die Sicherheit beziiglich der Kli-
magestaltung bleibt erhalten.

Beim Transport der Luft bis zum einzelnen
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Lagergutkorper besteht ein Teil des Transport-
wegs aus frei vorgebbaren Stromungsquer-
schnitten, wie Kanilen, Umlenkungen, Ver-
teilerstiicken, Austrittsoffnungen; zu einem
anderen Teil muBl aber die Luft durch die La-
gergutschiittung selbst stromen. Die Kennt-
nisse iiber die dabei herrschenden spezielien
Stromungsbedingungen gehoren zu den Grund-
lagen zur Bewiltigung des Problems der Kh-
magestaltung.

Auswahl der Luft geeigneten Zustands
Jede Zustandsdnderung im Luftstrom — auBer
dem Mischen mit einem anderen Luftstrom —
wiirde beachtliche Aufwendungen an Energie
und Festkosten firr Heizung oder Kiihlung er-
fordern. Deshalb ist der geeignete Zustand
moglichst weitgehend durch Auswahl der Be-
liiftungszeit mit kostenlos zur Verfiigung ste-
hender AuBenluft geeigneten Zustands zu ge-
wabhrleisten. Fiir die notwendige Entscheidung
,,Iransport der Luft geeigneten Zustands bis
zum Lagergut* oder ,,Nichttransport von Luft
ungeeigneten Zustands zum Lagergut sind
drei Prinzipien moglich:
— manuelle Betdtigung der Schalter fir- die
Zwangsliiftung aufgrund von subjektiven

Entscheidungen durch den Lagerverant-
wortlichen

— automatische Betdtigung der Schaiter fiir
die Zwangsliiftung aufgrund von objektiven
logischen Entscheidungen eines Schaltauto-
maten

— selbsttatig ablaufende ,,Entscheidung* iiber
den Weg der Luft durch Nutzung der be-
sonderen Bewegungsgesetze der Raum-
stromung unter dem EinfluB von Tem-
peraturdifferenzen; bei freier Liiftung in
Kartoffelbehalterlagern stromt die eintre-
tende Luft iiber die Behalter, falls sie
warmer als die Guttemperatur ist, und
stromt zwischen den Behiltern und durch
das Lagergut herab, falls sie kalter als das
Lagergut ist.

Bei falscher Entscheidung iiber Transport oder

Nichttransport von Luft wird der Beliiftungs-

aufwand mindestens verdoppelt.

Heizen und Kiihlen

Bei Zwiebeln ist eine Nacherntebehandlung mit

zeitweiliger Wirmezufuhr erforderlich. Sie

umfaflt folgende Phasen:

— Abtrocknung, dabei Aufwarmung der Zwie-
beln auf etwa 30°C

agrartechnik - 32.Jg. - Heft 8 - August 1982



— zur vorbeugenden Kopffiulebekampfung
der Zwiebein Erwidrmung eines Teils der
Gesamterntemenge auf 42 bis 45°C

— alimahliche Abkiihlung durch Umluft- und
Auflenluftbetrieb

— Dauerlagerung.
In einigen Zwiebellagern befanden sich die
erforderlichen Warmwasser-Warmeiibertrager
im Hauptluftstrom. Das brachte zwangslaufig
Schwierigkeiten wihrend der Abkithlung und
Dauerlagerung, denn um die erforderliche La-
gertemperatur von 0°C zu erreichen, sind Zu-
lufttemperaturen bis zu —3°C erforderlich, die
jedoch die Warmwasser-Wirmeiibertrager ge-
fahrden. Sie miissen deshalb entweder entleert
oder besser aus dem Hauptluftstrom heraus-
genommen werden, wodurch sich auBerdem
der Stromungswiderstand fiir den weitaus
groBten Anteil an der Gesamtbeliiftungszeit
und damit der Energieverbrauch spiirbar ver-
mindern.

Lufttransporteinrichtungen
Der Energieaufwand fiir die Beliiftung von
Kartoffeln und Gemiise hingt allgemein von
folgenden GroSen ab:
— Luftstrom als Produkt aus Lagermenge und
A Luftrate
— Gesamtdruck
— Liifterwirkungsgrad (bezogen auf Gesamt-
druck)
— Beliiftungszeit.
Jede dieser GroBen 1aBt sich durch zweck-
miBige MaBnahmen auf den minimal erforder-
lichen Wert begrenzen.

Luftstrom

Der Anlagenparameter Luftrate hat gutartspe-
zifisch und mit Riicksicht auf die meteorolo-
gischen Daten in der DDR einen Minimalwert,
der jedoch unter Beachtung des Energiever-
brauchs auch nicht wesentlich iiberschritten
werden sollte. Bei Zwiebeln spielt u.a. die
GroBe des Heizhauses eine Rolle, die direkt
von der Luftrate abhingt. Konkret gilt fiir
Zwiebeln eine Luftrate von 100 bis 150m3/h - t.

Bei Kartoffeln muB beriicksichtigt werden, ob
ein Teil der Luftrate durch freie Liiftung ge-
wihrleistet wird. Die Zwangsluftrate solite
beim Fehlen freier Liiftung 40 bis 60m>/h - t
betragen. Diese Zahlenwerte setzen eine
gleichmiaBige Verteilung der Luft auf das La-
gergut voraus.

Gesamtdruck

Der erforderliche Gesamtdruck ergibt sich aus
dem erforderlichen statischen Druck, den Stro-
mungsquerschnitten und dem Liifterdurchmes-
ser. Der statische Druck wird wiederum von
der Art der Luftzufiihrung zum Lagergut und
besonders von der Gestaltung des Unter- und
Uberflurkanals und der Luftaustrittsquer-
schnitte bestimmt. Die Lagerhohe bei Kartof-
feln und Zwiebeln hat nur einen iiberraschend
kleinen EinfluB auf den Gesamtdruck. Die
Minimierung des Gesamtdrucks ist durch
konsequente stromungsgiinstige Gestaltung der
Lufttransportwege und durch zweckmaBige
Liifterauswahl zu realisieren, wobei gegen-
wirtig noch einige Reserven bestehen.

Liifterwirkungsgrad

Die in der DDR verfiigbaren Liifter haben in
ihrem empfohlenen Arbeitsbereich durchweg
vertretbar gute Gesamtdruck-Wirkungsgrade.
Durch falsche Liifterauswahl kann jedoch er-
fahrungsgemdB eine Fehlanpassung an die
Widerstandskennlinie des Lagers erfolgen, die
den Liifter zum Arbeiten weit auBerhalb seines
optimalen Wirkungsgrades zwingen kann. Bei
der Liifterbaureihe LAN kommt die Gefahr
des sog. Pumpbetriebs hinzu, die iiber mecha-
nische Schwingungen zu Laufradschiaden
fiihrt. -

Bei der Auswahl des optimalen Liiftertyps ist
deshalb der reale, durch Messungen begriin-
dete statische Druck bei der projektierten Luft-
rate zugrunde zu legen.

Beliiftungszeit
Besonders wihrend der Lagerphasen ,,Ab-
kiihlung® und ,,Dauerlagerung® kommt es auf

eine geschickte Auswahl der Tageszeit mit
geeignetem AuBenluftzustand fiir die Zwangs-
liiftung an, die normalerweise in den friihen.
Morgenstunden liegt. Zur Vermeidung von
energieverschwendenden Fehlbeliiftungen
wurden Beliiftungsautomaten entwickelt, mit
deren Hilfe eine beachtliche Reduzierung der
Beliiftungszeit gegeniiber dem mehr oder we-
niger optimalen Handbetrieb moglich wurde’
und die zusitzlich 'den Gutschwund reduzier-
ten.

Spitzenbelastungszeit

Die Elektroenergieerzeugung ist wihrend der
Spitzenbelastungszeiten aufwendiger als wih-
rend der iibrigen Zeit. Deshalb wird durch die
Tarifgestaltung fiir die Energieabnehmer be-
sonders der Verbrauch wahrend der Spitzen-
belastungszeit belastet, erginzt durch Straf-
bestimmungen gegeniiber Uberschreitungen
vorgegebener Leistungsanteile. Die Energie-
kosten der Lagerbeliiftung werden deshalb we-
sentlich davon beeinfluit, wie groB der Anteil
der in Anspruch genommenen Spitzenbela-
stungszeit an der Gesamtbeliiftungszeit ist und
ob dabei Leistungsanteiliiberschreitungen vor-
gekommen sind. Bei Energiekosten zwischen
10000 und 20000M je Monat in einem
10-kt-Kartoffellagerhaus lohnt die Beriick-
sichtigung dieser Bedingungen bei der Beliif-
tung. Die bereits praxiswirksam gewordenen
Erkenntnisse zur Klimagestaltung haben mit
zur Sicherung der Versorgung der Bevolkerung
der DDR mit Kartoffeln und Zwiebeln bei-
getragen.

Zusammenfassung

Die Einhaltung gutartspezifischer Lagerklima-
parameter mit Hilfe von liiftungstechnischen
MaBnahmen erfordert die Beriicksichtigung
einer Reihe von Bedingungen, um den
Energiebedarf und die Energiekosten zu mini-
mieren. ) i
"A3364

Jahresarbeitstagung 1981 des FA Kartoffelwirtschaft

Die Jahresarbeitstagung 1981 des Fachaus-
schusses Kartoffelwirtschaft des Fachver-
bands Land-, Forst- und Nahrungsgiitertechnik
der KDT wurde mit einem Erfahrungsaus-
tausch zur Verwertung von Feldsteinen ein-
geleitet. Bei der jetzt iiberwiegend angewende-
ten Rodeladerernte fallen bei der Erntegutauf-
bereitung vor der Einlagerung auf vielen Stand-
orten groBe Mengen Feldsteine an. Uber mehr-
jahrige Erfahrungen der LPG(P) Wasdow,
Bezirk Neubrandenburg, bei der Feldsteinauf-
bereitung iiber Steinbrechanlagen wurde vom
LPG-Vorsitzenden, Koll. Corsmeyer, berich-
tet. In arbeitsarmen Perioden werden die Steine
zu Grob- bzw. Feinschotter gebrochen und
sorgfaltig auf vorbereiteten, verkehrsmaBig
giinstig gelegenen Platzen zwischengelagert.
Anhand zahlreicher Dias konnten das Brechen
zu Grob- und Feinschotter, das Zwischenlagern
und die Grobschotterung (Packlage) von vor-
bereiteten eingeebneten Wegstrecken sowie
fertige Stralen nach Aufbringung von Fein-
schotter als Deckschicht gezeigt werden. Mit
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dem Steinanfall von der eigenen Kartoffelern-
tefliche konnen jahrlich mehr als 1,5km
einspurige Schotterstraen mit Ausweichstel-
len hergestellt und Feinschotter zur Reparatur
von Schadstellen auf dlteren Straen gewonnen
werden.

Eine umfassende Einschatzung aller Moglich-
keiten der effektiven Feldsteinverwertung fiir

- den landwirtschaftlichen StraBenbau wurde

von Ing. Fauth aus dem VEB Ingenieurbiiro fiir
Meliorationen Bad Freienwalde, AuBenstelle
Bernburg, gegeben. Beim Einsatz des Rodela-
ders E 684 liegen die mittleren Stein-Anfall-
mengen bei 5 t/ha im Korngrofenbereich zwi-
schen 30 und 120mm. Vor der Verwendung
dieser Steine im StraBenbau ist unbedingt eine
Reinigung — Entfernung der Bodenbeimen-
gungen und organischen Riickstinde durch
Siebung — erforderlich. Das Brechen der
Steine durch entsprechende Maschinen (VEB
Schleif mittelwerk, 3500 Stendal, Breite Str. 40;
VEB HAZET Hartzerkleinérungs- uhd Ke-
ramikmaschinen, 9500 Zwickau, Reichen-

bacher Str. 80) ist notwendig, um die gebroche-
nen Steine fiir sandgeschlimmte Schotter-
Trag- bzw. -Deckschichten einzusetzen. Ge-
brochen und ungebrochen werden Feldsteine
als Gesteinsgeriist fiir ,,Zementschotterstra-
Ben* eingesetzt. Feldsteine,.zu Splitt gebro-
chen, werden als Zuschlagstoffe fiir Beton und
bitumindses Mischgut benétigt. Durch den Ein-
satz von Feldsteinen zum Wirtschaftswegebau
ist gegenuber dem Bezug von klassifiziertem
Schotter aus Steinbriichen der Siidbezirke eine
Kosteneinsparung von 30000 bis 60000 M/km
zu erreichen, d. h. durch das Sammeln, Auf-
bereiten und Deponieren der Feldsteine fiir den
Bau von Schotterstraien konnen die Kosten
fir den betrieblichen StraBenbau um 20 bis
40% gesenkt werden.

Im einfilhrenden Vortrag der Jahresarbeits-
tagung, die im Klubhaus der Warnow-Werft
Warnemiinde stattfand, stellte Prof.Dr. sc.
Kleinhempel, komm. Direktor des Instituts fiir
Kartoffelforschung GroB Liisewitz, fest, daB
das Jahr 1981 von den Vegetationsbedingungen
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