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Bild 5. Entwicklung des Arbeitskraftstundenauf-

wands in der Zuckerriibenernte der DDR

Maschinen bis 1982 mit sechsreihigen Maschi-
nen (Bild 5) ging der Aufwand von 45 AKh/ha
auf etwa 6 AKh/ha zuriick. Der Bedarf an Ar-
beitsplatzen fiel von 1969, dem ersten Jahr mit
vollmechanisierter Einbringung der Zuk-
kerriiben in der DDR, mit etwa 32400 AK auf
etwa 5400 AK im Jahr 1980. Diese Zahlen ent-
halten den Transport der Erntegiiter bis zum
Feldrand.

3.5. Bodendruck

Mit der Entwicklung der Erntemaschinen und

der Verfahren anderte sich die Belastung des

Riibenackers. Im Vergleich der Verfahren vom

dreireihigen zweiphasigen zum sechsreihigen

einphasigen Verfahren wurde ermittelt, da8,

bezogen auf eine Arbeitsbreite von 6 Reihen,

— die maximale Gesamtmasse der Erntema-
schinen, Traktoren und Sammelfahrzeuge
geringer wird

— die Anzahl der Rader kleiner wird

— die maximale Radlast bei sinkendem
Reifeninnendruck groBer wird

— die Gesamtbelastung des Riibenackers, aus-

gedriickt in t-km/ha, geringer wird
(Tafel 7).

4. Zusammenfassung

Unterschiedliche Einsatzbedingungen und

Verfahrenslosungen bei der Zuckerriibenernte
mit oder ohne Krautbergung sind die Ursache
fur das Fehlen einer einheitlichen Konzeption
der Zuckerriibenerntemaschinen.

Forderungen der Zuckerindustrie
an die technischen Arbeitsmittel
fir Ernte, Umschlag und Lagerung von Zuckerriaben

Dr. agr. S. Naumann, KDT, VVB Zucker- und Stirkeindustrie Halle

Basierend auf den Erfahrungen der letzten

10Jahre kann festgestellt werden, dafl die Roh-

stoffkosten in der DDR mit einem Anteil von
iiber 80% an den Gesamtselbstkosten des

WeiBzuckers beteiligt sind. Die Qualitdt der

geernteten Zuckerriiben hat somit erheblichen

EinfluB auf die Effektivitat der Zuckerproduk-

tion. In guter Qualitdt geerntete Zuckerriibben

haben folgende Merkmale:

— hoher Zuckergehalt tiber 15,2°S

— ebener Kopfschnitt 1 cm unter dem Ansatz
der griinen Blattstiele nach Standard
TGL 25115 (Toleranz £ 10mm)

— geringer Besatz von 10 bis 15% (davon
Krautbesatz moglichst unter 2 %; Kraut-
besatz setzt sich aus oberen Kopfteilen
durch zu hohen Kopfschnitt und aus Blatt-
resten zusammen)

— wenig Beschadigungen, hochstens an 15%
der Riibenmasse bei Anfuhr zur Zuckerfa-
brik. '

Der Beschadigungsgrad ,,starke Beschadigun-

gen' nach Standard TGL 8477 ist durch Spit-

zenbriiche (Durchmesser >40mm) oder

Schnitt- bzw. RiBwunden (Tiefe > 10mm) ge-

kennzeichnet.

Zu Ergebnissen der Ernte 1982 -

In der Kampagne 1982 sind bis Anfang Novem-

ber bei fast beendeter Rodung folgende Er-

gebnisse erreicht worden:

— hoher Zuckergehalt von 17°S bei einem
Aufkauf von 85% der zu erwartenden
Menge
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— Besatz von 5%, jedoch mit Partien hohen
Krautanteils infolge ungekopfter Riiben
und loser Blatter.

Besonders auf leichten Boden konnten die

Putzer nicht eingesetzt werden, weil eine un-

gewchnlich hohe Verschmutzung des Blattes

auf den ungerodeten Reihen eintrat und die

Verfiitterung des verschmutzten Blattes aus

Griinden der Tiererniahrung nicht zu verant-

worten war. Dieser hohe Krautanteil ver-

ursacht Probleme bei der Lagerung infolge

Uberhitzung durch Blattnester. Bei der Lage-

rung vorgewaschener Riiben waren die Riiben

trotz Beliiftung nicht ldnger als 3 bis 4 Tage
haltbar. Aus diesem Grund mu8 in einigen

Anbaugebieten noch die Lagerung in auf-

gesetzten Mieten mit einer Hohe von 2,50 m in

Anspruch genommen werden, obwoh! die La-

gerkapazitit in den Silos bei weitem noch nicht

ausgelastet ist. .

Wihrend der staubtrockenen Emnteperiode im

September und Anfang Oktober 1982 lag der

Massenanteil von stark beschadigten Riiben

gebietsweise weit iiber 15%. Nach Einsetzen

der Niederschlige war eine wesentliche Ver-
besserung zu verzeichnen, die Wurzelbriiche
gingen deutlich zuriick.

Qualitdtsmerkmal Kopfqualitit

Die Kopfqualitat hat maBgebliche Auswirkun-
gen auf die WeiBzuckerausbeute. Der 50 bis
60% geringere Sacharosegehalt im Riibenkopf
im Vergleich zum Wurzelkorper und die hohen
Werte von Na, K und a-Aminostickstoff im

In den Lindern des RGW werden vorwiegend

sechsreihige Systeme mit Krautbergung ein-

gesetzt und aus Griinden der groBen Arbeits-

breite und der Arbeitsbedingungen als Selbst-

fahrer konzipiert. Vorrangige Entwicklungs-

ziele sind eine hohere Arbeitsqualitit, ein ge-

ringerer Energie- und Materialbedarf sowie

eine hohere Arbeitsproduktivitiat. Abgeleitet

von den bisherigen Erkenntnissen wire der

Kopfladerodebunker als = Weiterentwicklung

der jetzigen Riibenerntetechnik zu empfeh-

len. '

Literatur

[1} Stieger, W.: Ergebnisse der Untersuchungen zur
Arbeitsqualitit von Zuckefriibenerntemaschinen.
Zuckerriibe 25 (1976) H. 1,/S. 16—19 und 22.

[2] Stieger, W.: Neue Untersuchungen zur Arbeits-
qualitiit. Zuckerriibe 26 (1977) H. 1, S.21-23.

[3] Gehlen, W.: Zuckerriibeproder im Vergleich.
Zuckerriibe 28 (1979) H. 1,|S. 22, 24—25.

(4] Gehlen, W.: Test von Zugkerriibenerntemaschi-
nen am Hang, Zuckerriibe 29 (1980) H.2, S. 17—18
und 20—21. A 3590

oberen Kopfteil lassen :tei derzeit anwend-
baren zuckertechnologischen Verfahren keine
Ausbeute zu. Die Qualitit der Sifte ver-
schlechtert sich, und damit nimmt die Wei8-
zuckerausbeute aus dem gesamten Riibenkor-
per ab. !
Untersuchungen der Zuckerindustrie ergaben,
daB der Krautbesatz bei der dreireihigen Ern-
tetechnik etwa 2,5kg/dt |Riiben betrug. Der
Krautbesatz bei der sechsreihigen Erntetech-
nik ohne Einsatz des Putzers liegt bei 6kg/dt
Riiben. Dieser hohe Kl::Ebesatz hat eine ge-

. ringere WeiBzuckerausbeute durch hoheren

Melasseanfall von 0,13. t Riiben zur Folge.
Bei der Lagerung ungeputzter Riiben treten -
zusdtzliche Sacharoseverluste von 0,01 bis
0,25°S/d und zusitzliche Massenverluste von
0,03 bis 0,06 % je Tag auf. Daraus resultieren
volkswirtschaftliche Nachteile, wie hohere
Rohstoffmenge, mehr Energie, Verlingerung
der Kampagne u.a. In diesem Fall waren fiir
die Zuckerplanerfiillung rd. 150 bis 200kt
Riiben zusitzlich notwendig. Bei sorgfiltiger
Einstellung der sechsreih‘i;n Kopftechnik und

gleichméBigem Erntebestand ist ebenfalls ein
Krautbesatz unter 2,5kg/dt Riiben moglich,
wenn auf den Putzereinsatz nicht verzichtet
wird. Im Bild 1 ist die Abhangigkeit der WeiB-
zuckerausbeute vom Krautbesatz dargestellt.
Fiir die effektive Verarbejtung des Rohstoffs
zu Zucker gelten beziiglich der Kopfqualitit
folgende Anforderungen: |
— weitgehende Einhaltung des TGL-gerech-

ten Kopfschnittes und Putzens der Riiben

|
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Krautbesatz
Tafel 1. Neue okonomische Stimulierung zur wirk- Wenn man beriicksichtigt, daB jede Tonne
samen Besatzabtrennung im Jahr 1982 Erde durchschnittlich 15km zu den Zuckerfa-
— - briken transportiert wird und anschlieBend in
natiirliche Basisbesatzwert  Anbau- vielen Fillen die Schlammteichriumung erfol-
fi'::g‘::; 5};‘°"“a""°) f}:‘:he gen muB, so ergibt sich eine Kostenbelastung
im Jahr 1981 einschlieBlich der Transport-
Ds, Ds 2 43 kosten der Reichsbahn von 30 M/t. Es ist daher
L, De 24 42 volkswirtschaftlich zwingend, bereits den Be-
Aly_s, Vi3, Vs 26 15 satz auf dem.Feld abzutrennen. Deshalb wur-

— zuckertechnologisch vertretbare Grenze fiir
- zu hoch gekopfte, aber geputzte Riiben bei
10 bis 15 % (bei diesem Anteil ergibt sich die
noch zu tolerierende Menge von 2,5kg
Kraut/100 kg Riiben)

— neben einer guten Reaktionsfahigkeit der
Tastelemente und hoheren Bestindigkeit
der Messerscharfe ist eine weitere Verbes-
serung der GleichmaBigkeit der Rii-
benabstande zum Erntezeitpunkt gleicher-
maBen erforderlich.

Qualitatsmerkmal Besatz .

Der Besatz, vorwiegend der Erdbesatz, hat
wesentliche Auswirkungen auf die Selbst-
kosten bei der Zuckerproduktion. In den Jah-
ren 1980 und 1981 war der Besatz mit jeweils
28,6 % bisher am hochsten. Das sind 2,8 Mill.
Tonnen Erde. Von 1964 bis 1981 ergibt die
Errechnung der Zeitreihe einen linearen Trend
in der Besatzzunahme von 0,67 % je Jahr, be-
ginnend mit 14,8% im Jahr 1964. Der spitere
ErnteabschluB der letzten Jahre beeinfluBt
diese Entwicklung. Von 1976 bis 1981 war der
mittlere AbschluBtermin der Riibenrodung der
2.Dezember, von 1970 bis 1975 lag er am
21. November. Im Mittel der letzten 10Jahre
stieg der Besatz des jeweiligen Jahres von 20 %
Anfang Oktober auf 27 % im Dezember, in den
Jahren 1980 und 1981 sogar von 20 auf 40%.

Tafel 2. Einsatzergebnisse fiir die Reinigungslader Typ ,,Brottewitz* (Kran-

beschickung) und SPS-4,2 (Selbstaufnahme)

den auch im Jahr 1982 neue 6konomische Re-
gelungen zur Senkung des Besatzes fiir die

'VEG (P) und LPG (P) gemiB dem BeschiuB des

Prasidiums des  Ministerrates  wirksam
(Tafel 1).

Dabei ist, ausgehend von Normativen, in Ab-
héngigkeit von den natiirlichen Standorteinhei-
ten und unter Beachtung des durchschnittli-
chen Besatzes der Jahre 1976 bis 1981 der
Basisbesatzwert zu vereinbaren. Die in Tafel 1
ausgewiesenen Zahlen sind als Hochstwerte
anzusehen. Liegen die Durchschnittswerte
1976 bis 1981 niedriger, so gelten die Durch-
schnittswerte.

Fiir die Unterschreitung des Basisbesatzwertes
je Prozent erfolgt ein Preiszuschlag von 2 M/t
reine Riiben. Die Uberschreitung des Basis-
besatzwertes bringt je Prozent einen Preis-
abschlag von 1 M/t reine Riiben.

Natiirlich wurde bei dieser Neuregelung be-
riicksichtigt, daB die zusitzlichen Aufwendun-
gen der VEG (P) und LPG(P), wie Kauf und
Eihsatz von Reinigungsladern, nicht zu einer
unrentablen MaBnahme wird.

MaRBnahmen zur Senkung des Besatzes

Nach Meinung des Autors sollte das tech-
nologische Prinzip ,,Roden in der Gare* wieder
durchgesetzt werden. Natiirlich kann das nur
bei neuen Maschinensystemen beriicksichtigt
werden. Auch Rodéebaugruppen mit geringerer
Erdaufnahme senken den Besatz. Die Reini-

gung in der Erntemaschine soll auch bei zu-

nehmender Bodenfeuchte noch wirksam sein.

Eine hohere Einsatzsicherheit der Technik ist

entscheidend fiir die effektive Ausnutzung der

gunstigen Erntebedingungen. Das ist gerade in
den Jahren mit schlechten Ernteperioden er-
forderlich, damit die Zuckerfabriken iiberhaupt
noch mit Riiben versorgt werden konnen. Die

Zunahme des Besatzes hat die Zuckerindustrie

veranlaBt, jede Initiative zum Bau von Reini-

gungsladern fiir Zuckerriiben zu fordern, die
beim Umschlag am Feldrand eingesetzt wer-
den. Im Jahr 1981 wurden 2 Varianten durch die

Zuckerindustrie erprobt:

— Reinigungslader Typ ,,Brottewitz, ein
Neuerervorschlag aus der Zuckerfabrik
Brottewitz (Bezirk Cottbus)

— Anwendung des Reinigungsladers SPS4,2 -
aus der UdSSR auf betonierten Flachen.
Der Einsatz wurde bei schwierigen Bedingungen
mit hohem Besatz durchgefiihrt (Tafel2). Die
Besatzabscheidung bei beiden Varianten ist
sehr wirkungsvoll. Die Bruchstiickverluste
beim SPS-4,2 wurden vorwiegend durch die
Nogkenwelle als Aufnahmeelement bei feuch-
ter Erde verursacht. Nachdem die Aufnahme
aus Lingsschwaden auf dem Feld bei zuneh-
mender Bodenfeuchte mit dem SPS-4,2 nicht
sicher war, wurde der Einsatz auf betonierten
Flachen fortgesetzt. Der nachtrigliche Um-
schlag des abgeschiedenen Besatzes brachte
wesentliche Leistungseinschrankungen, so da
diese Einsatzmoglichkeit nicht aufrecht erhal-
ten werden konnte. Im Jahr 1982 erfolgte
wegen der wirkungsvollen Besatzabscheidung
der Einsatz des SPS-4,2 mit zwei Zielstellun-

gen:

— Einsatz auf betonierten Lagerplidtzen un-
mittelbar am Schlag (bessere Rdumung der
abgeschiedenen Erde)

— Einsatz einer neu entwickelten Aufnahme-
einrichtung zur Entnahme der Riiben aus
aufgesetzten Mieten.

Die ersten Einsatzergebnisse sind erfolgver-
sprechend. Die Leistung in T; lag bei 80 t/h fiir
beide Varianten. Fiir die abschlieBende Wer-
tung ist allerdings noch eine griindliche -Er-
probung unter Bedingungen mit hoheren Be-
satzwerten erforderlich.

Im Jahr 1982 erhohte sich die Anzahl der Rei-

nigungslader Typ ,,Brottewitz*. In diesem Zu-

sammenhang ist die Initiative des VEB KLI

Leipzig fiir die Uberarbeitung der Neuererdo-

kumentation, und den Nachbau der Gerite her-

vorzuheben. Bisher hat sich der Einsatz trotz
niedrigen Erdbesatzes zur Abtrennung von

losem Blatt und Unkraut bewahrt. Es gibt 1982

auch neue abgeleitete Varianten dieses Reini-

gungsladers in der DDR auf der Grundlage der

Beschickung mit Hilfe eines Krans, z.B. die

Neuentwicklung aus der LPG (P) Schopstal,

Bezirk Dresden. Es wird vorgeschlagen, daB

Typ ,,Brottewitz**

Einsatzort Feldrand
Besatz vor der Reinigung % 40
Anteil loser Erde ' % 80
Besatz nach der Reinigung Y% 6
Bruchstiickverluste (Massenanteil) % 06...1,7
Umschlagleistung in T, t/h 40

Tafel 3. Untersuchungsergebnisse zum Beschadigungsgrad der Zuckerriiben in
den Jahren 1980 und 1981
Untersuchungsort Beschadigungsgrad (Massenanteil in %)
SPS4.2 unbe- leicht stark Bruch-
schadigt beschidigt beschadigt stiicke
<200g
Bahnverlade-
stelle Zuckerfabrik Delitzsch
38 nach dem Rodelader KS-6 51 25 24" 21
60 mit Kran in Miete aufgesetzt 25 31 41 2,9
9 Zuckerfabrik Demmin?®
09...3,7 beim Abkippen vom Fahrzeug
70 (Beladung mit Kran) 19 35 37 9,0

agrartechnik, Berlin 33 (1983) 1

1) in[2] wurden 25,6 % starke Beschadigungen ermittelt

2) nach([3]



alle geeigneten Reinigungslader im Jahr 1983 im
direkten Einsatzvergleich, am besten durch die
ZPL Potsdam-Bornim, bewertet werden.
Durch diese MaBnahme wird gesichert, daB
auch die besten Varianten der Praxfs zur Ver-
fiigung gestellt werden konnen. Aus volks-
wirtschaftlicher Sicht ist der Einsatz der Ret-
nigungslader mit und ohne Kranbeschickung
gerechtfertigt. Bringt die Nachreinigung auf
dem Feld Kosten unter 15M je Tonne ab-
geschiedener Erde, so kénnen mehr als 50 %
der bisherigen Umschlag- und Transportkosten
eingespart werden.

Qualitatsmerkmal Beschidigungsgrad
Beschadigte Zuckerriiben haben 2- bis 3fach
und Riibenbruchstiicke 8- bis 10fach hohere
Atmungsverluste an Zucker bei der Lagerung.
- Untersuchungen in den Zuckerfabriken De-
litzsch und Demmin_durch das Institut fiir
Forschung und Rationalisierung der Zucker-
industrie Halle bzw. durch die Humboldt-
Universitat Berlin, Sektion Nahrungsgiiter-
wirtschaft und  Lebensmitteitechnologie,
brachten in den Jahren 1980 und 1981 die in
Tafel3 zusammengestellten Ergebnisse zum
Beschddigungsgrad. Diese Zahlen verdeutlichen
das Problem in der Zuckerindustrie. Der Anteil
Riiben mit starken Beschidigungen liegt weit
iiber der im Standard angegebenen Grenze von
15%.

Die Messungen charaktierisieren Anlieferun-

gen iiber mehrere Tage. Besonders beim Ein-
satz des Kranes steigt der Anteil stark be-
schadigter Riiben erheblich. Bei der nachfol-
genden Aufbereitung in der Zuckerfabrik er-
folgt eine weitere Beanspruchung des Rii-
benkorpers. Steinefanger, Krautfanger in ver-
schiedenen Varianten, Rollenrostwasserab-
scheider — eigene RationalisierungsmaBnah-
men in den letzten Jahren zur Sicherung der
Verarbeitungsleistung wegen des zunehmen-
den Besatzes — sortierten mehr oder weniger
Bruchstiicke heraus, die als Futter eingesetzt
wurden, der Zuckerproduktion jedoch verloren
gingen. Im Jahr 1982 sind die Anlagen in den
Fabriken so verindert worden, daB die
Bruchstiicke mit einer Masse iiber 30 g fiir die
Zuckerproduktion weitgehend gewonnen wer-
den konnen. Hier liegt zuckertechnologisch die
verwertbare Grenze von Bruchstiicken.’

Trotzdem gehen die Forderungen dahin, die
Beschidigungen und Bruchstiickverluste mog-
lichst nicht entstehen zu lassen. Starke dyna-
mische Krafteinwirkungen im Rode- und Rei-
nigungslader sind deshalb zu vermeiden. Die
Bruchstiickverluste soliten unter 1,2% liegen.
Alle Krane sind unbedingt mit Hackfrucht-
greifern auszuriisten. Schleifsohlen sollten die
zusitzliche Erdaufnahme verhindern. Nicht
selten liegt die Zusatzverschmutzung durch
den Umschlag mit Schalengreifern bei 10 bis

"15%. Auch die Unterkanten der Schiebeschil-

der zum Hochsetzen der Mieten sind mit

" "zuriisten, damit die Riiben

elastischem Material an der Frontseite aus-

beim Anheben des

Schildes weniger zerschpitten werden. Die

Erhohung des ungebroch

nen Transports zur

Verarbeitung und Lagerung, besonders zu den

dezentralen Lagerplitzen

bringt geringere

Umschlagverluste und vermeidet Beschiadigun-

gen. Dieser Transportantei
fast 20% angestiegen. Das
in der Kampagne 1981.

Zusammenfassung
Es gibt noch erhebliche
Umschlag und Verarbeit

ist im Jahr 1982 auf
sind 10 % mehr als

eserven, um Ernte,
g SO zu gestalten,

daB der Rohstoff ,,Zuckerriibe* effektiver fiir
die Zuckerproduktion einsetzbar ist. Die im
Beitrag aufgefiihrten Moglichkeiten sind fiir

die Versorgung der Bevol

rung und der Indu-

strie mit Zucker aus eigenem Aufkommen voll

zu erschlieBen.
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Zu aktuellen Fragen der Zuckerriibenernte in der UVR

Dr. Z, Sziile, Institut fir Landtechnik Godélié (UVR)

In der Zuckerriibenproduktion und -verarbei-

tung vollzog sich in den vergangenen 10 Jahren

in der UVR eine bedeutende Entwicklung.

Dadurch wurden die Modernisierung der Pro-

duktion, die Erweiterung und Stabilisierung der

Anbaufliche ermoglicht und ein Beitrag zur

Erfiillung der volkswirtschaftlichen Aufgabe,

die Eigenversorgung mit Zuckerriiben und

ihren Produkten zu sichern, geleistet.

Gleichzeitig mit der Entwicklung der Mechani-

sierung nahm auch die GroB8e der von einem

Betrieb mit Rilben zu bestellenden landwirt-

schaftlichen Nutzfliche bedeutend zu. Der

groBte Teil der Zuckerriibenproduktion wird
heute in landwirtschaftlichen Betrieben mit
einer Anbaufliche von 240 ha und mehr reali-
siert. In einzelnen Gebieten existieren aber
noch Betriebe mit geringerer Zuckerriibenan-
bauflache, mit deren Produktion auch in der

Zukunft gerechnet werden muB. Der durch-

schnittliche Ertrag in- der UVR betragt rd.

40t/ha.

Die nachfolgend genannten drei Erntetech-

nologien zur Mechanisierung der Riibenernte

werden entsprechend der Fliachenkonzentra-
tion angewendet:

— Zweiphasenernte mit dem selbstfahrenden
franzosischen Kopf- und Schwadroder
Herriau AM-6 bzw. mit dem selbstfahren-
den ungarischen Kopf- und Schwadroder
RTA-602 (Bild 1)

— Zweiphasenernte auf der Grundlage des
sowjetischen Riibenrodeladers KS-6

30 -

— Dreiphasenernte mit sechsreihigen, trak-
torgezogenen Maschinen ungarischer Pro-
duktion (1.Phase traktorgezogener Kopfer
CF-6R, 2.Phase traktorgezogener Roder
CK-6N, 3.Phase traktorgezogener Lader
CR-6N) (Bild2). Auf einem geringen Teil
der Anbaufliche sind noch andere, haupt-
sachlich alte Maschinen im Einsatz.

Auf mehr als 60% der Anbaufliche von rd.

120000ha sind schon solche Bedingungen

vorhanden, die den Einsatz von Riibenernte-
maschinen mit einer Kampagneleistung von
mindestens 250 ha ermdglichen. Diese Maschi-
nen sind so konstruiert, da sie auch fiir die
Friihjahrsarbeiten genutzt werden konnen.
Infolge des oft unabhingig vom Betrieb

Tafel 1. Wichtigste 6konomische und energetische Kennwerte der technologisc

kerriibenernte in der UVR (Basis: Ertrag 40t/ha, durchschnittliche Trﬁsportentfernung Skm,

Transportmittel LKW)

t).
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schwankenden Ernlerhyt;tus verbreitete sich

zwangslaufig die Art der
der die Arbeitsginge Kopfe
zusammengefafit und von

eiphasenernte, bei
n uid-Schwadroden
Transport und An-

nahme unabhangig gestaltet wurden.

Das ist der Grund dafiir, ¢
arbeitenden Kopf- und Sd
AM-6 seit Jahren durchsg¢
leistungen um 250 ha je
selbstfahrenden Rodelades
Motorleistung (der Unter
20kW) aber nur eine Flag
150 ha je Jahr erzielen.

af} die in der UVR
hwadroder Herriau
shnittliche Flachen-
Jahr erreichen, die

KS-6 mit hoherer
schied betragt rd.
henleistung von rd.

In den Betrieben mit einer Anbaufliche von

150 bis 200 ha werden die

selbstfahrenden Ro-

delader KS-6 und KS-6B genutzt.

hen Varianten der Zuk-

\ Energieauf-

Maschinenkette der Bedarf an lebendiger Investitions- Verfahrens-

technologischen Arbeit bedarf kosten | ,wand
Variante h/ha % Ft/ha % Ft/ha % Mi/ha % -
CF-6R + CK-6N [

+ CR-6N 13,69 100 42478 100 29099 100 3976 100
BM-6A + KS-6B" 16,69 122 5713,6 135 - 36783 126 4595 116
6-ORCS + KS-6B" 16,69 122 69493 164 39858 - 137 | 4373 110
SC-1-03 + KS-6B" 16,69 122 7128,6 168 41952 144 | 4875 123
Herriau AM-6 + Super 7,50 55 6020,1 142 2872,0 99 1936 49
RTA-602 + CR-6N 792 58 52198 123 2837,0 97 2731 69

1) mit Blattbergung

agrartechnik, Berlin 33 (1983) |



