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Verwendete Formelzeichen

dg Durchmesser des Blattbiindels in 50 mm
Entfernung vom Riibenkopfscheitel

dg Kopfdurchmesser der Riibe (Durchmesser
der Kopfscheibe)

dr Riibendurchmesser an der dicksten Stelle

F Tastkraft :

H Wuchshohe der Riibe iiber dem Boden
(Kopfhohe)

AH Wuchshohendifferenz zwischen benach-
barten Riiben in der Reihe

Hg Wuchshohe des Krautes tiber dem Boden

hx " Hohe des abgeschnittenen Riibenkopfes
(Kopfhohe)

L Abstand der Riiben in der Reihe

Lo Mindestabstand der Riiben in der Reihe

lp . Blattlinge

R technische Riibenlange, gemessen von der
Stelle, an der der Riibendurchmesser
100 mm betrigt

) maximaler Riibenradius

rs Tastscheibenradius

T Tastradradius

Vg Fahr- bzw. Arbeitsgeschwindigkeit

vu Umfangsgeschwindigkeit des Tastrades

w Voreilung des Tastrades bzw. Messernach-
eilung

a Winkel, der sich am Berithrungspunkt
Riibe —Taster bildet

Qe zulidssiger Wert von «

w Winkelgeschwindigkeit um Tastscheibe

) bzw. -rad
A AusgangsgroBe
"A,...A; AusgangsgroBen der Teilfunktionen

E EingangsgroBe

E,...E; EingangsgroBen der Teilfunktionen

1. Einleitung .

tn den selbstfahrenden Riibenkopflader

6-ORCS werden aufgrund der Erntebedingun-
gen unterschiedliche Anforderungen gestellt.
Um die optimale Einstellung und den richtigen
Einsatz des Riibenkdpfladers in der Praxis zu
erreichen, miissen besonders die EinfluBgro-
Ben wahrend des Kopfvorgangs Beachtung
finden. Nur bei voller Ausnutzung der Lei-
stungsfahigkeit des Riibenkdpfladers 6-ORCS
konnen die gestellten Forderungen der Zuk-
kerriibenernte erfillt werden. Die Analyse des
Standes der Technik sowie die Erfahrungs-
werte aus der Praxis sind fiir die Einstellung
und Instandhaltung (besonders Pflege, War-
tung, Abstellung und Konservierung) der Ar-
beitsorgane und der Gesamtmaschine zu nut-
zen.

2. Verfahrenstechnische Grundlagen der
Maschine

Der Riibenkopflader 6-ORCS realisiert in-
nerhalb des landwirtschaftlichen Arbeitspro-
zesses den Arbeitsgang der Riibenblatternte.
Dabei laufen in der Maschine eine Reihe von
Vorgangen ab, die im Bild | dargestellt sind.
Diese Vorginge lassen sich'zu Operationen zu-
sammenfassen (Bild2). Die zwei Forderfunk-
tionen werden als Trennférdern und Ver-
ladefordern bezeichnet (Bild 3).

_D Die Arbeit basiert auf Forschungsergebnissen an
der Ingenieurhochschule Berlin-Wartenberg
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Das Kopfen als Arbeitsvorgang und wichtigster
Teil der Aufgabe des Riibenkopfladers 148t sich
den Grundverfahren Schneiden und mechani-
sches Fordern zuordnen. Das Fordern tritt
dabei als Sekundirverfahren auf. Das direkte
Zusammenwirken von landtechnischem Ar-
beitselement (Kopfeinheit, bestehend aus
Kopfmesser und Taster) und landwirtschaft-
lichem Verfahrensgut (Riibe, Boden) ist von
verschiedenen Faktoren abhingig. Die Kenn-
werte dieser landtechnischen Wirkpaarung las-
sen sich in

— verfahrensunabhingige Kennwerte
— verfahrenstechnische KenngroBen
— maschinentechnische Kennwerte

einteilen[1]. Sie enthalten die wichtigsten Ein-
fluBgroBen auf den Kopfvorgang(2]. Die auf
den Kopfvorgang wirkenden EinfluBgroBen
und seine Durchfithrung bestimmen ent-
scheidend auch den Verladevorgang mit. Zu
den verfahrensunabhingigen Kennwerten ge-
horen die physikalischen Eigenschaften und
die Gesetze des Verfahrensgutes (Stoffpara-
meter bzw. -kenngrofBen von Riiben und Boden
sowie die gegebenen Umstande) [3]. Die Stoff-
parameter der Ribe beinhalten u.a. auch ihre
geometrischen KenngroBen, die im Bild 4 dar-
gestellt sind. Die zugehorigen RiibenmaBe
konnen innerhalb eines Feldes sowie von Feld
zu Feld groBen Schwankungen unterliegen und
somit positiv und negativ auf den Kopfvorgang

wirken. Besonders die Wuchshohe H der Riibe-

iiber dem Boden kann die Arbeit der Kopf-
einrichtung erschweren.

Beim Boden sind folgende Kenngroen von

Bedeutung: :

— Art des Bodens

— Struktur (Dichte und Feuchte)

— Zusammensetzung (Kluten, Feinerdegehalt
u.a.).

Den gegebenen Umstianden lassen sich fol-

gende Faktoren zuordnen:

— Wechselbeziehungen Riibe—Boden (Rei-
hen- und Pflanzenabstand, Abweichungen
von der Reihenmitte, Wuchshohe der Riibe
iiber dem Boden und Sitz der Riibe im
Boden) )

— Bodenrelief (Hangneigung und Steinbesatz)

— Witterung (klimatische Bedingungen)

— sonstige Bedingungen, die vor Verfahrens-
beginn gegeben sind (Maschinenzustand
u.a.). N

Die zweite Gruppe von Kennwerten der land-

technischen Wirkpaarung, die verfahrenstech-

nischen Kenngrofen, beinhalten die an den

Kopfvorgang gestellten Forderungen hinsicht-

lich Arbeitsqualitit, Arbeitsquantitit (Blatter-

trag), agrotechnischer Termine, Kosten, Ener-
gie- und Materialbedarf, Zustand des Bodens

und die sich daraus ergebenden notwendigen

Einsatzbedingungen. Zu erwihnen ist hier u. a.
hinsichtlich der Arbeitsqualitdt der Standard
TGL 80-24622(5]. Der Kopfschnitt hat als
sauberer, ebener und glatter Schnitt 10 mm
unter dem Ansatz der griinen Blattstiele zu
erfolgen (Standard . TGL 8477)[6]. Die verfah-
renstechnischen KenngroBen beinhaiten auBBer-
dem die Betriebsparameter beim Kopfen. Erst .
durch sie wird es moglich, die gestellten For-
) »
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derungen zu erfiillen. Die Betriebsparameter
bringen die raumliche Zuordnung des Arbeits-
elements (Kopfeinheit) bzw. der Maschine zu
dem be- bzw. zu verarbeitenden landtech-
nischen Stoff (Riibe) und ihre Relativbewegun-
gen zum Ausdruck. Die wihrend des Kopf-
vorgangs wirksamen Krifte und Geschwindig-
keiten sind dabei von ausschlaggebender Be-
deutung. An Betriebsparametern sind zu nen-
nen:
— Kopfhohe hg (Hohe des abgeschnittenen
Riibenkopfes)
— Tastkraft F
— Fahrgeschwindigkeit ve des Riibenkopfla-
ders i
— Winkelgeschwindigkeit des Tasters
o= Vu/ rT
— Voreilung des Tastrades bzw. Messernach-
eilung w. . )
Die Betriebsparameter werden von einer Viel-
zahl von EinfluBgroBen bestimmt. Aufgrund
der Standraumzumessung der Riiben, der ge-
gebenen Erntebedingungen und der Wirkprin-
zipe beim Riibenkopflader 6-ORCS sind Gren-
zen fiir die Maschineneinstellung zu erken-
nen.
Die dritte Gruppe von EinfluBgroBen bei der
landtechnischen Wirkpaarung sind die ma-
schinentechnischen Kennwerte. Dazu zihlen
die Konstruktionsparameter und maschinen-
technischen Eigenschaften der Kopfeinrich-
tung. Die gesamte Kopfeinrichtung setzt sich
aus den Kopfeinheiten, dem Rahmen und der
Antriebseinrichtung zusammen. Die Konstruk-
tronsparameter sind durch Art, Lage und Aus-
fiihrung der Kopfeinheiten gekennzeichnet.
Die maschinentechnischen Eigenschaften bein-
halten die maschinentechnische Einstellung
von Taster und Messer zueinander und zur
Rilbe. Zu den maschinentechnischen Eigen-
schaften gehdren aber auch die Anzahl der
Arbeitselemente sowie die Art ihres An-
triebs.
Einen entscheidenden EinfluB auf den Kopf-
vorgang haben die geometrischen GroBen der
Riibe und der Kopfeinrichtung, besonders der
Kopfeinheit. Die Realisierung des Kopfvor-
gangs, der Wirkpaarung Arbeitselement—
Stoff, ist nur iiber eine Relativbewegung zwi-
schen Kopfeinrichtung und Riibe moglich. Fiir
das Festlegen der Fahrgeschwindigkeit des
Kopfladers, der Umfangsgeschwindigkeit des
Tastrades und der Tastkraft sind alle wirken-
den wesentlichen Krifte und Beschieunigun-
gen (Umwerfkrifte, Zentrifugalbeschleunigun-
gen, Beschleunigungen beim Herabfallen des
Tasters) wahrend des Kopfvorgangs von groB3-
ter Wichtigkeit [4]. Diese miissen ermittelt
werden, um die Bedingungen festzulegen, die
fiir einen Arbeitsvorgang beim Kopfen not-
wendig sind und die den Sitz der Riibe im
Boden nicht beeintrichtigen. Weitere beein-
flussende Faktoren auf die Arbeitsgeschwin-
digkeit sind die Steifigkeit der Kopfeinrichtung
(u.a. bestimmt durch die Tasterausfiihrungs-
form; beim Riibenkdpflader 6-ORCS sind es
aufgeschweiBBte Zahnkranze auf der Tastrad-
trommel), die EntfernungL der Riiben von-
einander in der Reihe  (Richtwert
L =200...250mm) und die Konstruktion des
feststehenden Kopfmessers (besonders die
Messerbreite). Allgemein gilt fiir die Fahr- bzw.
Arbeitsgeschwindigkeit vg =f (ATF, Qualitat,
Leistung, Reaktionsvermogen der Tasteinrich-
tung, Messerform). Die Kopfeinrichtung des
Riibenkopfladers 6-ORCS besteht aus angetrie-
benem Tastrad und feststethendem Schrig-
messer, die beide gelenkig verbunden sind
(Viergelenkmechanismus). Das kinematische
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Schema der Kopfeinrichtung ist im Bild 5 dar-
gestellt.

3. Anforderungen, Aufbau und Wirkungs-
weise der wichtigsten Arbeitsorgane

Der an der Képfeinrichtung vorhandene Ver-
bindungsmechanismus zwischen Tastrad und
Schriagmesser und seine kinematischen Ver-
hiltnisse bewirken, daB sich beim Heben der
Kopfeinheit der Abstand zwischen Messer und
Taster vergroBert. Dabeit nimmt die
Schnitthdhe in Abhingigkeit von der zuneh-
menden Hohe der Riibe iiber dem Boden zu,
und der Schnittwinkel dndert sich fast gar
nicht. Die Schnittqualitdt wird beim Schrig-
messer weitestgehend durch die Befestigungs-
art, Steife und Messerschirfe (sauberer Mes-
seranschliff) beeinfluBt. Das Schrigmesser
wird beim Riibenkopflader 6-ORCS seitlich in
den Messerhalter eingebaut und somit nur von
einer Seite befestigt. Bei groBeren senkrechten
Belastungen auf das Messer konnen elastische
Verformungen bis hin zu Biegungen auftreten.
Um eine geniigende Steifigkeit des Messers zu
erhalten, sind der Messerlange und damit dem
Messerschneidenrichtungswinkel Grenzen ge-
setzt. Die Steifigkeit ist fiir die Glatte des
Kopfschnitts ausschlaggebend. Bei Arbeits-
geschwindigkeiten vg> 1,4m/s fiihrt die zu
geringe Steifigkeit zur Entstehung von Schwin-
gungen, deren Folge unsaubere Schnittflachen
— verbunden mit Riilbenmasseverlusten —
sind. Die Messersteifigkeit kann durch eine
groBere Messerbreite (besonders an der Be-
festigungsstelle des Messers) und Zunahme der
Messerdicke erhoht werden. Die Messerbreite
wird aber durch die Kontaktzeit zwischen
Messer und Riibe begrenzt. Bei zunehmender
Messerbreite erhoht sich die Kontaktzeit, und
die zuldssige Arbeitsgeschwindigkeit vg muf
verringert werden. Die VergroBerung der Mes-
sersteifigkeit durch Zunahme der Messerdicke
wird durch den sich erhohenden Schneidwider-
stand begrenzt. Die angebrachten Leitstabe am
Schragmesser dienen der Ubergabe der Blatter
an die Fordereinrichtung. Diese Leitstdbe ver-
groBern aber auch die tatsichliche Mes-
serbreite und wirken sich dadurch bei hoheren
Arbeitsgeschwindigkeiten negativ aus. Bei
richtiger Einstellung und Instandhaltung des
Schragmessers liegt dessen Vorteil in der ge-
ringen Masse und in der sauberen, leichten
Schnittfithrung durch den ziehenden Schnitt.

Die Blattfordereinrichtung bildet als Arbeits-
organ zusammen mit der Blattverladeeinrich-
tung eine maschinentechnische Einheit (Bau-
gruppe), die das Laden der Riibenkopfe mit
dem Blatt realisiert. Beim Riibenkopflader
6-ORCS besteht die Blattfordereinrichtung aus
einem Lingsforderer, einer Ubergangswelle
(Ubergabewelle mit Blattabwerfer) und einem
Querforderer. Der Antrieb der Forderer erfolgt
durch Hydromotoren. Die Forderbander sind
Stabgurtsiebketten in der speziellen Ausfiih-
rung als Rippenband mit Chemlongurten. Diese
Ausfiihrungsform ist sowohl in der Blattfor-

. dereinrichtung als auch in der Blattverlade-

einrichtung des 6-ORCS vorhanden. In der
DDR wurden aufgrund der Erfahrungen der
letzten Zuckerriibenernten die Chemlongurte
weitestgehend durch gummierte’ Flachbinder
aus eigener Produktion ersetzt. Durch den Ein-
satz der Gummibdnder konnten die Standzeiten
der Forderketten erhoht werden. Die For-
derbander sind mit Mitnehmern versehen.
Form, Hohe und Anzahl hdngen vom horizon-
talen Neigungswinkel des Aufsammelforderers
ab. Beim Riibenkdpflader 6-ORCS sind Hohe
und Anzahl der Mitnehmer zu gering ausgelegt.
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Bild 4. Geometrische Riibe

(nach[4})

KenngroBen  der

Der Lingsforderer ist im Vorderrahmen hinter
den Kopfeinheiten angeordnet und iibernimmt
an dieser Stelle das Erntegut von den Leitsta-
ben der Schrigmesser und z. T. aus den an-
getriebenen Tastradern. Der sich an den Langs-
forderer anschlieBende Blattabwerfer gewahr-
leistet eine kontinuierliche Ubergabe des Rii-
benkrautes auf den Querforderer und streift
dabei das z.T. festsitzende Erntegut vom
Langsforderer. Aufgrund der geringeren Breite
gegeniiber dem Langsforderer ist der Quer-
forderer bei groBem Blattstrom einer zu star-
ken Belastung ausgesetzt.
Die Blattverladeeinrichtupg beim .Riibenkopf-
lader 6-ORCS besteht aus dem Ladeforderer
(Wagenforderer), der Ubergabewelle und einer
Kompaktierungseinrichtung. Sie werden durch
zwei Hydromotoren angetrieben. Der Ladefor-
derer ist an der linken Seite des Mittelrahmens
angeordnet und beim Transport mit Hilfe der
Hydraulikzylinder zwei:{:;l zusammenklapp-
bar. An den Ladeﬁirder(lr schlieBen sich die

Ubergabewelle und die |Kompaktierungsein-
richtung in Form einer H"ckseleinrichtung an.
Die Hackseleinrichtung ist stufenlos iiber einen
Hydraulikzylinder verstejlbar. Dadurch kann
neben der stufenlosen Verstellung der Neigung
des Ladeforderers der Blattabwurfbereich auf

das Transportfahrzeug verdndert und gleich-

“zeitig der Grad der Kompaktierung des Riiben-

krautes beeinflu3t werdel ~

4. Einige funktionstheoretische Unter-
suchungen an den Arbeitsorganen

Die folgenden Aussagen beschrinken sich auf

die Kopfeinrichtung des Riibenkopfladers

6-ORCS. Um eine den jeweiligen Erntebedin-
gungen und den agrotechnischen Forderungen
entsprechende Maschineneinstellung vorneh-
men zu konnen, mu8 man|die Zusammenhiange
zwischen den KenngroBen der Riibe und der

Kopfeinheit beachten. Neben den kinema-

tischen und kinetischen Parametern der Kopf-

einrichtung sind die Abhadngigkeiten zwischen

Tastradradius rt bzw. Tastscheibenradius rg,

Wuchshohendifferenzen zwischen benachbar-

ten Riiben in der Reihe AH, Riibenabstidnden in

der Reihe L und maximalem Riibenradius rg
wichtig.

Nachfolgende Grundsétze gelten:

— Die Riibe darf durch die Kopfeinheit nicht
geneigt bzw. umgeworfen werden.

— Beim vorschriftsmaBigen Kopfen beriihrt
die Tastscheibe den nidchsten Riibenkopf
erst, wenn das Messer den Kopf der vor-
angegangenen Riibe abgeschnitten hat.

Beide Forderungen verlangen eine zweck-

miaBige Auswahl des Tastriaddurchmessers. Die

Werte von H und L schwanken in der Praxis

agrartechnik, Berlin 33 (1983) |



erheblich. Um den Wertebereich gemii den
ATF festzulegen, soll der Mindestwert
Lin > 80mm und der Prozentsatz mangelhaft
gekopfter Riiben max. 5% betragen. Somit

bilden die ATF das erste Kriterium fiir den-

Tastraddurchmesser. Einerseits erzielen kleine
Durchmesser bei dicht wachsenden Riiben mit
groBer Wuchshdhe ein besseres Abtasten, an-
dererseits .vermeiden groBe Tastraddurchmes-
ser besser das Umwerfen der Riibe [4, 7]. Zu-

satzlich muB die Kopfeinrichtung unabhangig

von den Feldbedingungen arbeiten. Zur Be-
rechnung von rr ergibt sich unter Beachtung
der o.g. Forderungen und des Richtwerts von
w = 0,75rg bekanntlich nach[4] folgender Zu-
sammenhang: -

(Lmln_ 175 TR )2

2"1'= H ;+H—2rR_
ooy o Lon = 1L5re)* AH
SRR 2H 2 ol

Der ermittelte Tastradradius mu8 ggf. noch kor-
rigiert werden, wenn die Ungleichung o = ay,
noch nicht erfiillt wird. Diese bringt zum Aus-
druck, daB der Winkel a, der am Beriihrungs-
punkt von Riibe und Taster entsteht (abhingig
von H und ry), einen gewissen kritischen Wert
ajr nicht iiberschreiten darf, um ein UmstoBen
in der ersten Phase des Uberrollens der Riibe
zu verhindern[4]. Die Erfilllung der Unglei-
chung stellt das zweite Kriterium fiir den
Tastraddurchmesser dar.
Eine unsachgemiBe Maschineneinstellung und
die daraus resultierende schlechte Anpassung
an den Pflanzenbestand ist haufig die Ursache
fir hohe Ernteverluste. Bereits die Grund-
einstellung der Maschine vor dem Einsatz auf
dem Feld ist von ausschlaggebender Bedey-
tung. Folgende MaBnahmen zur Grundeinstel-
lung der Kopfeinrichtung am Riibenrodelader
6-ORCS sind durchzufiihren:

— Vor der Einstellung der Tastkraft an der
Schraubendruckfeder sind vorbereitende
Arbeiten durchzufithren, wie das maximale
Ausfahren des Wagenforderers, die waage-
rechte Einstellung des Kopfrahmens und
die Kontrolle des Reifeninnendrucks der
Vorderriader (400 kPa)[8].

— Einstellung der Tastkraft durch die Druck-
feder aufgrund einer Ertragsvoreinschit-
zung der jeweils vorhandenen Riiben-
schlage und der Erfahrungswerte vergange-
ner Jahre.

— Grobeinstellung der unteren Tasterstellung
(Tiefenbegrenzung) an der linken Seite des
Kopfladers, wo sich der Wagenforderer in
Arbeitsstellung befindet. Die ersten zwei
Kopfeinheiten sind etwas hoher zu stellen
(mittleres Loch der oberen Tasteraufhan-
gung).

— Kontrolle bzw. eventuelles Spannen der
Antriebsketten der einzelnen Tastrider
(Lange der Zugfeder 70 bis 75 mm)[8].
Dieses EinstellmaB ist auch in der Ern-
tekampagne zu kontrollieren, um Ket-
tenschidden zu vermeiden.

Nachdem wichtige MaBnahmen zur Grund-

einstellung der Kopfeinrichtung vor Kam-

pagnebeginn erfolgten, ist die den jeweiligen

Feldbedingungen angepaBte Einstellung des

Riibenkopfladers durchzufiihren. Fiir die Ma-

schineneinstellung des Kopfladers 6-ORCS -

entsprechend den standortbedingten Besonder-
heiten sind folgende Parameter ausschlag-
gebend:

— Zustand des Bodens

— Unkrautbesatz

— Pflanzenverteilung

agrartechnik, Berlin 33 (1983) |

Bild §

Schema der Kopfein-
richtung des Riibenkopf-
laders 6-ORCS;

a Tastkrafteinstellung,
b Einstellmoglichkeit
der unteren Tasterstel-
lung, ¢ Kopfhdhenein-

stellung, d Spannein-
richtung, e Tastrad,
f Kopfmesser

— WuchshShe der Riiben iiber dem Boden,
Wuchshohenunterschiede in der Reihe

— Menge des biologischen Blatt- und Rii-
benertrags, Blattlange und Riibendurch-
messer.

Folgende allgemeine Hinweise zur Regulierung

der Kopfeinrichtung sind u. a. zu beachten:

— In Abhingigkeit von der Arbeitsgeschwin-
digkeit ist der entsprechende Tastradgang
zu schalten, denn eine Voreilung des Ta-
sters zur Arbeitsgeschwindigkeit von 10 bis
20 % bringt beste und gleichmaBigste Kopf-
arbeit [9].

— Einstellen der Tastkraft nach Riiben-
bestand, Blattanteil, Arbeitsgeschwindig-
keit und Wuchshohe der Riiben iiber dem
Boden.

— Einstellen der Tiefenbegrenzung nach dem
gewachsenen Bestand und unter Beachtung
von Fehistellenanteil, Bodenfeuchte und
Einstellung der Stiitzrollen am Kéopfrah-
men. Notwendiges Nachstellen (besonders
bei Feineinstellung am Vierkantgewin-
destiick — Spindelende der Druckfeder,
Bild 5) solite zuerst nur an einer Kopfein-
heit erfolgen, um die Moglichkeit des Ver-
gleichs zur vorherigen Einstellung zu er-
halten[8]. Die untere Tasterstellung muB
mit Riicksicht auf den Bestand moglichst so
hoch iiber dem Boden gewihl{ werden, da8
auch die meisten der niedrigsten Riiben
gekopft werden (kiinstlicher Hohenaus-
gleich). Nach erfolgter Einstellung bzw.
Nachstellung der Tiefenbegrenzung ist der
Spalt zwischen Taster und Messer zu kon-
trollieren und ein Probekopfen durchzufiih-
ren.

— Die Grundeinstellung der Kopfhohe hy er-
folgt in Abhangigkeit von der Wuchshohe
der Riiben iiber dem Boden (i. allg.
hg =25...28mm). Auch hier erfolgt an-
schlieBend eine Kontrolle der Kopfhohe.
An den gekopften Rilben diirfen keine
Blattstiele mehr vorhanden sein, und die
abgestorbenen Blattknospen miissen noch
sichtbar sein.

Die gesamte Einstellung des Riibenkopfladers

ist sorgfiltig vorzunehmen und regelmaBig zu

iiberpriifen. Diese MaBnahmen sind wichtig, da .

sich die Einsatzbedingungen von Feld zu Feld,
aber auch auf dem gleichen Feld und zu unter-
schiedlichen Einsatzzeiten indern konnen.
Mit der gestiegenen Leistungsfihigkeit des
Riibenkopfladers 6-ORCS wird eine immer
tiefergreifende Durchsetzung der vorbeugen-
den Instandhaltung notwendig. Aus einer Reihe
von MaBnahmen der Pflege und Wartung sind
u. a. die wichtigsten zu nennen:

— An den Forderbindern sind lockere Schrau-

ben nachzuziehen und deformierte Quer-
streben zu richten.

— Stumpfe Kopfmesser sind gegen scharfe
auszuwechseln (Wechsel sollte regelmiBig
alle vier Einsatzstunden erfolgen), ver-
bogene Leitstdbe sind zu richten und feh-
lende Leitstabe zu ersetzen.

— Kontrolle des Messerhalters, denn die
Kilemmvorrichtung fiir das Schrigmesser
biegt sich haufig auf, und die Folge ist eine
sinkende Kopfqualitat.

Firr die Abstellung und Konservierung des

Riibenkopfladers sollten folgende wichtige

Hinweise gelten:

— Eine griindliche Reinigung des gesamten
Kopfladers ist nach der Ernte erforderlich.

— Alle Schmierstellen sind ausreichend zu
schmieren (It. Anweisung). Wellen, Bolzen,
Gestinge und Reibfliachen sollten eingefet-
tet bzw. gedlt werden.

— Abstellung des Riibenkopfladers in trocke-
nen, vor Witterungseinfliissen geschiitzten
Raumen. .

Ein allgemein guter Zustand der Maschine si-

chert die Verfiigbarkeit, erhoht die Einsatz-

sicherheit, und ist die Grundvoraussetzung fiir
geringe Ernteverluste. -
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