gabeverhaltnisse werden folgende Angaben
genutzt:

f; Fallstufenhohe

ng Anzahl der Fallstufen

nps Anzahl 05Sm=f;<Im

no Anzahl fiz Im

F, Fallstufenhohensumme

2/

i=1
7 Fordergeschwindigkeit.
In den Bildern 2 und 3 ist das Ergebnis einer
Fallstufenanalyse fiir die beschriebene Auf-
bereitungsanlage dargestelit.

3.3. Abbau von Relativbewegungen

Relativbewegungen von Kartoffeln fiihren zur

Infektionszunahme ‘und oft auch zu flachigen

Beschadigungen.

Folgende MaBnahmen sollten neben der Be-

lastungsreduzierung bei Fallstufen fir den

Abbau von Relativbewegungen genutzt wer-

den:

— Vermeidung von Einengungen und Rich-
tungsianderungen fiir den Kartoffelstrom

— sparsamer Einsatz von Abstreifern, Rut-
schen und Verteileinrichtungen

— Einsatz umlaufender Seitenbegrenzungen
(bei festen Seitenbegrenzungen diese senk-
recht gestalten)

— Abstimmung der Fordergeschwindigkeiten
und Forderwinkel

— Begrenzung der nutzbaren Fraktioniererfla-
che in Abhéngigkeit vom Durchsatz

— Reduzierung von Rollstrecken.

Rollstrecken sind Strecken mit intensiver Be-

wegung der Kartoffeln zwischen zwei Fallstu-

fen auf Rutschen, Verteileinrichtungen, Gum-

mifingerbandern, Fraktionierern und Rollen-

verlesetischen sowie wahrend der Umschlag-

prozesse. Hierbei konnen folgende Angaben

zur Beschreibung der Verhiltnisse (s. Bilder 2

und 3) genutzt werden:

T; Rollstrecke )

n; Anzahl der Rollstrecken

R, Rollstreckensumme

n
:zl‘
i=1

l

4. Ergebnisse
Unter den gegebenen Bedingungen konnte in

- der ZBE (P) Sanitz bei individueller Gestaltung

der Aufbereitungsanlage durch schonende
Aufbereitung des Erntegutes die Pflanzgutqua-
litdt verbessert und der Aufbereitungszeitraum
ausgedehnt werden. Das fithrte neben dem

- Abbau von Arbeitsspitzen bei Durchsitzen von

15t/h (T¢7) zur Reduzierung der maschinen-
technischen Aufwendungen, so daB fiir die Auf-
bereitung von 16kt Erntegut nur eine- Stein-

trennanlage E 69] benotigt wird. Der gewahlte
Durchsatz ermoglichte die Reduzierung der
Fordergeschwindigkeiten auf =0,3 m/s. Selbst
bei Knollentemperaturen von 5°C wurden die
Beschadigungszunahmen (Massenamell) mit
Werten von < 3% ermittelt.

5. Zusammenfassung A
Die Reduzierung der Knollenbelastungen und
Relativbewegungen ist fiir die technologische
und konstruktive Gestaltung von Aufberei-
tungsanlagen eine komplexe Aufgabe. Wirkun-
gen werden erzielt, wenn die Einzelfaktoren
analysiert und positiv beeinfluBt werden. Die
Darlegungen sollen helfen, selbstindig Analy-
sen anzufertigen und durch gezielte Aktivitaten
in den Aufbereitungsanlagen die erforderliche
Qualitat der Kartoffeln zu sichern.
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1. Einleitung

Im Ergebnis von Grundlagenuntersuchungen
zur NaBaufbereitung von Speisekartoffeln
konnte nachgewiesen werden, da durch die
richtige Wahl des Aufbereitungsverfahrens ein
hoherer Anteil der geernteten und eingelager-
ten Speisekartoffein bei gleichzeitiger Verbes-
serung der Qualitdt der Marktware versor-
gungswirksam werden kann [1].

Bis zur breiten Anwendung von Verfahren der
NaBaufbereitung von Speisekartoffeln in der
Praxis sind noch einige Probleme zu 16sen und
von seiten der Industrie maschinentechnische
Entwicklungen notwendig.

Zur Realisierung des Verfahrens der NaBauf—
bereitung stehen gegenwirtig fiir die Arbeits-
arten Hydrosortieren, Nafreinigen, Ober-
flachenwasserreduzierung und Klaren des Was-
sers nur Forschungsmuster zur Verfiigung.
Deshalb sind kiinftig neben den technolo-
gischen auch technische Untersuchungen
durchzufiihren, die jedoch die maschinentech-
nische Entwicklung nicht ersetzen konnen.

2. Aufgabenstellung

Die bisher gewonnenen Erkenntnisse zum
Verfahren der NaBaufbereitung von Spei-
sekartoffeln und zur maschinentechnischen
Losung innerhalb der Arbeitsart sollen im
Praxisbetrieb bestitigt werden. Dabei sind
Unterschiede, die sich aus der Standortwahl
ergeben, herauszuarbeiten. Schwerpunkte bil-
den das Hydrosortieren, das Nafreinigen oder

agrartechnik, Berlin 33 (1983) 5

Waschen und der Wasserkreislauf. Das Redu-
zieren des Oberflaichenwassers wird vorerst
nur auf die Abfuihrung des Tropfwassers nach
dem Waschen begrenzt. Fir eine weitere Ab-
trocknung der Kartoffeln sind gezieite Unter-
suchungen notwendig, die in diesem Beitrag,

ebenso wie die Haltbarkeitsprobleme von ge--

waschenen Kartoffeln, nicht beriicksichtigt
werden.

Die o0.g. Maschinenkette wurde entsprechend
der ProzeBfolge (Bild 1) in die ALV-Anlage

Weidensdorf eingeordnet.

Fir den Verfahrensabschnitt und die tech-

nische Losung innerhalb der Arbeitsart wurden

folgende Ziele formuliert:

— Verbesserung der Kartoffelqualitat im ab-
gepackten Beutel

— Reduzierung des Frischwassereinsatzes
beim Waschen der Kartoffeln im Schilbe-
reich der ALV-Anlage

— Reduzierung des Arbeitskrafteeinsatzes
beim Verlesen der Kartoffeln bei gleich-
bleibender Qualitat

— Verbesserung der Arbeits- und Lebens-
bedingungen der Produktionsarbeiter

— Ausgliederung der Schwarzwische aus dem
Schilbereich der ALV-Anlage.

Mit den eingesetzten Maschinen sollen nach-

genannte Parameter erreicht werden:

- Hydrosortierer

— Durchsatz in T; 20t/h ‘
— Beimengungsanteil (Massenanteil) bis 30 %

— Beschadigungswert  (Massenanteil) der
Kartoffeln <0,2%

— Leitgiitegrad (Massenanteil) > 95 %

— spezifischer Brauchwasserbedarf < 2,5 m?/t

Waschmaschine

— Durchsatz in T) 20t/h

— Restschmutzanteil (Massenanteil) <0 l%

— spezifischer Brauchwasserbedarf 0,6 m*/t

— spezifischer Frischwasserbedarf 0,15m?/t

— Wasserdruck an den Diisen 200 kPa.

3. Ergebnisse der theoretischen und
experimentellen Arbeiten

3.1. Hydrosortieren

Fir den Losungsvorschlag Hydrosortieren
wurde das Wirkprinzip ,,Dichtesortieren in
stromender Fliissigkeit** ausgewahlt, wobei die
Feststoffkorperdichte grofer ist als die Dichte
des Sortiermediums. Theoretische - Aussagen

- zum Sortierorgan und die Vorstellung des Prin-

zips erfolgten bereits in[2].

Fiir die gewihlten technischen Losungen wer-
den nur geringe mechanische Belastungen an
den Kartoffeln erwartet. Bei den bisher im
Einsatz befindlichen hydraulischen Sortieran-
lagen wurden Beschadigungswerte (Mas-
senanteil) von 2 bis 10% ermittelt.

3.2. NaBreinigen

Uber Waschmaschinen fiir Speisekartoffeln ist
relativ wenig veroffentlicht worden, so dal
konkrete Angaben iiber den Einflu von Kon-
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struktions- und Betriebsparametern auf die
Arbeitsqualitit nicht vorliegen. Aus diesem
Grund wurden mit den in der DDR vorhande-
nen Waschmaschinen orientierende Unter-
suchungen zum Restschmutzanteil nach dem
Waschen, zur Knollenbeschadigung und zum
Wasserverbrauch durchgefiihrt. Die Daten
wurden auch fiir die Hydrosortierer E 995 und
SG2000 ermittelt, weil diese zum Teil den
Waschmaschinen vorgeschaltet sind oder in
der Praxis auch zum NabBreinigen genutzt |
werden. Der Einsatz der Maschinen konnte nur
in einem Betrieb erfolgen, so daB Standortein-
flilsse beim Vergleich unbericksichtigt bleiben
muften. Aus den Ergebnissen im Bild 2 ist zu
schiuBfolgern, daB bei Speisekartoffeln Biir-
sten- oder Rollen-Diisen-Waschmaschinen ein-
zusetzen sind, da sie eine geringe mechanische
Belastung wahrend des Waschprozesses aus-.
iiben. Fir weitergehende Experimente wurde
die Rollen-Diisen-Waschmaschine ausgewahlt,
weil sie sich aufgrund der geringen Abmessun-
gen und moglicher hoher Durchsadtze gut in die
vorhandenen Maschinenketten der ALV-
Anlagen einordnen 1a8t (Bild 3).

Bei der Auswahl von Maschinen fiir die Naf3-
reinigung war weiterhin von Interesse, dafl der
abgewaschene Schmutz mit dem flieBenden
Wasser die Waschmaschine verlat und daher
speziell fur die Waschmaschine keine um-
fangreichen Reinigungsarbeiten notwendig
werden. Beim Naflreinigen mit Rollen-Diisen-
Waschmaschinen wirken verschiedene Ein-
fluBgroBen, die zum groBen Teil konstruktiv
bedingt sind und hier nicht naher erldutert
werden sollen.

Fiir die Praxis sind der erforderliche Wasservo-

lumenstrom und Wasserdruck sowie der mog-

liche Durchsatz von Interesse, so dafl hierzu
einige orientierende Werte ermittelt wurden.
Beim Einsatz einer Rollen-Diisen-Wasch-
maschine mit einer Kanalbreite von 1200 mm
und 12 Reinigungswalzen wurde auf einem
D-Standort ein Wasservolumenstrom von
mindestens 6m3/h bei einem Wasserdruck von
rd. 200kPa ermittelt, um einen Wert (Mas-
senanteil) von < 0,10 % fiir den Restschmutz zu
erzielen. Fir die Rollen-Diisen-Waschmaschi-
nen sind beziiglich des spezifischen Wasser-
verbrauchs hohe Durchsitze giinstig (Bild 4).
Bei Versuchen mit verschiedenen Durchsiatzen
konnte weiterhin festgestellit werden, daf3 ein
Durchsatz von 20t/h bei einer Kanalbreite von
1200mm relativ gute Reinigungsergebnisse
brachte. Wird der Reinigungsverlauf in einer
Rollen-Diisen-Waschmaschine naher betrach-
tet, so sind beim Einsatz von Biirstenwalzen
mit einem Durchmesser von 180mm etwa 7
Walzen zum Erreichen der geforderten Rein-
heit von 0,10% (Massenanteil) Restschmutz
erforderlich (Bild 4). Da der Haftschmutzanteil
an den Kartoffeln nicht nur vom Standort,
sondern auch von der Witterung wahrend der
Ernte abhdngt, soliten Rollen-Diisen-Wasch-
maschinen mit mindestens 10 Walzen bestiickt
werden.

3.3. Wasserkreislauf

Die Mehrfachnutzung des Wassers beim Hy-
drosortieren und Waschen ist durch eine Kreis-
lauffithrung mit entsprechender Klarung zu
realisieren. Fir den Wasserkreislauf in der
ALV-Anlage Weidensdorf, der aus einem
Sumpf unterhalb der Waschmaschine, einem
runden Sinkstoffabscheider mit einem Volu-
men von rd. 12m?> und einem runden Vorrats-
behalter mit etwa gleicher Speicherkapazitit
besteht, wurden mehrjahrige Untersuchungen
auf einem D-Standort genutzt[1]. Die bisher

agrartechnik, Berlin 33 (1983) 5
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Bild3. Prinzip einer Rollen-Diisen-Waschmaschine

Bild 4.

(Kartoffelsorte Adretta)

erzielte Klarwirkung und die aufgetretenen
Probleme werden in [3] erlautert.

- 4. NaRBaufbereitung von Kartoffeln in der

~ ALV-Anlage Weidensdorf

Die Aufgaben der ZBE Kartoffellagerhaus
Weidensdorf sind eindeutig formuliert. Sie
bestehen hauptsachlich in der ganzjahrigen
Versorgung der Bevolkerung und der GrofB-
verbraucher mit Speisekartoffeln. Um diesem
Anspruch gerecht zu werden, muBten in den
letzten Jahren (1980 und 1981) auch starker
faulnisbelastete Partien von Kartoffeln ver-
marktet werden, die ohne Waschen nicht mehr
versorgungswirksam gewesen waren.

Deshalb war es notwendig, die. Ergebnisse
der Grundlagenuntersuchungen zur NaBauf-
bereitung von Kartoffeln schnell praxiswirk-
sam werden zu lassen. In Zusammenarbeit
zwischen der Ingenieurhochschule Berlin-
Wartenberg und der ZBE Kartoffellagerhaus
Weidensdorf sowie mit Unterstiitzung des
VEB KfL Hohenstein-Ernstthal entstanden
Maschinen fiir die NaBaufbereitung von Spei-
sekartoffeln, die im Rahmen der Rationalisie-
rung der ALV-Anlage Weidensdorf zum Ein-
satz gekommen sind.

4.1. Aufbau einer provisorischen Waschanlage
" Ausgangspunkt war eine provisorische Wasch-
anlage, die aus einem Hydrosortierer E 995 als
Vorwasche und Trennanlage, einer alten Biir-
sten-Waschmaschine zum Reinigen, einem um-
gebauten Erdabscheider E 641 zur Ober-
flachenwasserreduzierung und einem ein-
fachen Wasserkreislauf bestand. So konnten in
den Jahren 1980 und 198] iiber 20 kt Kartoffeln
gewaschen und nach dem Schilen versor-
gungswirksam gemacht werden.

An der provisorischen Waschanlage traten
jedoch besonders im Wasserkreislauf, hinsicht-
lich des Beschadigungswerts, des Restschmut-
zes, der Bewirtschaftung und der Instandhal-
tung noch Minge! auf.

Mit der Inbetriebnahme der provisorischen
Waschanlage in der ALV-Anlage Weidensdorf
befaBte man sich intensiver mit den Problemen
der NaBaufbereitung von Kartoffeln.

Ein Ergebnis dieser Bemiihungen war der
AbschiuB einer Vereinbarung mit dem For-
schungskollektiv NaBaufbereitung der In-
genieurhochschule Berlin-Wartenberg mit der
Zielstellung, bis Ende 1982 eine neue NaBauf-
bereitungsanlage zu errichten und in Betrieb zu'
nehmen.

4.2. Erreichte Ergebnisse und Parameter
unter Praxisbedingungen .

Seit Anfang Dezember 1982 ist die neue Anlage

zur NaBaufbereitung (Bild 5) in Betrieb, und bis
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Ende Mirz 1983 wurden rd. 7kt Kartoffeln
aufbereitet.

Aufgrund der sehr trockenen Rodebedingun-
gen im Jahr 1982 und des erhohten
Klutenanteils im Erntegut sind in einigen
Lager- und Sortenpartien, speziell der Sorten
Karpina und Galiha, erhohte Beimengungen
und Trockenmischfaule enthalten.

Bei der Vermarktung dieser Partien konnte
nachweislich nur durch das Waschen ein TGL-
gerechtes Verlesen gesichert werden.
Hydrosortierer

Fiir den Hydrosortierer konnte ein Durchsatz
an Lagerware in der T; von 20t/h erreicht
werden. Mit dem Ansteigen des Klutenanteils
(z.B. Massenanteile von 30%) sinkt der Leit-
giitegrad bei Kluten sowie Kartoffeln etwas ab,
und es kommt zu einer nachtréglichen Ver-
schmutzung. Bei einem Klutenanteil (Mas-
senanteil) von 5% wurden Leitgiitegrade von
98 und 99 % erzielt.

Waschmaschine

Die mit der Waschmaschine erreichten Ergeb-
nisse sind sehr gut. Im Durchsatz bestehen
sogar noch Leistungsreserven. Der Rest-

BildS. Maschinenaufstellungsplan der Waschanlage in der ALV-Anlage Weidensdorf;

schmutzanteil ist nach der Waschmaschine
gesichert kleiner als 0,1 % (Massenanteil).

Oberflichenwasserreduzierung

Die Maschine zur Oberflachenwasserreduzie-
rung (Funktionsmuster aus der ALV-Anlage
Weidensdorf) besteht aus 17 Stahlglattwalzen
mit einem Durchmesser von 110mm. Sie ver-
fiigt iiber eine Arbeitsbreite von 1,20m und
eine Lange von 2,10m. PVC-Abstreifer an
jeder Walze nehmen das anhaftende Wasser
ab. Bei guter Bewirtschaftung wurden Werte
(Massenanteil) von 0,7 bis 0,8 % Haftwasser an
den Knollen realisiert. Ein Abtropfen an nach-
folgenden Ubergabestelien, Bunkern und Gurt-
bandabstreifern tritt nur geringfiigig auf und ist
unwesentlich. Verbesserungen an der Kraft-
iibertragung und die Minderung der Andruck-
kraft der PVC-Abstreifer sind anzustreben.
Es wurde ebenfalls ein Durchsatz von 20t/h
ermittelt.

Wasserkreislauf

Der Wasserkreislauf hat speziell fiir den Stand-
ort Weidensdorf grofie Bedeutung, da die
ALV-Anlage an die Trinkwasserleitung an-
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geschlossen ist und nur begrenzte Kontingente
zur Verfiigung stehen.

Es werden rd. 75m’h Umlaufwasser be-
notigt, davon rd. 60m?/h fiir den Hydrosortie-
rer und 12 bis 15m’/h Umlaufwasser fiir die
Waschmaschine. Die Frischwasserzufiithrung
erreicht Werte von 2 bis 3m?/h und liegt damit
im angestrebten Bereich. Probleme gibt es
durch das Verstopfen der Diisen iiber der
Waschmaschine durch die im Wasserkreislauf
befindlichen Teile, wie Kraut, Keime u.a. Mit
den bisher untersuchten Wirkprinzipien Riit-
telsieb und umlaufendes Nadelband wurden
keine befriedigenden Ergebnisse erzielt. Ein
kontinuierlicher Sinkstoffaustrag ist zur Zeit
technisch noch nicht gelost. Vor Arbeitsbeginn
wird der dickfliissige Schlamm abgelassen und
gelangt in die Absatzbecken.

Abtrocknung der gewaschenen Kartoffein

Zur Abtrocknung der gewaschenen Kartoffeln

im Rollbehilter reichen i.allg. 24 h aus.

Die im Abschn. 2 formulierten Ziele wurden
erreicht. Nach Meinung der Autoren bestehen
noch Mdglichkeiten, giinstigere technische bzw.
technologische Losungen fiir den Umschlag
und die Verwertung der zentral anfallenden
Abprodukte zu schaffen und eine "hohere
Standzeit der Forder-, Sortier- und Abpack-
technik zu erreichen.

Eine Arbeitskraft reicht zur Bewirtschaftung
der NaBaufbereitungsanlage aus.

Zusammenfassung

Aus den bisher gesammelten Erfahrungen und
positiven Ergebnissen ist zu schlufoigern, daf3
ganzjahrig, bis auf den Erntezeitraum, alle
Kartoffeln zentral naBaufbereitet werden
konnen. Die gute Zusammenarbeit mit der In-
genieurhochschule  Berlin-Wartenberg  wird
weiter fortgesetzt, damit die noch ungelosten

Kartoffelschalung und Abwasserbehandlung
in der ALV-Anlage Dessau-Kochstedt

Agraring. D. Stange / Dipl.-Agr.-Ok. W. Kreibich, LPG (P) Hinsdorf, Bezirk Halle
Dr. agr. Ulrike Rieger, Hochschule fiir Landwirtschaft und Nahrungsgiiterwirtschaft Bernburg

Die LPG Pflanzenproduktion Hinsdorf, Bezirk
Halle, zu der die ALV-Anlage Dessau-Koch-
stedt gehort, baut auf einer Flache von 1500 ha
Kartoffeln an. Mit dem staatlichen Aufkom-
men von 22kt Speisekartoffeln wird die Ver-
sorgung der Bevolkerung in den Kreisen Des-
sau, ‘Kothen, Rofllan und Wittenberg gewahr-
leistet. Um diese Aufgabe zu erfiillen, sind eine
stabile Bruttoproduktion, eine qualitatserhal-
tende und verlustarme Lagerung und eine
moglichst bedarfsgerechte Vermarktung er-
forderlich.

Durch die effektive Nutzung der ALV-Anlage
mit einer Lagerkapazitat von 18kt unter Dach
(drei 6-kt-Lagerhduser), einem der ALV-
Anlage direkt zugeordneten GroBmietenplatz
mit 10 mehrkanaligen Groflmieten und einer
umfangreichen Schil-, Abpack- und Absack-
kapazitit erfillen die 205 Arbeitskrafte, vor-
wiegend Frauen, zuverlassig ithre Aufgaben
(vgl. Tafel 1).

Um das Verhiltnis von Aufwand und Ergebnis
sowie die Arbeitsbedingungen fiir die Werk-
tatigen weiter zu verbessern und die Umwelt-
belastung durch Abwasser zu reduzieren;
wurde im Mai 1982 eine neue Schilanlage in
Betrieb genommen. Gleichzeitig konnte eine
Abwasserbehandlungsanlage ihrer Bestim-
mung ubergeben werden.

Im vorliegenden Beitrag berichten die Autoren
iiber die Technologie der Schilung und der
Abwasserbehandlung sowie iiber erste Erfah-
rungen bei der Nutzung beider Objekte.

1. Technologie in der Schalanlage

Der Bau einer neuen Schalanlage wurde not-
wendig, weil mit der vorhandenen Anlage keine
Leistungssteigerung mehr moglich war (maxi-
mal 17 t/d) und die Produktivitat der lebendigen
Arbeit, vor allem beim Nachputzen, sowie die
Arbeitsbedingungen der in der Anlage beschif-
tigten Genossenschaftsbduerinnen verbessert
werden soliten. Fiir den Bereich der Schalung
war eine vollig neue Bauhiille erforderlich, da
die bisherige nur wenig Moglichkeiten zur Ra-
tionalisierung bzw. zur Erweiterung bot.

Die neue Schilanlage ist durch einen Zwi-

schenbau mit den Lagerhdusern verbunden.

Die Kartoffeln gelangen iiber eine zentrale
BandstraBe zum Annahmedosierer T 237, von
dort zum Erd- und Feinkrautabscheider E 641
und zur NaB3-Steintrennanlage E 995..

Das Waschen der Kartoffeln erfolgt nicht

— wie allgemein iblich . — in Spiralflut-
wischen (6 wiren in der Schalanlage erforder-
lich gewesen), sondern in einer Hackfrucht-
wische vom Typ 1120. Daran schlieBen sich

Jahr Produktion von
geschilten Kartoffeln abgepackten Kartoffeln
t % t %
1975 3505 100,0 4371 100,0
1980 3769 107,5 13766 3149
1981 3870 110,4 15162 346,9 Tafel 1
1982 4121 1176 - 12032 2753 Entwicklung von Ver-

1) Riickgang durch umfangreiche Exportverpflichtungen und Veranderungen des

staatlichen Aufkommens
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Probleme (einschlieBlich Abwasserbehandlung
und Verwertung) bis 1984 einer vertretbaren
Losung zugefithrt werden.

Der erreichte Stand der Erprobungsmuster 1468t
bei konstruktiver Uberarbeitung ein unkom-
pliziertes Nachbauen bzw. Nachnutzen zu.
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A 3723

drei Bunker mit einem Fassungsvermogen von

je ISt an.

Nach dem Fraktionieren mit dem Fraktionierer

K 716 erfolgt das Schilen mit 5 Schalblocken

vom Typ TS 20. Drei Nachputztische sind zum

Nachputzen nach dem Ausleseprinzip vor-

gesehen, mit Hilfe des vierten Tisches konnen

die nicht nachputzwiirdigen Kartoffeln zum 6.

Schilblock zuruckgefiihrt werden. Auch ein

Nachputzen ist moglich (vgl. Bild 1).

Gegeniiber der bisherigen Technologie ergeben

sich {olgende wesentliche Veranderungen:

— Einordnung der NaB-Steintrennanlage und
des Fraktionierers K 716 in den technolo-
gischen FluB

— Zentralisation des Waschens in einer Hack-
fruchtwiasche

— Erweiterung der Schilkapazitat von 4 auf 6
Schileinheiten

— Rationalisierung des Nachputzens durch
Intervallansteuerung der Nachputztische
einschlieBlich Riicklaufschalen
(Die Lauf- und Ruhephase der Bander an
den Nachputztischen kann mit Hilfe eines
Zeitrelais von 0,4 bis 6 min beliebig ein-
gestellt werden. Damit kann entsprechend
der Kartoffelqualitat wahrend des Nach-
putzens ausgelesen werden)

— verbesserte Expedition durch giinstigere
Anordnung der Sulfitiereinrichtung und
der Absackmaschine

— umfassend verbesserte Arbeitsraume.

Zur Gestaltung der Schaltechnologie wurden

Erkenntnisse aus anderen ALV-Anlagen, wie

z.B. der ZBE Weidensdorf, zum Riicklauf-

schalen(1] bzw. vorliegende Rationalisterungs-

angebote [2] genutzt.

Uber den Einsatz einer Hackfruchtwische fiir

das Kartoffelwaschen lagen in der Anlage

Dessau-Kochstedt iiber zehnjahrige Erfahrun-

gen vor.

agrartechnik, Berlin 33 (1983) 5





