Baukastensystem Gurtbandforderer T 430

Dipl.-Ing. M. Kopelmann, KDT, Kombinat Fortschritt Landmaschinen, VEB Landmaschinenbau Falkensee

Mit dem Baukastensystem T 430 aus dem
VEB Landmaschinenbau Falkensee liefert das
Kombinat Fortschritt Landmaschinen seit ei-
nigen jahren eine &duferst variabel einsetz-
bare Mechanisierungslosung fiir stationédre
Transport- und Verteilaufgaben in der Land-

wirtschaft, aber auch fiir andere Zweige der .

Volkswirtschaft. Dieses Baukastensystem ist
vor allem in jungster Zeit konstruktiv weiter-
entwickelt und komplettiert worden.

Im Baukastensystem T 430 sind zahireiche
Baugruppen enthalten, aus denen sich Gurt-
bandférderer in Gurtbreiten von 500, 650
und 800 mm, unterschiedlicher Langen und
unterschiedlichen Ausstattungsgrads zusam-
menstellen lassen.

Aus dem standardisierten Sortiment von Bau-
gruppen lassen sich nicht nur die Férderer
selbst, sondern-auch der Unterbau in Form

von Stiitzen, Laufstegen und Treppen zusam-

menbauen. Verschiedene Zusatzbaugruppen,
wie Aufgabekasten, Abstreicheinrichtung
und Abwurfwagen, ermdéglichen- die Losung
von. speziellen fordertechnischen Proble-
men. Im Bild 1 ist der Grundaufbau des Gurt-
bandférderers T 430 ohne Schutzeinrichtun-
gen dargestellt.

Die Ausfiihrung des Gurtbandférderers

T 430 als Baukasten ist -fir Anwender und

Hersteller gleichermaBen effektiv und ge-

wahrleistet ) : :

— kombinierfahige und variantenreiche An-
wendbarkeit fir die Forderung landwirt-
schaftlicher und anderer Guter

— Montageerleichterung durch kleine und
leichte Baugruppen

— geringen Ersatzteilbedarf beim Einsatz von
unterschiedlichen Forderern .

— schnelle Austauschbarkeit ganzer Bau-
gruppen durch geschraubte Bauweise

— geringen Transportaufwand durch relativ
kleine und leichte Baugruppen, die sich
gut stapeln lassen :

~ geringeren Projektierungsaufwand durch
die einheitliche Grundkonzeption aller
Férdererarten sowie durch die Maoglich-
keit der Modellprojektierung und des
‘EDV-Einsatzes in der technischen Vorbe-
reitung.

/

Bild 1

Grundaufbau des Gurt-
bandftrderers T 430
{ohne Schutzeinrich-
tungen);

a Elektro-Gurttrommel, |
b Querstrebe, ¢ Stiitze,
d Tragrolienhalter, e
Tragrolle, f Tragrollen-
trdger, g Diagonal-
strebe, h Seitenwand, i
Spindelspanneinrich-
tung, k Umlenktrommel

Die Gurtbandforderer des Baukastensystems

T 430 sind fur den Transport von Schittgi-

tern leichter bis mittlerer Dichte geeignet. Es

bestehen Einsatzmoglichkeiten in

— Tier- und Pflanzenproduktionsanlagen der
Landwirtschaft

—~ Aufbereitungs-, Lager- und Vermarktungs-
betrieben

— Bereichen mit &hnlichen Férderproble-
men, z. B. Heizhéuser.

Vor allem fiir férdertechnische Einrichtun-

gen der Rinderfiitterung — in GroRanlagen

im In- und Ausland genauso wie in Rekon-

struktions- und Rationalisierungsanlagen -

bewdhren sich Forderer des Baukastensy-

stems T 430 sehr gut. Die Bilder 2 und 3 zei-

gen Gurtbandférderer T 430 im Einsatz in ei- °

ner Milchviehanlage fir den Futtertransport
aus den Lagerbehéltern in das Futterhaus.
Zahlreiche Kartoffel- und Gemdiseaufberei-
tungs-, -lagerungs- und -vermarktungsania-,
gen wurden bereits erfolgreich mit Gurt-
bandférderern T 430 ausgeriistet. Auch fur
die perspektivisch konzipierten Maschinen-
systeme der Kartoffelproduktion werden Mo-
difikationen der Baugruppen des Baukasten-
systems T 430 zur Verfligung gestellt.

In letzter Zeit werden verstdrkt Aktivititen
unternommen, das Baukastensystem T 430 in
groBerem Umfang als Transportmittel zur

Getreidelagerung einzusetzen. Dadurch sol-

len die Trogkettenférderer teilweise ersetzt
werden. .
Die Vorziige des Trogkettenférderers, wie

geschlossene Bauweise, beliebige Anord-
nung der Auf- und Abgabestellen und gerin-
ger Raumbedarf, werden durch die nachfol-
gend genannten Vorteile der Gurtbandférde-
rer fiir diesen Einsatzfall wesentlich tbertrof-
fen:

— niedriger Leistungsbedarf

— geringer Verschleil}

— sehr breites Férderlangenspektrum

— grofBe Laufruhe

— schonende Férderung

— sortenreiner Transport

— geringe Masse. _
Diese Gesichtspunkte und die Tatsache der
volkswirtschaftlichen ~ Schwerpunktverlage-
rung auf die Energie- und Materialeinspa-
rung fuhren dazu, daR der Einsatz von Gurt-
bandférderern zuneh- iend an Bedeutung ge-
winnt. )
Mit dem Ziel der Verwendung des Bauka-
stensystems T 430 fiir das Férdern weiterer
Medien, wie schlammartiger Fdrderguter,
Rauhfutter usw., werden entsprechende Mo-
difikationen forschungs- und entwicklungs-
seitig untersucht. Dabei wird das Ziel ver-.
folgt, baldméglichst Giber Maschinen fir die

-Heu- und Futterbergung zu verfigen sowie
- die Herstellung und Verwendung von Feld-

komposten unter Nutzung von Niedermoor-
torf, Seeschlamm, Grabenaushub, Klar-
schlamm u. a. Abprodukten mit diesem Me-
chanisierungsmittel fiir den Transport zu un-
terstiitzen.
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Bilder 2und 3. Einsatz von Gurtbandférderern T 430 in einer Milchviehanlage fiir den Futtertransport aus dem Lagerbehélter in das Futterhaus

agrartechnik, Berlin 33 (1983) 8




|

Palettierung von Pflanzenschutzmittein

zur Rationalisierung der Transport-, Umschlag- und Lagerprozesse

Dipl.-Landw. P. Liefeld/Dipl.-Landw. H. Kujat, VEB Ausriistungen ACZ Leipzig

Pie Transport, Umschlag- und Lagerpro-
zesse (TUL-Prozesse) als Grundvorausset-
zung fir einen kontindierlichen Produktions-
ablauf beeinflussen wesentlich die Kosten ei-
nes Erzeugnisses und binden einen nicht un-
_betréichtlichen Teil des gesellschaftlichen Ar-
beitsvermdgens. In der Direktive des X. Par-
‘teitages der SED zum Finfjahrplan fir die
Entwicklung der Volkswirtschaft der DDR in
den Jahren 1981-1985 wurde dazu u. a. fest-
gelegt, daR-zur wesentlichen Senkung des
gesellschaftlichen Transportaufwands wei-
tere gezielte Manahmen aller Zweige der
Volkswirtschaft zur Optimierung der -tiefer-
und Transportbeziehungen sowie zur Ratio-
nalisierung der Transport- und Umschlag-
prozesse zu verwirklichen sind.

‘Daraus folgt, daB es dringend erforderlich

ist, auf der Grundiage einer grundlichen
Analyse der TUL-Prozesse und darauf be-
grindeter _gezielter RationalisierungsmaB-
nahmen die Reserven zur Einsparung von Ar-
beitsplétzen, fiir die Freisetzung von Arbeits-
kréften und der Kostensenkung zu erschlie-
Ben.

Gegenwirtige Gestaltung der TUL-Prozesse
Die in' der Landwirtschaft der DDR einge-
setzte ‘Gesamtmenge an Pflanzenschutzmit-
tein (PSM) und Mitteln zur Steuerung biologi-
scher Prozesse (MBP) — nachfolgend als
PSM bezeichnet — wird nahezu ausschlieB-
lich den Versorgungslagern der Kombinate
fir materiell-technische Versorgung (KmtV)
zugefiihrt. Eine Direktbelieferung der agro-
chemischen Zentren (ACZ) durch die Indu-

Bild 1

Stapelpalette .Typ
Halle” mit verénderter
Stapelauflage und Pa-
lettenklammer;

a Palette

860 mm X 1200 mm, b
Aufsteckrohre

600 mm/750 mm/

900 mm, ¢ transportfs-
hige Stapelauflage, d
Palettenkiammer fiir
Stapeltransport je nach

Rohrlinge
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Baukastensysteme T 430, aus denen Gurt-

bandférderer bis 500 m Linge aufgebaut und

geliefert werden kdnnen, sind ebenfalls gut
geeignet, Kraﬂfahrzeugtranspone zu erset-
zen und damit den Verbrauch ﬂusS|ger

Brennstoffe welter zu reduzieren.

im Rahmen des Baukastensystems T 430

_kommt folgenden zwei Faktoren, die in einer

sehr schnellen Reaktionsfihigkeit des Her-

_stellers, auf unterschiedlichste Kundenwiin-

‘sche — zum Vorteil des Anwenders — ihren

‘Niederschlag finden, besondere Bedeutung.

zu:

‘— Auswahl der gewiinschten férdertechni-
schen Variante durch den Kunden aus ei-
nem kompletten Angebots- und Projektie-
rungskatalog

—-kurzfristige Erteilung kundenwunschge-
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maRer Auftrige und Informationen an die
Produktionsplanung, den Lagerbereich
oder andere Betriebsbereiche auf der
_Gruﬁdlage ‘eines auf das Baukastensystem
T430 .zugeschnittenen  EDV-Rechenpro-
gramms o
Die Gurtbandfbrderer des Baukastensystems
T 430 aus dem VEB Landmaschlnenbau Fal-
kensee steigern die Arbeitsproduktivitsit und
erhéhen die Effektivitat der Produktion. Auf

diese Weise trigt die neue Generation for-

dertechnischer Ausriistungen des Baukasten-

systems T 430 entscheidend zur. weiteren In-

tensivierung der landwirtschaftlichen Pro-

_duktion, zur Rationalisierung von Férderpro-

zessen. in verschiedenen Industriezweigen

sowie zur Losung spezieller Transportaufga-

ben im In- und Ausland bei.
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strie  (Streckengeschaft, Versorgung ' mit
Tankfahrzeugen) erfolgt nur in einer GréRen-
ordnung < 1000 t bzw. < 5 % der Gesamt-
menge, d. h., die PSM werden (iberwiegerd
(zu rd. 90 %) mit der Eisenbahn transpor
tiert.

Je nach den Mdglichkeiten der Herstellerbe

‘triebe werden-die PSM im wesentlichen. di-

rekt von den Abpacklinien zum Versand.ge-
bracht (z. B. VEB Berlin-Chemie, BT Wal-
drehna) oder aber in Stapelpaletten bzw..Re-
gallagern (z. B. VEB Synthesewerk Schwarz-
heide)} vor dem Versand zwischengela-
gert.

Der Versand selbst erfolgt meist unpalettiert,
d. h. mit der Verladung in die Eisenbahnwa-
gen werden die Paletten wieder aufgelost.
Bei den Empfingern (Versorgungslager der
KmtV) werden--die Verpackungseinheiten
wihrend der Entladung auf stapelbare Palet-
ten palettiert, um alle TUL-Prozesse inner-
halb des Versorgungslagers des KmtV zu ra-
tionalisieren.

Der Transport in die PSM-Zwischenlager der
agrochemischen Zentren mit LKW erfolgt
teilweise auf den vorgenannten Stapelpalet-
ten. Hier werden dann in den meisten Fallen
die Paletten aufgeldst und die Verpackungs-
einheiten von Hand in dieses Lager eingela-
gert.

Die Transport- und Umschlagprozesse sind
durch schwere koérperliche Arbeit bel der

"Be- und Entladung der Transportfahrzeuge

charakterisiert, verbunden mit der Kontami-
nation der Be- und Entladearbeiter mit Pflan-
zenschutzmitteln. Hier ist aus arbeitshygieni-
scher Sicht zu beachten, daB 1/3 der in der
DDR eingesetzten Ménge an PSM entspre-
chend dem Giftgésetz der DDR als Glfte ein-

gestuft sind.
Durch die Transportbeanspruchung der Ver-
packungen treten nicht unbetréchtiiche

‘ Transportverluste auf, die neben den mate-

rieflen Verlusten Aufwendungen’ fiir ~die
schadtose Beseitigung erfordern bzw. eine
Belastung der Umwelt darstelten. -

Maglichketten zur !hﬁonallsrerung der
FUL-Prozesse

Weltweit. werden grofle Anstrengungen un-
ternommen, die TWL-Prozesse zu rationali-
sieren. Das geschieht vor allem auf dem
Wege der systematischen Schaffung ‘durch-
gehender Transportketten vom Produ?enten
zum Verbraucher auf der Grundlage Von La-
deeinheiten, die ohne Auftdsung oder Veran-
derung die Glieder der . Transportkerte
durchlaufen. Dadurch besteht die Moghch
keit, die Umschlagprozesse durch Hebe- und
Flurférderzeuge zu mechanisieren und den

‘Handarbeitsaufwand zu minimieren.

Die Ladeeinheiten werden mit Hiife von'Pa-
letten der Grundabmessungen
800 mm X 1200 mm. . gebildet. Vorrangig

" werden Flach- und Boxpaletten als Pool-Pa-

letten, -d. h.. als austauschbare Paletten, so-

wie Tankpaletten eingesetzt. Bei Recherchen

zum Einsatz von Paletten fiir den Transport
von PSM ergab sich die Stapelpalette .Typ

~ Halte” als geeignetste Form. Diese Palette
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