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Elgenherstellung von RatlonaI|S|erungsm|tteIn —

Beitrag der Landwirtschaft zur Verwirklichung

der 6konomischen Strategie der 80er Jahre

Dipl.-ing. H. Simon, Stellvertreter des Ministers fiir Land-, Forst- und Nahrungsgiiterwirtschaft

In Durchfiihrung der Beschliisse des X. Partei-
tages der SED und des X1I. Bauenkongresses
der DDR steht vor der Land-, Forst- und
Nahrungsgiiterwirtschaft die Aufgabe, einen
bedeutenden eigenstiandigen Beitrag zur Ver-
. wirklichung der Gkonomischen, Strategie der
80er Jahre zu leisten, in der die umfassende
Rationalisierung einen zentralen Platz ein-
nimmt. Die schnelle Steigerung der Eigenher-

stellung von Rationalisierungsmitteln in allen’

Betrieben und Kombinaten der Land-, Forst-
und Nahrungsgutel:wmschaft ist dazu ein
wichtiger Beitrag.

Im Fiinfjahrplanzeitraum 1981 bis 1985 werden _

fiur fast SMrd. M Rationalisierungsmittel her-
gestellt. Damit unterstiitzen die Werktatigen
der Land-, Forst- und Nahrungsgiiterwirtschaft
wirksam die Anstrengungen der Arbeiter in der
Industrie zur Bereitstellung von Maschinen
und Ausriistungen. ‘Sie tragen zur SchlieBung
von Mechanisierungsliicken, zur -effektivsten
Nutzung und zur Verbesserung der Arbeits-
qualitat der vorhandenen Technik sowie zur
Reduzierung der korperlich schweren Arbeit
bei, um eine maximale Produktion mit gering-
stem Aufwand an Futter, Energie und Material
zu erreichen und das Verhiltnis von Aufwand
und Ertrag zu verbessern.

Jeder Bereich innerhalb der Land-, Forst- und
Nahrungsgiiterwirtschaft hat dazu seinen eige-
nen Anteil an der Verwirklichung dieser Auf-
gabenstellung zu leisten.

Der groBte Umfang an Rationalisierungsmitteln
wird gegenwirtig und kiinftig durch die Be-
triebe der_ Landtechnik? produziert. Thre Ka-
pazitat wird entsprechend profiliert und aus-
gebaut. ‘

Grundsitzlich ist bei der Entwicklung der Ra-
tionalisierungsmittelproduktion jedoch davon
auszugehen, dafl die Instandsetzung iiberall
vorrangig und vollstindig gesichert wird. Das
ist und bleibt die Hauptaufgabe\der Betriebe
der Landtechnik.

In dem MaB, wie es gelingt, eine stabile Ein-

satzfahigkeit der Technik mit weniger Instand- .

haltungsaufwand und Arbeitskriften zu ge-
wahrleisten, die Arbeitsproduktivitiat und die
Effektivitdt in der Rationalisierungsmittelpro-
duktion” zu steigern und planmiBig weitere
Krifte zuzufiihren, ist dieser Kapazitits-
zuwachs fiir die Rationalisierungsmittelpro-
duktion einzusetzen.

Grundanliegen der Entwicklung der Ratio-

nalisierungsmittelproduktion sind:
— SchlieBung von Mechamsnerungslucken,
Senkung des Arbeitsaufwands und Einspa-

1) Der Rationalisierungsmittelbau erfolgt gegenwirtig
in 5 spezialisierten Betrieben bzw. Kombinaten des
Rationalisierungsmittelbaus, 15 VEB Kombinat fiir
Landtechnische Instandhaltung (KLI) mit 156
VEB Kreisbetrieb fiir Landtechnik (KfL), 14 VEB
Landtechnischer Anlagenbau (LTA), in der VVB
Landtechnische Instandsetzung mit 27 VEB Land-
technisches Instandsetzungswerk und anderen
Betrieben.
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; Mechamsncrungsmmel

rung von Arbeitspldtzen sowie weitere Re- -

duzierung von korperlich schwerer Arbeit

— Ausschopfung aller Reserven zur Steige-
rung der Ertrdge und Leistungen, Senkung
der Verluste und Reduzierung des Matenal-
und Energ1eaufwands

Das Produktionsprogramm der zentral und

bezirklich geleiteten Betriebe der Landtechnik

umfaft Rationalisierungsmittel fiir

— Mechanisierung der Pflanzenproduktion

— Mechanisieruhg der Tierproduktion

— rationelle Energieanwendung einschlie8lich
Energietragersubstitution

— Pflege, Wartung, Abstellung und Konser-
vierung der Technik in den LPG und VEG

— Instandsetzung, Montage und Fertigung in
den Betrieben der Landtechnik

— Nabhrungsgiiterwirtschaft und Forstwirt-
schaft (in beschranktem Umfang).

AuBerdem ist in diesem Programm die Pro-

duktion von Robotern fiir die Land-, Forst- und

Nahrungsgiiterwirtschaft enthalten.

Die Betriebe der Landtechnik haben die Auf-'

gabe, im Zeitraum von 1981 bis 1985 fiir
I,IMrd. M mehr Rationalisierungsmittel
herzustellen als im vorangegangenen Fiinfjahr-
planzeitraum.
Mit dem Produktionszuwachs werden folgende
MaBnahmen realisiert: )
— kurzfristige Steigerung der Produktion von
‘Rationalisierungsmitteln, die bereits gefer-
" tigt werden, mit dem Ziel der Bedarfsdek-
kung im Jahr 1983
— Neuaufnahme der Produktion von Ra-
tionalisierungsmitteln auf der Grundlage
vorliegender wissenschaftlich-technischer
Losungen, Neuerervorschlage und MMM-
Exponate aus dem Bereich der Landwirt-
schaft, fir die Konstruktionsunterlagen
vorliegen sowie entsprechende materiell-
“technische Voraussetzungen in den Ferti-
gungsbetrieben geschaffen werden konnen
und fiir die die Bereitstellung von Zuliefe-
rungen aus der Industrie gesichert wird

- — Aufnahme bzw. Ubernahme der Produktion

von Maschinen, die im Landmaschinenbau
neu entwickelt wurden bzw. in dessen Pro-
duktionssortiment liegen (oder zwischen-
zeitlich eingestellt wurden), aber bis 1985
nicht produziert werden, in Abstimmung
mit dem Ministerium fiir Allgemeinen Ma-
schinen-, Landmaschinen- und Fahrzeug-
bau 4 ‘

— Aufnahme der Produktion neuer Ra-
tionalisierungsmittel, die auf der Grundlage
der Pline Wissenschaft und Technik im
Bereich der Landwirtschaft selbst entwik-
kelt werden.

Schwerpunkte der Produktion von Rationa-
tisierungsmitteln fiir die Pflanzen- und
Tierproduktion durch die Betriebe der
Landtechnik

Vorgesehen ist die Eigenherstellung solcher
die durch den Ma-
schinenbau der DDR bzw. aus Importen nicht
bereitgestellt werden.

~ schnitzler,

Aus der Aufgabe, die pflanzliche und tierische

- Produktion zu steigern, leitet sich der Schwer-
 punkt ab, Rationalisierungsmittel zu entwik-

keln und zu produzieren fiir

— die Erhohung der Bodenfruchtbarkeit,
wobei hierfiir u. a. produziert werden:
Kopplungswagen, Kompostfrasen, Wiesen-
walzen, Gabelsteinsammler, Krumenbasis-
lockerer, Pfliige fiir Kettentraktoren, Ge-
radzugfeinstriegel, Kombinationspflegege-
rate

— die Intensivierung der Futterproduktion,
vor allem Heuwerbung und Bewirtschaf-
tung von wenig tragfahigem Griinland sowie
von Hanglagen und Kleinstflachen:
Fingerschneidwerke und  Doppelmes-
serschneidwerke fiir Traktoren, Heuwen-
der, Heuschwader, Schlepprechen fiir
Traktoren, Langgutlader, Futterladewagen,
Scheibendrillen, Hangspritzgerite, Hang-.
diingerstrewer, Boschungsmahwerke und
Boschungsrechen

- die effektive Kartoffel- und Riibenproduk-
tion, besonders fiir die Verlustsenkung und
fiir die Verringerung des Schmutzanfalls bei
Zuckerriiben:
Reinigungslader auf der Basis KS-6, Riiben-

reinipungsgerite ,,Brottewitz", Annah-
meforderer, Teleskopforderer, Ubergro-
Benabscheider, GroBmietenbeschickungs-

gerite, Einlagerungsgerite, Palettenbefiill-
gerite, Kartoffelabsackbunker

— die Modernisierung der Technik, vor allem
der Erntetechnik, zur Verringerung der
Verluste und Erhohung der Qualitit der
Arbeit:
Baugruppen fiir die Nach- und Umriistung
der Mihdrescher, Riibenerntetechnik und
Kartoffelerntetechnik

— die Ernte, Aufbereitung und Fiitterung von
wirtschaftseigenem Futter sowie fiir den
Einsatz von Sammelfutter:
Waschmaschinen, Futtermischer, Misch-
forderer, Behalter fiir Hackfriichte, Dampf-
behdlter fiir Kiichenabfalle, Sammelfut-
terannahmen, Annahmegossen, Riiben-

Riuibenbrockler, Saftfutterzer-
kleinerer, Futterverteilwagen, Elektrokipp-
dampfer

— die Erzielung trockensubstanzreicher Giille
sowie zur erhohten Bereitstellung von Stall-
dung:
Kratzerkettenentmistungsanlagen, Kehr-
besen, Elektrostallarbeitsmaschinen mit
Schiebeschild, Dickgiilleanhanger, Giil-
letrenneinrichtungen, Homogenisierungs-
einrichtungen, Giillepumpen

— die Rationalisierung der Transport- und
Umschlagprozesse:
Aufbautensysteme fiir Anhanger, groB- .
volumige Transportanhinger, Hublader fiir
Traktoren, Hackfruchtgreifer, Hackfrucht-
ladeschaufeln

— die  Mechanisierung der Wurzelgemii-
seernte, der Apfel- und Erdbeerernte sowie
fiir die Kleinmechanisierung:
Wurzelgemiiseerntemaschinen, pneumati-
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sche "Schnittmaschinen, Pflanzmaschinen,
Motorhacken, Einachstraktoren, Einachs-
anhinger

— die Senkung des Energieaufwands, fiir die
Energietrigersubstitution sowie fir die
Nutzung von Anfallenergie und die An-
wendung nichtkonventioneller Energie-
quellen:
Vorfeuerungen fiir Gliederkessel, Bekoh-
lungsanlagen, Entaschungsanlagen, peri-
phere Ausriistungen fiirr Kleinwdrmepum-
pen, Wiarmerohre, Windkraftanlagen, Aus-
riistungen zur Anfallenergienutzung aus der
Milch, Ausriistungen fiir Biogasanlagen,
Diagnose-, Priif- und Einstellgerdte zur Si-
cherung eines niedrigen Kraftstoffver-
brauchs und Ausriistungen zur Umriistung
von Ladern, Kranen und Speziaitransport-
fahrzeugen auf kombinierten Antrieb durch
fliissige Brennstoffe und Elektroenergie.

Arbeitsteilung, Kooperation und Leitung
Die Rationalisierungsmittelproduktion wird
nach folgenden Gesichtspunkten gegliedert:
— Produktion von Rationalisierungsmitteln
fiir bestimmte Betriebe oder eng begrenzte
Territorien
Solche Rationalisierungsmittel fiir die
Pflanzen- und Tierproduktion werden durch
die LPG und VEG selbst bzw. durch den
zustdndigen VEB KfL und VEB LTA fiir
spezifische Einsatzfille gefertigt.
— Produktion von Rationalisierungsmitteln
* auf Bezirksebene
Das bezirkliche Produktionsprogramm um-
faBt Rationalisierungsmittel, die fiir einen

oder mehrere Bezirke, jedoch nicht fiir die -

gesamte Republik bendtigt werden, bei-
spielsweise  Mechanisierungsmittel  fir
Sonderkulturen und Hangflachen.

— Zentrales Produktionssortiment von Ra-
tionalisierungsmitteln
Nach einem zentralen Produktionsplan
werden Rationalisierungsmittel hergestelit,
die fiir die Mechanisierung der jeweiligen
Arbeitsprozesse in der gesamten Republik
bzw. in mehreren Bezirken von Bedeutung
sind, bei denen. ein hoher Bedarf an Ra-
tionalisierungsmitteln besteht, und dem-
zufolge groBe Stiickzahlen in relativ kurzer
Zeit produziert werden miissen.
Dazu werden die zentralen Kombinate des
Rationalisierungsmittelbaus weiter aus-
gebaut und leistungsfahige Produktionsein-
heiten mit effektiven Fertigungstechnolo-
gien sowie speziellen Fertigungstechniken
geschaffen. Sie arbeiten zur Sicherung einer
wachsenden Effektivitat in der Produktion
‘und hohen Auslastung der vorhandenen
Kaparzititen in enger Kooperation mitein-
ander sowie mit den VEB KLI bzw. VEB
LTA in den Bezirken.

Die durchgangige Koordinierung der Ra-

tionalisierungsmittelproduktion erfolgt nach

dem Prinzip der Erzeugnisgruppenarbeit. Dazu

.werden folgende Erzeugnisgruppen gebildet:

— ,,Rationalisierungsmittel der Pflanzenpro-
duktion* unter Leitung des VEB Ra-
tionalisierungsmittelbau der Pflanzenpro-
duktion Sangerhausen (ehemals VEB Aus-
riistungsbetrieb fiir Giilllewirtschaft)

— ,.Rationalisierungsmittel der Obst- und Ge-

" miiseproduktion* unter Leitung des VEB
Kombinat fiir Gartenbautechnik Berlin

— ,,Rationalisierungsmittel der Tierproduk-
tion“ unter Leitung des VEB Ausriistungs-
kombinat fiir Rinder- und Schweineanlagen
Nauen. o

Uber die Erzeugnisgruppen wird die einheit-

liche Koordinierung der Kapazititen vom Er-

zeugnisgruppenleitbetrieb bis zum jeweiligen

Produktionsbetrieb auf der Grundlage der

zentralen Orientierung durch das Ministerium .

fir Land-, Forst- und Nahrungsgiiterwirtschaft
und der Abstimmungen mit den Riten der
Bezirke gewahrleistet.

Vorgesehen ist weiterhin, da die VEB KLI
mit ihren VEB KfL und die VEB LTA sich
entsprechend den” spezifischen territorialen
Besonderheiten der landwirtschaftlichen Pri-
mirproduktion und den vorhandenen per-
sonellen und materiellen Voraussetzungen auf
bestimmte Leistungen und Fertigungstech-
niken bis hin-zu gesamten Produktionstech-
nologien fiir die Hauptkulturen der jeweiligen
Territorien spezialisieren und entsprechende
Arbeitsgruppen innerhalb der Erzeugmsgrup-
pen leiten.

Schaffung wissenschaftlich-technischer
Voraussetzungen

Wichtige Voraussetzungen fir die Erweiterung
der Eigenherstellung von Rationalisierungs-
mitteln sind die Sicherung des notwendigen

konstruktiven Vorlaufs und der Konstruktions- -

leistungen sowie der beschleunigte Aufbau von
Konstruktionskapazitaten. Im Mittelpunkt
steht dabei, die wissenschaftlich-technischen
Kapazitaten zu schaffen bzw. zu erweitern. Im
Rationalisierungsmittelbau sind vor allem
Hoch- und Fachschulkader mit maschinen-

.bautechnischer Ausbildung einzusetzen.

Der Schwerpunkt liegt dabei in der Entwick-
lung und Erweiterung der Konstruktionsbiiros
der zentralen Kombinate und Betriebe fiir den
Rationalisierungsmittelbau, die neben den wis-
senschaftlich-technischen Leistungen fiir die
eigene Fertigung zunehmend auch Dokumenta-
tionen fiir solche Rationalisierungsmittel des
zentralen Programms bereitstellen werden, die
in den VEB KLI und VEB LTA der Bezirke
gefertigt werden.

Fiir die Schaffung der notwendigen Konstruk-

tionskapazititen werden folgende Wege be-.

schritten: -

— Qualifizietung geeigneter Ingenieure in den
Betrieben der Landtechnik zu Konstrukteu-
ren durch Zusatzstudium an Hoch- und

. Fachschulen

— gezielte Weiterbildung von Ingenieuren in
Kurzlehrgidngen zu spezifischen Problemen
der Entwicklung und Konstruktion in Bil-

dungsstitten der Landwirtschaft und des
Landmaschinenbaus sowie in Veranstaltun-
gen der Kammer der Technik
— verstarkte Ausbildung von Studenten an
Hoch- und Fachschulen auf dem Gebiet der
Konstruktion und Technologie und speziell
zu Konstrukteuren durch die Einrichtung
- zusitzlicher Klassen, vor allem durch die
Wiederaufnahme der Ausbildungsrichtung
,.Landmaschinenbau'* an den Ingenieur-
schulen fiir Landtechnik.
Alle Ingenieure fiir Landtechnik, die Interesse
an der Losung von Mechanisierungsfragen
haben, sind aufgerufen, sich fiir die Konstruk-
tion und Technologie zu qualifizieren. Im Ra-
tionalisierungsmittelbau finden sie ein inter-
essantes und anspruchsvolles Betatigungsfeld,
wo es moglich und erforderlich ist, in kiirzester
Zeit Ideen zu entwickeln, diese in technische
Losungen umzusetzen und bis zur Praxisreife
zu fithren. Vor allem an junge ingenieurtech-
nische Kader werden in diesem Zusammen-
hang groBe Erwartungen gestellt, ihnen wird
eine hohe  Verantwortung ibertragen. Die -
rechtzeitige Entwicklung neuer Rationalisie-
rungsmittel zur SchlieBung von. Mechanisie-
rungsliicken erfordert auch eine noch groBere
PlanmaBigkeit in der Arbeit mit den Neuerern.
Die VEB KfL und VEB LTA miissen in ihren
Territorien zur Gewahrleistung einer gezielten
Vervollkommnung der materiell-technischen
Basis noch stdrker die Erfahrungen der Neue-
rer in den LPG und VEG nutzen und ihre ein-
heitliche Anleitung -gewahrleisten, um so den
wissenschaftlich-technischen Vorlauf fiir die
Herstellung der -Rationalisierungsmittel zu
schaffen. _
Dariiber hinaus wird angestrebt kiinftig mehr
Hoch- und Fachschulabsolventen der Fach- .
richtungen Maschinenbau und Elektrotechnik/

- Elektronik der Landwirtschaft zuzufiihren.

Das setzt aber auch voraus, daf an diese In-
genieurschulen verstarkt Studenten aus der
Landwirtschaft delegiert werden. Jeder Betrieb
mufl dafiir Sorge tragen, seinen Kadernach-
wuchs auf ingenieurtechnischem Gebiet selbst
planmiBig zu entwickeln. Ein konkreter
Beitrag fiir di¢ unmittelbare Losung der Me-
chanisierungsfragen durch den Rationalisie-
rungsmittelbau wird auch von den Wlssen-
schaftlern in den Instituten der Akademie der
Landwirtschaftswissenschaften erwartet, vor
allem vom Forschungszentrum fiir Mechanisie-
rung der Landwirtschaft Schlieben/Bornim.

Zur Gewihrleistung einer raschen Losung der
Schwerpunktaufgaben bei der weiteren Me-
chanisierung der landwirtschaftlichen Produk-
tion durch die bedeutende Erweiterung der
Eigenherstellung von Rationalisierungsmitteln,
den effektiven Einsatz der vorhandenen Kapa-
zititen und die volkswirtschaftlich zweck-
miBigste Verwendung der bereitstehenden
Fonds ist es erforderlich, die Leitung und
Planung dieses Prozesses éinheitlich zu ge-

stalten.
A3539
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Im Gesprich:

Rationalisierungsmittel

fur die Pflanzenproduktion

Die Erfiillung der Zielstellung des XH. Bauern-
kongresses der DDR, bis 1985 den Rationalisie-
rungsmittelbau in der Landwirtschaft zu ver-
doppeln und ausreichend qualitativ hochwer-
tige Rationalisierungsmittel zur Verfiigung zu
stellen, erfordert erhohte Anstrengungen in
Forschung, Entwicklung, Konstruktion und
Produktion und eine echte Gemeinschafts-
arbeit der 200000 Neuerer und Rationalisato-
ren, Schlosser, Meister, Ingenieure und Wis-
senschaftler im Bereich der Land-, Forst- und

Nahrungsgiiterwirtschaft. Durch das Ministe- .

rium fiir Land-, Forst- und Nahrungsgiiter-
wirtschaft (MLFN) wurde festgelegt, daB bis
Ende 1982 zwei Erzeugnisgruppenleitbetriebe
zur Koordinierung der Aufgaben auf dem Ge-
biet der Rationalisierung zu bilden waren.
Dabei erhielt der ehemalige VEB Ausriistungs-
betrieb fiir Giillewirtschaft. Sangerhausen die
Aufgabe, die Entwicklung und Produktion von
Rationalisierungsmitteln fiir die Pflanzenpro-
duktion zu koordinieren. Unser Redaktions-
beiratsmitglied, Dr. Robinski, unterhielt sich zu
diesem Thema mit dem Direktor des VEB
Rationalisierungsmittelbau der Pflanzenpro-
duktion Sangerhausen, Genossen Dipl.-Ing.-
Ok. Karl Joch. -

Redaktion: Was sind die wichtigsten Ziele Ihres
Betriebs bei der Entwickiung und Produktion
von Rationalisierungsmitteln fiir die Pflanzen-
produktion?

Genosse Joch: Unser neuer Betrieb, der gleich-
zeitig Leitbetrieb fiir die Erzeugnisgruppe ist,

besteht seit dem 1. Juli 1982. Aus dieser kurzen -

Zeitspanne ergibt sich, daB wir uns gegenwirtig
" erst mit allem vertraut machen, was fiir die

Realisierung der zukiinftigen Aufgaben im-

Rationalisierungsmittelbau notwendig ist. Das
Grundanliegen der Rationalisierungsmittelpro-
duktion sehen wir vor allem in der SchlieBung

von Mechanisierungsliicken und in der Redu-

zierung von korperlich schwerer Arbeit sowie

Aus dem Produktionsprogramm:
Dickgiillelankwagen HTS 100-D
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in der Ausschopfung aller Reserven zur Steige-
rung der Ertrage, zur Senkung der Verluste und
zur Reduzierung des Kraftstoffaufwands.

Dazu sind iiber eine neue Qualitit der Leitung.

des Rationalisierungsmittelbaus solche Formen
der kooperativen Zusammenarbeit. aller an
diesem ProzeB beteiligten Betriebe und Institu-
tionen zu finden, die die Auslastung aller ver-
fiigbaren Kapazititen auf diesem Gebiet voll
gewahrleisten. Hierbei denken wir in erster
Linie ‘an eine gut abgestimmte Erzeugnisgrup-

penarbeit der Erzeugnisgruppe ,,Rationalisie- |

rungsmittel der Pflanzenproduktion*. . .
Diese Arbeit wird sich auf folgende Schwer-
punkte konzentrieren:

‘— Organisierung der Zusammenarbelt der be-

teiligten Betriebe

— Schaffung  des wis§enschaftlich-tech-
nischen Vorlaufs und Uberleitung in die
Produktion

— Durchsetzung ranoneller Produkuonstech-
nologien

— Durchfithrung von\Erfahrungsaustauschen
und Leistungsvergleichen

— Bedarfsplanung und Erarbeitung von Vor-
schligen zur Bilanzierung der Produktion

— Entwicklung und Eigenherstellung sowie
Einsatz von einheitlichen Rationalisie-
rungsmitteln fiir die Produktion innerhalb

—-der Betriebe

— aktive EinfluBnahme auf die-Erhhung der
Materialokonomie, auf die Arbeit mit Mate-
-rialverbrauchsnormen und auf die Anwen-
dung neuer wissenschaftlicher Erkennt-
nisse fiir progressive Konstruktionen, Ver-
fahren und Technologien

— Sicherung einer hohen Qualitat der Er-
zeugnisse und Durchsetzung der Qualitats-
arbeit in den Betrieben

— Erarbeitung von Aufgaben fiir die Neuerer
und Forderung der Bewegung der Messe
der Meister. von morgen.

Die dafiir notwendige Grundkonzeption und

Aufgabenstellung fiir die Erzeugnisgruppen-
arbeit wurde von unserem Ministerium er-
arbeitet und wird mit allen Beteiligten beraten.
Als Erzeugnisgruppenleitbetrieb werden wir
die Arbeit iiber die Kombinate fiir Landtech-
nische Instandhaltung (KLI) der Bezirke or-

ganisieren. Die 14 Verfahrensgruppen in der

Pflanzenproduktion erhalten mit dem MLFN
abgestimmte Aufgabenstellungen, um die an-
stehenden Probleme des Rationalisierungsmit-
telbaus in den niachsten Jahren zielgerichtet
16sen zu konnen.

Redaktion: Das Sortiment von 300 verschiede-
nen Erzeugnissen, die die Landwirtschaft gegen-
wiirtig setbst herstelit, soll bis zum Jahr 1985 zur
SchlieBung von Mechanisierungsliicken auf etwa
450 erhoht werden. Welche Moglichkeiten sehen
Sie hierzu in der Zusammenarbeit mit der Land-
maschinenindustrie? -

Genosse Joch: Mit der notwendigen Erweite-
rung der Erzeugnispalette unterstiitzen wir .-
wirksam die Anstrengungen der Industrie zur -
Bereitstellung von- Maschinen und Ausriistun-
gen und tragen selbst zur Komplettierung der.
Maschinensysteme aus dem eigenan Bereich
bei. Hiermit verbinden wir aber auoh die Hoff-
nung; daB uns besonders die Landmaschinen-
industrie entsprechend ihren Moglichkeiten in

“allen Bereichen von der Entwicklung iiber die

Konstruktion bis hin zur Bereitstellung von
bestimmten Baugruppen unterstiitzt und in
jeder Weise ihre Erfahrungen beim Bau von
Landmaschinen uneigenniitzig iibermittelt.
Ohne auf einzelne sehr positive ‘Beispiele der
Zusammenarbeit eingehen zu wollen, gilt es
aber auch festzustellen, daB sich hier noch ei-
niges andern muB. Dabei gehen wir grundsatz-
lich davon aus, daB diese Zusammenarbeit
planméBiger auf allen Ebenen gestaltet werden
muB, um bestmogliche Ergebnisse zum Nutzen
der Volkswirtschaft insgesamt zu erreichen.

Heckschiebegabel T 301 am Traktor K-700 v




Redaktion: Die Betriebe der Pflanzenproduktion
erwarten, dal Mechanisierungsliicken schnell
geschlossen werden. Welches sind die Schwer-
punktvorhaben bis 19852

Genosse Joch: Die Schwerpunkte des Ra-

_ tionalisierungsmittelbaus ergeben sich durch
die Entwicklung und Produktion von solchen

Mechanisierungsmitteln, die durch die Indu-

strie der DDR bzw. aus Importen nicht bereit-

gestellt, aber zur SchlieBung vorhandener Me-
chanisierungsliicken dringend benétigt werden.

Die Rangordnung der Fertigung von Ra-

tionalisierungsmitteln wurde entsprechend

ihrer Bedeutung fiir die ErschlieBung von Re-
serven bei der weiteren Intensivierung der

Pflanzenproduktion wie folgt festgelegt:

— Maschinen fiir die Heuproduktion, fiir die
Intensivierung des Hanggraslands sowie fiir
die Nutzung von Kleinstflachen

— Maschinen fiir die effektivere Zuckerrir
benproduktion, vor allem fiir die Verringe-
rung des Schmutzanfalls bei Riiben

— Maschinen fiir die Erhohung der Boden-
fruchtbarkeit und fiir die Instandhaltung
sowie fiir den Bau von Meliorationsanlagen

— Maschinen fiir die Obst- und Gemii-
seproduktion

— Maschinen fiir die Rationalisierung der
Transport- und Umschlagarbeiten.

Nach dieser Rangordnung werden wir plan-
maBig arbeiten. So werden beispielsweise
schon bis zur Heuernte 1983 mindestens 500
Heuwender aus der eigenen Produktion zur
Verfiigung stehen. Gleichzeitig wird die Serien-
produktion des Heuschwaders vorbereitet.

Im Gesprach:

Genauso intensiv wird auch an der Losung
anderer dringend anstehender Probleme in der
Verantwortlichkeit der VEB KLI der Bezirke
gearbeitet.

Ab 1983 wird der Dickgiilletankwagen HTS
100-D wieder in groBerer Stiickzahl produziert,
um durch den Einsatz trockensubstanzreicher
Giille eine bessere Versorgung des Bodens mit
organischer Substanz zu erzielen und damit die
Bodenfruchtbarkeit zu erhéhen.

Das Programm der Heckschiebegabeln fiir Si-
liergut wird um einen weiteren Typ erganzt, so

daB wir neben den Geraten T 301 fiir den

Traktor K-700 und T 030 fiir den ZT 300 auch
eine Heckschiebegabel fiir den Traktor T-150 K
im Angebot haben.

Redaktion: Die notwendige Erweiterung der

technologischen und konstruktiven Kapazitat ist -

gleichzeitig mit einem erhohten Qualifizierungs-
niveau der eingesetzten Hoch- und Fachschul-
kader verbunden, d. h. zur Losung der Aufgaben
werden gut ausgebildete und praxiserfahrene
Konstrukteure und Technologen benétigt. Wie
soll dies abgesichert werden und welche Maf-
nahmen sind dazu bereits eingeleitet worden?

- Genosse Joch: Mit der Erhohung der Produk-,

tion und der Erweiterung des Erzeugnissorti-
ments von Rationalisierungsmitteln ergibt sich
ganz zwingend auch eine Erweiterung der Ent-
wicklungs- und Konstruktionskapazititen in
den Betrieben der Landtechnik.

Es kommt darauf an, den gewonnenen Er-
kenntnisstand der Technik zu einem frithest-
moglichen Termin praxiswirksam wérden zu
lassen und auf die Anforderungen der

Erzeugnwgruppe ,,RatlonaI|5|erungsm|ttel

der Tlerproduktlon

Uber die vielfdltigen Aufgaben der neu gebil-
deten Erzeugnisgruppe ,,Rationalisierungsmit-
tel der Tierproduktion* in den nichsten Jahren
sprach im Auftrag unserer Redaktion Hoch-
schulingenieur Rensch mit dem Leiter der Er-

 zeugnisgruppe, Genossen Obering. Emil Lof- -

felholz, Kombinatsdirektor des VEB Aus-
riistungskombinat fiir Rinder- und Schwei-
neanlagen Nauen (AKN).

Redaktion: Vor einigen Wochen wurde die Er-
zeugnisgruppe  ,,Rationalisierungsmittel ~ der
Tierproduktion* gegriindet. Konnten Sie das
etwas priziser erliutern? )
Genosse Liffelholzz Im Bereich der Land-,
Forst- und Nahrungsgiiterwirtschaft sind im
laufenden Fiinfjahrplanzeitraum fiir fast 5 Mrd.
_ Mark Rationalisierungsmittel herzustellen, wo-
bei die Betriebe der Landtechnik mit mehr als
85% den Hauptteil zu leisten haben. Dieses Pro-
gramm ist mit den zur Verfiigung stehenden
Fonds, vor allem an Walzstahlerzeugnissen, zu
realisieren. Deshalb ist u. a. umgehend dafiir zu
" sorgen, daB Produktionsvorbereitung, Ent-
wicklung und Konstruktion auf ein hoheres
Niveau gebracht werden, um so einen optima-
len Matenalemsatz zu gewihrleisten und den
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Leichtbau durchzusetzen. Das erfordert
ebenso eine hohere Qualitat der Leitung und
Planung der Neufertigung, des Absatzeés, der
Ersatzteilversorgung, des Kundendienstes
u.v.m.

Die Entwicklung des Rationalisierungsmittel-
baus ist keine kurzlebige Aufgabenstellung,
sondern hat eine langfristige strategische Be-
deutung, bei der die entsprechenden landtech-
nischen Kapazititen und die Kapazititen aus
den Territorien einzubeziehen sind. Deshalb
hat der Minister fiir Land-, Forst- und Nah-
rungsgiiterwirtschaft entschieden, das effek-
tive Zusammenwirken aller Kapazititen der
Landtechnik auf dem Gebiet des Rationalisie-
rungsmmelbaus iiber d|e Erzeugmsgruppen-

‘arbeit zu organisieren.

Die Anfang Februar 1983 gegriindete Erzeug-
nisgruppe ,,Rationalisierungsmittel der Tier-
produktion* ist fiir die Fragen der Rationalisie-
rungsmittelproduktion fiir die Tierproduktion
verantwortlich. Auf der ersten und kon-
stituierenden Beratung des Erzeugnisgruppen-
rats haben wir den Arbeitsplan fiir 1983 sowie
andere Konzeptionen bestitigt.

Redaktion: Wie ist die neu gebildete Erzeugnis-

Pflanzenproduzenten dynamnsch und flexibel
Zu reagieren.

Weitere Schwerpunkte n ben der- Entwick-
lungs- und Konstruktionskapazitit sind die
technologische Vorbereltung des Produktions-
prozesses und der eigene Rationalisierungs-
mittelbau, der gleichzeitig den Werkzeug- und
Vorrichtungsbau fiir unsere Koopérationspart-
ner z.T. mit beinhaltet. ;
‘Mit Unterstiitzung des MLFN und in Abstim-
mung mit dem Territorium'sind wir dabei, un-
seren Kaderbestand an Entwicklungs- und
Konstruktionsingenieuren sowie Fertigungs-
technologen und Betriebsmittelkonstrukteuren
auszubauen. Des weiteren besteht mit der In-
genieurschule fiir Landtechnik Nordhausen
eine Zusammenarbeit auf den Gebieten der
Weiterbildung und der gegenseitigerr Informa-
tion ‘zur gemeinsamen Losung .von Ra-
tionalisierungsaufgaben.” Hervorzuheben sind
besonders die Initiativen beider Betriebssektio-
nen der KDT.

Wir vermissen jedoch noch an unseren Hoch-
und Fachschulen fiir Landtechnik die fach-
spezifische Ausbildung in den Studienfichern
,Fertigungstechnologie* und ,,Maschinen-
baukonstruktion*. Unser Wunsch wire, daB
speziell Fachingenieure fiir den Rationalisie--
rungsmittelbau ausgebildet werden wiirden.

Redaktion: Wir bedanken uns fiir das Gespriich
und wiinschen thnen fiir die Losung der neuen
Aufgaben viel Erfolg.

A 3535

gruppe aufgebaut und welche Betriebe arbeiten

mit?

Genosse Loffelholz: Unsere Erzeugnisgruppe
gliedert sich in verschiedene Arbeits- und Ver-
fahrensgruppen. Hochstes Organ ist der Er-
zeugnisgruppenrat, der gemeinsam mit dem
Leitbetrieb fiir die Gestaltung der Erzeugnis-
gruppenarbeit verantwortlich ist. In ihm sind
vor allem die Direktoren der in der Erzeugnis-
gruppe arbeitenden Betriebe vertreten. Der
Erzeugnisgruppenrat arbeitet nach einem be-
statigten Arbeitsplan und berit viermal jahr-
lich. Er ist fir die Festlegung von speziellen

"Aufgaben, fiir die Kontrolle der Ergebnisse der

Erzeugnisgruppenarbeit und fiir die Erarbei-
tung von Empfehlungen fiir die staatlichen und
wirtschaftsleitenden Organe verantwortlich.
Folgende Arbeitsgruppen haben wir gebildet:

" — Wissenschaft und Technik

— Mechanisierung

— Produktion

— Materialwirtschaft

— Okonomie.

Ihre Leiter sind die jeweiligen Fachdirektoren
des VEB AKN.

Mitarbeitende Betriebe sind bisher vorrangig
die VEB LTA der Bezirke, die Betriebe des
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VEB AKN sowie einige VEB KfL, die sich

speziell mit den Problemen der Tierproduktion.

beschiftigen. Einbezogen sind auch die Vertre-

ter des FZM Schlieben/Bornim, des Instituts

fir Rinderproduktion Iden-Rohrbeck, des

Forschungszentrums  fir  Tierproduktion

Dummerstorf-Rostock und des VEB Kombinat
* Fortschritt Landmaschinen. '

Redaktion: Welche Schwerpunkte gibt es in der
Erzeugnisgruppenarbeit?
Genosse Liffelholz: Wir konzentrieren uns in
der weiteren Arbeit auf folgende kurz zusam-
mengefaite Schwerpunktgebiete: '
— Organisierung der Zusammenarbeit der
Betriebe
— Schaffung des  wissenschaftlich-tech-
nischen Vorlaufs und Uberleitung in die
Produktion, d. h. '
- Erarbeitung und Abstimmung der Plane
Wissenschaft und Technik
Erarbeitung von Anforderungen an
Forschungseinrichtungen
Koordinierung der Entwicklung und
Konstruktion von Rationalisierungsmit-
teln )
Beurteilung von Konstruktionen, Ver-
fahren und Technologien )
Erarbeitung von Aufgabenstellungen fiir
die Neuerer .
Mitarbeit des Erzeugnisgruppenrats bei
der Produktionsfreigabe nach erfolgter
Priifung durch die ZPL Potsdam-Bornim
— Durchsetzung rationeller Produktionstech-
" nologien .

— Entwicklung und Eigenfertigung von Ra-

tionalisierungsmitteln zur Rationalisierung
‘der eigenen Fertigung

— Abstimmung der Aufgaben zur Einsatz-
vorbereitung und Einfithrung der Mikro-
elektronik und Robotertechnik

— aktive EinfluBnahme auf die ErhShung der
Materialokonomie

— Sicherung einer hohen Qualitdt der Er-

zeugnisse und Durchsetzung der Qualitits-

arbeit in den Betrieben
— Bedarfsermittlung,
. Absatzbilanzierung -
—Koordinierung der Preisarbeit = -
— Durchfiihrung von Erfahrungsaustauschen
und Leistungsvergleichen.

Redaktion: Sie erwihnten eingangs das zentrale
Programm der Fertigung von Rationalisierungs-
mitteln. Was ist darunter zu verstehen?

Genosse Loffelholz: Das zentrale Produktions-
sortiment enthalt die Rationalisierungsmittel,
die auf der Grundlage eines zentralen Plans zu
fertigen sind. Es handelt sich also um Ra-
tionalisierungsmittel, die fiir .die Mechanisie-
rung der entsprechenden Arbeitsprozesse in
der gesamten Republik bzw. in mehreren Be-
zirken von Bedeutung sind, bei denen ein hoher
Bedarf besteht und von denen groBe Stiick-
zahlen in relativ kurzer Zeit produziert werden
miissen. Die zentrale Rationalisierungsmittel-
fertigung wird einen Anteil an der Rationalisie-
rungsmittelproduktion der Betriebe der Land-
technik von insgesamt etwa 65 bis 70 % errei-
chen. Um diese umfangreichen Aufgaben be-
waltigen zu konnen, ist die Konzentration auf

Schwerpunkte erforderlich. Bei umfassender -

Nutzung der bereits gesammelten Erfahrungen
miissen Mehrgleisigkeit und Doppelentwick-
lungen iiberwunden werden. Sollte es in diesem
oder jenem Fall aus Kapazitatsgriinden den-
noch erforderlich sein, eine Parallelproduktion
durchzufiihren, dann muB diese nach einheit-
lichen Unterlagen, nach einheitlichen Tech-
nologien und natiirlich auch nach einheitlichen
Preisen erfolgen.

Redaktion: Welche Bedeutung messen Sie
der Entwicklung und Produktion von Aus-
riistungen fiir die Aufbereitung von wirtschafts-
eigenem Futter zu?

Genosse Libffelholz: Zu den Problemen, die

Bedarfsplanung und -

vordringlich gelost werden miissen, gehoren
die Ausriistungen zur Aufbereitung und Fiitte-
rung von wirtschaftseigenem sowie Sam-
melfutter. Vor allem werden Waschmaschinen,
Futtermischer, Mischforderer, Behalter fiir
Hackfriichte, Dampfbehalter, Rilbenschnitzler,
Riibenbrockler, Saftfutterzerkleinerer, Futter-
muser, Futterverteilwagen und Elektrokipp-
dampfer benotigt. Wir haben mit der konkreten
Arbeit begonnen und die auf der ersten Er-
zeugnisgruppenratstagung vom Leiter der Ar-
beitsgruppe Wissénschaft und Technik vor-
gelegten , Entscheidungsvorschlidge zur Ent-’
wicklung und Produktion von Annahme- und
Zerkleinerungsmaschinen fir  Futterhack-
friichte und Grobfutter fir die Rinder- und
Schweineproduktion* bestatigt. In den beauf-
tragten Betrieben der Erzeugnisgruppe wird

© gegenwirtig an der Realisierung dieses Pro-

gramms gearbeitet, um schnell zu effektiven
Ldsungen fiir die Tierproduktion zu kommen. |

Redaktion: Welche Verbindungen gibt es zwi-
schen IThrer Erzeugnisgruppe und der Erzeug-
nisgruppe Anlagenmontage und Instandhaltung
(EG19)?

-Genosse Loffelholz: Die Arbeitspline beider

Erzeugnisgruppen werden miteinander ab-
gestimmt.

Der Teil Ausriistungsfertigung ist aus der Er-

zeugnisgruppe 19 herausgeldst: und mit der
zentralen Rationalisierungsmittelfertigung ver-
bunden worden. Die Erzeugnisgruppe 19 be-
faBt sich weiterhin hauptséchlich mit der Mon-
tage und mit der Durchfiihrung von Ra-
tionalisierungsmaBnahmen und wir mit dem
Bau von Rationalisierungsmitteln.

Redaktion: Wir danken fiir die umfangreichen

Informationen und wiinschen Ihrer Erzeugnis-
gruppe und lhren personlich weitere Erfolge.
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Hangspritzgerat HSK 1000 zur Ausbringung von Herbiziden

Dr. K.-H. Stengler, KDT/Ing. H. Heinkel/Ing. H. Hofmann
Forschungszentrum fiir Mechanisierung der Landwirtschaft Schlieben/Bornim der AdL der DDR

in der DDR sind etwa 135000 ha absolute
Gruaniandflachen als Hangflache im Bereich
bis zu einer Hangneigung von 45% vorhan-
den. Ein groRRer Teil dieser Flachen wurde
bisher- nur extensiv genutzt. Die Pflanz. n-
_bestande auf diesen Hangfidchen weiszn
nach dem Boniturrahmen nur mittlere bis
schlechte Bestdnde aus|1, 2, 3]. Die Ertrage
liegen zwischen 150dt/ha und 25Cdt’/ha.
Von der Sozialistischen Arbeitsgemein-
schaft Hanggrasland der Bezirke Suhl und

1. Bedeutung des Herbizideinsatzes

Eine nicht unwesentliche Rolle bei der Gras-
landerneuerung spielen die Herbizide. Sie
werden als Totalherbizide zur Vernichtung der

Altgrasnarbe und der Unkrauter vor dem -
Umbruch eingesetzt. Auf ihren Einsatz kann -

vor allem dann nicht verzichtet werden, wenn
der Umbruch mit dem Pflug nicht moglich ist.
Das ist auf allen Flachen mit einer Hangnei-
gung iiber 20 bis 25% der Fall. Herbizide
kommen des weiteren zur selektiven Unkraut-
bekimpfung in Neuansaaten und in nur teil-

agrartechnik, Berlin 33 (1983) 4

Karl-Marx-Stadt wurde nachgewiesen, daf3
durch die Anwendung entsprechender Ver-
fahren die Ertrage (Frischmasse) auf diesen
Hangflachen um mindestens 150dt/ha und
‘die Energiekonzentration um 30 bis 50 EFr/
kg TS gesteigert werden konnen [4].-Gleich-
zeitig werden die Schmackhaftigkeit und die
Bekommlichkeit des Weidefutters verbes-
sert. Das Forschungszentrum fir Mechani-
sierung der Landwirtschaft Schlieben/
Bornim hatte die Aufgabe, flr das Verfahren

weise verunkrauteten Altnarben zum Einsatz.

Das Verfahren wurde ausfiihrlich in[4] be-

schrieben. An dieser Stelle soll nur auf fol-

gende Faktoren hingewiesen werden:

— Die zu erneuernden Grasbestande auf Fla-
chen mit einer Hangneigung bis zu 20%

~ (maximal 25 %) kénnen mit dem Pflug ohne _

Herbizideinsatz umgebrochen werden.

— Beim Einsatz von Herbiziden miissen die
festgelegten Normen fiir hochstzuldssige
Mengen und der Anwendungszeitpunkt
konsequent eingehalten werden.

..Hanggraslanderneuerung®’. entsprechende

"Mechanisierungsmittel zu entwickeln und in * -

die Rationalisierungsmittelproduktion zu
Uberfihren. Im Heft 3/1982 der ,,agrartech- -
nik’ wurde bereits das Zug- und Antriebs-
mittel fir dieses Maschinensystem, der
Hangtraktor ZT 305-A, beschrieben. In weite-
ren Beitragen sollen nun die entsprechen-
den Mechanisierungsmittel vorgestelit wer-
den. Begonnen ‘wird mit dem Hangspritz-
gerat HSK 1000.

— In Landschaftsschutzgebieten bedarf der
Herbizideinsatz im Rahmen der- MaBnah-
men zur Intensivierung des Hanggraslandes
der Zustimmung der ortlichen Rite.

2. Hangspritzgerat HSK 1000 -

2.1. Beschreibung _

In enger Zusammenarbeit mit dem VEB Bo-
denbearbeitungsgerite (BBG) Leipzig wurde
vom Forschungszentrum fiir Mechanisierung
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verbleibenden Stumpen aus dem Wurzelstock
- fithrt, wodurch Schidigungen der Gesamt-
pflanze verursacht werden konnen. Stangen

von mehr als 200mm Linge werden zudem .

durch Einwirkung der Biirstenhaspel hiufig

durch Bruch beschidigt.

Untersuchungsergebnisse zu KenngroBen der

Arbeitsqualitat und zur Erntegutzusammenset-

zung sind in den Tafeln 1 und 2 als mittlere

Werte mehrfacher Wiederhojungen (n = 5) der

Versuchsorte Perleberg und Werneuchen dar-

gestellt. Hinsichtlich der Erntegutzusammen-

setzung sind danach folgendc Aussagen zu
treffen:

— Hohe Anteile iiberlanger Stangen im Ernte-
gut als Kennzeichen fiir spate Ernletermlng

~ gehen ¢inher mit geringeren Anteilen an
TGL-gerechten Spargelspltzen und -stan-
gen.

— Der Restanteil an siebfahiger Erde im
Erntegut ist mit rd. 2% Massenanteil gering.

— Der Beimengungsanteil an Steinen und
Kluten nimmt bei gleicher Schnitthohe mit
zunehmender Anzahl der durchgefiihrten
Teilernten ab.

— Unebene Erntefidchen verlangen im [nter-
esse geringer Stein- und Klutenanteile
Schnitthohen von mehr als 20 mm iiber der
Bodenoberflache. .

— Der Anteil dem Erntegut beigemengter
Unkrauter ist vom Grad der Verunkrautung
der Erntefliche abhingig und steigt im
Laufe des Erntezeitraums an.

Die Werte zur Arbeitsqualitat nach Tafel 2

zeigen

— den i. allg. geringen Anteil beschadigter
Spargelstangen von etwa 5%

— einen mittleren Verlustanteil an nicht auf-
genommenem Spargel von etwa 6%

— den hohen Anteil an Spargelstangen mit
glatter Schnittflache von iiber 80 %

— eine gute Arbeitsqualitat (einschlieBlich
geringer Beimengungsanteile): auch bei
mittleren Schnitthohen von nur 20mm
durch gut vorbereitete Ernteflachen.

4. SchiuBfolgerungen

Nichtselektiv arbeitende Griinspargelerntema-
schinen haben gegeniiber selektiven eine Reihe
von Vorteilen, die ihr bevorzugtes Anwenden
begriinden. Unter den gegenwirtigen Spargel-
anbauverhiltnissen entstehen beim Einsatz
dieser Maschinen jedoch hinsichtlich der Pro-
duktion TGL-gerechter Ware zu hohe Ertrags-
verluste. Neue und dem Maschineneinsatz ge-
recht werdende Spargelsorten und Anbau-
verfahren sind eine notwendige Voraussetzung

- fiir ihre Anwendung. Erforderlich sind weiter-

hin:

— Anbaukonzentrationen von mehr als 25ha
mit langgestreckten Schligen auf siebfihi-
gen und moglichst steinfreien Boden

— Anlegen ebener Ernteflachen zur Ermogli-
chung niedriger Schnitthohen

— Verwertung des gesamten Spargelerntegu-
tes einschlieBlich der nicht TGL-geréchten
Ware

— Verwertungskonzeptionen fiir den maschi-
nell geernteten Spargel, auf deren Grund-
lage eine exakte Terminfestlegung der
Teilernten und — ausgehend von der damit
bestimmten  GroBenklassenzusammenset-
zung des Spargels — eine produktspezifi-
sche Kombination geeigneter Aufberei-
tungsmaschinen erfolgt

— Entwicklung von Aufbereitungseinrichtun-
gen zum Dosieren, Beimengungsabtrennen,
Reinigen und Klassieren des Spargels

— enge Zusammenarbeit von Erzeugern und
Verarbeitungsbetrieben auf vertraglicher
Grundlage bzw. Verarbeitung im Erzeuger-
betrieb.

Landtechnische Dissertationen

o

Empfindlichkeit und leichte Verderblichkeit

dgs Spargels erfordern unter Berucksmhngung :
beschadigungs- und ver Justsenkender MaB-

nahmen das Realisieren k‘urzer Zeitraume von

wenigen Stunden von dér Ernte bis zum

Frischmarktverkauf bzw. bis zur Verarbeitung.

Vorteilhaft ist, daB durch: die mit maschineller

Ernte einsetzende Erzeugung grofler Produk-

tionsmengen die wirtschaftliche Nutzung von

Maschinen zur Aufbereitung und Verarbeitung

moglich wird, so da auch in diesen Produk-

tionsabschnitten eine Reduzierung des Arbeits~
zeitbedarfs erreicht werden kann.

5. Zusammenfassung

Hauptsichliche Vorteile nichtselektiv arbeiten-
der Griinspargelerntemaschinen sind der ge-
ringe Arbeitszeitbedarf, die hohe Flichenlei-
stung und die niedrigen Verfahrenskosten.
Bisherige Untersuchungsergebnisse zeigen die
Bedeutung der richtigen Festlegung der Ern-
tetermine fur die Teilernten bei maschineller
Ernte sowie die ausreichende Arbeitsqualitit
beim Einsatz von Erntemaschinen.

Zur notwendigen Minderung des gegenwartig
noch zu hohen Ertragsverlustes durch
nichtselektives Ernten sind grundlegende An-
derungen im Anbau sowie bei der Aufbereitung
und Verwertung des Spargels erforderlich.

Literatur

[1] Kaufmann, F.: Notwendlgkeu und Moglichkeiten
einer rationellen Spargeiproduktion in der DDR.
Archiv Gartenbau, Berlin 29 (1981) 4, S. 139—148.

[2) Wiesner, U.: Probleme und Moglichkeiten der
maschinellen Ernte von Spargel. agrartechnik,
Berlin 31 (1981) 12, S. 566—568.

[3] Starz, K.: Untersuchungen zur Ertragsleistung
bei Spargel. Humboldt-Universitit Berlin, Sektion
Gartenbau, Diplomarbeit 1978 (unversffentlicht).
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Am 11. Juni 1981 verteidigte Dipl.-Ing. Ulrich

Runge an der Ingenieurhochschule Berlin--
Wartenberg erfolgreich seine Dissertation A

zum Thema

»Belastungsgerechte Gestaltung standardisier-
ter Standausriistungen der Rinderhaltung*

Gutachter:

Prof. Dr. sc. techn. D. Rossel, Ingemeurhoch-
schule Berlin‘Wartenberg

Dr.-Ing. M. Klose, Technische Universitit
Dresden ’

Dr.-Ing. F. Venzlaff, Forschungszentrum fiir
Mechamsw.rung der Landwirtschaft Schlieben/
Bornim.

Bei der Entwicklung und Fertigung der Stand-
ausriistung fiir Rinderanlagen mufte zunichst
die Funktion der Baugruppen als entschéiden-
des Kriterium ihrer Gestaltung gelten, da die
von den Tieren verursachten Belastungen noch
nicht bekannt waren. Als Folge davon konnten
gewisse materialokonomische Mingel nicht
ausgeschlossen werden. Verstarkt wurde diese
Vermutung dadurch, daB in den derzeitig pro-
_duzierenden Anlagen keine wesentlichen Schi-
den in Form von Briichen oder unzulassigen
Verformungén an den Baugruppen auftraten.
Eine Voraussetzung fiir die belastungsgerechte
Gestaltung der Bauteile war demnach die
Kenntnis dieser Belastungswerte, die der- Autor
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in mehreren Anlagen bei unterschiedlichen
Haltungsformen und -stufen ermittelte oder
unter seiner Anleitung ermitteln lieB. Aus den
verschiedenartigen MeBwerten wurde dann auf
der Grundlage berechneter Belastungsfunktio-
nen ein Dimensionierungsmodell fiir funktions-
maBig standardisierte Baugruppen aufgestellt,
mit dem die technischen und 6konomischen
Grenzen der Produktion jetzt fixierbar sind.
Dieses Dimensionierungsmodell stellt demnach
auch eine Grundlage fiir zukiinftig zu be-
arbeitende Aufgaben dar. Es wird nachgewie-
sen, daB die belastungsgerechte Gestaltung der
stochastisch beanspruchten Bauteile in Tier-
produktionsanlagen vorzugsweise auf der
Grundlage experimentell ermittelter Bela-
stungskollektive durchzufiihren ist, aus denen
sich dann die Funktion zur Ermittlung der zu
erwartenden Maximalbelastung aufstellen 48t
Durch die belastungsgerechte Gestaltung der
Standausriistung in Rinderanlagen nach dem
dargesteliten Dimensionierungsmodell konnten
bei einigen Baugruppen Materialeinsparungen
bis zu 42 % erreicht werden.

Am 22. Oktober 198! verteidigte Dipl.-Ing.
Gerd Stegemann an der Ingenieurhochschule
Berlin-Wartenberg erfolgreich seine Disserta-
tion A zum Thema

,»Beitrag zur Gestaltung, Bemessung und Be-

wertung technologischer Prozesse der operati-
ven Instandsetzung in der Landtechnik* :

Gutachter:

Prof. Dr. sc. techn. C. Eichler, Wilhelm-Pieck-
Universitat Rostock, Sektion Landtechnik
Dr.-Ing. U. Scharf, Ingenieurhochschule Ber-
lin-Wartenberg, Sektion Technologie der In-
standsetzung

Dr.-Ing. H.-J. Kremp, Ministerium fur Land-,
Forst- und Nahrungsgiiterwirtschaft.

Das technologische Niveau der operativen In-
standsetzung - ist sehr differenziert. Scha-
densanalytische Untersuchungen an Erntema-
schinen, Traktoren und Maschinen der Grund-
technik liefern die Ausgangsparameter fur die

. Ermittlung des notwendigen Umfangs tech-

nologisch zu bearbeitender Prozesse der opera-
tiven Instandsetzung, ihrer Gestaltung und
Bemessung. )
Analytisch-experimentelle Arbeiten filhren zur
Ableitung von Richtlinien zur Normierung der
lebendigen Arbeit, zur Bestimmung der Ar-
beitskraftefunktion sowie zur Bemessung des
Fertigungsmittelbesatzes bei der operativen
Instandsetzung.

Die Vereinigung von InstandsetzungsmaBnah-

.men bei unterschiedlichen Maschinentypen

erfolgt in Rahmentechnologien nach dem Prin-
zip der konstruktiven und technologischen
Ahnlichkeit.

agrartechnik, Berlin 33 (1983) 4



Kurz informiert

Rahmentechnologie fiir Transport-,
Umschlag- und Lagerprozesse

Mit Wirkung vom 1. Januar 1983 wurde die
Arbeits- und Brandschutzanordnung 17/2 ,,All-
gemeine Bestimmungen fiir Transport und
Lagerung durch den Standard TGL
30535/01/02 ,,Innerbetrieblicher  Transport
sowie Umschlag und Lagerung (TUL)" ersetzt.
Mehr als 35% des Arbeitszeitfonds der Pro-
‘duktionsarbeiter miissen in der Volkswirt-
schaft der DDR fiir TUL-Arbeiten eingesetzt
werden, der Anteil der Unfille liegt bei uber
32% aller Arbeitsunfille.

Ziel des Standards TGL 30535 ist es deshalb,
durch mehr Arbeitssicherheit und geringere
Transport- und Lagerverluste eine hohere
Effektivitat beim Transportieren, Umschlagen
und Lagern zu erreichen.

Zur Gewihrleistung sicherer und erschwernis-
freler TUL-Prozesse wird deshalb vorge-

schrieben, daB grundsatzlich technologische

Dokumentationen auszuarbeiten sind. In die-
sen Technologien ist, soweit erforderlich, fest-
zulegen:

— Art und Beschaffenheit von Gut, Ladeein-
heit und Behaltern

— Art und Reihenfolge der TUL-Operationen

— einzusetzende TUL-Mittel, Lastaufnahme-
mittel und Behiltnisse fiir den TUL-ProzeB

— Transportweg sowie Umschlag- und La-
gerflachen -

— Grundsitze zur Ausfilhrung spezifischer
TUL-Tatigkeiten, z.B. zum Stapeln, Be-
und Entladen, Anschlagen und ’I‘ransporue-
ren

— die zu beteiligenden Werktitigen (Anzahl,
Funktion, Qualifikation und gesundheit-
liche Eignung).

Bei dem groBen Umfang unterschiedlicher

TUL-Arbeiten, wie sie bei einem Fertigungs-,

Montage- und Instandsetzungsbetrieb, z.B.

VEB Landtechnischer Anlagenbau (LTA),

auftreten, wire die Abteilung Technologie mit

der standigen Ausarbeitung entsprechender

Dokumentationen vollkommen iiberfordert.

Deshalb haben die Technologen der LTA-

Betriebe gemeinsam eine Rahmentechnologie

iristerium RAHMENTECKNOLOGTIE
Lo font- fr Transport-, Umschlag- und
. whmﬂ Lsgerprozesss
Rahmentechnologie
fir

Transport~ Umschlag-und Logerprozesse

VEB
Landtechnischer
Anl;iqenbau

e -
erarbeitel: bearbeitet: Betriebssystematik:

VES LTA Megdeburg Cezesber 1982

21.1.1
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erarbeitet, die im Januar 1983 in gedruckter '

Form erschienen ist.

Die Rahmentechnologie fiir Transport-, Um-

schlag- und .Lagerprozesse besteht aus 3

Hauptabschnitten: . -

— Gesundheits-, Arbeits- und Brandschutz
(einschlieBlich Nachweis des GAB und
Schutzgiitggutachten)

— allgemeine fachliche- und technologxschq

Anlagen zu den TUL-Prozessen
~— TUL-Technologien.
Von der Rahmentechnologie abweichende
bzw. zusitzliche Forderungen sind dann je-
weils nur noch in einer Ergianzungstechnologie
festzulegen.
Die vorliegende Rahmentethnologie wurde mit
den wichtigsten Fachgremien abgestimmt, so
daB sie weitgehend den Forderungen des Stan-
dards TGL 30535 entspricht.
Es kann eingeschatzt werden, daB mit der
Rahmentechnologie
— der technologische Aufwand, der ab 1983
bei der Erarbeitung von TUL-Technologien
zusatzlich erforderlich geworden wire, in
vertretbaren Grenzen gehalten werden kann
— den Meistern und Brigadieren in der Ferti-
gung, Instandhaitung und Montage, im
Fuhrpark und in der Material- und Lager-
wirtschaft, den Anschligern, Hebezeug-
fithrern, LKW-Fahrern und Gabelstapler-
fahrern ein Material in die Hand gegeben
wird, in dem die Antworten zu fachlichen
Problemen und Fragen zum Gesundheits-,
Arbeits- und Brandschutz schnell auffind-
bar sind. '
Die Rahmentechnologie umfaBt 187 Seiten. Da
die Auflagenhohe nur fiir die LTA-Betriebe
ausgelegt war, ist eine Nachnutzung und der
Bezug einzelner Exemplare nur nach einer
Konsultation mit dem VEB Landtechnischer
Anlagenbau Rostock, Sitz 2551 Sievershagen,
Tel. Rostock 8416, Abteilung Technologie,
moglich. Ing. W. Schurig, KDT"

+

Wissenschaftliche Tage 1983

der TH ,,Otto von Guericke” Magdeburg

Im Rahmen der Wissenschaftlichen Tage 1983

der Technischen Hochschule ,,Otto von

Guericke" Magdeburg sind u. a. folgende Ver- .

anstaltungen vorgesehen:

10. Pro;ekt:erungskollownum ,,Gestaltung

effektiver, Femgungsslrukturen fiir bedien-

armen Betrieb* am 30: und 31. August 1983

Themen:

— Technologische Voraussetzungen fiir be-
dienarme Fertigung ]

— Projektierung und Gestaltung von Ferti-
gungsstrukturen untersuchter Niveaustufen
einschlieBlich arbeitsszsenschaftlicher
Probleme .

— Modelle und Losungen der Produktlons-
organisation und -steuerung.

Veranstalter: Sektion Technologie der metall-

verarbeitenden Industrie.

4. Fachtagung ,,Anlageninvestitionen/A nlagen-

bau* am I. und 2. September 1983

Themen:

— Leitung und Planung der Anlagenbaupro-"
zesse

— Technische, 6konomische und organisatori-
sche Probleme der Investitionsvorbereitung
aus der Sicht des Anlagenbaus und der In-
vestitionsauftraggeber

Forschungsgemeinschaft

— Technische, konomische und organisatori-
'sche Anlagenrealisierung

— Leistungsbewertung im Industneanlagen-
bau

— Nutzung und Betreuung von Indusmeanla-
.gen. )

Veranstalter: Sektion Sozialistische Betriebs-

wirtschaft, Sektion Apparate- und Anlagenbau.

Tagung ,,Anwendung von Mikrorechnern in
der Me- und Automatisierungstechnik* am 6.
und 7. September 1983

Themen: .

— Moderne Algonthmcn der automatischen
Steuerung und ihre Umsetzung mit der
neuen Geritetechnik

— Anwendungs- und Erprobungsergebnisse

— Automatisierungsgerite- und 'Anlagentech-
nik mit Mikrorechnern, Dimensionierung
und Projektierung

— Theoretische Probleme der Slgnalerfas-
sung, -libertragung und -verarbeitung,
Analogwerteingabe” und- MeBwertverarbei-
tung

. — Geritetechnik der MeBwerterfassung unter

dem Aspekt des Mikrorechnereinsatzes.

Veranstalter: Sektion Technische Kybernetik
und Elektrotechnik in Verbindung mit der -
»Anwendung der
Mikroelektronik im Schwermaschinen- und
Anlagenbau*. .
Auskiinfte ‘erteilt: Technische Hochschule
,Otto von Guericke* Magdeburg, Tagungs-
biiro, 3010 Magdeburg, PostschlieBfach 124,
Tel. 5922 09. +

Belarus-Traktoren lernten schwimmen
Spezialisten des Leningrader FloBerei-For-
schungsinstituts  haben  Belarus-Traktoren
schwimmfihig gemacht. Der mit Schwimm-
korpern versehene Trhktor verfiigt iiber ein
Planierschild und méachtige Greifer, mit denen
er Treibholz und andere Wasserhindernisse
beseitigen kann. Er ist speziell fiir den Einsatz
beim HolzfloBen auf den Fliissen Slblnens
gedacht. .

Eine Belarus-Variante mit Schreitfiifen an-
stelle der Hinterrader wird im Minsker Trak-
torenwerk selbst hergestellt. Sie ist fiir den
Einsatz in sumpfigem Gelande geeignet. Spe-
ziell fiir den Gartenbau bestimmt ist der ein-
achsige Universaltraktor MTS-05, der 1982 in
Serie ging. (ADN)

+

Spatenmaschine fiir Gewiichshiduser be-’
wihrt

Spatenmaschinen haben snch in den letzten
Jahren bei der Bodenbearbeitung in'Gewachs- -
hausern bewadhrt. Wie Wissenschaftier der
Berliner Humboldt-Universitat und des Insti- -
tuts fiir Gemiiseproduktion GroBbeeren ermit-
telten, haben diese gegeniiber vergleichbaren
Geraten eine Reihe von Vorteilen. Die 18 starr -
befestigten Werkzeuge heben das Erdreich,
lockern und durchmischen es und hinterlassen
eine gute Kriimelstruktur. Das Grundbeet kann
bis zu einer Tiefe von 30 bis 50 cm erfat und
mit organischem Material versorgt werden,
ohne daB die Oberfliche vor dem Pflanzen ein-
zuebnen ist. Die Maschine-eignet sich auch zur
Einarbeifung von Bodendesinfektionsmitteln.
Dank der guten Konstruktion und Wendigkeit
der Maschine verbleibt nur ein nicht nutzbarer
Randstreifen von 2,5 bis 5 %. (ADN)
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Buchbesprechungen

Taschenbuch Elektronik, Band 6:

Systeme der Elektroenergietechnik

Von einem Autorenkollektiv. Herausgegeben
von Prof. Dr. sc. techn. Dr. techn. h. c. Eugen
Philippow. Berlin: VEB Verlag Technik 1982,
1. Auflage, Format 14,7cm X 21,5cm, 916 Sei-
ten, 785 Bilder, 248 Tafeln, Kunstleder, EVP
30,—M, Bestell Nr. 552929 0

Mit dem vorliegenden 6. Band ist das Taschen-
buch Elektrotechnik, grindlegend tiberarbeitet,
und neu gestaltet, wieder komplett greifbar.
Der Inhalt gliedert sich in die Hauptabschnitte:
1. Elektrische Energietechnik
2. Hochspannungmsohertechmk
3. Elektrowarme
4. Lichttechnik
- 5. Elektrochemie.
Wichtig fiir den Bereich der Landwirtschaft
sind vor allem die Abschnitte 1., 3. und 4. Im
ersten Hauptabschnitt werden zunichst inter-
essante Ausfiihrungen zu grundlegenden Fra-
gen der Energiewirtschaft und zu Anlagen der
Elektrizititserzeugung mit Angaben iber ihre
wichtigsten Kenndaten gemacht. Wertvoll ist
hier auch eine umfangreiche Tabtlle mit Richt-
werten fir den spezifischen Elektroenergiever-
brauch der Erzeugnisse aus dem industriellen
Bereich. Die folgenden Unterabschnitie be-
handeln die technischen Probleme der Elektro-
energieanlagen: Betriebs- und Schutzeinrich-
tungen, Hochspannungsschaltanlagen, Fortlei-
tung und Verteilung elektrischer Energie, Be-
triebsprobleme sowie die Berechnung und
Optimierung von Elektroenergiesystemen.
Fir eine Neuauflage des Bandes 6 wire es
wiunschenswert. wenn auch Verfahren zur
Vorausbestimmung des elektrischen Lei-
‘stungsbedarfs als Voraussetzung fiir die Pla-
nung und Projektierung mit aufgenommen
wiirden.
Der Hauptabschnitt ,,Elektrowarme** beinhal-
tet die Wirkprinzipien der Umwandlung elek-
trischer Energie in Wirme, die Technik der
Elektrowarmegeridte und die Anwendung der.
Elektrowédrme fir thermische Prozesse in In-
dustrie, Landwirtschaft und Haushalt. Auch
dieser Abschnitt wird durch umfangreiches
Zahlenmaterial in Tafelform und durch an-
schauliche grafische Darstellungen gestutzt, so
daB der Leser befihigt wird, okonomisch
giinstige Losungen zu erarbeiten. Eine Vielzahl
von moglichen Ausfiihrungsformen, wie sie
auch in handelsublichen Gerdten zur Anwen-
dung kommen, wird vorgestellt.
Umfassende Auskunft iiber die Lichttechnik
gibt Abschnitt 4. .Zunéachst werden die tech-
nischen, physiologischen und psychologischen
Grundlagen einschlielich einiger Berech-
‘nungsgrundlagen optischer Systeme behandelt.
Besonderer Wert wird hier auf die exakte De-
finition und Interpretation der strahlungsphy-
sikalischen und lichttechnischen GroBen ge-
- legt, da sonst bei der Berechnung schnell
Fehler gemacht werden kdnnen.
Ausfiihrlich werden die Bauelemente zur Licht-
erzeugung vorgestellt. Neben Ausfithrungen
zu Glithlampen und Gasentladungslampen fin-
det der Leser auch Angaben iiber Festkorper-
Lumineszenzstrahler, Laser und Sonderiam-
pen (z. B. Impulslampen, UV- und IR-Strahler).
Der Unterabschnitt ,,Lichtanwendung* bein-
haltet die Fragen der Gestaltung von Leuchten
und Beleuchtungsanlagen. Reichhaltiges Dia-
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gramm- und Tafelmaterial als Voraussetzung
fir die Bemessung von Innen- und ‘Auflen-
beleuchtungsanlagen ist auch hier in den Text
eingefiigt. Die neuen Standards iiber die Be-
rechnungsverfahren sind beriicksichtigt. Er-
freulich, daB auch auf die Planung von Be-

.leuchtungsanlagen und die Abschitzung der

Wirtschaftlichkeit - eingegangen wird. Zum
SchiuB des Abschnitts folgen methodische und
geratetechnische Angaben zur LichtmeBtech-
nik. VermiBt werden Aussagen iiber Moglich-
keiten der Helligkeitssteuerungen von Lampen.
Im ibrigen gelten auch fiir den Band 6 die
bereits bei den in der ,,agrartechnik* vor-

" gestellten Binden | und S getroffenen Aus-

sagen: systematische Gliederung, umfangrei-
ches und ibersichtlich geordnetes Fakten-
material in Form von Tafeln und Diagrammen
und damit schnelle Abfragbarkeit, reichhaltiges
Verzeichnis weiterfithrender Lileraxur sowie
sehr gute Ausstattung.

Dozent.Dr. sc. lechn P. Oberlander, KDT
AB 3546

Erhohung der VerschleiRfestigkeit auf

der Grundlage der selektiven Ubertragung

Von einem Autorenkollektiv, Herausgeber
Prof. Dr. D. N. Garkunov. Berlin: VEB Verlag
Technik 1982. 1. Auflage, Format 16,7cm X
24,0cm, 192 Seiten, 111 Bilder, 34 Tafeln,
Kunstleder, EVP 20,—M,

Bestell-Nr. 5529127

Da der groBte Anteil der Schiaden an Maschi-
nen durch den Verschieil bedingt ist, kommt
allen MaBnahmen zum Verringern der Ver-
schleiBgeschwindigkeit groBte volkswirtschaft-
liche Bedeutung zu. ’

Es besteht die prinzipielle Mdoglichkeit, im
Zusammenhang mit instabilen thermodyna-
mischen Prozessen im Schmierstoff und auf
der Metalloberflache im Schmierstoff enthal-
tene Metalimolekiile auf die Oberfliche eines
oder beider Reibpartner aufzutragen. Damit
konnen vom Grundwerkstoff verschiedene
Werkstoffe zum Erhohen der VerschleiBfestig-
keit anfgetragen werden, oder es konnen ver-
schleiBbedingte Abriebverluste auf einem
Reibpartner wahrend des Maschinenbetriebs
wieder aufgetragen werden (im semantischen
Sinn des Wortes ,,regeneriert*‘ werden). Diesen
Effekt bezeichnet man als selektive Ubertra-
gung. Das vorliegende Buch geht von den
physikalisch-chemischen Prinzipien des ver-

 schleiBlosen Zustands ‘aus und behandelt den
.ProzeB der selektiven Metallubertragung Es

werden Schmierstoffe, die eine selektive Uber-
tragung verursachen, und Werkstoffe, die fiir
die selektive Ubertragung eingesetzt werden
kénnen, behandelt. An Beispielen wird das
Beschichten zum Verringern von Reibung und
Verschlei mit Hilfe der Technologie der se-
lektiven Ubertragung veranschaulicht und iiber
die auf diesem Weg erreichte VerschleiBfestig-
keit berichtet. .

Das Buch stellt fiir den in der Tribologie Vor-
gebildeten umfassend den gegenwartigen Er-
kenntnisstand auf diesem Gebiet von den wis-
senschaftlichen Grundlagen bis zur praktischen
Anwendbarkeit dar. Es zeigt Moglichkeiten
und Grenzen dieser Technologie deutlich. Die
Bearbeitung durch einen hiesigen VerschleiB-
spezialisten sichert den AnschluB an die tri-

botechnische Literatur in der DDR. Das Buch

ist fiir den Technologen der Neufertigung und

firr den Instandhalter von ‘perspektivischer

Bedeutung. Die Anwendbarkeit der selektiven

Ubertragung von Werkstoff sollte in der In-

standhaltungstechnik ernsthaft gepriift werden.

Damit ergeben sich prinzipiel Moglichkeiten

— zum Wiederauftragen abgeriebener Metall-
mengen im Maschinenbetrieb, indem durch
Einsatz geeigneter Schmiérstoffe und Wahl
entsprechender Betriebsbedingungen iiber
die Pflege dafiir gesorgt werden kann, da
verschleiende: Elemente ,,ausheilen*

— zum Auftragen sehr geringer Schichtdicken
mit diesem Verfahren in der Einzelteil-
instandsetzung. Dabei diirfte das Vergro-
Bern der VerschlelBgescthdlgkelt von
besonderer Bedeutung sein.

AB 3517  Prof. Dr. sc. techn. C. Eichler, KDT

Diagnostik in der Digitaltechnik

Von Dr.-Ing. Dieter Hiibner und Dr.-Ing.
Eberhard Schonherr. Berlin: VEB Verlag
Technik 1982. 1. Auflage, Format 14,7cm X
21,5cm, 216 Seiten, 107 Bilder, 33 Tafeln,
Leinen, EVP 29,—M, Bestell-Nr. 553 092 9

Technische Afbeitsmirtel erfilllen nur dann

-ihren Zweck, wenn sie fehlerfrei sind und die

geforderten Funktionen mit einer bestimmten
Sicherheit gewihrleisten. Der fehlerfreie Zu-
stand muB nachweisbar und iiberpriifbar sein.
Da die Komplexitat der technischen Arbeits-
mittel weiter zunimmt, sind bereits beim
Schaltungsentwurf diagnosefreundliche Lo-
sungen anzustreben. Das setzt Kenntnisse der
technischen Diagnostik voraus. Das vorlie-
gende Buch dient der Vermittlung dieser
Kenntnisse. Zum Verstindnis des Inhalts
werden Grundkenntnisse der digitalen Technik,

‘wie sie an technischen Bildungseinrichtungen

{Ingenieurschulen, Hochschulen) vermittelt
werden, vorausgesetzt. Es umfait die Feh-
lererkennung, die Fehlerlokalisierung und
Moglichkeiten der diagnosefreundlichen Ge-
staltung von digitalen Systemen. Dabei wird

der Einbeziechung von Programmen und der

Diagnose hochintegrierter Schaltkreise ebenso
Beachtung gewidmet wie der Auswahl optima-
ler Diagnosestrategien, der Bewertung von
Diagnoseergebnissen und dem Konzipieren
von Hilfsmitteln zum Diagnostizieren.

Bei der Vermittlung des Stoffes wird die Lei-

- stungsfahigkeit der einzelnen Methoden deut-

lich. Dabei wird auch erldutert, in welcher
Kombination der verschiedenen Methoden
komplexe Aufgaben gelost und wie Hilfsmittel,
z.B. Logikanalysatoren, Oszillographen und
Tester, zweckmaBig eingesetzt werden konnen.
Die gut ausgewahlten Beispiele sowie die iiber-
sichtlichen Bilder und Tafeln tragen sehr zum
Verstindnis der Diagnose digitaler Systeme
bei.

Das Buch kann allen an der. Problemauk inter-
essierten Lesern sehr empfohlen werden.

AB 3637 Dozent Dr.-Ing. L. Kollar, KDT
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Zeitschriftenschau

Zemédélsk4
S.305—314 -
Svato$, M.: Anwendung der Kriterien fur die
Maximierung des Gesamtgewinns bei der 6kono-
mischen Bewertung der’Landtechnik
Der Artikel enthdlt den Vergleich von zwei
moglichen Kriterien, die bei der 6konomischen
Bewertung der Landtechnik anwendbar sind:
— Maximierung des Gesamtgewmns (bisher
nicht gebrauchlich)
— Minimierung der Stiickselbstkosten.
Der theoretische sowie konkrete Vergleich (am
Beispiel der Bestimmung der optimalen Be-
triebszeit) zeigt, dal das vorgeschlagene Krite-
rium der Maximierung des Gesamtgewinns eine
Optimierung des Nutzungsbereichs der Land-
technik erlaubt, wihrend die Entscheidung
gemaB dem Kriterium der minimalen Stiick-
selbstkosten zu 6konomischen Verlusten fiihrt.
Die zur Anwendung des Kritefiums der Maxi-
mierung des Gesamtgewinns notwendige
Schatzung der Leistungseinheit der Landtech-
nik ist u.a. durch Nutzung der berechneten
Preise, durch Dienstleistungsorganisation
sowie durch Nutzung der Normativkosten
moglich. Das vorgeschlagene Kriterium der
Maximierung des Gesamtgewinns ist ein Op-
timierungskriterium und universell anwendbar.

1

technika, Praha (1982) 5,

Traktory i sel’chozmas., Moskva (1982) 5,
S.36—38

Lassal, F. P.: Technologischer Roboterkomplex
,»ProzeB-1¢ ' _

Im Traktorenwerk von Vladimir (UdSSR) wird
zur rationellen Gestaltung der Einzelteilferti-
gung mit Einzelmassen bis zu 10kg neben einer
Reihe von verschiedenen Industrieroboterty-
pen auch ein mit Industrierobotern ausgestatte-
ter und zu einem technologischen Komplex
vereinigter Fertigungsabschnitt genutzt. Hier-
mit wird die Hiartebearbeitung verschiedener
Schaltgetriebewellen dhnlicher Abmessungen
fur den Traktor T-25 A durchgefiihrt. Die
Einzelmassen dieser Wellen liegen zwischen
0,8 und 7kg. Die mit diesem Produktionskom-
plex erzielten “Produktionssteigerungen er-
geben sich aus der Stiickzeitreduzierung von
1,58 auf 0,63 min.

Grundlagen der Landtechnik, Diisseldorf (1982)
1,S.13—19

Heege, W. J.; Hellweg, W.: Entmischung be-
ziiglich der Korngrifle beim Verteilen von Mi-
neraldiingern -

Die iiblichen Verteilverfahren fiir Mmeraldun-
ger verursachen in sehr unterschiedlichem Maf
eine Entmischung in bezug auf die KorngroBe
iiber der Arbeitsbreite. Eingeteilt nach anstei-
gendem Grad der Entmischung, ergibt sich
folgende Reihenfolge:  Pneumatikstreuer,
Schleuderstreuer, Bandstreuer, Schnecken-
streuer. Fiir Pneumatikstreuer und Schleuder-
streuer ist dabei die iibliche Uberlappung be-
nachbarter Streubahnen beriicksichtigt. Beim
Pneumatikstreuer ist keine statistisch signifi-
kante Entmischung nachweisbar. Schieuder-
streuer und besonders Schneckenstreuer ent-
mischen durch vermehrtes Ablegen von kleine-
ren Kornern nahe der Fahrspurmitte und der
groBeren Diingerkorner an den Streubahnran-
dern. Bandstreuer hingegen legen verstarkt die
groBeren Korner jeweils in der Mitte der bei-

~ agrartechnik, Berlin 33 (1983) 4

den Streuarme ab. Eine Einengung des Korn-
groBenspektrums des zu verteilenden: Guts
fiihrt bei den Schleuderstreuern und besonders
beim Schneckenstreuer zu einer Verringerung
der Entmischung.

Mechanizacija i elektrifikacija sel’skogo chot-
jajstva, Moskva (1982) 6, S.28—32

Volkov, B. G.: Energiesiittigung als Parameter
landwirtschaftlicher Traktoren

Der Parameter Energiesittigung (errechnet als
Quotient aus normierter Motorleistung des
Traktors und Masse des Traktors) wird zum
Vergleich der Traktoren innerhalb einer Lei-
stungsklasse herangezogen. Jede Leistungs-
klasse ist durch eine mittlere Energiesattigung
charakterisiert, die u.a. durch.Zugkraft und
Geschwindigkeit in den Grundtechnologien
bestimmt wird. Die Energiesittigung ist jedoch
keine konstante GroBe. In einer Tafel wird die
Entwicklung der Energiesdttigung von Trakto-
ren bis zum Jahr 2010 prognostiziert.

Fir die perspektivischen energiegesattigten
Traktoren ist die Einfithrung prinzipiell neuer
Technologien und Maschirren erforderlich.

Farm Show, Lakeville, Minn. (1980) 5, S.15

Energiesparende Klimatisierung durch Kuhl-
bzw. Warmluftzufithrung iiber Erdleitungen

Wind wird durch einen entsprechenden, sich in
Windrichtung automatisch einstellenden Trich-
ter in durch den Erdboden fithrenden Plastroh-
ren mit einem Durchmesser von [50mm in
Stallanlagen u. 4. geleitet. Im Sommer kiihit das

Erdreich die so zugefiihrte Luft und im Winter

wird die Luft durch die Erde erwarmt. Bei
fehlendem Wind wird Luft durch einen Venti-
lator in das System geleitet. Als Richtwerte
werden 1 m? im Erdboden verlegte Rohrfliiche
je m? zu beheizeniden Raum angegeben. Die
maximale Linge der einzelnen Rohre betrigt
45m, die Verlegetiefe 2,4 m und der Luftdurch-
satz 5,6 m*/min.

Deutsche Hebe- und Fordertechnik, Ludwngs-
burg (1981) 9, S.338—340 -

Ericson, H.: Optimierung von Radladern-
Entwickiungen mit Hilfe der Computer-Technik
Bei der Entwicklung der neuen Radlader-
Generation von Volvo BM nutzte man den
Computer. Das Ziel bestand darin, die optimale
Gestaltung von Hubhohe, Reichweite, Reil-
kraft in jeder Stellung, Fill- und Ausschiitt-
winkelin, Stabilitat und Sicht sowohl beim
Schiittgutumschlag mit der Schaufel als auch
bei der Forderung mit der Palettengabel oder
mit dem Greifer zu finden. Die Com-
puterberechnung umfafte vor allem die Kom-
ponenten Kinematik, Sicht und Stabilitat.
Durch eine Programmierung bestimmter Teile
des Hubgeriistes lie8 sich eine Vielzahl von
Analysen und interessanten Alternativen
umgehen. Der nach Computerberechnungen
entwickelte Hubgeriisttyp zeichnet sich durch
groBe ReiBkrifte im gesamten Hubbereich und
durch eine sichere Parallelfithrung aus. Weitere

_Vorteile sind zwei wahlbare Kippgeschwindig-

keiten des Hubgeriistes und eine sehr gute
Sicht auf das Hubgeriistsystem, weil es als sog.
offenes System gestaltet ist. Die Optimierung
der Festigkeit erfolgt in 3 Stufen. Zunachst

werden Festigkeitsmessungen an Prototypen
gemacht und mit Hilfe des Computers stati-
stisch ausgewertet. Danach wird der iiber-
arbeitete Prototyp auf dem Priifstand unter-
sucht. Zuletzt erfolgt noch einmal ein Pra-
Xistest.

Landb;)uwmechanisatie, Wageningen (l_§8 17,
S.697—701

-Hoenderken, J. A.: Neue Entwicklungen bei

Beregnungseinrichtungen

Bei der Beregnung von Ackerkulturen und

Griinland ist zu beachten, dafl die Regengaben

in der Zeiteinheit und die Tropfen nicht zu grof3

sind, um Schiden der Bodenstruktur zu ver-
meiden. Einmalige Regengaben von 30 mm auf

Weideland und 1Smm auf Ackerland werden -

als angemessen angesehen. Um Tropfen mit

kleiner Grofle auszubringen, ist ein hoher

Druck an den Regnern erforderlich. Die auf

einer Vorfilhrung von Beregnungsmaschinen

gezeigten Schlauchtrommeleinrichtungen wie-
sen folgende Merkmale auf:

— Die mit 12 Regnern bestiickten Schlduche
waren 300 m lang und beregneten in einer
Aufstellung eine Fliche von 300m X 30m.
Das Aufrollen der Schldauche erfolgte mit
einer hydraulisch angetriebenen Trommel,
die heckseitig am Traktor aufgesattelt war.

— Sechs Hersteller zeigten Schlauchtrommel-
einrichtungen mit Weitwurfregnern. Diese
Regnereinrichtungen verfiigten.  iber

— Schlauchlangen im Bereich von 280 bis

* 330m. Die Ausbringmengen lagen im Be-
teich von 27 bis 7Sm*/h.

— Schlauchtrommeleinrichtungen mit fahr-
baren Spritzbalken, die mit 24 bzw. 36
Regnern bestiickt sind, ermoglichen eine
niedrige AusbringhShe. Der hierdurch ge-:
ringereé Antriebsleistungsbedarf wirkt sich
in niedrigen Kraftstoffverbrauchsnormen
des Verfahrens aus.

Feldwirtschaft

Aus dem Inhalt von Heft 3/1983:

Petermann, U.: Aufgaben des Agrarfluges zur
Erhohung der Ertrage in der Pflanzenproduk-
tion im Jahre 1983 )
Viehweg, A.; Huth, S.: Sicherung einer hohen
Qualitat bei der Applikation von Pflanzen-
schutzmitteln

Kluge, E.; Gutsche, V.: Ein neues Verfahren
der Phytophthora-Prognose zur Optimierung
der Spritztermine '
Feyerabend, G.; Arlt, K.: Neue Erfahrungen
und Ergebnisse zur Windhalmbekampfung
Hofmann, B.; Pallutt, B.; Haberland, R.: Neue
Erkenntnisse zur Unkrautbekdmpfung in
Zuckerriiben '
Schuhmann, P.; Brazda, G.; Gall, H.: Fragen
der Pflanzkartoffelbeizung

Pohler, H.; Leja, M.: Hinweise zur Auswahl
von Liiftern zur Beliiftungstrocknung von Miah-
druschfriichten .
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Roboter und Mikroelektronik in der Landwirtschaft

Unter den spezifischen Bedingungen der Land-
wirtschaft ist der Robotereinsatz weiter zu fas-
sen als in der Industrie. Es sollen neben all--

‘gemeinen Fragen spezielle Roboterentwick-

lungen fur die Landwirtschaft und Moglich-

keiten der Automatisierung einiger Verfahren -

durch Anwendung der Mikroelektronik aus der
Literatur vorgestellt werden.

Breiten Einsatz in der Industrie finden Mon-
tageroboter, die auch in spezialisierten land-
technischen - Instandsetzungsbetrieben ver-
wendet werden konnen. Sie werden haufig

-stationar eingesetzt und fiithren einfache Wie-

derholarbeiten aus. lhre rechnergesteuerten
Handhabungsgerate weisen viele Freiheits-
grade auf und konnen sich selbstéindig unter-
schiedlichen vorprogrammierten Bedingungen
anpassen. Ermoglicht wird dieses Verhalten
z.B. durch Effektoren (Greifér) mit taktilen
Sensoren und mehrdimensional nachgiebiger
Struktur zum Ausgleich von Toleranzabwei-
chungen oder Positionsfehlern[1]. Wichtige
Teilsysteme eines Roboters betreffen die Kine-
matik, die Antriebe, die Effektoren und die
Steuerung. Die kinematischen Eigenschaften

_bestimmen den beherrschbaren Arbeitsraum.

Zum Erzeugen von translatorischen und/oder
rotatorischen Bewegungen in bezug auf vor-
gegebene Achsen werden die Antriebe genutzt.
Die Wechselwirkungen zwischen dem Roboter
und dem handzuhabenden Objekt werden
durch Effektoren hervorgerufen. Das Syn-
chronisieren der einzelnen Bewegungen. der
Roboterelemente, die einem vorgegebenen
Programm entsprechen, ist Aufgabe der Steue-
rung[2]. Der Einsatz in groBerem Umfang ist
moglich, wenn geeignete. Sensoren zusammen
mit entsprechenden Rechenprogrammen vor-
liegen. Fiir die Montage benotigt man Lage-,

‘Geschwindigkeits-, Kraft-, Beriihrungs- und

Niaherungssensoren sowie - Sichtsysteme [3].

- Fiir die Programmierung sind verschiedene

Verfahren moglich:

—- manuelle Programmierung

— Einstellverfahren

— taktile und optische Folgeprogrammierung
— Master-Slave-Programmierung -

— Teach-in-Verfahren

— textuelle Programmierung

— akustische Programmierung [4].

Hinsichtlich der Aufgaben werden fest pro-

grammierte Einrichtungen fiir die GroBserien-
produktion und frei programmierbare Hand-
habungseinrichtungen fiir die Klein- und Mit-
telserienfertigung . unterschieden.  Roboter
werden vorwiegend zum PunktschweiBen, zum
Be- und Entladen sowie zur sonstigen
Werkstiickhandhabung eingesetzt [5].

Im Traktorenwerk ,Viadimir- (UdSSR) wurde
ein Roboterkomplex ,,ProzeB-1'* entwickelt,
um die Einzelteilfertigung bis zu einer Masse
von 10kg zu rationalisieren. Damit werden
unterschiedlicher Ab-

186

messungen gehirtet. Die Bearbeitungszeit kann
dadurch von 1,58 auf 0,63 min reduziert wer-
den[6]. Vor einigen Jahren wurde an der
Moskauer Hochschule zur Ausbildung von

Ingenieuren fiirr Landtechnik eine Abteilung fiir .

landwirtliche Robotertechnik gebildet. Dort
entstand auch das Modell eines mobilen auto-

. nomen Roboters vom Typ MAR-1, der beson-

ders fir den Einsatz im Schweinestall vorgese-
hen ist. Dieser Roboter weist zwei Arme auf, die
iiber acht Freiheitsgrade verfiigen. Der Auto-

~ matenkorper dreht sich nach beliebiger Seite

um die vertikale Achse. Dies erhoht zusatzlich
die Moglichkeiten der- Arme. Die hydraulischen
Effektoren heben eine Masse bis zu 75 kg. Der
Speicher enthalt Informationen iiber den
Schweinestall, iber alle Gange sowie Ein- und
Ausgange und iiber die Produktionsflachen. Es
existiert ein Teilsystem, das ein Abweichen des
Roboters vom Weg ausschlieBt.. Der Roboter
bewegt sich auf Radern. Wenn er seinen Ar-
beitsplatz erreicht hat, schlie3t er sich selbst an
das Stromnetz, die Fernmeldeleitung, das
Steuerpult bzw. die EDV-Anlage an. Wahrend
der Arbeit kontrolliert der Roboter den Zu-
stand der Umwelt. Durch Ultraschallfiihler
ermittélt er beim Schwein die Dicke der Speck-
schicht. Alle durch den Roboter gewonnenen
Informationen konnen in der zentralen Leit-
stelle abgerufen werden. Bei Bedarf kanner die

"Klimaanlage, die Ventilatoren und die Heizung

ein- bzw. ausschalten. Der Roboter MAR-|
kann hintereinander mit gleichbleibender In-
tensitdt arbeiten, er bendtigt jedoch kurze
Pausen zur Wartung. Die Stalldesinfektion in
einer Schweineproduktionsantage bewiltigt ein
Roboter allein anstelle von vier Arbeitskraften.

Um die Wartung und Instandsetzung der
Automaten zu vereinfachen, wurde der Ro-
boter MAR-I montierbar gestaltet. Wenn ein
Teil ausfillt, teilt der Roboter der zentralen
Leitstelle mit, welche Baugruppe defekt ist.
Der Austausch der betreffenden Baugruppe
durch eine andere nimmt wenig Zeit in An-
spruch. Ein weiterer Vorteil des Roboters wird
bei Anderungen des technologischen Prozesses
deutlich. Bedarf er der' Vervollkommnung, so
geniigt es, die Kassetten mit der Magnet-

bandaufzeichnung des neuen Programms zu

ergianzen.
- Gegenwirtig wird in der Sowjetunion auch

an anderen Robotermodellen weiter gearbeitet. |

Von. Interesse ist ein Roboter-Melker. Er hat
vier Arme, wiascht das Euter, untersucht es und
beginnt danachh mit dem Melken. Seine
elastischen ,,Finger** reproduzieren die Saug-
bewegung des Kalbes, ein Spezialsystem er-
faBt, wieviel Milch jedes Euterviertel abgibt.
Bei Bedarf wird das Euter auch massiert. Nach
dem Melkvorgang kann der Roboter das Euter
mit Vaseline einreiben [7]. !

Ein Roboter fiir die Schafschur wurde in
Australien durch Spezialisten zweier Universi-
taten entwickelt. Der Prototyp ermoglicht die

_ Automatisierung folgender Arbeitsg‘énge:

— Einfangen und Fixierung der Schafe

— Schafschur ‘

— Sortierung der Wolle nach Klassen

— Transport und Pressen der Wolle.
Hauptbestandteil der Versuchsanlage ist ein
_Schurautomat, der durch einen Effektor die
Wolle abnimmt. Der Roboter ist mit Sensoren
ausgestattet, mit deren. Hilfe der Schneid-
apparat auf alle Kriimmungen und Uneben-
heiten des Korpers und der Haut des Tieres
rechtzeitig reagiert. Dies schlieBt Verletzungen
aus und ermoglicht eine starke Steigerung der
Schurgeschwindigkeit. Der Schurproze8 wird
mit Hilfe eines Computers gesteuert.

Ein tragbares elektronisches Gerat zur Kon-
trolle der Korpertemperatur von Lammern
wurde in GroB8britannien konstruiert und unter
Feldbedingungen erprobt. Nach Meinung eng-
lischer Spezialisten ist es méglich, die Verluste
an neugeborenen Lammern wesentlich zu re-
duzieren, wenn man unter Einsatz des Gerats
die an Hypothermie leidenden Lammer frih-
zeitig ermittelt und sie richtig pflegt. Das Gerat
"besteht aus einem Thermometer und einem
Steuerungsblock. Auf der Geriteplatte sind
Signallampen angeordnet, Bei der Messung
leuchtet eine griine Lampe auf, wenn die Kor-
pertemperatur des LLammes normal ist. Eine
gelbe Lampe signalisiert gemiBigte Hypother-
mie und eine rote die gefahrliche Unterkiihlung
dés Tierkorpers und die Notwendigkeit einer
unverziglichen Behandlung [9].

Pflanzenschutzmaschinen werden iiber Druck-
oder DurchfluBmessung kontroiliert [[0]. Eine
Firma in den USA entwickelte ein Geratesy-
stem zur Einhaltung der gewahlten Aufwand-
menge bei Pflanzenschutzmittelspritzungen in
Abhangigkeit von der Fahrgeschwindigkeit.
Weiterhin wird der Fahrer iiber den Druck an
den Diisen und die ! Aufwandmenge je
Flacheneinheit informiert [11].

An der Projektierung mobiler automatischer
Anlagen fiir den Einsatz auf dem Feld arbeitet
man in der Sowjetunion: Es handelt sich um

_einen selbstfahrenden Rahmen mit einer Lange

von mehreren Metern auf Riadern bzw. Gleis-
ketten. Auf dem Rahmen ist eine Vielzahl von
Effektoren montiert. Je nach der Aufgabe ar-
beitet jeder fir sich bzw. alle erfillen ein ge-
meinsame$ Programm. Wenn notwendig, be-
nutzen sie ein Werkzeug, bisweilen aber ein-
fach ihre ,,Finger. Der Roboter kann saden,
Setzlinge auspflanzen, haufeln, jaten und vieles
andere mehr. Seine Sensoren ermoglichen es,
Unkrautpflanzen von Kulturpflanzen zu pnter-
scheiden. Ein solcher Roboter ist fiir Ge-
miisefelder geeignet. Allein bei der Ge-
- museernte kann jedes dieser Aggregate 10 Ar-
beitskrafte freisetzen.
Ein anderes Beispiel ist das eines mehrarmigen
Roboters, der fiir die Arbeit im Obstgarten
bestimmt ist. Er soll helfen, Obsternteverluste
zu vermeiden. Das Problem der Obsternte ohne
Beteiligung des Menschen bleibt aber noch
- ungeldst. Maschinen konnen die zarten Friichte
vorerst noch nicht richtig behandein. Bei der
Entwicklung des Modells eines Obsternterobo-
ters wurden einige interessante Losungen ge-
funden.
Zunichst ermittelt die Koordinierungsvorrich-
tung des elektronischen Erntegerits eine An-
‘sammlung von Friichten und lenkt seine Effek-
toren, auf denen sich ein lokales Orientierungs-
system befindet, dorthin. Dieses hilft nicht nur,
die Frucht zu finden, sondern erkennt auch ihre
Farbe, Grofie und ihren Reifegrad. Jeder
Effektor ist in Form eines Riissels gestaltet.
Der abgenommene Apfel gelangt auf einen



Forderer und von dort in die Verpackung. Die

Vorrichtung ermdglicht es, das Obst nach vor-
_ heriger Sortierung zu lagern. Damit entfzllt die
Notwendigkeit von Sortierpldtzen mit der bei
ihnen vorherrschenden Handarbeit [7].
Aus den Niederlanden wurde eine elektroni-
sche Anlage zur Masse- und Farbsortierung fiir
Obst vorgestellt. Sie hat eine Leistung von
15t/h. Nach automatischer Entieerung der
Transportbehalter gelangen die Apfel durch
eine Wachsvorrichtung zur Trocknung (Luft
mit einer Temperatur von 30°C), von dort auf
eine Verleseeinrichtung fiir 3 Qualitatsklassen.
Die Qualitat I wird durch einen Farbsortierer
zu einem elektronischen Massekalibrierer ge-
schickt. ‘Der im Rechner gespeicherte Farb-
und Massewert fiir eine Frucht entscheidet
tiber den Maschinenausgang. Insgesamt sind 16
Ausgange vorhanden [12]. '
~ In GroBbritannien wird gegenwirtig an
einem automatischen Rasenmiher gearbeitet.
Die dabei gemachten Erfahrungen sollen fiir
die Entwicklung eines fahrenden Roboters mit
optischen Fithrungseinrichtungen fiir die Fut-
- terverteilung in Stéllen genutzt-werden. Andere
Projekte befassen sich mit der Verteilung von
Pflanzenschutzmitteln sowie der Obst- und
Gemiiseverarbeitung [13].
Mit Unterstiitzung von Konstrukteuren des
Leningrader Kirow-Werks wurde von Wis-
senschaftlern des Allrussischen Forschungs-,
Projektierungs- und Technologieinstituts bei
“Zernograd ein Komplex fiir die Gruppensteue-
rung von Traktoren unter Einsatz von auto-
matischen Manipulatoren vom™ Typ KGVT
entwickelt und gepriift. Bei der Priifung waren
zwei Traktoren K-701 eingesetzt, wobei nur ein
Traktor mit einem Mechanisator besetzt war.
Jeder Traktor war mit Scheibeneggen (Arbeits-
breite 25m) aggregatiert.” Dem Leittraktor
folgte ein Traktor ohne Fahrer. Beide Trakto-
ren waren durch ein Kabe! verbunden. Dieser
Komplex wurde in einem Versuchsbetrieb
beim Pfliigen, Eggen und Grubbern sowie bei
der Getreideaussaat unter Einsatz von Aggre-
gaten mit groBer Arbeitsbreite allseitig gepriift.
Der Roboter arbeitete wihrend der Priifung

unter den verschiedenen Einsatzbedingungen -

zuverlassig. Er nimmt wenig Platz ein und kann
— wenn erforderlich — schnell demontiert
werden. Danach kann der Traktor wie iiblich
eingesetzt werden. Nach Meinung der Kon-
strukteure ist das System der automatischen
Steuerung wirtschaftlich und bringt einen spiir-
baren okonomischen Effekt. Es wird die Arbeit
des Mechanisators erleichtern sowie die Ar-
beitsproduktivitit erheblich steigern[14].

’ C. Hammer/L. Meier
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Ural’skie nivy, Sverdlovsk (1982) 8, S.54—56
Averkov, A.: Anteil von Neuerern und Rationali-
satoren in der Landwirtschaft

Im Gebiet Kurgan (Uralgebiet) wurde im Jahr
1981 allein in den Landwirtschaftsbetrieben ein
okonomischer Nutzen in Hohe von $00000
Rubel durch das Neuererwesen erreicht. Ein
hoher Anteil wurde dabei durch landwirt-
schaftliche und technische Fachkader erbracht.
Die Hauptanstrengungen im Neuererwesen
sind u.a. auf die Vervollkommnung der Kon-
struktion der Technik, auf die Verbesserung
der Einsatztechnologie und -organisation sowie
auf den Schutz der Technik vor aggressiven
Umwelteinfliissen gerichtet.

Fiir ‘'die Heuaufnahme werden Raum- und
Sammelpressen eingesetzt, die mit einer Rut-
sche zur direkten Anhdngerbeladung ausgerii-
stet werden. Der Kniipfapparat wird dabei still-

gelegt. Eine effektive Nutzung der Technik ist .

nur bei guter Qualitit der Pflege und Wartung
moglich. Pflegeausriistungen und Werkstatt-
fahrzeuge sind Eigenentwicklungen. Ein ande-
rer Vorschlag beinhaltet die Ausriistung des
Anhdngers 3-PTS-12 mit Drehbank, Bohr-
maschine, Schleifmaschine, SchweiBtransfor-
mator und Notstromaggregat.

Der Komplexeinsatz der Technik einschlie3-
lich der technischen Feldrandbetreuung findet
breite Anwendung. Auf dem Gebiet der Innen-
wirtschaft wurden Futterverteileinrichtungen
fir Schweine durch Verinderung der mobilen
Selbsttrinke PAP-10 A oder des Mineraldiin-
gerstreuers entwickelt. Am Futtermischer-S-12
konnte durch den Einsatz einer Lagerbuchse,
bestehend aus mehreren PreBstoffringen, ein
bis dahin schnell verschleiBendes Lager ersetzt
werden.

Ein weiterer Vorschlag_beinhaltet die Ver-
wendung von Brunnenwasser zur Milchkiih-
lung. Das dabei erwirmte Wasser wird zum
Trinken des Viehs verwendet. Die Zusammen-
arbeit zwischen Wissenschaftlern und Prakti-
kern_hat sich bewihrt und nimmt zu. Die
Neuerer- und Rationalisatorentitigkeit wird im
Zeitraum des 11. Funf_yahrplans weiter zuneh-
men. K. Hacker

Neumann, K.

- Untersuchungen uber Mogﬁchkelten der Ver- )

einheitlichung der Anlagenvarianten bei der

" Rationalisierung von traditionellen Tierproduk-

tionsanlagen im Bezirk Neubrandenburg, dar-
gestellt am Beispiel der Typenstalle L 203 fiir
Rinderanlagen

Ingenieurhochschule Berlin-Wartenberg, Di-
plomarbeit 1980

Einen Schwerpunkt bei der Rationalisierung
und Rekonstruktion von Tierproduktionsanlas
gen bilden im Bezirk Neubrandenburg auf-
grund ihrer Anzahl, ihrer Kompliziertheit und
ihres Leistungsumfangs die-Milchproduktions-

" anlagen. Deshalb ist es notwendig, zundchst die

Funktionseinheiten mit Bausteincharakter fiir -
die Milchproduktionsanlagen zu erarbeifen. In
dieser Diplomarbeit wird am Beispiel der
Funktionseinheit ,,Produktionsstall ein Weg
zur Ermittlung von Vorzugsvarianten dar-
gestellt. Durch eine Analyse und Bewertung
von landwirtschaftlich-technologischen Ver-
fahren und landtechnischen Ausriistungen
konnte eine Vorauswahl getroffen werden, die
anhand verbaler Einschitzungen zu bestimm-
ten Gebrauchseigenschaften der technolo-
gisch-technischen Losungen und von Angaben
iiber die Lieferbereitschaft landtechnischer .
Ausriistungen erfolgte. Dadurch konnte - die
Vielzahl moglicher landwirtschaftlich-tech-

. nologischer Verfahren auf die realisierbaren

Varianten eingeschriankt werden.-

Die Auswahl von Vorzugsvarianten von
realisierbaren Moglichkeiten wurde unter An-
wendung-von Elementen der Gebrauchswert-
Kosten-Analyse vorgenommen. Durch diese
Methode wird garantiert, da3 der Gebrauchs-
wert eines Verfahrens, der sich aus einer Viel-
zahl von Gebrauchseigenschaften zusammen-
setzt, bewertet wird und nicht der Investitions-
bedarf im Vordergrund steht. Die Wichtung der
einzelnen Kriterien nach der Einzelpriferenz-
entscheidung und die Benoting der Kriterien |
der einzelnen Varianten sind durch Experten-
befragungen bzw. durch em Expertenkollektiv
vorzunehmen. '
Im Ergebnis der durchgefiihrten Untersuchun-
gen unter Anwendung von Elementen der Ge-
brauchswert-Kostén-Analyse konnten drei

" Varianten der Laufhaltung als Vorzugsvarian-

ten herausgearbeitet werden. Dabei weist die
Laufhaltung mit Einstreu den besten Ge-
brauchswert fiir die Rationalisierung und Re-
konstruktion von -~ Milchproduktionsanlagen
unter den.spezifischen Bedingungen des Be-
zirks Neubrandenburg auf. Fir die Anbin-
dehaitung konnte aufgrund der schlechten
Gebrauchswerte der untersuchten Varianten

keim_: Vorzugsvariante empfohlen werden.

Zusammen mit den bereits vorliegenden bzw.
z.Z. erarbeiteten Angebotsprojekten vom VEB
Landbauprojekt Potsdam fiir die Forderung,
Lagerung und Homogenisierung der Giille, fiir
die Futter- und Melkhiuser, fiir die Bauten der
Futter- und Kadaverlagerung u.a. stehen den
landtechnischen Ausriistungsprojektanten
sowie den Bau-, Elektro- und Liiftungsprojek-
tanten im Bezirk Neubrandenburg die wesent-
lichsten Bausteine fiir die Rationalisierung und
Rekonstruktion von Milchproduktionsanlagen
zur Verfiigung. Die konsequente Anwendung
dieser Angebotsprojekte gewibhrleistet, daB die
Zeiten fiir die Vorbereitung und Projektierung
von Rationalisierungs- und Rekonstruktions-
mafnahmen der Milchproduktion im- Bezirk
Neubrandenburg ‘verkiirzt werden und der
hochste Rationalisierungseffekt erzielt wird.
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Kormoproizvodstvo, Moskva (1982) 3, S.38—40 .

Beljaev, N.: Probleme der komplexen Mechanisierung und Automatisierung der
Futterproduktion

Ende 1981 fand in Kiew eine wissenschaftlich-technische Unionskonferenz statt.
Sie behandelte Probleme der komplexen Mechanisierung und Automatisierung der
Futterproduktion sowie der L}:lgerung, Zubereitung und Verteilung des Futters in
GroBanlagen der Tierproduktion.

Veranstalter war der Zentralvorstand der Wissenschaftlich-technischen Gesell-
schaft fir Landwirtschaft im Zusammenwirken mit dem Landwirtschaftsministe-
rium der UdSSR, dem Staatlichen Komitee fiir Landtechnik der UdSSR, dem
Ministerium fiir Maschinenbau auf dem Gebiet der Tier- und Futterproduktion
sowie der Lenin-Akademie der Landwirtschaftswissenschaften der UdSSR.

In den letzten Jahren wurde eine Reihe fortgeschrittener Technologien sowie lei-
stungsfahiger Maschinen und Automatisierungsmittel fiir die Produktion, Zuberei-
tung und Verteilung von Futter entwickelt und in die Produktion iibergeleitet. Die
Industrie hat die Produktion eines Komplexes von Hochleistungsmaschinen auf-
genommen. Er besteht aus dem Miiher KPS-5G (Mihzetter) und dem Mahhicksler
KSK-100. Der Einsatz des Komplexes bietet die Miglichkeit, die Arbeiten zur
Futtergewinnung erheblich zu beschleunigen und die Erntezeiten zu verkiirzen.
Zur Gewinnupg von Heu wurde ein Maschinenkomplex entwickelt, der den Stapler
SPT-60 und den Schoberzieher SP-60 umfaBt. Es werden Schober mit einem Vo-
lumen von 60 m® und mit einer Dichte von 70 bis 90 kg/m’ gebildet. Dabei verringern
sich die Verluste bei der Heugcwmnung um 30 % und bei der Strohgewinnung um
50%.

Bekanntlich ist die Grobfuttergewinnung unter Einsatz von Sammelpressen am
aussichtsreichsten und ermoglicht die komplexe Mechanisierung. Die Industrie
liefert der Landwirtschaft Sammelpressep, die Ballen mit einer Masse von 25 bis
30 kg bilden, und technische Mittel fiir ihre Weiterverarbeitung.
Forschungsergebnisse belegen, dal dieser ProzeB einer grundlegenden Vervoll-
kommnung bedarf, und zwar im Sinne des Ubergangs zum Pressen von Ballen mit
einer Masse von 500kg in rechteckiger Form und mit einer Dichte von 140 kg/m3.
Die rationellsten MaBe des Ballens aus der Sicht der Bedingungen des Transports
und der Lagerung sind 1200 mm X 1200 mm X 2400 mm.

Der Einsatz von Sammelpressen, die das Heu zu GroBballen pressen, wird es er- |-

méglichen, den-Handarbgitsaufwand um 90 bis 95% im Vergleich zur gegenwirti-
gen Technologie und den Gesamtarbeitsaufwand um 50 bis 70 % zu senken. Ferner
ergibt sich eine wesentliche Einsparung bei Bindégarn.
In der Futterproduktion besteht eine akute Notwendigkeit, t'ur die Ernte auch
Kleintechnik einzusetzen. Wie Berechnungen ergaben, konnte man bei einem aus-
reichenden Bestand an solcher Technik jiahrlich etwa 10Mill. t Heu auf Kleinfla-
chen, Waldwiesen u. 4. zusitzlich gewinnen.
Untersuchungen zeigen, dal gegenwiirtig auf die Zubereltung und Verteilung von
Futter an Milchvieh iiber 20 % des Gesamtarbeitsaufwands, in der Schweinehaltung
bis zu 30% und in der Schafhaltung mehr als 50 % entfallen. Hier ist der Hand-
arbeitsaufwand noch-hoch. '
Fir die Steigerung der Schweinefleischproduktion ist die Ausnutzung von Spei-
seabfillen eine groBe Reserve. Ausriistungen fiir ihre Verarbeitung sind entwickelt
” worden, jetzt geht es um die Sicherung ihrer Produktion und um ihre weitgehende
Einfiihrung. Die Praxis hat gezeigt, daB die Produktion brikettierter Fertigfutter-
mittel die Moglichkeit ‘bietet, die Futterqualitiit stark zu steigern sowie hoch-
mechanisierte Prozesse zur Lagerung und Verteilung der Futtermittel in den Stillen
anzuwenden.

Es ist vorgesehen, Aggregate zur Produktion von Grunmehl mit Warmeriickgewin- |-

nung zu produzieren. Dies wird eine Reduzierung des spezifischen Brennstoff-
verbrauchs je Tonne Produkt um 10 bis 15% gewihrleisten.

Das Maschinensystem sieht die Entwicklung einer technologischen Linie zur Pro- |

duktion eines Proteinkonzentrats aus griinen Pflanzen vor. Dadurch wird es
moglich, den Brennstoffverbrauch fiir die Zubereitung kiinstlich getrockneten
Futters um 30 bis 40 % zu reduzieren, das Mischfutter eiweiBmiBig zu bilanzieren
und dadurch eine groBe Menge Futtergetreide einzusparen.
Zu den energiesparenden Technologien gehdrt auch die chemische Konservierung
von Feuchtgetreide. Untersuchungen zeigen, daB dieses Verfahren eine bedeutende
Einsparung fliissigen Brennstoffs bringen kann.
In der Tier- und Futterproduktion hat die Erhohung der Funktionssicherheit der
Technik besonders groBe Bedeutung. Untersuchungsergebnisse beweisen, daB eine
Verletzung des Fiitterungs- und Triankregimes bei Milchvieh die Leistung bis zu
15% mindert. Besonders strenge Anforderungen gelten fiir die Einsatzfahigkeit der
Technik in den Tierproduktionsanlagen, wo ein groBer Tierbestand konzentriert ist
und ein hoher Mechanisierungs- und Automatisierungsgrad der Prozesse gewihr-
leistet sein mu8. )
Wichtige Fragen sind im laufenden Finfjahrplanzeitraum hinsichtlich der Ein-
fiihrung fortgeschrittener Formen der Wartung und Instandsetzung der Ausriistun-
gen in der Tier- und Futterproduktion zu losen. Das Staatliche Komitee fiir Land-
technik. der UdSSR entwickelt einen spezialisierten Dienst fiir die technische Be-
treuung der Ausriistungen von Stallkomplexen und Tierproduktionsanlagen.
Es ist vorgesehen, eine Reihe von Ausriistungen und Geriiten zu entwickein und
einzufiihren, besonders handelt es sich um ein vereinheitlichtes Diagnose- und
Prognosesystem (z. B. soll die Magnetinduktionskontrolle zur Erkennung winziger
Risse in Ausriistungen und Einzelteilen breiter angewendet werden).
Orientiert wird auch auf den Einsatz von Geriiten zur Ermittlung der Lebensdauer
von Wilzlagern nach dem Spektrum Larmhéufigkeit ohne Demontage des Aggre-
gats. Die Anwendung der Ultraschall-Defektoskopie sowie anderer Erkenntnisse
von Wissenschaft und Technik wird es ermdglichen, ohne Demontage mit ausrei-
chender Zuverlassigkeit die restliche Laufzeit der Ausriistungen zu ermitteln, sie
volistandiger auszunutzen, ihre Reparatur bzw. ihren Austausch rechtzeitig zu
planen und letztlich die Effektivitat ihres Einsatzes wesentlich zu erh6hen.

C. Hammer
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PNS. Ustred na Expedicia Tlate. Gottwaldovo nam. 48.
88419 Bratislava

Jugoslovenska Knjiga. Terazije 27. Beograd:
Izdavaéko Knjizarsko Produzece MLADOST
Tlica 30. Zagreb

CHULPANMUL Korea Publications Export & Import
Corporation. Pyongyang

Empresa de Comercio Exterior de Publicaciones.
O'Reilly,No. 407, Ciudad Habana

C.K.P.i W. Ruch, Towarowa 28, (KJ-958 Warszawa
Directia Generala a Postei i Difuzarii Presei.

Palatul Administrativ, Bucuregti  ~ .
Stiidtische Abteilungen von Sojuzpetat™ oder Postamter und
Postkontore .

P.K. H. I.. Kiilfoldi Eléfizetési Osztaly:
P.O. Box 16. 1426 Budapest

XUNHASABA. 32, Hai Ba Trung. Hanoi

Briicken- Verlag GmbH. AckerstraBe 3. 4000 Diisseldorf 1:
ESKABE Kommissions-Grossobuchhandltung,

Postfach 36, 8222 Ruhpolding/Obb.;

Helios Literatur-Vertriebs-GmbH.

Eichborndamm 141167, Berlin (West) 52

Kunst und Wissen Erich Bieber OHG.

Postfach 46, 7000 Stuttgart 1;

Gebriider Petermann, BUCH + ZEITUNG INTER-
NATIONAL. Kurfiirstenstr. 111, Berlin (West) 30

Helios Literatur-Vertriebs-GmbH & Co. KG.
IndustriestraBe B 13, A-2345 Brunn am Gebirge
Genossenschaft Literaturvertrieb, Cramerstr. 2,

B(X)4 Ziirich -

Srtlicher Fachbuchhandel:

BUCHEXPORT - Volkseigener AuBenhandelsbetrieb der
Deutschen Demokratischen Republik.

. DDR - 7010 Leipzig, Postfach 160:

und Leipzig Book Service, DDR - 7010 Leipzig, TalstraBe 29

agrartechnik, Berlin 33 (1983) 4





