Fiitterungs-, Haltungs- und Entmistungstechnik
“fiir die Rinder- und Schweineproduktion

Dr. G. Scheibe/Ing. P. Dorfel, KDT/Dipl.-Ing. A. Rudolf, KDT

Erkennbar war der internationale Trend,
komplette Technologien oder auch Maschi-
nenketten anzubieten. So empfahien ver-
schiedene Firmen Verfahren und Ausristun-
gen zur Haltung, Entmistung, Fltterung und
Futteraufbereitung in der Tierproduktion.
Die Realisierung erfolgt mit Erzeugnissen der
jeweiligen Firmen oder in Verbindung mit
Erzeugnissen von Kooperationspartnern.
Stellvertretend fir die Rinder- und Schwei-
neproduktion sind zu nennen:

— UMANFERMASCH (UdSSR) Futterhauslé-

sungen Schwein

~ WNIISCHIWMASCH (UdSSR) Futterhaus-
|6sungen Rind

— Produktionsvereinigung ,Komplex”
(UdSSR) Futterhausiésungen Rind

— Neuero (BRD) Farmsysteme

— WEDA (BRD) Futterungs- und Haltungs-
technik Schwein

— Litwin-Agro (Frankreich) Tierhaltung

— Agrober/Agroinvest (Ungarn) Schweine-
produktionssysteme

— Agrartechnik-Grieskirchen
Tierhaltung

- GI-GlI (italien) Tierhaltung.

(Osterreich)

Mobile Futtertransport- und Futter-
verteiltechnik fiir die Rinderproduktion

Von mehreren Ausstellern ,wurden Fahr-
zeuge zum Laden, Transportieren und Ver-
teilen von Grobfutter angeboten. Die Fa.
Mengele (BRD) produziert z. B. 10 Varianten
von Ladewagen und 5 Varianten von Lade-
und Verteilwagen. Diese nehmen das Futter
aus dem Schwaden auf, fiihren es einem auf
verschiedene Hacksellangen einstellbaren
Schneidwerk zu, das mit wolframkarbidbe-
schichteten einzelgesicherten Messern aus-

geristet ist. Zur Erweiterung der Ladekapazi-

tat werden abklappbare Grobfutteraufsatze
aus Leichtprofilen und Seilbespannungen an-
gewendet. Der Aufsatz besteht aus verzink-
ten Trapezprofilblechen. Als Kratzerboden-
material wird haufig Holz verwendet, wobei
die Kratzerketten in Hutprofilen laufén und
die Kratzerleisten aus U-Profilen direkt auf
die Ketten geschraubt werden. Die Kratzer-
kette wird ebenso wie das bei Bedarf aus-

Bild 1.

Futterverteilwagen RMM-5,0 (UdSSR)

Tafel 1. Transport- und Verteilfahrzeuge fiir Grobfutter
Bezeichnung Hersteller Typ Ladevolumen Breite Hohe Nutz-
masse
m? mm mm kg
Ladewagen Mengele (BRD) LW 180.— 12,9 ... 31,8 2095 2865" 1320
(laden, zerkleinern, LW 490R (10 Varianten)  bis bis bis
transportieren, ent- 2430 3250" 5420
laden) -
Deutz-Fahr L 530 ~ 12..21
(BRD}) F 570 (11 Varianten) - - -
EHO-KONE EHO30N  15(21)" 2 300 2100 2400
(Finnland) (3 000)"
Lade- und Verteil- Mengele (BRD) LAW345 - 16,6 ... 23 2340 3180" 2000
wagen (wie Lade- LAW 460 (5 Varianten) bis bis bis
wagen plus dosierte : 2390 3320" 5000
Verteilung)
Pottinger SILOPROFI 34 = - -
(Osterreich)
Méh- und Ladewagen Mengele (BRD) MLW 310 19,6 2 335 3150" 1500
(wie Ladewagen plus
Mahen)
Transport- und Ver- UdSSR KTU-10 10,0 2 300 2440 3300
teilwagen (transportie- RMM-5,0 5.0 1870 1870 1750
ren, entladen bzw.
dosiert verteiten) Mengele (BRD) ZAW 5560 16 (27)" - 16502 5100
Misch- und Verteil- UdSSR RSP-10 10,0 2320° 2700 4000
fahrzeuge (mischen,
transportieren, do- =
siert verteilen) Menci (Italien) MC 3/7 7 1900 2250 -
MC 3/9 9 1900 2350 -
MC 3/11 11,5 1900 2550 -
Mezogep (UVR)  Supermix5 5,0 2 200 2400 2100
Supermix?7 7,0 2 200 2400 3500
Supermix9 9,0 2200 2400 3900

1) mit Dirrfutteraufsatz

2} Spurbreite

klappbare und wahlweise auf Rechts- oder
Linkslauf umschaltbare Gummi-Querférder-
band hydraulisch angetrieben.

Eine Rustvariante des serienmalig gefertig-
ten Ladewagens stellt der Mah- und Ladewa-
gen MLW 310 Quadro der Fa. Mengele
(BRD) dar. Er hat ein Scheibenmahwerk, das
vor die Aufnahmeeinrichtung montiert wird.

Der Wagen lauft wahrend der Arbeit um die
Schnittbreite von 1650 mm seitlich versetzt
zum Traktor.

Fir die Kombination mit einem sowohl seit-
lich als auch am Heck anzuordnenden Uni-
versal-Feldhicksler, der bei einer Antriebs-
leistung von 48 kW einen Durchsatz von rd.
90 t/h (Maisernte) erreicht, ist der Zweiachs-

Bild 3. Zerkleinerungswerkzeuge des Zerkleinerers IKS-3




Bild 2.  Annahmedosierer fur Grobfutter

Transport- und Verteilwagen ZAW 5500 kon-
zipiert. Dieser weist ein Fassungsvermdogen
von 27 m? bzw. eine Nutzmasse von 5 t auf.
Die Austragung erfolgt tiber ein Querforder-
band vorn links oder rechts bzw. fir die Ho-
rizontalsilobeschickung nach hinten.
Weitere Ladewagenproduzenten sind u. a.
die Firmen Pottinger (Osterreich), Deutz-Fahr
(BRD), EHO-KONE {Finnland), Marangon (Ita-
lien).

Spezielle Futterverteilfahrzeuge fir den Ein-
satz in Stallanlagen wurden von der italieni-
schen Fa. Carboni und von der UdSSR mit
dem bereits bekannten Zweiachsfahrzeug
KTU-10 A und dem einachsigen, nur
1 870 mm hohen RMM-5,0 (Bild 1) gezeigt.
Dem internationalen Trend des Einsatzes von
Futtermischungen folgend, stehen Misch-
und Verteilfahrzeuge als Einachsanhdnger
mit 3 Mischschnecken &hnlich dem ,Super-
mix” aus der UVR im Angebot der italieni-
schen Fa. Menci (MC 3) und der UdSSR
(RSP-10). Letztgenannter wird auch als.LKW-
Aufsatz bzw. als stationdrer Mischer einge-
setzt. Eine Ubersicht iiber wichtige Daten
von Transport- und Verteilfahrzeugen fir
Grobfutter ist Tafel 1 zu entnehmen.

Neben Heckanbaugeriten werden von der
Fa. Cacquevel (Frankreich) auch einachsige
Wagen zum Verteilen von Silage, Heu und
Einstreu produziert. Die ausgestelite Variante
vom Typ ,Benagriptout 3200 ist fiir die Ent-
nahme von Silage aus Lagerstitten bis
4,30 m Hbhe, das Zudosieren von Minera-
lien und Granulaten aus einem 320 | fassen-
den Dosierbehdlter, die Futteraustragung
Uber ein Querférderband nach links oder
rechts bei einer Abgabehdhe von 1,10 m so-
wie fur den Transport und die Verteilung von
Stroh und Heu auch in Rund- oder Quader-
ballenform vorgesehen. Das Fahrzeug hat
ein Ladevolumen von 4,5 m?® und kann zur
Futteraufnahme hydraulisch durch Drehung
um die Radachse bis auf den Boden abge-
senkt werden. Die Futteraufnahme erfolgt
mit der als Greifer arbeitenden Riickwand.
Einstreu kann mit dem schnellaufenden
Querforderband bis zu 2 m bzw. mit einem
Hochleistungsgeblése bis zu 12 m verteilt
werden, wobei vor allem die letztgenannte
Form der Einbringung fir Laufstalthaltung
mit AuBenbeschickung vorgesehen ist. Eine
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Einstreuverteilung bei Anbindehaltung direkt
unter die Tiere — wie beim Verteilwagen fiur
Einstreu und Fiitterung L 440 des VEB Ausri-
stungskombinat Nauen — ist mit keiner der
angebotenen Varianten moglich.

Futterungs- und Entmistungstechnik

fiir die Rinderproduktion

Eine interessante LOsung eines stationdren
Annahmedosierers wurde im Komplex zur
Annahme und Aufbereitung von schiittfahi-
gen Mischungen fiir die Rinderproduktion
KORK-15 (UdSSR) ausgestellt (Bild 2). Charak-
teristisch fir die Technologie in der UdSSR
ist das Abkippen des Futters Uber die Heck-
klappe des LKW. Das Fahrzeug fahrt dazu in
den hinteren Teil des Dosierers. Der Dosie-
rer steht ebenerdig, so dafl aufwendige Gru-
ben entfallen. Zur Entleerung kann dieser
Teil mit Hilfe eines Hydraulikzylinders ange-
hoben werden.

Bild 4.
von Futter in Rinderanlagen

Im vorderen Teil des Dosierers befinden sich
die bekannten Elemente Forderkette und
Fréswalzen. Im allgemeinen konnte beobach-
tet werden, daR die konstruktive Gestaltung
der Fraswerkzeuge sehr vielseitig ist und je-
der Hersteller eine eigene Losung dieser Fras-
trommeln zeigte. Dies gilt auch fiir solche
wichtigen Elemente wie die KettennuR und
die Befestigung der Mitnehmer an den Ket-
ten. Die Maschinenlinie KORK-15 eignet sich
fir Futterhduser, die eine oder mehrere Stall-
anlagen versorgen. in einer Stunde werden
15t Futtermischung zubereitet. Zum Kom-
plex gehéren neben verschiedenen Annah-

- medosierern, Lagerbehdltern fiir Mischfutter

und Futterzusétze sowie Forderorganen der
Futtermischzerkleinerer 1SK-3 (Bild 3). Mit
diesem Geridt kdnnen Stroh beliebiger
Feuchte, Heu, Halmfutter und anderes Grob-
tutter zerkleinert werden. Der Durchsatz be-
trégt bei Stroh in Abhéngigkeit von der
Feuchte 4 bis 5 t/h. Mindestens 80 % des
Futters werden auf eine Lidnge von maximal
50 mm zerschlagen, 20 % des Futters haben
eine Halmlénge von 50 bis 100 mm. Als elek-
trische Leistung sind 39,2 kW erforderlich.
Ein weiteres Beispiel der Futterannahme,
-zerkleinerung, -mischung und -verteilung
wurde als technologisches Schema ausge-
stellt (Bild 4). Hierbei erfolgt eine” pneumati-
sche Verteilung der Konzentrate und des zer-
kleinerten Grobfutters. Die Leistung wird mit
20 t/h angegeben.

Der internationale Trend zum Einsatz hydrau-
lischer Antriebe war speziell bei der Dosier-
und Fordertechnik deutlich erkennbar. Da-
durch ist es moglich, den spezifischen Mate-
rialeinsatz zu senken und konstruktiv vorteil-
hafte Losungen zu finden. Als Beispiel sei der
Antrieb des Kratzerbodens bei dem Anhén-
ger PIM-40 aus der UdSSR aufgefiihrt (Bild
5). ‘

Die UdSSR und Frankreich stellten je eine
Entmistungskette aus. Bei der Entmistungs-
kette TSN-160 A (Bild 6) aus der UdSSR
wurde gegeniber den bekannten Losungen
der Mitnehmer unter der Kette befestigt, so
daR die bisher erforderlichen Aussparungen

Maschinensystem KPG-10 A fiir Aufbereitung, pneumatischen Transport und Verteilung
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Bild 7. Niederhalter

Bild 8. Kurvenfiihrung

Bild 9. Konstruktives Detail der Kettengestaltung
Bild 10. Mistférderpumpe UTN-10

Bild 11. Euterwaschstand

Bild 12. Halsfangrahmen

Bild 13. Konstruktionsdetails der Standausristung

546 agrartechnik, Berlin 34 (1984) 12



agrartechnik, Berlin 34 (1_984) 12

im Kanal entfallen kénnen. Die Spannung
des Leertrums erfolgt gewichtsbelastet. Das
Exponat der Fa. Miro (Frankreich) zeigte eini-
ge konstruktive Besonderheiten. Dazu ge-
hért ein Abstreifer fiir die Mitnehmer-an der
Abgabestelle sowie Losungen fir die Kurven-
fihrung und einen Niederhalter fir den an-
steigenden Teil (Bilder 7 und 8). Das Schrég-
teil der Entmistungskette wird durch eine
Seilkonstruktion gehalten, so daB stérende
Sdulen bzw. Absteifungsgeriiste entfallen
kénnen. Die Lange des Schragteils kann bis
10 m betragen und ist im Winkel von 50 °
schwenkbar. Das angegebene Stapelvolu-
men betragt 250 m3. Die Férderkette ist als
Gabelkette ausgebildet und hat spezielle De-
tails, die eine stabile Verbindung zwischen
Kette und Mitnehmer sichern (Bild 9). Fir die
feuerverzinkte Kette gibt der Hersteller eine
Garantie von 5 Jahren.

Neben der Kratzerkette stelite die gleiche
Firma eine Schleppschaufelentmistung vor,
die wahlweise mit einer Kette als Zugorgan,
aber auch mit einem hydraulischen Vor-
schub der Schleppschaufel angeboten
wird.

Zur Entfernung von Dung aus dem Stall
wurde als weitere Lésung die sog. Mistfor-
derpumpe UTN-10 (UdSSR, Bild 10) angebo-
ten. Der Mist wird durch einén hydraulisch
betriebenen Druckkolben in einem unterflur
verlegten Rohr zum Mistlagerplatz gedriickt.
Die Stapelung erfolgt nach dem ,Maulwurf-
prinzip“, indem der Mist nach oben gedrickt
wird. Die gleiche technische Losung wurde
auch von der Fa. Bauer (Osterreich) vorge-
stellt.

Haltungstechnik fiir die Rinderproduktion
Von der UdSSR wurde eine Vorrichtung zum
Euterwaschen der Kiihe vorgestellt. .Nach
der Fixierung der Kuh in einem Durchtreibe-
stand werden von links und rechts rotie-
rende Birsten bei gleichzeitiger Wasserzu-
gabe an das Euter herangefihrt (Bild 11). Des
weiteren wurde ein Fragment eines Hals-
fangrahmens mit Selbstfangeinrichtung ge-
zeigt (Bild 12). Méglichkeiten der Sdulenge-
staltung (2 verschraubte U-Profile) und der
TorverschluRgestaltung gehen aus Bild 13
hervor.

Fiitterungstechnik

fiir die Schweineproduktion

Die UdSSR stellte verschiedene Modelle von
Futterhauslosungen vor. Der Komplex fur die
Futteraufbereitung KZS-100/1000 (Bild 14,
Tafel 2) ist fir mehrstufige Schweineproduk-
tionsbetriebe mit 100 Sauen und 1 000 Mast-
schweinen vorgesehen. Es kénnen Futtermi-
schungen mit einem TS-Gehalt zwischen 20
und 40 % mit der Moglichkeit des Futter-
dampfens oder der Erwdarmung des Futterge-
misches erzeugt werden.

Bild 14. Komplex fur die Futterautbereitung KZS-
100/1000;
1 Hackfruchtférderer K- 5,0, 2 Hack-
fruchtzerkleinerer IKM-5, 3 Futterzerklei-
nerer Wolgar-5, 4 Kratzerkettenférderer
TS-40,0 S, 5 Mischfutterforderer PK-6,0,
6 Kreiselpumpe fir Milch 36 Mt 10-20, 7
Milchlagerbehidlter BW 2 — OMW-2,5, 8
Kratzerkettenforderer TS-40,0 M, 9
Dampfbehdlter WK-1,0, 10 Forder-
schnecke SchSS-40,0 M, 11 Futtermi-
scher S 7-1, 12 Forderschnecke Schws-
40,0 M, 13 Abwasserpumpe FG 57,5/9,5
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Bild 15. Aufbereitungsanlage fiir Sammelfutter
KPO-150;

1 Elektrowinde T-66 D, 2 Becherférderer
PKK-20, 3 Magnetabscheider KPO-150.03,
4 Brecher DPO-2, 5 Separator SPO-40, 6
Forderschnecke SScha-40, 7 Klappe KPO-
150-02, 8, 19 Mischdampfer SS-6, 9, 11,
13, 20, 22 Sperrschieber KPO-150.05 bzw.
PUS-1.04, 10, 21 Druckkessel KP-5-01, 12
Vorratsbehilter PUS-1.03, 14 Dickstoff-
pumpe FG-115/38, 15 Wirmelbertrager
TT-76/108-10/10, 16 Milchvorratsbehal-
ter W 2-OMW-6,3, 17 Kreiselpumpe 36
MZ 10-20, 18 Kratzerkettenforderer
T1-TS2-25/15

Tafel 2. Technische Charakteristik des Futteraufbe-
reitungskomplexes KZS-100/1000

Durchsatz 2t/h
elektrischer Leistungsbedarf 57 kW
Fassungsvermdgen der Lagerbehilter

— fur Mischfutter 15 m?
— fur Hackfrichte 9m?
— fiir Mischer-Dampfer 6m?

erforderliche Arbeitskrifte -3
Flichenbedarf 198 m?

Bild 16.
digkeit des Schrigférderers 0,38 m/s

Die Aufbereitungsanlage fiir Sammelfutter
KPO-150 (Bild 15, Tafel 3) ist fir die Versor-
gung von 12 000 bis 24 000 Mastschweinen
ausgelegt. Es wird eine Futtermischung mit
einem TS-Gehalt zwischen 17 und 25 % er-
zeugt, die durch Druckleitungen (Luftdruck-
férderung) in Zwischenbehalter in den Stél-
len und von dort direkt in die Troge gefor-
dert wird.

Die Abkihlung des gedampften Futters er-
folgt durch Umpumpen iiber einen Warme-
Ubertrager (Wasserkreislauf). Die freiwer-
dende Wirme dient zur Futterhausheizung
bzw. zur Warmwassergewinnung.

Zur  kontinuierlichen Gemischherstellung
wird die Futterhauslosung KZK-5/1 empfoh-
len. Sie ist bezuglich der Dimensionierung
fur Rinderanlagen vorgesehen, kann jedoch
in Schweineanlagen eingesetzt werden. Im
Zentrum steht die Mischschnecke S-30, die
durch verschiedene Dosierer beschickt wird
(Dosierer fir zerkleinerte Hackfriichte DS-
15, Mischfutterdosierer DK-10, Melassemi-
scher und -dosierer SM-1,7, Grobfutterdo-
sierer DSK-30).

Die Futteraufbereitungsanlage APK-10 A rei-
nigt Hackfriichte in einem speziellen
Schneckenférderer, der im unteren Teil mit
Wasser gefiillt ist. Im oberen Teil erfolgt
gleichzeitig eine Zerkleinerung. Als Annah-

Hackfruchtférderer TK-5,0 B; Durchsatz 5,3 t/h, Transportgeschwin-

Bild 17.

s

Tafel 3. Technische Charakteristik der Aufberei-
tungsanlage fir Sammelfutter KPO-150

Durchsatz 19 t/h
elektrischer Leistungsbedarf 157 kW
Summe der Mischervolumina 30 m?
Dampfdruck in den

Mischdampfern 70 kPa
Dampfzeit 45 bis 60 min
Dampfbedarf je t Futter 200 kg
Ungleichmé&Bigkeit

der Mischung +10%
Arbeitszeitbedarf

je Mischung 14 min
Flaichenbedarf 691 m?

meférderer fiir Hackfriichte wird der Forde-
rer TK-5,0 B (Bild 16} empfohlen.

Die Futteraufbereitungsanlage ,Majak-6"
vermischt in den Futtermischern S-12 Hack-
friichte, Mischfutter und Grunfutter. Die ein-
zelnen Komponenten werden iber spezielle
Aufbereitungslinien zugefihrt.

Zur Futterverteilung wurden von der UdSSR
wie bereits auf der ,Selchostechnika-78" (s.
.agrartechnik”, Heft 1/1979) die Rohrfitte-
rungsanlage KSCH-0,5 bzw. der schienenge-
bundene Futterverteiler KES-1,7 fiir Trocken-
futter gezeigt. Fur Feuchtfutter wurde der
schienengebundene Verteiler KS-1,5 vorge-

.stellt. Der Einsatz des KS-1,5 wird fir Zucht-

anlagen und kleine Mastanlagen empfohlen.
Die Regulierung der Austragmenge erfolgt
durch unterschiedliche Fahrgeschwindigkei-
ten bzw. durch Querschnittsinderung der
Austragoffnung.

Der in Westeuropa vorhandene Trend zur
Flussigfutterung wurde durch das Modell ei-
ner Anlage zur Aufbereitung und Verteilung
von Fliussigfutter der Fa. WEDA (BRD) ge-
zeigt. Die jeweils erforderliche Rationszu-
sammensetzung und Vorgaben zur masse-

‘'maBig gesteuerten Abgabe in die Troge wer-

den in einen Stallcomputer eingegeben, das
Anmischen und Verteilen des Futters.erfolgt
dann automatisch. Zum Einwiegen der Kom-
ponenten wird der als Wiegebehilter ausge-
bildete Mischer genutzt (Bild 17). Die Dosie-
rung in den Trog erfolgt Uber einen nach
dem Mischbehilter angeordneten Durch-
fluBmengenmesser und halbautomatische
oder automatische Dosierventile. Zur Ventil-
steuerung wird Druckluft verwendet. Interes-

Quadratischer Wiegemischbehalter der Fa. WEDA (BRD)
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Bild 18. Abferkelbucht der Fa. Bauer (Osterreich)

Bild 19. Abferkelbucht der Fa. Trional (Frankreich)

Tafel 4. Mischer

Typ Hersteller Durchsatz

Chargenmischer UdSSR {S-Reihe) 3 ... 10 t/hin 3 Stufen
Chargenmischer WEDA, BRD 2000 ... 17 600 | in 17 Stufen
Durchlaufmischer Heitling, BRD 7 ... 30 t/hin 6 Stufen
Schnellmischer Jensen, BRD 900 ... 10 000 i in 11 Stufen
Chargenmischer Petsmo, Finnland 650 ... 7 500 | in 5 Stufen

¥
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'Bild 20. FuBbodenelemente aus Profildraht
Bitd 21. Spaitenboden aus Primérplaste
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sant ist der Einsatz von Plastmaterialien fur
Rohrleitungen und Dosierventile.

Zur Vermischung verschiedener Komponen-
ten wurden neben den sowjetischen Futter-
mischern der S-Baureihe und den Mischern
der Fa. WEDA (BRD) Chargenmischer fir
trockene Komponenten (Fa. Jensen, BRD)
und Durchlaufmischer auch fir die Zugabe
von flussigen Komponenten (Heitling, BRD;
Skjold-Saeby, Danemark) gezeigt. Typisch
ist, daB Mischer in Baureihen angeboten
werden, um dem vielfsltigen Bedarf der An-
wender zu entsprechen (Tafel 4).

Zur Zerkleinerung von CCM vor der Einlage-
rung wurden entsprechende Mais-Geblése-
mihlen angeboten (Neuero, BRD). Damit
kénnen in einem Arbeitsgang CCM, Mais-
korner oder erntefrisches Getreide zerklei-
nert und geférdert werden (Hochsilos bis zu
einer Hohe von 25 m oder bei Verwendung
schwenkbarer Ausblasvorrichtungen auch
Flachsilos). Die Zerkleinerung erfolgt durch
Radialschroten, Selbstsaugen durch Rund-
sieb und Auswurf liber ein Schaufelrad. Das
Stahigehduse der Gebliasemihle ist mit ei-
nem verschleiBfesten Manganstahleinsatz
versehen. Als Leistung werden 16 t/h CCM
bei einem Feinheitsgrad von 80 % < 2,0 mm
und bei einem TS-Gehalt von 55 % angege-
ben. Als Antrieb sind Dieselmotoren mit ei-
ner Dauerleistung zwischen 170 und 190 kW
erforderlich.

Haltungstechnik

fiir die Schweineproduktion

Sowohl! bei der Gestaltung der Standausri-
stung als auch bei der FuRbodengestaltung
werden unterschiedliche Materialien einge-

setzt. Die Fa. WEDA (BRD) bietet ein Buch- -

tengitter-Universalsystem an, dessen Grund-
baustein ein Pfosten in hochlegierter oder
verzinkter Stahlausfiihrung ist. Die Abtren-
nung erfolgt durch Hart-PVC-Profilrohre, die
an die Pfosten angeschraubt werden. Es sind

so Buchtengitter in unterschiedlichen Ab-
messungen mdglich. Die Mdglichkeit einer
flachigen Abtrennung ist durch zusatzliches
Anbringen diinner Eternitplatten gegeben.

In Verbindung mit stationdren Fltterungssy-
stemen wurden bei Mastschweinen Querauf-
stallungen vorgestellt, die zu einer hohen
Flaichenauslastung fuihren. Der Fuf3boden
wird ganzflachig als Spaltenboden aus Beton-
elementen ausgefiihrt. Von det Osterreichi-
schen Fa. Bauer wurden verzinkte Standaus-
rustungen in Verbindung mit flachigen Ab-
trennungen aus Holz oder Plastmaterialien
empfohlen (Bild 18).

Die Fa. Trional (Finnland) zeigte verzinkte
Standausriistungen fir die Mastschweinehal-
tung, die im unteren Bereich (rd. 30 cm) fla-
chig ausgefuhrt sind. Empfohlen wird die D&-
nische Aufstallung mit wenig Einstreu und
klappbaren Toren, so daf3 ein zeitweiliger
Gang zur Entmistung, Einstreuversorgung
und zum Tierumtrieb entsteht. Fir den Ab-
ferkelbereich wurde eine Bucht gezeigt, in
der fir die Einzelhaltung des Muttertiers eine
verzinkte Standausristung empfohlen wird.
Die Abtrennung der Gesamtbucht erfolgt
durch Plastplatten, die in den Ecken durch
verzinkte Winkel verschraubt werden (Bild
19).

Von der belgischen Fa. Bekaert wurden Fuf3-
bodenelemente aus punktverschweifitem
und feuerverzinktem Draht vorgestellt. Die
aneinanderreihbaren Elemente wurden fur
Abferkelbuchten und Aufzuchtbuchten fir
Laufer angeboten. Die Spaltenbreite betragt
bei  Elementen  fir  Abferkelbuchten
57 X 13 mm, bei Elementen fir Aufzucht-
buchten 75,x 15 mm. Die Elémentenbreite
betragt 1 100 mm und 1200 mm, die Lénge
einheitlich 1 000 mm.

Als eine weitere Variante wurde ein Fuf3bo-
denelement mit der Breite von 500 mm und
den Ldngen 1000, 1200, 1500 und
2 000 mm angeboten, das aus Rundprofil
oder Trapezprofil besteht (Bild 20). Bei allen
Varianten erfolgt eine Stabilisierung durch
Unterziige am Flacheisen (40 X 40 mm) im
Abstand von 400 mm bzw. 330 mm (bei Lan-
gen lber 1 600 mm).

Agrober (UVR) bot Spaltenbodenelemente
aus Primérplaste an (Bild 21). Die Abmessun-
gen betragen 420 mm X 420 mm, die Auf-
lage erfolgt auf Profilstahl. Die Verzahnung
der einzelnen Elemente ist so gehalten, daf
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beliebige Flachen entstehen kodnnen. Ein
Schneiden der Plastelemente in Profilrich-
tung ist moglich. Die Masse je Element ist
mit 1,85 kg angegeben, die max. Belastung
mit 5,8 kN. Der Einsatz dieser Plastspaltenbo-
den erfolgt vorrangig im Abferkelbereich
und in der Lauferhaltung.

Die Abferkelbuchten haben Trennwiénde aus
Welldrahtgitter bzw. geschlossenen Plastele-
menten. Das Muttertier wird anbindelos in
einem Sauenbiigel gehalten, der diagonal in
die Bucht eingeordnet ist. Fir die Ferkel wird
eine sog. ,Ferkelkiste” aus Plastmaterial an-
geboten. Sie ist als Haube ausgebildet und
kann von oben elektrisch beheizt werden.

MefRtechnik in der Tierproduktion
Neben dem bereits erwahnten Angebot der

Fa. WEDA zur Wige- und MeRtechnik (Mi-
scherwédgung mit Biegestdben auf DMS-Ba-
sis) sowie Prozefsteuerung war insgesamt
ein starker Trend zum Einsatz der Mikroelek-
tronik als Hilfsmittel zur exakten Produktions-
organisation in der Pflanzen- und Tierpro-
duktion erkennbar. Als ein fuhrender Vertre-
ter auf dem Gebiet der MeRtechnik offerierte
die Fa. Hottinger (BRD) unterschiedliche Lo-
sungen zum elektrischen Messen mechani-
scher GroBen sowie eine Vielzahl von nach-
geschalteter Auswertetechnik (MeRBverstar-
ker, Anzeiger, Umschaltanlagen).

Plattformwaagen, die die Kréfte iber Druck-
meldosen aufnehmen und UGber einen
Wandler digital mit Hilfe groRer LED-Einhei-
ten anzeigen, wurden von den Firmen Eloc
(Finnland) und Pesage Promotion (Frank-

Ausriistungen fiir die Gefliigelwirtschaft

Dipl.-Ing. M. Baschin, KDT

“Nachfolgend sollen einige Ausruistungen fur
die Geflugelwirtschaft vorgestellt werden,
die auf der ,Selchostechnika-84" zu sehen
waren. Aufgrund der umfangreichen Exposi-
tion ist es nicht maglich, eine vollstindige
Ubersicht zu geben. Die Exponate des VEB
Gefliigelausristungen  Perleberg  werden
nicht erlautert, da sie dem Leser hinreichend
bekannt sein dirften (s. a. ,agrartechnik”,
Heft 8/1984).

1. Sowijetischer Ausstellungskomplex
Im sowjetischen Ausstellungskomplex wur-
den vorgestellt:

Bild 1.
forderer
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3-Etagen-Stufenbatterie  fiir
BKN-3

Diese Batterie ist vollmechanisiert. Die Tiere
werden in Kafigen mit den Abmessungen
450 mm X 450 mm X 425 mm unterge-
bracht. Das entspricht einem Besatz von
24,7 Tiere/m?. Insgesamt wird bei einem
Kafigbesatz von 5 Tieren eine Kapazitit von
5880 Tieren erreicht. Die maximale Linge
der Batterie wurde mit 91 400 mm angege-
ben, ihre H6he mit 880 mm, und die Breite
betragt 840 mm. An jeder Batteriereihe ist
ein Eierelevator angeordnet, der nach dem
Schréagférderprinzip arbeitet. Die Eier wer-

Legehennen

3

3-Etagen-Stufenbatterie fir Legehennen BKN-3 mit Seilscheiben-

reich) in unterschiedlichen GroBen gezeigt.
Die finnische Firma bot 5 GréRenordnungen
von Waagen zwischen 500 und 3 000 kg Ma-
ximallast und einer Genauigkeit von 0,002
bis 0,05 % an. Durch den Einsatz der Druck-
meRdosen ergeben sich sehr geringe Bauhs-
hen (80 bis 200 mm), so daR auf Baugruben
verzichtet werden kann.

Die Fa. Poiesz (Niederlande) stellte neben
dem bekannten Produktionskontrollsystem
fir Milchkihe den auch zur Leipziger Frih-
jahrsmesse 1984 gezeigten Fitterungsstand
fur Sauen vor. Die Sauen tragen ein codier-
tes Halsband, das an einem speziellen Futter-
trog eine vorprogrammierte Futtermenge zu
bestimmten Zeiten freigibt. Damit soll eine
optimale Néhrstoffversorgung erreicht wer-
den. A 4251

den in geschlauft genihten Plastbandern
nach unten geférdert (Schlaufenhshe
50 mm, Schlaufenteilung 50 mm, Eierband-
breite 95 mm).

Vom Eierelevator gelangen die Eier auf ein
Querband, das sie auRerhalb des Stalls in ei-
nem Anbau auf einen Tisch abgelegt. Die
Lange einer Sektion betragt 1 800 mm. Der
Boden ist aus Draht mit einem Durchmesser
von 2 mm gefertigt.

Interessant war bei der Fitterung der in der
Futterrinne angeordnete Seilscheibenforde-
rer (Bild 1). Der Antrieb wird zentral fir alle

.“Etagen realisiert, wobei in jeder Etage ein

3-Etagen-Aufzuchtbatterie BKM-3 B

'""""m.

agrartechnik, Berlin 34 (1984) 12





