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Verwendete Formelzeichen und Abkiirzungen

a, Zuschlag fir operative Arbeiten

as Zuschlag fur zusétzliche technolo-
gische Sicherheit

a; Anteil produktiv verfigbarer Ar-
beitszeit

D h/AK - d Schichtdauer

Dg d kumulative  Instandsetzungsdauer
bis zum i-ten Typ (Fertigstellungs-
termin)

Du d Summe aller zusatzlichen Arbeits-
tage

dg d Instandsetzungsdauer vom Typ i

du d Arbeitstage fiir zusétzliche Arbeits-
krafte

dy d Zeitfonds fir Instandsetzung

i Laufvariable firn; i =1 ... n

l; Anzahl der Maschinen vom Typ i

Np Summe zusétzlicher Arbeitskrafte

N; Summe aller eingesetzten Schlos-
ser

n Anzahl der Maschinentypen je Ar-
beitsgruppe {n < 10)

Ny Anzahl zusitzlich einzusetzender

Arbeitskrafte je Arbeitsgruppe
ng Anzahl eingesetzter Schlosser je
Arbeitsgruppe

1. Vorbereitung des Winterinstand-
setzungsplanes

Die engere Zusammenarbeit zwischen den

VEB Kreisbetrieb fiir Landtechnik (KfL) und

den Landwirtschaftsbetrieben [1] bei einer

rationellen, schadbezogenen Instandsetzung

in hoher Qualitit erfordert eine einheitliche

Instandhaltungsplanung [2]. Zur Kapazitéts-

planung bereitet der verantwortliche In-

standsetzungsingenieur im Landwirtschafts-

betrieb bis zum 30. Juni jedes Jahres den

Planentwurf mit folgenden technisch-techno-

logischen Angaben vor:

— Termin und Zeitvorgabe fiir die Instand-
setzung

— Instandsetzungsflachen und deren Bele-
gung

— Aufteilung des Werkstattpersonals auf die
Arbeitsplatze

— Abschitzung des Bedarfs an zusatzlichen
Arbeitskraften (Mechanisatoren)

— Abstimmung und Koordinierung der Lei-
stungen mit dem VEB KfL und benachbar-
ten Betrieben.

— Zuordnung der Maschinen entsprechend
den Platzverhéltnissen

— beginnende Instandsetzung mit verfigba-
rer Technik und Reihenfolge entspre-
chend notwendiger Fertigstellung

— zusdtzliche operative Instandsetzungen
durch Schlosser sind anteilig zur Gesamt-
arbeitszeit anzugeben.

2. Berechnung des Winterinstandsetzungs-
planes

2.1. Instandsetzungszeitbedarf T
Der Instandsetzungszeitbedarf T ergibt sich
wie folgt:

T=)T
i=1

Ti=ts )i (1 + ag).

Die zu berechnenden GroRen sind:

— Instandsetzungszeitbedarf T

— Anzahl zusétzlicher Arbeitskréfte ny,

— Arbeitstage zusatzlicher Arbeitskrafte dy
— Dauer der Instandsetzung je Typ dg;.
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und technologischem Niveau der Instandset-
zZung zu prézisieren.

2.2. Anzahl zusétzlich einzusetzender
Arbeitskréfte je Arbeitsplatz ny,

Die Anzahl zusétzlicher Arbeitskrifte ny, er-
gibt sich nach folgender Beziehung:
i _T-dxDnsla; —a)

" dzDa, '
Fur mehrere Arbeitsgruppen und Arbeits-
platze je Brigade wird Uber den vorgesehe-
nen Zeitraum die Gesamtzahl zusatzlicher
Arbeitskrafte Ny (Feld 73) summiert.

2.3. Arbeitstage fiir die zusétzlichen
Arbeitskréfte je Arbeitsplatz

Die Anzahl der Arbeitstage zusitzlicher Ar-

beitskrafte dy, ergibt sich als Produkt

dy = npudz.

Auch dieser Wert wird innerhalb der Brigade
zu Dy, (Feld 72) summiert.

2.4. Dauer der Instandsetzung je Typ

Der Fertigstellungstermin der Typen je Ar-
beitsplatz wird innerhalb der Winterinstand-
setzung als Balkendiagramm fur die ermittel-
ten Arbeitskrafte typenweise berechnet (An-
fang 0, Ende dz) laut Terminstellung des
Winterinstandsetzungsplanes):

de = tgi i (1 + ag)
s D [nsfaz —a) +aznu] -

Diese Instandsetzungsdauer je Typ wird ku-
mulativ Uber die Typen addiert und gibt so
den Fertigstellungstermin je Typ D inner-
halb des Planungszeitraumes dz: an (s. Bild
2).

Da ein Kalenderprogramm iiber den Rechner
zu aufwendig wirde, genligt eine Abschit-
zung nach Bild 2. Die so ermittelten Termine
und Instandsetzungsstiickzahlen werden in
die Monatsplanung (Bild 1) Gbertragen.

3. Erlduterung des Rechenprogramms
Die rechentechnische Bearbeitung der Win-
terinstandsetzung mit dem Kleinstrechner
K 1002 [4] erfolgt arbeitsgruppenweise. Fir
die Bilanzierung der InstandsetzungsmaR-
nahmen einer beliebigen Arbeitsgruppe sind
maximal 27 Daten notwendig (die Anzahl der
Eingabedaten wird durch den Wert n be-
stimmt). Die Eingabe erfolgt nach Tafel 1.
Die Ermittlung der Ausgabedaten vollzieht
sich nach den im Abschn. 2 angegebenen
Formeln. Die Ausgabe erfolgt nach Tafel 2.
Ist die Bilanzierung einer Arbeitsgruppe
beendet, erscheint erneut der Numerateur
01, und es beginnt die Eingabe der Daten ei-
ner weiteren Arbeitsgruppe nach Tafel 1. Ist
die Bilanzierung aller Arbeitsgruppen been-
det, dann wird bei Anzeige des Numerateurs
01 fur n die Zaht 0 eingegeben. Danach er-
folgt die Ausgabe der Anzahl der fir die In-
standsetzungsmaB3nahmen aller Arbeitsgrup-
pen notwendigen
— Schlosser (Ns); Numerateur 71
— Arbeitstage zusatzlicher AK
(Dn); Numerateur 72
— Mechanisatoren insgesamt (Ny); Numera-
teur 73.

insgesamt

4. Technologische Umsetzung des
‘Winterinstandsetzungsplanes

Mehrere arbeitsplatzbezogene Aufrechnun-

gen bzw. Teilplane bilden den verbindlichen
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Bild 2. Abschitzung der monatlichen Stiickzahlen im Winterinstandsetzungsprogramm einer Arbeits- -

gruppe nach Bild 1

Tafel 1. Dateneingabe

Tafel 2. Datenausgabe

Numerateur" Eingabe Numerateur Ausgabe

01 n 31 TI

02 tise 32 . T,

03 ly : :

04 tisz ) :

05 Iy 30+n T,

- ; 41 T

. . 42 Ny

2n tisn 43 du

2n+1 1, 51 disy

2n+2 dyr 52 Disy

2n+3 a, 53 dis;

2n+4 as 54 Disz -

2n+5 a, ) .

2n+6 D ) '

n+7 ns 50+ (2n — 1) disn
50 + 2n Disa

1) unter Numerateur ist die Identifikation fir STOP-
Stellen im Programm zu verstehen

Winterinstandsetzungsplan einer Brigade.
Dessen Anwendung gestattet folgende Va-
rianten: :

— Die gesetzten Termine sind Grundlage
der Kontrolle, Abrechnung und Wettbe-
werbsfiihrung zwischen den Kollektiven.
Der Austausch dieser Unterlagen zwi-
schen VEB KfL und Landwirtschaftsbetrieb
(Pendelbogeny) stelit die Grundlage fir die

- kreisliche Instandhaltungsbilanz dar.

— Unter typabhingiger Beachtung -von
Dauer und Termin kann die Reihenfolge
der Typen operativ verdndert werden.

— Parallelbearbeitung  mehrerer  Typen
bleibt maéglich (Summierung von ds,);
z. B. karn witterungsabhangig auf der
Freifliche die Instandsetzung des T 224
und paraliel in der Werkstatt die Instand-
setzung des B 200 erfolgen.

— Ubersteigt cer Einsatz der zusétzlichen Ar-
beitskrafte di= Anzahl erforderlicher Ar-
beitstage, so verkiirzt sich anteilig der Fer-
tigstellungstermin.

— Der Brigadeleiter Uberwacht neben Ar-
beitsablauf und Materialbereitstellung die
erforderliche Umsetzung der Arbeits-
kréfte bzw. Arbeitsauftrage zwischen den
Arbeitsplatzen It. vorliegender Bilanz.

5. Zusammentassung .

Entsprechend den Grundsitzen einheitlicher
Instandsetzungsplanung im Kreis [1, 2, 5, 6]
wird fir jede notwendige Arbeitskraft ar-
beitsplatzbezogen die zeitliche Planung rech-
nergestutzt vorgenommen. Diese Kapazitats-
bilanz konkretisiert die Zusammenarbeit zwi-

(4

schen VEB KfL und Landwirtschaftsbetrieb
[1, 6] und fiihrt bei einheitlicher Anwendung
zu einer Steigerung der Arbeitsproduktivitit
und Senkung der Instandhaltungskosten.
Diese arbeitsplatzbezogene Ablaufplanung
ist fur Instandhaltungsarbeiten planbaren
Umfangs und gegebener Terminstellung in
der Tier- und Pflanzenproduktion, Meliora-
tion, Forst, ACZ, KfL u. a. Betrieben anwend-
bar.
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