Weitere Vorteile sind u. a.:

— Beseitigung der Schieifbelastung der
Kartoffeln an den Fihrungsleisten sowie
der Rieselverluste aufgrund der Muldung
im Gegensatz zum T296

— Moglichkeit der Realisierung von konka-
ven oder konvexen Bogen zur Uberwin-
dung von Hohenunterschieden und damit
die Vermeidung von' Fallstufen und Gru-
ben -

— Bei Gurtbreiten von 500, 650 und 800 mm
mit Durchsétzen von 45, 85 und 120 t/h
sind alle notwendigen Langen fiir Kartof-
fel-ALV-Anlagen realisierbar (max. Lénge
100 m bzw. 500 m entsprechend Ausfiih-
rung).

Fur den Gurtbandférderer T426 (Tafel 5,

Bild 9) gelten prinzipiell die gleichen techni-

schen und anwenderseitigen Vorteile sowie

technischen  Moglichkeiten  wie  beim

T430.

In der Kartoffelaufbereitungsanlage K754 ist

zusatzlich bewahrte Fordertechnik, wie die

Mehrzweckférderer T391 und T392 sowie

die Universalférderer T222/1 und T223/1,

eingesetzt.

3.9. Bedienung

Durch den Einsatz eines neuen Symbol-
leuchtbildes im zentralen Steuerschrank ist
ein hoherer Bedienkomfort mit Ubersichtli-

cherer Anlageniiberwachung und sofortiger
Storanzeige erreicht worden.

Der Einsatz verriegelbarer Vororttaster (Re-
paraturtaster mit SicherheitsschloB) sichert
gegen unbeabsichtigtes bzw. unbefugtes Be-
tatigen. Optische und akustische Anfahrwar-
nungen erhdhen die Sicherheit der Arbeits-
krafte.

Uber die zentrale Steuerung mit dem zuge-
horigen Elektro-Schaltschrank sind verschie-
dene technologische Varianten einschaltbar,
so z.B. in der Anlage K754 die Herbst- und
Frihjahrsvariante (s. Abschnitt 3.1.).

Die Einschaltung der Gerite erfolgt automa-
tisch in rd. 5-kW-Gruppen oder einzeln in
umgekehrter technologischer Reihenfolge,
d.h., die technologisch letzten Gerite laufen
zuerst an. Der Einschaltvorgang wird auf
dem Symbolleuchtbild des Steuerschranks
dargestellt und kann so zentral Uberwacht
werden.

Alle Geréate der Anlage sind elektrisch mit-
einander verriegelt, d. h. beim Ausfall eines
Geridts im technologischen Proze werden
sofort alle vorgeschalteten, zuférdernden
Geridte automatisch abgeschaltet. Beim Ab-
schalten der Anlage am zentralen Steuer-
schrank wird der entsprechende Annahme-
forderer sofort zum Stillstand gebracht. Alle
anderen Antriebe laufen rd. 2 bis 3 min wei-
ter, bis das gesamte Fordergut aus der An-

Aufbau, Wirkungsweise und Einsatzergebnisse
des Geratesystems K 730 zur Groenfraktionierung

von Kartoffeln

lage transportiert ist, und -schalten danach
automatisch ab.

Auch der Abschaltvorgang kann am Symbol-
leuchtbild Giberwacht werden.

3.10. Erprobungsergebnisse

Eine  Kartoffelaufbereitungsanlage K754
wurde im Jahr 1983 in der Westlichen Prif-
stelle der Belorussischen SSR bei Minsk auf-
gebaut und 1983/84 erfolgreich erprobt. So
wurde von der sowjetischen Prifstelle auBer
erfiillten Leistungs- und Qualitatsparametern
ein Beschadigungsgrad fiir Kartoffeln vom
Annahmesystem T 236 S bis zu den unterfahr-
baren 20-t-Bunkern von 5,2% Massenanteil
ermittelt.

Im Marz 1985 lberreichte die sowjetische
Prifstelle einen positiven Prifbericht, so da
noch in diesem Jahr der Export der Anlage in
die UdSSR erfolgen wird.

Eine erweiterte Anlage K754 wurde 1983 in
Heichelheim, Kreis Wéimar, aufgebaut und
bis 1984 mit Erfolg erprobt.
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1. Einleitung

Zur Nacherntebehandlung von geernteter
Kartoffelrohware fiir die Lagerung oder die
Vermarktung sind die Abscheidungen von
Kartoffeln, deren GroRe kleiner als der Vor-
gabewert der Qualitdtsstandards ist (Unter-
gréBen), von Resterde und von Bewuchsan-
teilen (Unkraut- und Kartoffelkrautstengel)
wichtige Arbeitsoperationen im gesamten
Aufbereitungs-, Lager- und Vermarktungs:
prozeR. Die Realisierung dieser Arbeitsope-
rationen am Beginn der Kartoffelaufberei-
tung ist eine Voraussetzung fiir geringe Kar-
toffelbeschadigungen, fir eine hohe Durch-
satzleistung der Anlage und fiir die Gewahr-
leistung einer sicheren Funktion der nachfol-
genden Geréte und Baugruppen zur Beimen-
gungstrennung und Qualitdtsverlesung.

Die GroRenfraktionierung der Marktwarekar-
toffeln ist in der DDR eine Forderung aus der
Pflanzenkartoffelaufbereitung. Die in den
Aufbereitungsanlagen und auf Sortierplatzen
eingesetzten Gerate K720 als Untergrofen-,
Erd- und Feinkrautabscheider (UEFA) und
K716 als Fraktionierer haben Uber viele Jahre
die Anforderungen der Praxis gut erfiillt, und
der arbeitstechnologische Ablauf wurde auf
ciese Gerédte abgestimmt.
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Auf der Grundlage des gestiegenen Quali-
tatsbewuBtseins in der sozialistischen Land-
wirtschaft, zur Erfillung von Forderungen
zur Verbesserung der Anwenderdkonomie
und zur Erzielung von positiven 6konomi-
schen Effekten bei der Herstellung wurde
die Weiterentwicklung der o. g. Gerite vor-
genommen und das Geratesystem K730 zur
Untergrofen-, Erd- und Feinkrautabschei-
dung sowie zur GroRenfraktionierung von
Kartoffeln entwickelt.

2. Aufbau des Geritesystems K730 y
Bei der Entwicklung des Geratesystems K730
wurde davon ausgegangen, daR im Bauka-
stenprinzip durch Kombination unterschiedli-
cher Baugruppen jeweils Gerite zur Unter-
groRen-, Erd- und Feinkrautabscheidung und
zur Fraktionierung geschaffen werden kon-
nen, die so aufgebaut sind, daR einer sehr
groBen Vielfalt von Kundenforderungen ent-
sprochen werden kann.
Bei der Auswah! der Emzelbaugruppen zur
Gerétekombination sind folgende EinfluBgro-
Ren zu beachten:
— erforderliche Durchsatzleistung
— Hohe der Beimengungs- und Bewuchsan-
teile

— Breite des zugefiihrten Rohwarestroms
— notwendige geometrische Anpassung an
-vor- und nachgeordnete Gerate der Auf-
bereitungsanlage
— Sonderzubehér.
Nach genauer Kenntnis dieser 5 EinfluBgro-
Ben fir den geforderten Einsatzstandort ist
aus den Baugruppen des Gerdtesystems das
gewiinschte Gerat kombinierbar. Bild 1 gibt
schematisch eine Ubersicht der verfiigbaren
Baugruppen. Zunéchst ist aus dem jeder Bau-
gruppe zugeordneten Schriftfeld zu entneh-
men, daR sich das System in 2 Hauptgrup-
pen entsprechend der Durchsatzleistung von
15 bis 25 t/h und von 25 bis 454/h untertei-
len 1aRt.
Die Baugruppen fiir die Gerate mit der gro-
Reren Durchsatzleistung sind mit der Be-
zeichnung K730 A01 bis A30 und die Bau-
gruppen fir die Gerdte mit der kieineren
Durchsatzleistung mit K730 A31 bis A60 ge-
kennzeichnet.
Zur Auswahl der Baugruppen hinsichtlich
Hohe des zu verarbeitenden Beimengungs-
und Bewuchsanteils sowie der Breite des zu-
geflihrten Rohwarestroms geht man vom lin-
ken Rand des Schemas aus, wo 5 unter-
schiedliche Einsatzbedingungen mit orientie-
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Tafel 1.

Ubersicht {iber.die zur Ausriistung des Gerétesystems K 730 gehérenden Fraktionierketten

Kartoffelfraktion Fraktionierkettentyp

(QuadratmaR) Arbeitsbreite 1 160 mm Arbeitsbreite 800 mm
mm

30 K730A 10 K730 A 40
35 K730 A 11 K730 A 41
40 K730 A 12 K 730 A 42
45 K730A 13 K 730 A 43
50 - K730A 14 K 730 A 44
55 K 730 A 15 K 730 A 45
60 K 730 A 16 K 730 A 46
28 x 30" K 730 A 18 K 730 A 48
43 x 45" K730 A 19 K 730 A 49
48 x 50" K 730 A 20

1) Rechteckmaﬂe fur Zwischenabmessungen

renden Aufgaben vermerkt sind. Die den Ein-
satzbedingungen entsprechenden Baugrup-

pen findet man auf den eingetragenen jewei-
ligen Leitlinien. Zur notwendigen geometri-
schen Anpassung an vor- und nachgeord-

nete Gerdate wurden 7 unterschiedliche
Uberginge, Rutschen und FuBstiitzen kon-
struiert, die ebenfalls als Baugruppen des
Geratesystems K730 definiert wurden. Die
Anbringung der Uberginge und Rutschen
am Grundgerat des Systems K730 ist aus den
entsprechenden Leitlinien erkennbar, wobei
3 zur Befestigung am seitlichen Austrage-
band fir UntergréBen und 4 zur Weiterlei-
tung des Hauptstroms vorgesehen sind. Am
rechten Rand des Schemas werden die fest-
gelegten vor- und nachgelagerten Geratety-
pen aufgefihrt. '

Zur Ausrlstung des Gerats als UEFA oder
Fraktionierer ist die Auswahl der erforderli-
chen Fraktionierkette notwendig. In Tafel 1
sind die verflgbaren Fraktionierketten mit
Angabe des Quadratmales, der Kettenbreite
entsprechend der Zuordnung zur Durchsatz-
leistung und der zugehdrigen Kettenbezeich-
nung dargestellt. Fir gewiinschte Zwischen-
abmessungen als Rechteckmafle sind Frak-
tionierketten bereitstellbar.

Als Sonderzubehér und fiir spezielle Kunden-
winsche wurden folgende noch in der tech-
nischen Vorbereitung befindlichen Gerate
entwickelt:

— Zusatzabscheider

— SchnellverschluB fur Fraktionierketten

Bild 2. Fraktionierer mit FuRRstitzen;

1 Kanalwand, 2 Elektromotor flir Fraktionierer, 3 Rutsche fiir Restbei-
mengungen, 4 Fuflstitzen, 5 Fraktionierer, 6 Austrageband, 7 Seiten-

verkleidung
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— Ausdriickvorrichtung fur lange und lang-
ovale Kartoffeln.

Das doppelt umrandete Feld im Bild 1 ent-

hélt das Grundgerat (Fraktionierer), das fir

alle Einsatzfalle zur Anwendung kommt und

sich nur durch die Fraktionierkette der ge-
winschten Fraktionsgréfe variieren laft.
Bei einer Gerdtebestellung sind der Fraktio-
nierer mit der gewiinschten Fraktionierkette
und alle anderen Baugruppen einzeln aufzu-
fuhren. Dabei sind die im Schema eingetra-
genen Baugruppenbezeichnungen zu ver-
wenden.

3. Wirkungsweise der Baugruppen
des Geritesystems K730

Fraktionierer

Als Fraktionrjerer des Gerédtesystems K730
gilt das Grundgerat mit der Fraktionierkette
(Bild 2).

Mit Hilfe der Antriebswelle wird uber Reib-
radantrieb eine Fraktionierkette angetrie-
ben, die gegenuber dem Vorgangererzeug-
nis K720 einen grundsatzlich neuartigen Auf- ~
bau hat (Bilder 3 und 4). Die einzelnen Frak-
tionierleisten bestehen aus hochfestem
Spannstahl, der mit Weichplast ummantelt

Bild 3

Schematische Darstel-
lung der Fraktionier-
kette;

1 Gummiflachriemen, 2
Fraktionierleiste, 3 Mit-
telriemen

Lauf-
richtung

Bild 4.

Baugruppe Fraktionierer;
1 Dichtkante, 2 Seitenwand, 3 Bohrungen in der Verkleidung, 4 Fih-
rung der Seitenwand, 5 Kanalwand

agrartechnik, Berlin 35 (1985) 7



ist. Diese Leisten werden auf Gummiflachrie-
men aufgekrampt. In der Mitte erfolgt eine
weitere zur MaBhaltigkeit erforderliche Befe-
stigung der Leisten auf einem Keilriemen.
Die Leisten sowie. die seitlich hervorstehen-
den und aus Plast bestehenden Finger bilden
das erforderliche QuadratmaB. Die neue
Fraktionierkette garantiert eine hohe Sortier-
genauigkeit bei geringen Kartoffelbeschadi-
gungen. Durch den Lauf der aufgekrampten
Fraktionierleistenenden auf einer gummier-
ten Rolle wird die Kette in Schwingungen
versetzt, deren Intensitit Uber die stufenlos
verstellbare Kettenspannung variiert werden
kann. Der Einsatz dieser Kette erfordert
keine quadratmaBabhingigen Schittel- und
Antriebselemente, d. h. bei allen Kettengro-
Ben bleiben die Antriebs- und Stiitzrader
gleich.

Der Reibradantrieb dient gleichzeitig als
Uberlastschutz bei Blockierung des Ketten-
laufs. Beim Bruch einer Fraktionierleiste ist
das Auswechseln ohne Kettenwechsel mog-
lich. Ein wesentlicher Vorteil der neuen Frak-
tionierkette ist die sehr hohe Lebensdauer.
Eine Reduzierung des Energiebedarfs gegen-
liber dem Vorgéngererzeugnis K720 zum An-
trieb der Kette um rd. 30% und der ge-
rduscharme Lauf sind weitere Anwendervor-
teile. :

Zur Vermeidung von Kartoffelbeschidigun- -

gen an den feststehenden Kanalwianden ist
jede Leiste mit einer Seitenbegrenzung ver-
sehen. Der konstruktive Aufbau des seitli-
chen Austragebandes wurde so gewihit, da
eine einfache Umristung von Links- auf
Rechtsaustragung moglich ist.

Fur Kunden, bei denen infolge Kartoffelgro-
Benvariation ein héufiger Kettenwechsel er-
forderlich wird, ist der Einsatz von Fraktio-
nierketten mit Schnellverschluf vorgesehen.
Sollen lange und langovale Kartoffeln ab
einem Quadratmaf von 45 mm verarbeitet
werden, ist der Einsatz der nachriistbaren
Ausdriickvorrichtung sinnvoll. -

Erd- und Feinkrautabscheider
Beim Einsatz des Geratesystems K730 als
UEFA wird die Baugruppe Erd- und Fein-

agrartechnik, Berlin 35 (1985) 7

Tafel 2. Priforte und Einsatzparameter zur staatlichen landwirtschaftlichen Eignungspriifung im Jahr 1983

Maschi-  Einsatzort Fraktionier- Betriebs-  Durchsatz- Durchsatz technologische Einordnung
nentyp ketten- stunden  menge mit vor- und nachgeschal-
. nenngréBe 1983 tetem Gerat
(Quadratmat)
mm h t t/h
UEFA ThieRen 30 421 8 497 20,2 T 296 — K 730 - Beruhi-
K 730 gungsband
Thief3en 30 455 8572 18,8 T296 - K730 -K 726
Oehna 30 456 8675 21,2 Beruhigungsband (Eigen-
bau) — K 730 - K 716
Heichelheim 40 137 2595 18,9 T 430 mit Walzenverteiler
— K730 -E 691
. Heichelheim 40 216 4 100 19,0 T 430 mit Walzenverteiler
— K 730 - E 691
Juterbog 30 468 8375 17,9 T 430 mit Walzenverteiler
: - K 730 - E 691
Kochstedt 40 325 5 946 18,3 T 430 — K 730 mit Zusatzab-
' ‘ scheider — Gurtbandférde-
rer
Fraktio- Heichelheim 45 - 93 1804 19,4 Beruhigungsband — K 730
nierer ’ “ - K730
K 730 Heichelheim 60 26 723 27,8 K 730 - K 730 — Gurtband-
: - férderer
Oehna 45 455 12 879 28,3 Gurtbandférderer — K 730
. — Gurtbandf6rderer .
Cobbelsdorf 45 450 11010 24,5 Gurtbandférderer — K 730
— Gurtbandférderer
ThieRBen 60 421 7 300 17.3 Beruhigungsband — K 730
— Gurtbandférderer
ThieBen 60 455 7 900 17,4 K 730 — K 730 — Gurtband-
férderer
krautabscheider (EFA) mit dem Fraktionierer  Zusatzabscheider

kombiniert (Bild 5). Dazu wird die EFA-Bau-
gruppe an den Anlenkpunkten des Fraktio-
nierers aufgesetzt. Die EFA-Baugruppe ver-
figt Gber einen eigenen Antrieb fur Trenn-
band und Riickhaltewalze (Bild 6).

Das zum Gutstrom gegenldufig bewegte
Gummifingerband nimmt Uber die Finger die
Krautstengel und die Feinerde mit und gibt
sie in den Trichter ab. Eventuell mitgenom-
mene Kartoffeln werden von der Riickhalte-
walze abgestreift.

Durch mogliche stufenlose Neigungsverstel-
lung des Bandes ist der Abscheidegrad ein-
stellbar.

Bild 5.

Der Zusatzabscheider befindet sich noch in
der Entwicklung. Er ist eine Baugruppe, die
bei Vorhandensein eines groBerén Beimen-
gungsanteils und besonders bei hohem Be-

wuchsanteil in der Rohware eingesetzt wer-

den solite. Der Zusatzabscheider kann an die
EFA-Baugruppe, aber auch direkt an das
Grundgerit angebracht werden. Uber einen
eigenen Antrieb wird eine elastische kurze
Siebkette angetrieben, die durch eine enge
Spaltweite gekennzeichnet ist. Bei Kombina-
tion mit der EFA-Baugruppe erfolgt die Zu-
ordnung so, dafl die Riickhaltewalze gleich-
zeitig als Krautzupfwalze arbeitet und so bei

Fraktionierer mit Erd- und Feinkrautabscheider kombinieri zum Unter-
gréBen-, Erd- und Feinkrautabscheider (UEFA)

8ild 6. Baugruppe Erd- und Feinkrautabschneider;
1 Rahmen, 2 Trichter, 3 Kurbel fiir Winkelverstellung, 4 Trennband, 5
Ruckhaltewalze

(Fotos: W. Mahlke})
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Tafel 3. Priifbedingungen und Arbeitsqualititsparameter bei der staatlichen landwirtschaftlichen Eig-

nungspriifung im Jahr 1983~

Maschinentyp UEFA K730 Fraktionierer K730
Vorgabe- erreichter Vorgabe- erreichter
kennwert Kennwert kennwert Kennwert

Prifbedingungen

Steinmassenanteil % 20...40 5. .23 - -

Klutenmassenanteil % 50...100 0.4 - -

Bewuchsmassenanteil % 0.1 0,3...0,9 - -

Gesamtbeimengungsmassenanteil % 100 22...36 7 0...16

Massenanteil Kartoffeln < 30 mm QuadratmaR % 2.6 1...10 - -

Massenanteil Kartoffeln < 40 mm QuadratmaR % 10 20...34 - -

Massenanteil Kartoffein = 45 mm QuadratmaR % - - 30...60 32...65

Massenanteil Kartoffeln > 60 mm QuadratmaR % - - 20 6...30

Gesamtdurchsatz t/h 36...44 21...39 20...40 13...30

Arbeitsqualititsparameter

Erdabscheidung (Massenanteil) % 95 94 - =

Bewuchsabscheidung (Massenanteil) % 80 83...97 - -

UntergroBenabscheidung (Massenanteil)

bei Pflanzkartoffelaufbereitung

40 mm QuadratmafR % 80 85...91 - -

allgemeine Sortiergenauigkeit (Mas-

senanteil) bei Pflanzkartoffelauf-

bereitung

=45 mm Quadratmaf % = - 90 91...96

> 60 mm Quadratmaf % - - 90 90...98

Beschadigungswert % k. A 05..30 k. AMY 0,2...1.7

{Massenanteil)

1) k. A. keine Angabe

Tafel 4.

Zuverléssigkeitskennwerte nach dem Programmsystem SCHAEVER fiir die Geriate K 730 wihrend

der staatlichen landwirtschaftlichen Eignungspriifung im Jahr 1983

Maschinentyp Summen- mittlere mittlerer Dauerverfiig-
ausfalldauer Ausfalldauer" Ausfallab- barkeit?
-stand"
h h h
UEFA K 730 3,42 1,08 91,2 0,993
Fraktionierer K 730 0,92 0,53 100,0 0,998

1) $=0,90, 2) $=0.95

der Ubergabe ein wirkungsvoller Krauttrenn-
effekt zu verzeichnen ist, der auferdem
durch die federnden Rickhaltefinger unter-
stiitzt wird. .

Zur Héhenanpassung am vorgeordneten Ge-
rat ist das Aufgabeende des Zusatzabschei-
ders in vertikaler Richtung stufenlos verstell-
bar. Bei Kombination direkt mit dem Grund-
gerdt wird die zusatzlich angeordnete Kraut-
zupfwalze von der Fraktionierkette angetrie-
ben. )

Zufiihrband

Die Baugruppe Zufilhrband wird mit dem
Grundgerat kombiniert. Sie dient zur Breit-
verteilung und beruhigten Zufihrung der
Kartoffeln zum Fraktionierer. Durch das dem
Fraktionierer ~vorgeschaltete Zufihrband
wird die Sortiergenauigkeit positiv beein-
fluB3t.

Rutschen, Ubergénge, FuBSstiitzen

Diese Baugruppen ermoglichen die geome-
trische Anpassung' an vor- und nachgeord-
nete Gerate. Sowohl bei Rekonstruktionen
als auch beim Neuaufbau einer Kartoffelauf-
bereitungsanlage ist flir eine bestimmte An-
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zahl von Geriétetypen- eine optimale Zuord-
nung méglich, so da geringe Fallstufen und
kurze Rollstrecken entstehen, die somit die
Kartoffelbelastung gering halten.

4. Ergebnisse der staatlichen Eignungs-

priifung und erste Einsatzergebnisse
Wahrend der Herbstaufbereitung von
Speise- bzw. Pflanzkartoffeln im Jahr 1983
wurde das Gerdtesystem K730 in 7 Aufberei-
tungs-, Lager- und Vermarktungsanlagen
(ALV-Anlagen) der Bezirke Erfurt, Halle, Neu-
brandenburg und Potsdam durch die Zen-
trale Prifstelle fir Landtechnik Potsdam-Bor-
nim gepriift. Die Einsatzorte und die Einsatz-
parameter sind in Tafel 2 zusammengestellt.
In den meisten Einsatzorten wurden uber
400 Betriebsstunden {maximal 468 Bh) und
mittiere Durchsétze (ber die gesamte Ein-
satzzeit von Uber 20 t/h (maximaler mittlerer
Durchsatz 28 t/h) erreicht.

Arbeitsqualitat

Aufgrund der durch Trockenheit bedingten
Ertragsausfélle im Jahr 1983, besonders in
den nérdlichen und mittleren Bezirken, wa-
ren grofle Beimengungsanteile und ein gro-

Ber Anteil kleiner Kartoffeln in der Rohware
vorhanden, so dafl die Ausgangsbedingun-
gen fur die Arbeitsqualitditsmessungen z. T.
die Grenze der vorgegebenen maximal zu
verarbeitenden Materialkennwerte erreich-
ten bzw. Uberschritten.

Die ermittelten Arbeitsqualitdtsparameter zur
UntergroBen-, Erd- und Feinkrautabschei-
dung und die allgemeine Sortiergenauigkeit
entsprachen fir die o. g. Ristzustande in al-
len Einsatzorten den agrotechnischen Forde-
rungen (Tafel 3).

Der Kartoffelbeschadigungswert, der von
der Kartoffelsorte und vom Beimengungsge-
halt abhangig ist, wurde auf Diluvialstandor-
ten (D, bis Ds) bei den Sorten ,Adretta’, ,Li-
sera’ und ,Karpina‘ bei einem Steinmassen-
anteil bis 40 % mit einem Massenanteil von
0,2 bis 3,0 % ermittelt.

Funktions- und Betriebssicherheit

Die zu prufenden Gerate des K730 arbeiteten
Uber den gesamten Prufzeitraum im wesentli-
chen ohne Stérungen und erreichten eine
technische Verfiigharkeit von 0,99. Die nach
dem Programmsystem SCHAEVER ermittel-
ten Zuverlassigkeitskennwerte sind in Tafel 4
zusammengestellt.

Besonders vorteilhaft auf die Haltbarkeit und
die Laufruhe der Fraktionierketten wirkte
sich der Reibradantrieb aus. So kam es beim
Verklemmen von in der Rohware befindli-
chen Fremdkorpern nicht zur Havarie bzw.
zum Bruch der Fraktionierketten. Der Reib-
radantrieb wirkte als Sicherheitskupplung.
Samtliche Fraktionierketten wiesen nach der
Prifung einen minimalen Verschleif? auf und
waren noch weiterhin einsatzfahig.

Mit diesen Ergebnissen wurde die technisch-
O6konomische Zielstellung der Entwicklung
erfillt, die sich auch im Priifurteil der Zentra-
len Priifstelle fur Landtechnik Potsdam-Bor-
nim widerspiegelt. Das Geratesystem K730

-ist fir den Einsatz in der Landwirtschaft der

DDR ,gut geeignet”.

5. Zusammenfassung
Das im Aufbau vorgestellte Geratesystem
K730 zur UntergréRen-, Efd- und Feinkraut-
abscheidung sowie zur Fraktionierung von
Kartoffeln in ALV-Anlagen ist durch ein kom-
binierbares Baukastensystem gekennzeich-
net. Ausgehend vom Fraktionierer — dem
Grundgerédt des Systems — ist durch Kombi-
nation mit verfligbaren Baugruppen eine An-
passung an spezifische Einsatzbedingungen
hinsichtlich Durchsatz, Héhe der Beimen-
gungs- und Bewuchsanteile, Breite des zuge-
fihrten Rohwarestroms und geometrischer
Anpassung an vor- und nachgeordnete Ge-
rate moglich. Dadurch ist das Geritesystem
fir den Aufbau neuer Kartoffelaufbereitungs-
anlagen unterschiedlichen Ausriistungsum-
fangs und fur die Rekonstruktion alter Anla-
gen gut geeignet.
An der Erweiterung des Gerdtesystems wird
durch den Herstellerbetrieb, Kombinat Fort-
schritt Landmaschinen, VEB Landmaschinen-
bau Halberstadt, gearbeitet.
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