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Bild 5. Arbeitselemente und Einrichtungen zur Klutenzerkleinerung in Kartoffelerntemaschinen, geordnet nach der vorwiegenden Beanspruchungsart (3]

chungen zur Beseitigung von Erdkluten in Kar-
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lin-Wartenberg, Forschungsbericht 1983 (un-
verodffentlicht).
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kleinerung von Bodenkluten durch Walzen).
Traktory i sel’chozmasiny, Moskva 14 (1959) 11,
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Mechanisierungslosung eines Futterhauses
fiir die Schweineproduktion

Dr. H. Robinski, KDT, Ingenieurschule fiir Landtechnik Nordhausen

1. Vorbetrachtung

Die volkswirtschaftliche Notwendigkeit, den

Anteil von Trockenkonzentraten am Gesamt-
futterfonds fiir die landwirtschaftlichen Nutz-
tiere zu reduzieren, erfordert auch in der

Schweineproduktion die vollstindige Nut-

zung ortlicher Futterreserven, den verstarkten

Einsatz von Hackfriichten und die Erhéhung

der Futterokonomie durch richtige Haltung

der Tiere, optimale Rationszusammenset-
zung und mechanisierte Futteraufbereitung.

Andererseits besteht eine wichtige Aufgabe

darin, in den nichsten Jahren Anlagen der

Tierproduktion zu rationalisieren und zu re-
konstruieren. Dies ergibt sich auch”daraus,

daR der Anteil der mechanisierten Futterung -
und Entmistung noch sehr unterschiedlich
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ist. So betrdgt der Anteil bei der Fiitterung in
der Schweineproduktion bei Sauen 33%, bei
Laufern 38% und in der Schweinemast 57 %
(Stand 1983).

Die LPG(T) ,Thomas Muntzer" Bad Franken-
hausen (Bezirk Halle) verfiigt iber 1400 Tier-
platze fur Mastschweine, die in 6 Stillen ein-
streulos gehalten werden. Dies entspricht ei-
ner Jahresproduktion von 2310 Tieren mit ei-
ner Masse von 110 kg. Die Entmistung und
Futterung erfolgen mit der Hand, lediglich in
einem Stall ist eine FlieRkanalentmistung vor-
handen. Die Futtermischungen werden fiir
jeden Stall gesondert in einem kleinen Vor-
raum hergestellt. Dieser Zustand erfordert
eine Rationalisierung bzw. Rekonstruktion
der gesamten Anlage. Der Kooperationsrat

Issledovanie razru3enija po&ven-
nych komkov katkami (Untersuchung der Zer-

[7) Kusov, T.T.: Elementy teorii komkorazrusajus-
&ich ustrojstv kartofeleuborognych masin (Die
theoretischen Grundlagen der klutenzerklei-
nernden Vorrichtungen von Kartoffelerntema.
schinen). Traktory i sel’chozmaginy, Moskva 31
(1966), 1, S. 34-36.

[8) Karwowski, T.:
Berlin: VEB Verlag Technik 1974.

Hackfruchterntemaschinen.
A 4396

hat deshalb beschlossen, dies in zwei Etap-
pen zu realisieren. Zuerst soll ein vorhande-
nes und dazu geeignetes Gebaude als Futter-
haus umgebaut und danach eine Gesamtre-
konstruktion der Stdlle durchgefiihrt wer-
den. Die Ingenieurschule fur Landtechnik
Nordhausen hatte sich im Rahmen der Ge-
meinschaftsarbeit mit Praxispartnern vertrag-

- lich verpflichtet, die Mechanisierungslésung

mit den Dokumentationen fir die Grundsatz-
entscheidung zu erarbeiten. In die Gemein-
schaftsarbeit wurden die LPG(T) Bad Fran-
kenhausen, der VEB LTA Mihla, Betriebsteil
GroBBbodungen, und der Handelsbetrieb
agrotechnic Erfurt einbezogen.

Gemeinschaftsarbeit
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Im Ergebnis dieser
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Tafel 1.
sierungsmittel

Ubersicht iiber die Futtermittel, die Arbeitsgénge und die Mechani-

| Annahme

‘ Wnahme

| |
llunsporf J l Transport

| |
mchen/agem | Zw/schen/agﬂrl
| |

| Dosieren

|
Tr‘ansport J Wspart |

Dos:er'en

Mischen, Transport

Kiichen - Karfoffein Futtermittel Arbeitsgang Mechanisierungsmittel
abfdlle (NaBschnitzel)
Getreide- Annahme von Hand
schrot Transport Becherwerk
Zwischenlager Vorratsbehilter fur Kraftfutter F976
Dosieren Vorratsbehalter fur Kraftfutter F976
I | Annahme j pnnahme J Mischen, Mischférderer F929
Ii T Transport
Schweinemast- Annahme pneumatisch
I [T/‘ansporf j | Transport I futter Transport Rohre (pneumatisch)
Lagern Mischfuttersilo G807
I Transport Austrageschnecke, Rohrschngcke,
S : Forderschnecke
bampfen 2&;/;;%/,7:098 e Zwischenlagern  Vorratsbehalter fiir Kraftfutter F976
Dosieren Vorratsbehélter fiir Kraftfutter F976
Mischen, Mischforderer F929
- Transport
Kichenabfélle Annahme, Annahmef6rderer F213
Transport
Dampfen Dampfbehalter DBK
Transport - Schneckenférderer
Mischen Mischférderer
Kartoffeln, Annahme, Annahmeférderer F213
Riibenschnitzel Transport
Zwischen- Vorratsbehélter F975
lagern bzw.
Dampfen
Dosieren Vorratsbehélter F975
Mischen Mischférderer F929

feuchtkrimeliges
Futtergemisch

Bild 1
ArbeitsartenflieBbild

konnten der LPG im Jahr 1985 folgende Do-

kumentationen Gbergeben werden:

— Lageplan der gesamten Anlage

— ArbeitsartenflieBbild und Durchlauf-
schema

— Maschinenaufstellungsplan

— Maschinenausristungsliste

— Sicherheitsvorschriften fiir den Betreiber

— Okonomische Betrachtungen.

2. Durchlaufschema
der neuen Mechanisierungsldsung

Mit der erarbeiteten Mechanisierungslésung
ist es moglich, Getreideschrot, Schweine-
mastfutter | und I, Kiichenabfille, Riben-
schnitzel und frisch geddampfte oder silierte
Kartoffeln zu einem feuchtkriimeligen Ge-
misch zu verarbeiten. So konnen z.B. 1 kg
Getreideschrot, 0,6 kg Schweinemastfutter,
2,5 kg Kichenabfille und 2,5 kg “Riben-
schnitzel als Futtermischung hergestelit wer-
den, wobei zwei Funerungen je Tag vorgese-
hen sind.

Um einen kontinuierlichen Betrieb der Fut-
teraufbereitungsanlage zu gewidhrleisten,
wurden in  einem ArbeitsartenflieBbild
(Bild 1) die Arbeitsgénge, die fur die Herstel-
lung eines feuchtkriimeligen Futtergemisches
notwendig sind, in ihrer Reihenfolge den
Futtermitteln zugeordnet. Hiervon ausge-
hend wurden die zweckmaRigsten Mechani-
sierungsmittel ausgewdhlt (Tafel 1). Die ver-
wendete Technologie weist Besonderheiten
auf. In der LPG(T) Bad Frankenhausen wird
auf einen Futtermischer verzichtet, da der
Mischeffekt des Mischférderers F929 aus-
reicht. Weiterhin wurde auf den Lagerbehal-
ter S10 verzichtet, da die geringen Mengen
an Kiichenabfillen im Dampfbehalter abkiih-
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len kénnen. Eine Losung fiir die Beseitigung
der Fremdstoffe aus den Kiichenabfallen war
nicht erforderlich, da diese manuell beim
Abtransport ausgesondert werden, was aller-
dings nur bei kleineren Mengen an Kiichen-
abfallen realisierbar ist.

3. Arbeitsablauf

Entsprechend dem FlieRbild der Maschinen-
kette (Bild 2) und dem Maschinenaufstel-
lungsplan (Bild 3) ergibt sich folgender Ar-
beitsablauf.

Aufbereitungslinie fir Getreideschrot

Das Getreideschrot, das in Sicken abgefiillt
ist, wird durch einen LKW oder Traktor mit
Anhénger transportiert. Die Sicke werden
im Futterhaus erst zwischengelagert. Eine
Anlieferung ist alle 3 bis 4 Tage vorgesehen
(£ einer Masse von 5,5t und einem Lager-
raumbedarf von 9,16 m3. Vom Futterhaus

aus gelangt das Getreideschrot durch eine -

Annahme fiir Sackentleerung 13 und ein Be-
cherwerk 8 in den Vorratsbehilter 4, der das
dosierte Zugeben in den Mischférderer 5 er-
moglicht.

Aufbereitungslinie fir Schweinemastfutter

Das Schweinemastfutter wurde bisher durch
die Eisenbahn angeliefert. Aufgrund der Me-
chanisierung des Futterhauses kann es direkt
von der BHG mit einem Spezial-LKW zum
Futterhaus transportiert werden. Die Kapazi-
tat wurde so ausgelegt, daf nur etwa alle
10 Tage eine Masse von 10 t Schweinemast-
futter angeliefert zu werden braucht. Die
Zwischenlagerung erfolgt im Mischfuttersilo
1. Von hier aus gelangt das Schweinemast-
futter Giber die Austrageschnecke 9, die Rohr-

schnecke 10 und den Schneckenforderer 11
in den Vorratsbehilter 4, der ein dosiertes
Zugeben auf den Mischforderer 5 ermég-
licht. Der Vorratsbehilter F376 muB alle
3 Tage neu befillt werden.

Aufbereitungslinie fir Kiichenabfélle

Die Kichenabfille mit einer Masse von
1,34 t/d werden ein- bis zweimal téglich
durch die LPG selbst abgeholt. Die Annahme
wird Gber dén Annahmeférderer 6 realisiert.
Uber eine Rutsche gelangen die Kiichenab-
falle in den Dampfbehalter 2, in dem sie 1,5
bis 3 Stunden gedampft werden. Da der
Démpfbehélter ein Fassungsvermdgen von
7 m® hat und die téglich zu dampfende
Menge nur rd. 2 m® betragt (als mittlere
Dichte der Kiichenabfille wurden 700 kg/m?
angenommen), ist eine -Abkiihlung im glei-
chen Behiilter moglich. Die Kichenabfalle

_ gelangen zum Zeitpunkt der Fitterung tber

einen Schneckenférderer 7 in den Mischfor-
derer 5.

Aufbereitungslinie fir Kartoffeln

oder Ribenschnitzel

Die Annahme einer Masse von 9 t Kartoffeln
oder Ribenschnitzeln erfolgt zweimal wo-
chentlich iiber den Annahmeférderer 6. Da
dieser Uber ein Schwenkrohr verfigt, ist es
mdoglich, da er auBer Dimpfbehilter 2
auch noch zwei Vorratsbehdlter 3 beschik-
ken kann. Ein Vorratsbehalter fir Hack-
frichte 3 hat ein Fassungsvermogen von 5 t.
Da zwei dieser Vorratsbehalter vorgesehen
sind, reicht die Kapazitat fir eine Masse von
9 t aus. Diese Vorratsbehiiter sind gleichzei-
tig Dampfbehéditer, so daf die Kartoffeln
auch dann gedampft werden kénnen, wenn
der Dampfbehalter 2 in Betrieb ist. Von die-
sen beiden Vorratsbehaitern gelangen die
Kartoffeln dosiert zum Mischférderer 5, in
dem alle Futterkomponenten zusammenge-
fuhrt, vermischt und auf die Anhanger gefér-
dert werden, die das feuchtkrimelige Futter-
gemisch in die Stille transportieren.

agrartechnik, Berlin 36 {1986) 1
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Bild 2.

FlieBbild der Maschinenkette;

1 Mischfuttersilo G807, 2 Dampfbehilter DBK,
'3 Vorratsbehalter F975, 4 Vorratsbehélter
F 976, 5 Mischférderer F 929, 6 Annahmeforde-
rer F213, 7 Schneckenforderer A 315 x 4500,
8 Becherwerk A 250 X 630 x 6000, 9 Austrage-
4 schnecke A 160 % 3000,
C 200 x 6000, 11 Schneckenférderer A 200

X 7 500.

i

=

10 Rohrschnecke

8ild 3. Maschinenaufstellungsplan {Legende s. Bild 2);
12 Dampferzeuger F 349/3, 13 Annahme fiir Sackentleerung (Eigenbau)

4. SchiuBbetrachtung

Durch die vorgestellte Mechanisierungslsung
werden die Arbeits- und Lebensbedingun-
gen der Arbeitskrafte z. T. verbessert und
der Anteil der Handarbeit verringert. Eine
Einsparung von Arbeitskriften kann jedoch
nicht erreicht werden (ist erst im Ergebnis
der Rekonstruktion der gesamten Stallanla-
gen realisierbar). Der ékonomische Nutzef-
fekt wird durch eine erhéhte tagliche Mast-
zunahme aufgrund einer Verbesserung so-
wohl der Mischqualitit als auch der Futterdo-
_sierung sowie der Aufbereitung und Homo-
genisierung der Kiichenabfalte erzielt. Bisher
wurde eine Mastzunahme von 340 g je Tier
und Tag erreicht, und nach vorsichtigen
Schatzungen des Betreibers wird die Mastzu-
nahme 420 g je Tier und Tag betragen, wenn
das Futterhaus in Betrieb ist. Die im DDR-
MaRstab angestrebte tdgliche Mastzunahme
von 600 g kann erst nach der Rekonstruktion
der gesamten Stallanlagen erreicht werden.
Bei der taglichen Mastzunahme von 420 g er-
héht sich die Tierproduktion in der LPG im
Jahr von 2310 auf 2800 Mastschweine. Als
Gewinnzuwachs fiir die LPG(T) Bad Franken-
hausen wurden jdhrlich 44163 M ermittelt,
was bei einem erforderlichen Investitionsauf-
wand von 162000 M eine RickfluBdauer von
rd. 3,6 Jahren ergibt. A 4555
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