Neue Metallsiloanlagen zur Lagerung von Getreide

Dipl.-Ing. W. Lange, KDT, Kombinat Fortschritt Landmaschinen, VEB Anlagenbau Petkus Wutha

Zur Sicherung der Ernahrung werden welt-
weit umfassende Anstrengungen zur Erho-
hung der Getreideproduktion unternommen.
Hieraus resultiert ein steigender Bedarf an
Lagerraum fur Getreide und Saatgut zur Ge-
wahrleistung einer qualitdtsgerechten Lage-
rung bei minimalen Verlusten.

Im In- und Ausland ist die Lagerung von Ge-
treide in Metallsilos weit verbreitet. Hierfur
werden vorrangig zylindrische Behilter ge-
nutzt. Spezifische Vorteile der Metallsilos,
wie niedriger Bauaufwand, kurze Montage-
zeit, gunstige Flachenausnutzung und hoher
Mechanisierungsgrad, haben entscheidend
zur breiten Nutzung dieser Lagerform beige-
tragen.

Vom Kombinat Fortschritt Landmaschinen,
VEB Anlagenbau Petkus Wutha, werden Alu-
minium-Lagersilos K850 mit einem Fassungs-
vermogen von 150 t Weizen produziert. Bis
zu 24 Silos konnen in einer Doppelreihe auf-
gestellt und mit Becherwerk und Trogketten-
forderer beschickt und entleert werden. Da-
mit sind Lagerkapazititen je Anlage bis zu
3600 t Getreide realisierbar. Bisher wurden
Anlagen mit Silos K850 zur Lagerung von rd.
3 Mill. t Getreide im In- und Ausland errich-
tet.

Zur Erweiterung des Lieferprogramms wur-
den neue Varianten von Metallsiloanlagen
auf der Grundlage von Silos K852 entwickelt.
Sie ermoglichen die Realisierung hoherer La-
gerkapazitaten und erreichen glinstige tech-
nische und 6konomische Kennzahlen.

Silo K852A

Zur Lagerung von 530t Weizen wurde das
Silo K 852 A (Bilder 1 und 2) entwickelt. Es ist
fur eine Aufstellung im Freien bestimmt und

Bild 1.

Modell der Metallsiloanlage mit 4 Silos
K852 A (Beschickung und Entleerung mit
Becherwerk)
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wird aus vorgefertigten Bauteilen am Stand-
ort montiert.
Der Silomantel besteht aus geweliten und ge-

rundeten Stahlblechen. Zur Aufnahme der.

Vertikalkrafte wird der Silomantel durch
senkrechte Stringer verstarkt. Das Silodach
wird aus profilierten trapezformigen Seg-

menten zusammengesetzt und ist Giber einen.

Dacheckring mit dem Silomantel verbunden.
Die Dachsegmente werden an einen Kronen-
ring geschraubt. Auf dem Kronenring wird
der je nach Beschickungsart erforderliche
Einlauf befestigt.

Die Silowand- und die Dachsegmente beste-
hen aus beidseitig verzinktem Stahlblech.
Zusitzlich konnen die AuBenfliche mit PVC
und die Innenfliche mit Lack beschichtet
werden. Silos mit diesem zusétzlichen Korro-
sionsschutz sind zum Einsatz in der DDR vor-
gesehen (Tafel 1).

Alle Profile und Schweibaugruppen sind
feuerverzinkt. Zum Verschrauben der Silo-
teile kommen feuerverzinkte Schrauben,
Muttern und Scheiben zum Einsatz. Die Man-
telstoBe werden mit Schaumstoffstreifen und
die Schraubverbindungen mit Plastscheiben
abgedichtet.

Das Silo K852A verfugt uber einen Leiterauf-
stieg mit 2 Podesten. Das obere Podest er-
moglicht den Zugang zur Kontrolluke im
Dach. Vom unteren Podest kann durch eine
Tir in das Silo eingestiegen werden. Hierzu

ist eine Leiter an der Siloinnenwand befe- -

stigt. Die Tir ist als Doppeltir ausgefiihrt.
Eine Innentir dichtet das Silo ab. Die Aul3en-
tir verhindert das Eindringen von Regen.
Eine weitere TuUr in Bodenndhe dient der Er-
leichterung der Arbeiten zur Restentieerung
und Wartung im Siloinnenraum.

Bild 2.

Tafel 1. Ausfuhrungsvarianten des Silos K852A

K852A 01/02/03

Silos mit Korrosionsschutz der Wand- und Dach-
segmente durch beidseitige Zinkauflage von 300 g/
m?, PVC-Beschichtung der AuBenfliche mit einer
Dicke von 200 um, Lackbeschichtung der Innenfla-
che mit einer Dicke von 10 um

K852A 05/06/07

Silos mit Korrosionsschutz der Wand- und Dach-
segmente durch beidseitige Zinkauflage von 600 g/
mZ

K852A 01/05

Silos mit 4 verlangerten Stringern zum Aufsetzen
einer Bricke fir Trogkettenforderer- oder Bandbe-
schickung

K852A 02/06

Silos mit 6 verldngerten Stringern zum Aufsetzen
einer Briicke flr Trogkettenfordererbeschickung
mit Antriebsstation und Montagetrager

K852A 03/07
Silo fiir Beschickung mit Férderrohr

Zur Kontrolle des Siloinhalts sind in unter-
schiedlichen Hohen 3 Probenahmestutzen
angeordnet. Sie sind vom Aufstieg erreich-
bar. Die Fillstande ,voll” und ,fast leer” wer-
den durch 2 Membranschalter angezeigt.
Die Guttemperatur wird durch ein Tempera-
turmeRpendel in einer Hohe von 2, 5,5, 9
und 12,5 m iber dem Siloboden lberwacht.
Das TemperaturmeBpendel ist am Kronen-
ring des Silodachs befestigt.

Die Beschickung des Silos K852A ist von der
Anlagengestaltung abhangig. Ausfihrungs-
varianten ermoglichen das Aufsetzen einer
Briicke fir Trogkettenférderer- oder Bandbe-
schickung. Ebenfalls ist eine direkte Befil-

Metallsiloanlage mit 6 Silos K852 A {Beschickung und Entleerung mit Becherwerk und Férderband)
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Tafel 2. Technische Daten des Silos K852A

Fassungsvermogen 660 m* (2 530 t Weizen mit
einer Schuttdichte von 0,8
t/m?)

Durchmesser 7 500 mm

Hohe (Kronenring) 16 250 mm

Gesamtmasse 9 200 kg

lung durch ein Forderrohr von einem Be-
cherwerk oder aus einer bestehenden Spei-
cheranlage vorgesehen (s. a. Tafel 1). Die
technischen Daten des Silos K852A sind in
Tafel 2 zusammengestelit.

Entleerung des Silos K852 A
Zur Ermittlung geeigneter Entleerungsver-
fahren flir das Silo K852A wurden umfang-
reiche  Unrtersuchungen  durchgefiihrt.
Hierzu wurden Musterzellen mit der Entlee-
rung durch Trichter, Schnecken und mit
Hilfe von Druckluft im Lager Bischofswerda
des VEB Getreidewirtschaft Kamenz errich-
- tet. Dabei hat sich der Einsatz von Schnek-
kenentleerungseinrichtungen als  6kono-
misch giinstige und zuverlassige Losung her-
ausgestellt. Fur die Serienproduktion wurde
eine Entleerungseinrichtung vorbereitet, die
aus den Baugruppen Austragschnecke, Fege-
schnecke und Lagerung besteht.

Austragschnecke :

Die Austragschnecke Gbernimmt den Trans-
port des Getreides von der Silomitte zum
nachgeordneten Forderer. Der Schnecken-
trog wird in das Betonfundament des Silo-
bodens eingegossen. Die geteilte Forder-
_schnecke wird von der Austragseite in den
Trog eingeschoben. Sie wird (iber einen Ge-
triebemotor mit Kupplung angetrieben. Die
Austragschnecke hat folgende Paraméter:

— Austragleistung 50 t/h Weizen

— Forderlange 5 115 mm
— Schneckendurchmesser 250 mm
— Schneckendrehzahl 125 U/min
— Motorleistung 2,2 kW.

Fegeschnecke

Die Fegeschnecke ist zur Austragung der
Restmasse von rd. 40 t Getreide bestimmt.
Sie wird nach Abschluf} der selbsttatigen Ent-
leerung in das Silo eingesetzt und in der Silo-
mitte” arretiert. Durch Rotation um die
Schnecken- und Mittelachse transportiert sie
die Restmasse in den Einlauf der Austrag-
schnecke. Die Fegeschnecke kann fir meh-
rere Silos genutzt werden.

Sie hat folgende technische Daten:

— Austragleistung 20 t/h Weizen

— Forderlange 3640 mm
— Schneckendurchmesser 100 mm
— Schneckendrehzahl 300 U/min
— Motorleistung 1,1 kW.

Lagerung

Die Lagerung gewdhrleistet den Zulauf des

Getreides in die Austragschnecke und die

Arretierung der Fegeschnecke. Sie wird im

Zentrum des Silos in das Fundament einge-

gossen. Der Zulauf ist durch ein Gitter gesi-

chert, um Verletzungen beim Betreten des

Silos zu vermeiden und den Durchgang gro-

ber Teile auszuschlieflen.

Als weitere Entleerungsvarianten sind konzi-

piert:

— Schragschnecke (Bild 2)

— Raumschnecke mit Austragung in einen
Entleerungskanal
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— Austragschnecke mit einem Durchsatz
von 100 t/h. )

Konservierung des Getreides

im Silo K852A

Im Silo K852A kann vorgereinigtes Getreide
mit einem Feuchtegehalt bis 14%, einem
Schwarzbesatzanteil bis 2% und einer Korn-
temperatur von max. 15°C dauergelagert
werden. Zur qualititserhaltenden Lagerung
ist eine Beliiftung mit atmosphérischer Luft
zweckmaBig. Hierdurch wird ein Gasaus-
tausch im Silo erreicht. Dartiber hinaus kann
die Temperatur des Getreides abgesenkt
werden. Zur Beliftung des Silos ist der Lifter

LRMH 315/1 W2 15 RO mit folgenden Para-

metern vorgesehen:

— Volumenstrom 3 500 bis 10 800 m3/h
— Druckerhdhung 5 590 bis 2 940 Pa
— Motorleistung 15 kW bei 3 000 U/min.

Die Bellftung wird iiber einen Kanal im Silo-
fundament realisiert. Der Kanal wird durch
Roste mit einer Breite von 580 mm und Lan-
gen von 1000 mm bzw. 500 mm abgedeckt,
die Uber Durchpréagungen mit vertikalen
Schlitzen (Breite 2 mm) verfiigen. Durch
diese Schlitze kann Luft aus dem Beliftungs-
kanal in das Siloinnere einstromen. Die freie
Lufteintrittsfliche nimmt 9% der Rostflache
ein. Der Liifter wird (iber ein flexibles Rohr
und einen Lufteintrittsstutzen an den Belif-
tungskanal angeschlossen. In der fahrbaren
Ausfiihrung ist der Lifter fir mehrere Silos
nutzbar (Bild 2). Die Luft kann durch 4 Abluft-
hauben im Dach aus dem Silo entweichen.
Das Silo K852A kann auch fir eine kurzzei-
tige Lagerung von vorgereinigtem Getreide
mit einer Kornfeuchte bis 20% eingesetzt
werden. Hierzu muf’ das Getreide nach der
Einlagerung gekihlt werden. Fir den Einsatz
am K852A ist der Kéaltesatz KL-A 50/3 mit fol-
genden technischen Daten geeignet:

— Volumenstrom 4 500 m*/h

— Druckerhohung 3 550 bis 3 050 Pa

— ElektroanschluBwert 31 kW.

Fur die Abkihlung eines gefillten Silos auf
10°C werden bei einer Ausgangsfeuchte von
18% rd. 4 Tage bendtigt. Der Kaltesatz kann
zur Kihlung mehrerer Silos genutzt werden.
Der Anschiuf} erfolgt ebenfalls tGber ein flexi-
bles Rohr am Einblasstutzen des Bellftungs-
kanals (Bild 2).

Montage des Silos K852A

Das Silo K852A wird von oben nach unten
montiert. Im ersten Montageabschnitt wer-
den der obere Siloring und das Silodach
lber dem vorgefertigten Fundament errich-
tet. Bei Aufstellung der Silovarianten K852A
01/A 02/A 05/A 06 wird das Briickensegment
auf die Briickenstringer aufgesetzt und mit
diesen verschraubt.

in weiteren Montageschritten werden das
Silo angehoben und die folgenden Siloringe
einschlieflich der Anbauteile, wie Podeste,
Aufstieg, Probenahmestutzen, Fillstandsan-
zeiger, montiert. Zum Anheben des Silos
kann ein Kran mit der erforderlichen Tragfa-
higkeit eingesetzt werden. Steht ein geeigne-
ter Kran nicht zur Verfigung, sind Montage-
stiitzen einsetzbar. Es werden 3 Montagestit-
zen benoétigt, die in einem gleichmaBigen
Abstand aulerhalb des Silos aufgestellt wer-
den. Sie sind mit 5-t-Stirnradzligen ausgeri-
stet.

Das Silo wird mit den Stringern an Kontakt-
platten im Fundament verankert. An der
Ubergangszone Fundament — Silomantel

wird elastische Dichtmasse zur Sperrung ge-
gen Wassereintritt aufgetragen.

Anlagenvarianten

Silos K852A werden vorwiegend als Siloanla-
gen zur Schaffung oder Erweiterung der La-
gerkapazitit von Getreidelagern, Muhlen
und Mischfutterwerken errichtet. Dabei sind
folgende standortspezifische Anforderungen
zu berlcksichtigen:

— Anbindung an vorhandene Einrichtungen
— Lagerkapazitat

— Baugrund- und Platzverhaltnisse

— Beschickungs- und Entleerungsform

— Konservierung.

Entsprechend den Standortbedingungen
missen die technologischen, bautechni-
schen und elektrotechnischen Ausfiihrungs-
projekte erarbeitet werden. Vom VEB Anla-
genbau Petkus Wutha wurden fir eine Reihe
von Aufstellungsvarianten technologische
Typenprojekte erstellt, die nachfolgend vor-
gestellt werden.

Metallsiloanlage mit Becherwerk-
beschickung und -entleerung -

Diese Anlagenvariante ist fiir eine Lagerung
von rd. 2000t Getreide bestimmt. Hierbei
sind 4 Silos K852A um ein Becherwerk ange-
ordnet (Bild 1). Das Becherwerk wird von ei-
nem Stahlturm mit einer Hohe von 25 m ge-
tragen. Der Turm gewihrleistet die Abstit-
zung der Becherwerkschéchte und des Be-
cherwerkkopfes, den Zugang zu den Ablauf-
rohren und Klappenkasten, die Anbringung
eines Montagetragers sowie den Aufstieg.
Vom Becherwerk werden die Silos K852A
Uiber Rohrleitungen und Klappenkéasten di-

- rekt beschickt. Die Forderleistung kann 50

oder 100 t/h betragen.

Die Entleerung der Silos K852A erfolgt iber
Austragschnecken, die das Getreide in die
Einlaufe im BecherwerkfuRl transportieren.
Vom Becherwerk kann das Getreide ausgela-
gert oder in ein anderes Silo umgelagert
werden.

Metallsiloanlage mit Trogkettenférderer-
beschickung und -entleerung

Diese Anlagenvariante ermdglicht die Auf-
stellung bis zu 8 Silos K852A in einer Reihe.
Die Beschickung erfolgt mit Hilfe von Be-
cherwerk und Trogkettenforderer. Die Be-
schickungsleistung kann 50 oder 100 t/h be-
tragen.

Das Becherwerk wird an der Stirnseite der
Siloreihe in einem Turm aufgestellt. Vom Be-
cherwerk gelangt das Getreide in den Trog-
kettenférderer, der die Silos iber motorge-
steuerte Auslaufschieber befullt.

Der Trogkettenforderer ist auf einer Beschik-
kungsbriicke angeordnet. Die Beschickungs-
briicke besteht aus einzelnen Sektionen, die
auf verlangerte Stringer des Silos K852 A auf-
gesetzt werden. Die Endsektion ist mit Aufla-
gen zur Abstiitzung des Trogkettenférderer-
antriebs und eines Montagetrigers ausgeri-
stet. Die Beschickungsbriicke'ist iber die ge-
samte Lange mit Zugang vom Becherwerk-
turm aus begehbar. Zur Entleerung der Silos
ist neben der Siloreihe ein Trogkettenforde-
rer verlegt, der durch die im Silofundament
angeordnete  Austragschnecke beschickt
wird. Der Trogkettenforderer transportiert
das Getreide in das Becherwerk oder in eine
vorhandene Anlage. Bei einer Doppelaufstel-
lung kann ein Trogkettenférderer zur Entlee-
rung von 2 Siloreihen genutzt werden. Damit

. ist bei Aufstellung von 16 Silos eine Lagerka-
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pazitat von rd. 8000t Getreide realisier-

bar.

Metallsiloanlage mit Férderband-
beschickung und -entleerung

Als weitere Aufstellungsvariante wurde eine
Metallsiloanlage mit Forderbandbeschickung
und -entleerung entwickelt (Bild 2). Hierbei
konnen 4, 6, 8 oder 10 Silos K852A in einer
Reihe aufgestellt werden. Die Beschickung
erfolgt mit Hilfe eines Becherwerks und ei-
nes Forderbands. Das Becherwerk wird zwi-
schen den Silos in einem Turm aufgestellt.
Den
tibernimmt ein reversierbares und verfahrba-
res Forderband. Das Férderband wird Uber
einen Getriebemotor zur Gutabgabestelle
verfahren. Uber den Silos ist eine Beschik-
kungsbriicke angeordnet, die das Forder-
band, die Schienen, die Wetterabdeckung
und den Laufgang tragt.

Auch zur Siloentleerung kommt ein rever-
sierbares und verfahrbares Férderband zum
Einsatz, das das Getreide vom Siloauslauf
zum Becherwerkfufl fordert. Hierzu befindet
sich ein begehbarer Entleerungskanal-unter
den Silos. Zur Restentleerung ist in die Silos
eine rotierende Austragschnecke fest einge-
baut. Vom Becherwerk kann das Getreide
ausgelagert oder unter Zwischenschaltung
des Beschickungsférderbandes umgelagert
bzw. in das Maschinenhaus zuriickgefiihrt
werden. Zur Gewahrleistung eines staubar-
men. Betriebs werden die Ubergabestellen
Silo—Fo6rderband, Forderband —Becherwerk-

Horizontaltransport zum Siloeinlauf -

zulauf und Becherwerkauslauf—Férderband
besaugt. Die Anlage wird von einer Elektro-
schaltwarte mit Leuchtschaltbild aus ge-
steuert.

Eine Musteranlage dieser Variante mit 6 Silos
K852A und einer Forderkapazitat von 100 t/h
wurde im Jahr 1984 im Lager Neukirchen des
VEB Getreidewirtschaft Gotha errichtet und
in Betrieb genommen.

Einsatzergebnisse

Im Ergebnis des mehrjéhrigen Einsatzes von
Musterzellen des Silos K852A sowie einer
kompletten Anlage wurde nachgewiesen,
daRB das Silo K852A den Anforderungen der
qualitdtsgerechten Lagerung von Getreide
voll entspricht. Hierzu wurden warenkundli-
che Untersuchungen durch die Forschungs-
gruppe Magdeburg-Frohse des VEB Wissen-
schaftlich-Technisch-Okonomisches  Zen-
trum der Getreideverarbeitungsindustrie Ber-
lin durchgefiihrt. Das Getreide wird gleich-
méaRig beluftet oder gekiihlt. Die Getreide-
temperatur kann Uber das TemperaturmeR-
pendel ordnungsgema gemessen wer-
den. .

Durch die mechanisierte Beschickung und
Entleerung der Silos K852A wird eine hohe
Arbeitsproduktivitdt erreicht. Die Steuerung
der Lagerprozesse kann von einer Schaltzen-
trale aus erfolgen. Fir die Auslagerung des
Getreides aus den Silos haben sich Schnek-
kenentleerungseinrichtungen bewahrt. Nach
AbschluB der mechanisierten Austragung
verbleibt auf dem Siloboden eine Gutschicht

mit einer Hohe von 50 bis 70 mm. Zur manu-
ellen Rdaumung sind rd. 60 AKmin notwen-
dig.
Das Silo K852A weist eine hohe Stabilitat
auf. Deformierungen treten auch unter extre-
men Einsatzbedingungen nicht auf. Die Kor-
rosionsschutzmaBnahmen lassen eine hohe
Lebensdauer erwarten.
Bei der Realisierung von Anlagen mit Becher-
werk- und Trogkettenférdererbeschickung
und -entleerung kann auf bewihrte und lei-
stungsfahige Aggregate und Systemidsun-
gen der Getreidewirtschaft zurtickgegriffen
werden. Diese Anlagen weisen eine hohe
Zuverlassigkeit auf und sind problemlos zu
bedienen. Zur Realisierung von Anlagen mit
Forderbandbeschickung und -entleerung
sind weitere Entwicklungsarbeiten notwen-
dig.
Derartige Anlagen haben Vorteile fir die
Saatgutlagerung. Metallsiloanlagen mit Silos
K852A weisen giinstige 6konomische Kenn-
zahlen auf. Gegeniuiber Anlagen K850A ist
eine Senkung der Investitionskosten je t La-’
gerkapazitdt um 30 bis 40 % méglich. Durch
Variabilitdt in der Anlagengestaltung kann
die Aufstellungsfliche optimal ausgenutzt
werden. Dadurch besteht die Moglichkeit,
bisher nicht bebaute Flachen fir die Getrei-
delagerung zu nutzen. ’
Die Entwicklung des Silos K852A ist abge-
schlossen. Mit der Serienproduktion wurde
begonnen. Gegenwirtig wird die Errichtung
von Anlagen im In- und Ausland vorbereitet.
A 4623

K524 A - Siebsichter zur Vor- bzw. Grobreinigung
der Mahdruschrohware von Futtersamen

Dipl.-Landw. H. Schwanz, KDT/Dipl.-Ing. G. Pippel, KDT
Kombinat Fortschritt Landmaschinen, VEB Anlagenbau Petkus Wutha

Mit der Entwicklung der Futtersamenlinie
K915 (Durchsatz 2 t/h) wurde die Spezialisie-
rung und_Konzentration der Produktion von
Futtersamen sowie der Komplexeinsatz der
Mihdrescher bei der Ernte beriicksichtigt
und der gesamte technologische Prozef von
der Annahme der Mahdruschrohware bis
zur abgesackten Saatware durchgingig me-
chanisiert. Um die in diesem ProzeB noch
bestehende technologische Liicke der Vor-
bzw. Grobreinigung der Mahdruschrohware
bei der Annahme, also vor ihrer Beluftungs-
trocknung, zu schlieBen, wurde im Kombinat
Fortschritt Landmaschinen, VEB Anlagenbau
Petkus Wutha, der Siebsichter K524A ent-
wickelt (Bild 1). Mit diesem Prozelschritt
wird erstmalig erreicht, daB
— samtliche Mahdruschrohware von Futter-
samen, die teilweise kaum rieselfdhig ist
und einen Feuchtegehalt bis 45% auf-
weist, vorgereinigt werden kann
— aus der Rohware grobe und leichte Teile
abgetrennt werden
— die Rieselfahigkeit des Gutes erreicht
bzw. verbessert wird
— nach dem Siebsichter fir den weiteren
Transport des Gutes bereits Becherwerke
eingesetzt werden konnen
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— die Schiittmasse des Gutes und damit das
Fassungsvermogen von Silos erhoht wird

— der Beliftungseffekt bei der sich anschlie-
Renden Belliftungstrocknung wesentlich
verbessert wird.

1. Funktion

Der .Siebsichter K524A hat die Trennele-
mente Windsichtung und Obersieb und
trennt nach den Merkmalen Sinkgeschwin-
digkeit und Kornldnge/Korndicke (Bild 2).
Das zu reinigende Gut wird Uber ein Schrég-
forderband der Einspeisung des K524A zu-
gefiihrt und von dieser Uber die Arbeits-
breite der Maschine verteilt. Aus der Einspei-
sung gelangt das Gut in den Vorsichter, der
Staub und leichte Beimengungen austrégt.
Im nachfolgenden Siebwerk, das aus zwej
parallel arbeitenden Obersiebebenen be-
steht, werden grobe Beimengungen, wie
Halme, Blitter und Ahrenteile, abgetrennt
und von einem umlaufenden Kratzer in die
Ablaufrinne transportiert. Die gleichméBige
Verteilung auf die beiden parallel arbeiten-
den Obersiebebenen erfolgt lber einen Gut-
stromteiler. Der abschlieBend angeordnete
Nachsichter sortiert nach der Sinkgeschwin-
digkeit und trennt Beimengungen ab, die

leichter als die Samen sind. Aus'dem Nach-
sichter gelangt das vorgereinigte Gut in den
Sammeltrichter und wird von hier aus iber
eine Rohrleitung dem nachfolgenden Forder-
gerdt (i. allg. ein Becherwerk) zugefiihrt.

Die Siebabgange werden zu je 50% auf der
Bedien- und Antriebsseite ausgetragen und
abgefiihrt, die Windsichterabginge dagegen
nur auf der Bedienseite. Mit Hilfe eines Pro-
benehmers kdonnen Proben von den Abgan-
gen gezogen werden, um deren Beschaffen-
heit zu kontrollieren.

2. Beschreibung

Der Siebsichter K524 A ist eine nach auBen
abgeschlossene Maschine. Die Bedienele-
mente sind in einer fir die Bedienung glinsti-
gen Lage auf einer Seite der Maschine ange-
ordnet. Einblick in die Maschine gewédhren
zweckmafBig angeordnete Fenster. Eine
Lampe sorgt fir eine ausreichende Innenbe-
leuchtung. Das Innere der Maschine ist
durch je zwei Turen auf der Zulaut- und Be-
dienseite sehr schnell zugénglich.

Die drei Funktionselemente Einspeisung,
Siebwerk und Windsichter sind in einem
Leichtbauprofilrahmen montiert. Die Moto-
ren fiir den Siebkastenantrieb und die Reini,
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