Ansaatgrasbestand (Wiesenrispe,
Weidelgras); 2.Aufwuchs, optima/
stehend; 15=18,3 %; mittlere
Schwadmaosse 2,4 kg/m

stark rerqueckler und im unteren
Stengelbereich stark verfilzter
Wiesengrasbestond'; 2.Aufwuchs,
T§=24,3% ; mittlere Schwod-
maosse 2,3 kg/m

Rotorwender RW 2/200

RS %
+F OS] LT :
Ve =77km/h ve=110km/fh Vem 77km/h ve=T1,0km/h -

1 Rotoroufbereifer im Risfzustond ,, storke Aufbereifung
C_"""2 Roforaufbereiter im Ristzustond ,, schwoche Aufbereiturg”

Bild 3.

Gegeniiberstellung der spezifischen Drehleistungsbedarfswerte P, je
Meter Schnittbreite fiir Rotoraufbereiter und Rotorwender (vorgelager-

tes Mahwerk 2TR-165); v, Fahrgeschwindigkeit

5. SchluB3folgerungen

Die bisher ermittelten Ergebnisse zur trock-
nungsbeschleunigenden Wirkung der Rotor-
aufbereiter rechtfertigen z. Z. keine breite
Anwendung in den Verfahren der Welksi-
lage- und Heubereitung unter den Produk-
tionsbedingungen der DDR.
Schwerpunktaufgaben bleiben die konse-
quente Durchsetzung der Breitablage beim
Einsatz der Schwadmiher und der effektive
Einsatz der neuen-Halmgutbearbeitungsma-
schinen (Rotorwender, Rotorschwader, Trom-
melrechwender).

Werden Anbauméhwerke eingesetzt, wird
zur Trocknungsbeschleunigung der unmittel-
bar nachfolgende Zettereinsatz empfohlen.
Dazu wurde die Eignung der Geratekombina-
tion Anbaumihwerk und Rotorwender
RW2/200 (Bild 4) nachgewiesen. Ein Zetter
fur die bekannten Rotationsmahwerke ZTR-
165 aus der CSSR wurde im Jahr 1985 im

Konstruktionsmerkmale

Rahmen der Staatlichen Eignungsprdfung in
der DDR erfolgreich untersucht, ein Import
dieser Gerate ist vorgesehen.

6. Zusammenfassung

Im Beitrag wird uber Méglichkeiten und Er-
gebnisse zur Trocknungsbeschleunigung
von gemdhtem Halmfutter auf dem Feld
durch gezielte Halmgutaufbereitung berich-
tet. Durch mechanische Halmgutverletzung
kénnen begrenzte zusatzliche Trocknungsef-
fekte erreicht werden. Die Effektivitat neuar-
tiger Rotoraufbereiter in Verbindung mit
dem Mihen reicht gegenwirtig jedoch fiir
eine Praxisanwendung unter den Produk-
tionsbedingungen der DDR nicht aus.
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einer elastisch-spielfreien Doppelmesserfiihrung fiir Mahwerke

Dipl.-Ing. G. Kriiger, KDT, Forschungszentrum fiir Mechanisierung der Landwirtschaft Schlieben/Bornim der AdL der DDR

1. Elnleitung

Entsprechend den unterschiedlichen Méh-
aufgaben in der Landwirtschaft und in de-
ren Nebenbereichen haben sich Rotations-
und Scherenschneidwerke verschiedener
Bauform durchgesetzt. Das sind im wesentli-
chen Trommel- und Scheibenmahwerke
bzw. Finger- und Doppelmesserschneid-
werke, die, jeweils abhéngig von den domi-
nierenden Anforderungen der Anwender,
sowohl Vor- als auch Nachteile aufwei-
sen [1]. Fir die Landwirtschaft der DDR
wurde vom Forschungszentrum flir Mecha-
nisierung der Landwirtschaft Schlieben/Bor-
nim gemeinsam mit dem VEB Kombinat
Landtechnik Neubrandenburg ein Doppel-

agrartechnik, Berlin 36 (1986) 6

messerschneidwerk mit elastisch-spielfreier
Messerfiihrung entwickelt und fir die Pro-
duktion vorbereitet (Bild 1), das dem interna-
tionalen Trend bei Anbauméhwerken ent-
spricht.

2. Konstruktionsmerkmale
-der elastisch-spielfreien Messerfiihrung

Doppelmesserschneidwerke haben zwei ge-
genldufig angetriebene Messer. lhre Fiih-
rung ist im Vergleich zum Fingerschneid-
werk konstruktiv aufwendiger, da beide
Messer spielfrei aufeinander gleiten missen.
In der DDR werden Doppelmesserschneid-
werke bisher hauptsachlich zum Schwadma-
her E301/E302 und im Seitenanbau zum

Traktor (ZMW200) eingesetzt. Die Messer-
fihrung erfolgt dabei in starren- Druckplat-
ten, die infolge des VerschleiBes von Zeit zu
Zeit nachgestellt werden missen. Fur die

- neuen Doppelmesserschneidwerke wird als

Messerfiihrungsprinzip die spielfreie Fiih-
rung der Ober- und Untermesser durch Ver-
wendung elastischer Elemente angewendet.
Dieses Funktionsprinzip erreicht hinsichtlich
Arbeitsleistung, -qualitat und -sicherheit Spit-
zenwerte und wird international als ,Hochlei-
stungs-Doppelmesserschneidwerk” bezeich-
net. Mit der Aufnahme der Eigenentwicklung
eines derartigen Schneidwerks auf der Basis
von Bauelementen aus DDR-Produktion er-
gab sich die Notwendigkeit, eigene Wege
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Bild 1.

bei Detailkonstruktionselementen zu gehen.

Die im Baukasten-Doppelmesserschneid-

werk nach Bild 1 verwendete derartige Mes-

serfiihrung besteht aus der Untermesserfih-
rung (Bild 2) und der Obermesserfiihrung

(Bild 3).

Durch die Verwendung eines Gummi-Silent-

blocks als Lagerelement der Fihrungsarme

wird eine dauerelastische und weitgehend
wartungsfreie Fihrung der Mahmesser “er-
reicht. Zugleich kénnen die Messerfih-
rungsarme im Bereich des Messerhubs mit-

“schwingen und so auch in den Totpunktla-

gen der Messer eine- AnpreBkraft aus-

Uben.

Folgende Anforderungen werden an den Si-

lentblock gestellt:

— Unter Betriebsbedingungen muB die
durch die Ober- und Unterfeder erzeugte
KlingenpreBkraft von 100 bis 150 N ela-
stisch bertragen werden, so daf die
Schwingachse im Silentblock nicht mehr
als 3° axial exzentrisch auswandert.

— Die Kraft-Weg-Kennlinie (Hysterese) des
Silentblocks muR bis zu einer Schwingfre-
quenz von max. 25 Hz so optimiert sein,
daR bei einer Verdrehung von +7° ein
Maximaldrehmoment von 8 Nm auftritt
und die von der Hysterese eingeschlos-
sene Flache gering bleibt.

Durch eine sorgfaltige Dimensionierung,

Werkstoffauswahl und Fiigetechnologie des

Gummikoérpers war eine solche Kennlinie

des Silentblocks zu erreichen (Bild 4). Unter

Praxisbedingungen bestatigten sich die Fe-

derdampfungswerte. Eine kritische Erwar-

mung des Silentblocks trat nicht auf, so da
mit einer hohen Lebensdauer gerechnet wer-
den kann. Uber die Mitnehmerklinge (Mes-
serklinge mit Mitnehmerstift) erfolgt bei die-
sem Messerfiihrungsprinzip die Ubertragung
der AnpreRkraft und der Dampfung von den

Baukasten-Doppelmesserschneidwerk mit mechanischem Innenschuh-
antrieb fir den Heck- und Zwischenachsanbau an verschiedenen
Traktoren (Mersteller: VEB KfL Robel)

Bild 3. Obermesserfiihrung im Querschnitt;
1 Oberfeder, 2 Unterfeder, 3 Gummi-Silentbiock, 4 Oberme§serfﬂh-

rungsarm, 5 Mitnehmerkiinge, 6 Sperrbiigel

Messerfihrungsarmen auf die Mahmesser. .
Die Klingenform stellt eine Abweichung von
den bisher in der DDR nach Standard"TGL
6005 gefertigten Messerklingen dar. Bei Ver-
wendung einer Standardklinge muR der Mit-
nehmerstift nachtraglich- aufgebracht wer-
den. Durch Versuche wurde nachgewiesen,
daf} ein Vernieten des Mitnehmerstiftes mit
2 mm dicken Mahklingen keine dauerfeste
Verbindung sichert. Das gemeinsam mit
dem Zentralinstitut fiir Schweiltechnik Halle
erarbeitete geeignete Schweilverfahren er-
moglicht die Einfihrung einer hocheffekti-
ven Fertigungstechnologie. Dabei wird der
Mitnehmerstift mit der federhart vergiteten
(53 bis 55 HRC) Mihmesserklinge ver-
schweillt, ohne daR die Schneiden warmebe-
einfluBt werden bzw. die Klinge durch wir-
mebedingtes Verwoélben unbrauchbar ge-
macht wird (Bild 5). Im Vergleich zum ferti-
gungstechnisch  aufwendigen  Schmelz-
schweiBen (CO,-Lochschweilung) gelang es
auBerdem, die Scherzugfestigkeit der Ver-
bifdung von 13000 N auf 17000 N zu erhé-
hen.

Im Vergleich zu Doppelmesserschneidwer-
ken mit starrer Plattenflihrung weist die ela-
stisch-spielfreie Messerfiihrung gerade in
bezug auf das Messerwechseln einen we-
sentlichen Vorteil auf. Die Messer missen
nun nicht mehr zur Seite herausgezogen
werden, sondern kénnen in bequemer Ar-
beitshaltung nach vorn herausgenommen
werden. Dazu werden nur die oberen Mes-

' serfiihrungsarme abgehoben, und die Mes-

ser sind frei zuganglich.

Durch eine neue Losung (DDR-Wirtschafts-
patent Nr. 224755, Bild 6) konnte der bisher
Ubliche Spezialschlussel fir diesen Arbeits-
gang eingespart werden. Da diese Messer
bei der oft recht schwierigen Mahd von
Rest- und Splitterflichen mindestens einmal

(764.)
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Bild 2
Untermesserflihrung
im Querschnitt;

1 Halter, 2 Gummi-Si-

2 7 b 3 5 lentblock, 3 Untermes-
6 serfuhrungsarm, 4 Bal-
I %0 - kenschiene, 5 Mit-
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nehmerklinge

taglich gewechselt werden missen, ist ein
einfaches und unkompliziertes Messerwech-
seln von Vorteil.

3. Praktische Einsatzergebnisse

Im Zeitraum 1984/85 wurden die Traktoren

MTS-50, GT 124 und UTO082 im Einsatz mit

den neuen Doppelmesserschneidwerken

durch die Zentrale Prifstelle fiir Landtechnik

Potsdam-Bornim gepriift. Im Ergebnis der

Prifung wurde bestatigt, daR die Doppel-

messermdhwerke den Forderungen der

Landtechnik entsprechen und diese teilweise

Uberbieten. Gleichzeitig wurden sie fiir die

Produktion  empfohlen.  Doppelmesser-

schneidwerke mit einer elastisch-spielfreien

Messertiihrung haben folgende Vorteile:

— hohe Leistung von > 1 ha/h (Arbeitsbreite
1,9 m) bei ebenen Flachen, da hohe Fahr-
geschwindigkeiten bis 12 km/h méglich
sind

— Einsatzmoglichkeit fir alle Futter- und
Pflanzenarten

Bild 4. Kraft-Weg-Kennlinie von Vergleichs-Si-

lentbl6cken fiir elastisch-spiejfreie Doppel-

messerfihrungen (die von der Hysterese
eingeschlossene Flache entspricht der in-
neren Dampfung und wird proportional als

Warme frei)
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Bild 5. Schliffbild einer Mitnehmerstift-Klinge-Verbindung (Klingenwerkstoff

58 C-V 4, vergiitet auf 53 HRC)

— keine Futterverschmutzung, da Schleuder-
wirkung fehlt
— verstopfungsfrei (auch bereits liegende
Schwaden werden problemlos durchge-
maht)
— groBe Laufruhe, dadurch Schonung der
Antriebsteile
— unempfindlich gegen lose Steine.
Einziger notiger Wartungsaufwand ist das
Schieifen der Messer. Diese sind jedoch auf
den in der 'DDR gebrauchlichen automati-
schen Messerschleifeinrichtungen  AMS
{auch zum Schleifen der Messer des
Schwadmahers geeignet) ohne Umriistauf-
wand nachschleifbar. Der Schleifaufwand
betragt 15 bis 20'min je Doppelmesser-
satz. .

4. Produktion und Bezugsméglichkeiten
Im vergangenen Jahr wurde im VEB KfL R6-
bel (Muritz) die Produktion neuer Doppel-

Erprobungsergebnisse des Langgutladers E280L

in der Griinfutterernte

Bild6 - >
Messerwechselvorrich-
tung, bei der ein
Schraubendreher o. 4.
Standardwerkzeug be-
nutzt werden kann; die
einmal eingestellte An-
preBkraft wird nicht be-
einfluBt

(Foto: ZIS Halle)

die Landwirt-

schaft der DDR aufgenommen. Das betrifft

vorerst folgende Ausfiihrungen:

- SMD19A - Seitenanbau-Doppelmesser-
mahwerk mit einer Arbeitsbreite von
1.9 m fir den Traktor MTS-50

— SMD15A - Seitenanbau-Doppelmesser-

messeranbaumihwerke fur

mahwerk mit einer Arbeitsbreite von
1,5 m oder 1,9m fir den Gerétetrager
GT124
— E142 - Seitenanbau-Doppelmesserméh-
werk mit einer Arbeitsbreite von 1,5 m fur
den Universalgeritetrager UT082.
Die Mihwerke kénnen iiber die Betriebe
agrotechnic der Bezirke bestellt werden.
Weitere Auskinfte erteilt der VEB Kreisbe-
trieb fur Landtechnik Robel.

5. Zusammenfassung
Entsprechend dem Bedarf der Landwirtschaft
der DDR wurde ein neues Baukasten-Doppel-

messerschneidwerk entwickelt, das speziell
fir die Mahd von Rest- und Splitterflaichen
geeignet ist. Konstruktive Besonderheiten ei-
ner elastisch-spielfreien Messerfiihrung wer-.
den vorgestellt. Die Priufung erster Mih-
werkstypen ist erfolgreich abgeschlossen
worden und bewies die Vorteile der ela-
stisch-spielfreien Messerfihrung. im VEB
KiL Robel ist die Serienproduktion aufge-
nommen worden.
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1. Aufgabenstellung

Der Feldhacksler mit Langgutlader E280L ist
fur -die Ernte ausgewihlter Gemise- und
Drogenkulturen entwickelt worden. Der vor-
liegende Beitrag soll klaren, ob diese Ma-
schine auch fiir die Grinfutterernte zur Stall-
futterung geeignet ist. Dabei werden techno-
logische und betriebswirtschaftliche Aspekte
untersucht. Die Bedeutung der Untersuchun-
gen liegt im Umfang des Grinfutteranteils an
der Grobfuttererntemasse, der in Abhangig-
keit vom Weideanteil etwa 10 bis 45% be-
tragt.

2. Beschreibung der Maschine

Der E280L basiert auf dem Feldhacksler
E280. Folgende Veranderungen wurden an
der Grundmaschine E285 vorgenommen:

— Zufiihr- und VorpreBeinrichtung wurden
ausgebaut

komplettes Hackselaggregat mit Auswurf-
baugruppe wurde demontiert

— Motor 6 VD 14,5/12-1 SRW wurde gegen
den Motor D-50 ausgetauscht

ein Steilforderer und ein schwenk- und

agrartechnik, Berlin 36 (1986) 6

Bild 1.

'E 280 L bei der Ernte von Futterroggen
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