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"1. Einleitung

Die in sieben Jahren gewonnenen Erfahrun-
gen beim Einsatz von mobiler Futterverteil-
technik aus dem VEB Landtechnische Indu-
strieanlagen (LIA) Nauen fiihrten zur Entwick-
lung eines neuen Futterverteilwagens. Um
den Anforderungen der Tierproduktion
nach

— geringerem Wendekreis

Austragen von Langgut (Frischgut bis zu
einer Halmliange von 600 mm)
Bevorratung auf dem Futterverteilwagen
— hoherer Nutzmasse

gerecht zu werden, enstand der zweiachsige
Futterverteilwagen L433/L433.1. Mit ihm
kénnen alle Arten von Grobfutter, d.h. Grin-
futter bis zu einer Halmlange von 600 mm,
Heu, Stroh und gehickselte Silage, funk-
tionssicher ausgetragen und verteilt werden.
Wihrend der Entwicklung wurde die Mog-
lichkeit des gleichzeitigen Austragens von
Grobfutter mit Mischfutter untersucht. Es ist
vorgesehen, den dafiir erforderlichen Do-
sierbehdlter {mit Schnecke) in Form einer
Rustvariante an das Heck des L433/L433.1
anzubauen.

2. Beschreibung

Der Futterverteilwagen L433 ist ein zweiach-
siger, drehschemelgelenkter, gefederter,
druckluftgebremster Anhinger. Viele Einzel-
teile und Baugruppen wurden vom Futterver-
teilwagen L432 sowie vom Verteilwagen
L440 Gbernommen. Dadurch konnte ein ho-
her Standardisierungsgrad erreicht werden.
Der sozialistischen Landwirtschaft der DDR
wird der Futterverteilwagen mit Schnecken-
austrag (L433, Bild 1) oder mit Bandaustrag
(L433.1, Bild 2) angeboten.

Die wichtigsten technischen Daten sind in
Tafel 1 zusammengestellit.

Kratzerkette

Die Kratzerkette l4uft tiber den Anhangerbo-
den. Sie besteht aus zwei endlosen Rund-
stahlketten, die durch U-Profile als Kratzer-
schiene miteinander verbunden sind. Die
Kratzerschienen transportieren das Ladegut
zum Heck des Fahrzeugs, wo es von zwei
Frastrommeln abgefrast wird.

Frastrommeln
Die Frastrommeln sind, wie auch bei den be-

Tafel 1. Technische Daten des Futtervertéilwagens L433/L433.1 Bild 1

Futterverteilwagen mit
L433 L4331 Schneckenaustrag

L433

Gesamtlange 7 200 mm

Gesamtbreite 2 300 mm

Gesamthohe 2 500 mm

Nutzmasse 461t

Ladevolumen 9,5 m?

Spurweite 1600 mm Bild 2

Bereifung 8.25~-20 bzw. 9.00-20

Bremsanlage
Wendekreisdurchmesser

Druckluft mit Feststellbremse vorn

Futterverteilwagen mit
Bandaustrag L433.1

(ohne Zugmittel) 8,35 m .

Eigenmasse 2550 kg 2500 kg

zulédssige Hochst-

geschwindigkeit 30 km/h .

Austragehshe 650 mm 800 mm Bild3 >
) (Schnecke) {Band) Neuentwackel_te Man-

Arbeitsgeschwindigkeit : 1,5 bis 6 km/h teltrommel mit aufge-

schraubten Zinkenlei-
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sten

kannten Futterverteilwagen L432 und L440,
schriag iUbereinander angeordnet. Die Ein-
und Ausbauméglichkeiten der Frastrommeln
wurden verbessert. Auch wurde von der of-
fenen Frastrommel mit angeschweiflten Zin-
kenleisten abgegangen. Neu entwickelt wur-
den geschlossene Manteltrommeln mit auf-
geschraubten Zinkenleisten (Bild 3). Dadurch

. wurde die Verdrehsteifigkeit der Trommel

erhoht.

Fahrgestell

Das Fahrgestell wurde mit einem Queraus-
gleich (fir groBe Bodenunebenheiten) zwi-
schen Fahrzeugrahmen und Vorderwagen
ausgertistet. Die notwendige Stabilitat des
Fahrgestells einschlieBlich tragender Ele-
mente des Aufbaus konnte durch Leichtbau-
profile erreicht werden.

Antrieb

Der Antrieb der Kratzerkette, der Mantel-
trommeln und der Austrageschnecke bzw.
des Austragebandes erfolgt von der Zapf-
welle des Traktors aus. Der Antrieb der ein-
zelnen Funktionselemente wird durch ein
Getriebe sowie durch Kettenantriebe reali-
siert. Die Ubertragung des Drehmoments in-
nerhalb des Vorderwagens erfolgt liber eine
handelsibliche GroRwinkelgelenkwelle.
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Bild 4. Knaggenantrieb

Knaggenantrieb

Die Kratzerkette wird iiber ein einstellbares
Knaggengetriebe angetrieben (Bild 4). Bei ei-
ner Zapfwellendrehzahl von 540 U/min las-
sen sich Kratzerbodengeschwindigkeiten
von 0,42, 0,82, 1,23, 1,64, 2,056 und 2,46 m/
min einstellen.

Zur Reduzierung des Kraftstoffverbrauchs
kann der L433 auch beim Austragen von
Grobfutter mit einer reduzierten Zapfwellen-
drehzahl von 400 U/min betrieben wer-
den.

Austrageeinrichtung

Bisher wurden alle in der DDR eingesetzten
Futterverteilwagen mit einer Bandaustrage-
einrichtung ausgestattet. Unter Beriicksichti-

gung der Analyse der Einsatzerfahrungen

entstanden die beiden Varianten

— Schneckenaustrag (Bild 5)

— Bandaustrag (Bild 2).

Die mogliche Beschickungshohe der Krip-
pen betrdgt bei der Schneckenaustrageein-
richtung 650 mm und bei der Bandaustrage-
einrichtung 750 mm.

3. Agrotechnische Forderungen

Die Aufstellung der agrotechnischen Forde-
rungen (ATF) fir den L433 wurde von den Er-
kenntnissen stark beeinfluBt, die bei bisher
eingesetzter Verteiltechnik gewonnen wur-
den. Besonders stellten sich dabei folgende
Parameter als bedeutende ZielgroRen her-
aus: ’

— Zweiachskonzeption, um einen geringen

Tafel 2. Geforderte Austragemassen

|

Bild 5.

(Werkfotos)

Schneckenaustrag

Wendekreisdurchmesser und das Beladen
im abgestellten Zustand zu ermdglichen
hohe Nutzmasse

Einhaltung von GrenzmaRen

hohe Robustheit

Verteilung von Langgut.

!

1

Mechanisierungsaufgabe
Das Futterverteilfahrzeug ist fir den Trans-
port, das Dosieren und Verteilen von Grob-
futterstoffen oder Grobfutterstoffen und
Mischfuttermitteln (als Ristvariante) in Anla-
gen der Rinderproduktion bestimmt, wobei
mit einem Fahrzeug mindestens 150 GVE
versorgt werden sollten. Der Einsatz ist
hauptsachlich in Verbindung mit Traktoren
der 9-kN-Zugkraftklasse vorgesehen. Mit
dem Futterverteilwagen sind die Futterver-
teilfahrzeuge T087, KTU-10, F931 und H223
abzulosen.
Vorgeschaltete Mechanisierungsmittel sind
Mobilkran, Frontlader, Silofraslader, Stetig-
forderer oder Zwischenbehélter, nachge-
schaltete Mechanisierungsmittel sind Stetig-
forderer, oder es erfolgt eine Direktabgabe
in die Futterkrippe.
Folgende Hauptforderungen an den Futter-
verteilwagen L433/0L433.1 wurden formu-
liert:
Austragemassen
Die geforderten Austragemassen sind in Ta-
tel 2 zusammengestelit.
Futterstruktur
— Haéckselgut: Silagen, Grobfuttergemische:
mindestens 90% Masseanteil <100 mm,

Tafel 3. Ergebnisse des Priifstandslaufs

Aufteilung der Belastung erreichte Laufzeit

% h h

50 Leerfahrt 550 133
15 Zuladung 2,8 t 165 143
20 Zuladung 3,4 t 220 222
15 Zuladung 4,6 t 165 =~ 178

mindestens 85 % Masseanteil <250 mm
— Langgut
- Grinfutterstoffe: mindestens 90% Mas-
seanteil <600 mm, mindestens 30%
Masseanteil <400 mm

- Heu: mindestens 50% Masseanteil

< 200 mm, mindestens 70 % Masseanteil
< 400 mm

- Stroh: mindestens 50% Masseanteil

< 200 mm, mindestens 90 % Masseanteil
< 400 mm
Arbeitsqualitat

— Futterverluste wiahrend des Transports
<0,1%

— Futterverluste wihrend des Verteilens
<1%

—~ Fehler der DosiergleichmaBigkeit (Varia-
tionskoeffizient) fir:
- Héckselgut < 25%
- Langgut <40%
- Mischfuttermittel < 10%

Einsatzkennwerte

— Nutzungsdauer > 12 Jahre

— Verfligbarkeit > 0,95

technische Kennwerte

— Breite =2300 mm
= 700 mm)

— Hohe = 2500 mm

— Wendekreisdurchmesser < 10000 mm

— Abgabe des Futters: vorzugsweise vorn,
nicht tber einer Fahrzeugachse

— Befiillung im abgestellten Zustand muR
maoglich sein

— Fassungsvermdogen der Behilter fiir Grob-
futter > 10 m3, fiir Ristvariante Mischfut-
ter >0,8 m3

— Nutzmasse >4t

— Gesamtleistungsbedarf <20 kW.

(in einer Hohe

4. Ergebnisse der landwirtschaftlichen
Eignungspriifung

Die landwirtschaftliche Eignungsprifung

wurde vom November 1984 iber 1 |ahr in

der Zentralen Prifstelle fur Landtechnik Pots-

dam-Bornim mit 3 Fahrzeugen durchge-

fihrt.

4.1. Funktionsprifung

Der Haltbarkeitsnachweis wurde nach einem
Priifstandslauf erbracht (Tafel 3).

In Tafel 4 ist der theoretische Vergleich der
Durchsatzleistung vom Futterverteilwagen
L433 gegeniiber dem L432 dargestellt.
Durch die Méglichkeit der Drehzahlreduzie-
rung der Zapfwelle bei Hickselgut kann ein
um 33% niedrigerer minimaler Durchsatz

Futterart Dichte Auskagsmassent . beim L433 erreicht werden. Der um 8%
Krippenfiitterung im Stand? o p :

kg/m? kg/m kg/m m_edrlg_ere maxtm‘a.le Durc?hsatz ~be|m L433

wirkt nicht nachteilig, da die maximalen Aus-

Grinfutterstoffe 80...350 5 ...35 9...40 tragemengen bei Hackselgut erreicht wer-
Maissilage 250...500 4 ...25 8...50 den.

Welksilage 150...300 2 .15 4...30 Die Messungen zur Ermittlung der Austrage-

Stroh, Heu, Trqckengrg‘nfuner 60...120 05... 3 1...6 mengen und der Arbeitsqualitit wurden vor-

SAZZ’:;‘;S:;?‘E'“'SC"" mit30% Swroh Sgg"‘15° 1 ; f":f rangig mit dem L433 mit Schneckenaustrag

bei unterschiedlichen Grobfutterstoffen vor-
genommen, weil der EinfluB auf den Quer-
transport des Futters bei der Bandaustragung

1) bei Langgut sind zwei Durchfahrten fur die maximale Austragemasse zulassig
2) Bandgeschwindigkeit 10 m/min
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Tafel 4. Vergleich der Durchsatzleistung -

Kennwert

Tafel 6. Drehleistungsbedarf

1) Fahrgeschwindigkeit 3,5 km/h
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Typ Futterart/ Vorschub- Masse- Drehleistung in kW spezifischer
: L432 L433 Zuladung stufen strom Schnecke gesamt Energie-
Zapfwellendrehzahi U/min 540 540 400 kg/s :33:;:
Vorschubbereich m/min  0,42...2,50 0,42...2,50 0,31...1,87 ;
Umiangageschisindigkait Griinroggen/ 6 23,8 1,7 12,2 0,14
der Fraswalzen m/s g: 3,9; 6,0 4,4 o 99 . e Ye 129 016
Anzahl der Vorschubstufen 5 6 2 9.1 1,2 10,1 0,31
InnenmaRe des Behdlters
Breite m 1,70 1,97 Maissilage/ 5 335 43 11,1 0,09
Héhe . m 1,49 1,17 49t 3 20,6 3,0 8,9 0,12
Abfrésfliche m? 2,53 2,30 1 6,7 1,2 45 0,19
’ % 100 91
minimaler Volumenstrom m*/min 1,06 0,97 0,71 Welksilage/ 5 21,7 2,9 13,2 0,17
% 100 91 67 30t 3 19,0 2,3 14,4 0,21
maximaler Volumenstrom  m¥min 6,25 5,75 - 1 6,8 0,5 5,6 0,29
% 100 92 -
geringer ist und Erkenntnisse aus vorherigen
Prisfungen (L431 und L432) vorlagen.
Zur DosiergleichmaRigkeitsbestimmung wur-
den bei einer Fahrgeschwindigkeit von
3 km/h auf einer Prifstrecke mit einer Linge
von 10 m (ausgenommen jeweils 5 m fiir den
An- und Abschaltvorgang) die Proben eines
Tafel 5. DosiergleichmiBigkeitsbestimmung Abschnitts von 1 m ausgewogen und der Va-
- p ek - et fis Ertenk  finlis huliatiaiet - riationskoeffizient berechnet. Die Ergebnisse
ot e S Syt o i Vurwiors St wurden mit dem 1433 (Schneckenaustrag)

fiir Hickselldnge zahl gemenge ermittelt (Tafel 5).

40 40..100 100...250 250 mm . U/min kg/m % m Aufgrund der hohen Fallstufe zwischen Krat-
etk ; 520 - —_ N zgrbq_dgn und Querférderern treten nur ge-
silage/ 2 125 147 _ ringfligige Futterverluste auf. Beim Querfor-
451t 2 25 33 - 42 3 16,5 17,0 = derband entstehen weiterhin Verluste im

4 27.9 29,2 - Untertrum. Der ATF-Wert wird nicht uber-
. . 54015 7.1 17.0 0.45 schritten. Der Abstand des abgelegten Fut-
silage/ ) 2 14.6 106 0.60 terschwadens von der Radaufenkante be-
438 1t" 37 4 21 - - 23 3 20,5 8.2 0,65 tragt 0,1 bis 0,2 m mit und 0,3 bis 0,4 m ohne
4 273 143 0,80 PVC-Leitklappe bei Schneckenaustrag. Die
Klee- 1 43015 27 138 0,30 Drehleistung wurde bei unterschiedlichen
. gras/ 2 5,4 7.9 0,45 Futterarten und Vorschubstufen mit Schnek-
1,831 7.7 78 14,3 - 18,4 3 10,0 8.9 0,60 kenaustrag gemessen (Tafel 6).
i g 12:: o Der L433 kann im beladenen Zustand abge-
6 19,0 104 0.80 stellt werden. Ein Anhangen eines weiteren
Anhidngers an den L433 ist nicht méglich.”
Strohy ! M0E03 04 37.2 0.50 Beim Fahren mit dem Futterverteilwagen
0281 87z % s 9.4 g ?Z Z’g g‘gg L433 ist vom Mechanisator auf den begrenz-
4 14 165 0,90 ten Lenkeinschlag (90°) der Drehschemellen-
5 1.9 35,7 1.15 kung zu achten. Der kleinste duere Wende-
6 1.9 21 1,18 kreisdurchmesser von 8,35 m ist gering und
Heu/ 1 40+15 09 82,9 0,40 gewdhrleistet ein unkompliziertes Wen-
0311t 7 12 42 39 845 2 1.4 1219 0,50 den.
3 11 61.2 0,75 Die Hohe der Seitenwinde von 2,36 m er-
4 17 438 0,80 g ; n '
5 21 578 0.90 mdoglicht eine bessere Einsichtnahme in den
6 2.1 33,0 1,00 Behalter beim Beladen als beim L432 (Hohe
- 2,68 m). Als groBRter Nachteil fiir die Bedie-
mfﬁ:ﬁ;l‘;‘\'é’e‘% nung hat sich die Hintenabgabe des Grobfut-
< 200 200...400 400...600 > 600 mm ters herausgestellt. Vom Traktor aus besteht
nur Uber den AuBlenspiegel! eine begrenzte
Luzerne/ ! a70%35 2] 0.6 - Einsichtmaglichkeit auf den Futterstrom, die
L L a2 o g : durch schmale Einfahrten (Einklappen des
4 9.1 338 - Spiegels erforderlich) und Beschlagen des
5 74 313 = Spiegelglases noch eingeschrankt wird. Ge-
5 6.5 60:1 - geniiber den Einachsfahrzeugen L431 und
é,bsen/ 1 460 + 15 1,0 25,8 - L432 wird dieser Nachteil besonders deut- )
1,33t 7.0 340 49,0 10,0 185 4 6,1 10,8 0,65 lich.
6 8,8 15,8 0,75
Riiben- 1 43015 31 16,7 0.45 4.2. Einsatzprifung
blatt/ 4 10,0 18,5 0.60 Wihrend der einjahrigen Prifung wurden
2081t 50 24,0 , 56.0 15,0 142 6 19,9 13.2 0.75 die 3 Priffahrzeuge an 7 verschiedenen Ein-
FS— ] 45015 07 16,5 0.3 sanortgn bei der FUttgrung von Jungrin.dern,
1,131 37,0 455 17,5 - 290 2 1.9 26,0 0.50 Milchvieh und Mastvieh in Konzentrationen
3 3.2 10,3 0,50 bis 1200 GVE eingesetzt. Dabei wurden
4 6.0 40.4 0.80 Grobfutterstoffe mit einer’ Masse von rd.
> L pre e 4100 bis 8500 t je Fahrzeug vorrangig inner-
6 23 26,0 0.85

halb der Stallanlagen transportiert und in
Krippen und auf Krippenauszugsbander ver-
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teilt. Als Zugmittel wurden hauptsédchlich der
Traktor MTS-50 und zum Beladen vorrangig
die Mobilkrane T157 und TiH-445 sowie
die Traktoren MTS-50 mit Frontlader T182
und die Stallarbeitsmaschine HT 140 einge-
setzt.

Die eingesetzten Grobfuttermittel waren Sila-
gen (Mais-, Welk-, Rubenblatt- und Roggen-
silage), Grunfutter gehackselt und als Lang-
gut (Gras, Klee, Sommerzwischenfriichte
u. a.) sowie Heu {mit Ladewagen HTS71.04
geerntet) und Stroh. Funktionelie Stérungen
wurden dabei nicht festgestellt. Fir die Ver-
teilung von Heu hat sich der Bandaustrag
besser bewidhrt, da bei der Schnecke die Ge-
fahr der Zopfbildung besteht. Bei Langgut ist
besonders darauf zu achten, daB nicht tber
die Oberkante der Fréseinrichtung beladen
wird, um Stauungen beim Abfrésvorgang
vorzubeugen. Nachteilig ist das zu geringe

Volumen bei Griinfutter als Langgut und bei
Futtergemischen mit Strohanteil. In dieser

Hinsicht ist keine Verbesserung zum Vorgéan-

gererzeugnis feststellbar.

Die Ursachen der wihrend der Prifung auf-
getretenen Schaden wurden durch konstruk-
tive Anderungen beseitigt. Insgesamt wurde
eine geringe Storanfalligkeit nachgewie-
sen.

Als besonders wartungs- und stérarm kann
die Schnecke eingeschatzt werden.

Die Forderungen des Korrosionsschutzes
werden in bezug auf die Haftfestigkeit, die
Mindestschichtdicke und die korrosions-
schutzgerechte Gestaltung eingehalten.

Der Pflege- und Wartungsaufwand ist ge-
ring.

5. Zusammenfassung

Im vorliegenden Beitrag werden der Futter-

verteilwagen L433 als das bestimmende
Fahrzeug fir die mobile Grobfutterverteilung
in Rinderproduktionsanlagen fir die néch-
sten Jahre vorgestellt und Ergebnisse aus der
landwirtschaftlichen Eignungsprifung ver-
mittelt.
Hauptvorteile gegeniiber vorherigen Futter-
verteilfahrzeugen sind die hohe Nutzmasse,
die Verarbeitung von Langgut (Halmlange
bis 600 mm), die hohe Zuverlassigkeit und
die hohere Universalitdt (Abstellung im bela-
denen Zustand méglich, geringer Wende-
kreisdurchmesser, maximale Héhe 2,5 m).
Die landwirtschaftliche Eignungspriifung
wurde mit dem Pradikat ,gut geeignet” abge-
schlossen.
Die Serienproduktion des L433 wurde im De-
zember 1985 aufgenommen.

A 4672

Annahmeforderer L480 A — ein universell einsetzbares
Rationalisierungsmittel fiir die Schweineproduktion

Dipl.-Ing. I. Lickert, KDT, VEB Ausriistungskombinat fiir Rinder- und Schweineanlagen Nauen, Betriebsteil Ferndinandshof
Dipl.-Ing. U. Urban, KDT, VEB Landtechnische Industrieanlagen Kleinleipisch, Betrieb des VEB AKN

1. Problemstellung

Vor den fir die Landwirtschaft der DDR Ra-
tionalisierungsmittel produzierenden Betrie-
ben steht bis 1990 vorrangig die Aufgabe,
solche Maschinen und Gerite zu fertigen,
mit denen handarbeitsintensive Prozesse in
der Tierproduktion mechanisiert werden
konnen. Gleichzeitig sind bestehende Ma-
schinenlinien und -ketten zu modernisie-
ren.

Einen Schwerpunkt stellt dabei die mechani-
sierte Verkettung von Einzelmaschinen im
ProzeR der stationaren Aufbereitung von Fut-
tergemischen fir die Schweineproduktion
dar. Fur die Herstellung feuchtkriimeliger
Futtermischungen wurde bisher u.a. das Sy-
stem ,Bauch” angewendet. Dieses etwa 1965
entwickelte und seitdem im wesentlichen un-

Bild 1. Einseitige Varianten

des Annahmeforderers L480A

Variante |

mm
L480A2.0" 2570
L480A3.0 3570
L480A4.0" 4570
L480A5.0 5570

1) Sonderausfihrungen, werden nur nach geson-
derter Vereinbarung gefertigt bzw. geliefert

verandert produzierte System wird den For-

derungen der modernen landwirtschaftli-

chen Praxis nicht mehr gerecht. So fordern

u. a. folgende Probleme die Entwicklung ei-

ner neuen Maschinengeneration:

— Das System ,Bauch” ist auf bestimmte Sy-
stemlésungen und damit verbundene Tier-
konzentrationen {Angebotsprojekte
SZA 1000, SZA 1275, SMA 6000) ausge-
legt. Ein effektiver Einsatz unter technolo-
gischen Bedingungen, wie sie in kleineren
und mittleren Anlagen vorhanden sind, ist
nicht moglich.

— Die Verarbeitung von Grobfutter mit dem
System ,Bauch” fir die Sauenfiitterung ist
nur bei auflerst geringen Massestrémen
maglich.

~ Einzelgerate und Baugruppen des Systems
.Bauch” weisen funktionelle Mangel auf,
die den heutigen Anforderungen, beson-
ders an das VerschleiBverhalten, an die in-
standhaltungsgerechte Konstruktion und
an die Ergonomie nicht mehr gerecht wer-
den.

Im VEB Landtechnische Industrieanlagen

(LIA) Kleinleipisch, Betrieb des VEB Ausru-

stungskombinat fir Rinder- und Schweinean-

lagen Nauen (AKN), wird seit 1982 an der

Modernisierung des Systems ,Bauch” gear-

beitet. Nachdem der neue Futtermischer

L421A im Jahr 1984 erfolgreich in die Pro-

duktion eingefiihrt wurde, konzentrierten

Anschiuf} fur Schragforderer des F213
f
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sich die Arbeiten jetzt auf die Ablésung des

Annahmeforderers F213. Zielstellung fur die

Neuentwicklung war ein Annahmeforderer

im Baukastensystem mit folgenden Funktio-

nen:

— Einsatz moderner Anhingertechnik bei
der Annahme (HW 60, HW 80)

— unterschiedliche Annahmekapazititen in
Abhédngigkeit von den Futterarten und
dem zu versorgenden Tierbestand

- Eignung als Zwischenlager in Anlagen mit
geringer Tierkonzentration. :

2. Ldsungsweg

Ausgangspunkt der Entwicklungsarbeiten
war die Analyse der Einsatzerfahrungen
beim Annahmeforderer F213. Parallel dazu
wurden umfangreiche Recherchen zum na-
tionalen und internationalen Stand der Tech-
nik durchgefihrt.

Im Ergebnis der Recherchen wurde die Kon-
zeption zur technischen Ldsung erarbeitet
und mit dem Pflichtenheft im Dezember 1984
erfolgreich verteidigt. Die Bilder 1 und 2 zei-
gen alle Produktionsvarianten des Annahme-
forderers L480A. Dieses Baukastensystem
besteht aus 2 Ubergabeelementen zum nach-
folgenden Trogkettenforderer, 4 verschie-
denen Schneckenlangen und Zunterschiedli-
chen Trogbereichen. Damit sind mehr als 20
verschiedene  Varianten  zusammenstell-
bar.

Die Abdeckung der Schnecken erfolgt durch
Prallwénde, die parallelogrammférmig Uber.
einen Spindelantrieb verstellt werden kon-
nen (Bild 3). Die Prallwande verhindern eine
Uberfillung der Schnecke und reduzieren
damit das Anlaufmoment. Gleichzeitig si-
chert der Verstellmechanismus, daR der ge-
samte Trogbereich bei der erforderlichen
Reinigung zugénglich ist. Diese technische
Neuheit konnte als Patent angemeldet wer-
den.
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