von v=0,70 bzw. v=0,60. Der niedrigere
Variationskoeffizient weist daraufhin, daf
der DK-Verbrauch auch fir die ZPS A16 die
wirkenden Belastungen am besten wider-
spiegelt.

Weiterhin zeigten Untersuchungen an Zahn-
radpumpen, dall das Bestimmen des Grenz-
zustands anhand des Férdervolumens in den
Landwirtschaftsbetrieben z. Z. noch nicht
befriedigend ist. 20 bis 30% der im VEB LIW
Dresden angelieferten ZPS A16 [5, 8] konn-
ten nach einer Minimalinstandsetzung (S&u-
bern und Dichtungswechsel) wieder funk-
tionstlichtig sein und das geforderte Forder-
volumen gewidhrleisten. In bezug auf die Be-
wertung der Grenznutzungsdauer bedeutet
das, daR Restnutzungsdauer verschenkt und
somit das Ergebnis aufgrund der subjektiven
Aussonderung zusétzlich verfélscht wird.
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Verwendete Formelzeichen

a % Ubergangsphase zur Saugphase

b %  Saugphase

c % Ubergangsphase zur Entlastungsphase
d % Entlastungsphase

n Anzahl der Melkzeuge

p kPa Vakuum

Ap kPa Druckdifferenz

Ps kPa maximales Vakuum wihrend
der Saugphase

ps  kPa Betriebsvakuum
peu kPa Betriebsube_rdruck .
pow kPa maximaler Uberdruck wahrend

der Entlastungsphase
Viw |/min Leckluftstrom in die Milchleitung
I/min Leckluftstrom in das Melkzeug
Vi I/min Undichtheit des Regelventils
Vi I/min Leckluftstrom in die Vakuumleitung
Vua |/min erforderlicher Férderstrom
fur Melkanlagen
Voun 1/min Nennforderstrom
eines Zellenverdichters
Vi  I/min tatsiachliche Forderstromreserve
V, I/min Foérderstrom zusatzlicher
Einrichtungen
. |/min niedrigster noch zulassiger Forder-
strom eines Zellenverdichters vor der
Aussonderung
Zur Gewahrleistung der Funktionssicherheit
von Melkanlagen gewinnt ihre regelmaRige
Uberpriifung an Bedeutung, weil die Einhal-
tung optimaler melktechnischer Parameter
ein wesentlicher Faktor zur Beeinflussung
der Eutergesundheit und der Milchqualitat
ist. Der dem VEB Landtechnischer Anlagen-
bau (LTA) bzw. dem VEB Kreisbetrieb fir
Landtechnik (KfL) des jeweiligen Territo-
riums zugeordnete Melkanlagenprifdienst
ist gegenwartig nicht immer in der Lage, sei-
nen Aufgaben gerecht zu werden, weil vor
allem eine einheitliche Prifmethodik ein-
schlieBlich spezieller MeRgerate bislang
fehlten. Im Beitrag wird eine Prifmethode
beschrieben, die im wesentlichen auf den
von der Internationalen Standardisierungsor-
ganisation (ISO) herausgegebenen einschia-
gigen Standards [1, 2, 3] basiert. Diese als
ISO-Standards  bekannten  Empfehlungen
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sind schon in vielen in der Milchproduktion
fuhrenden Landern in staatliche Standards
iberfiihrt worden.

1. Priifparameter und ihre Grenzwerte
fur optimale Melkbedingungen

Mehrere Autoren haben in den letzten Jah-
ren eine Vielzahl von Parametern zur Ein-
schdtzung der Funktionstuchtigkeit von
Melkanlagen publiziert. Davon sind jedoch
nur wenige aufgrund ihrer Aussagefahigkeit
und ihrer mefRtechnischen Erfafbarkeit als
Prufparameter fur die Metkanlageniberpri-
fung geeignet. In Tafel 1 sind die fir die
Uberpriifung von Melkanlagen ausgewihl-
ten Parameter mit ihren einzuhaltenden
Grenzwerten aufgefihrt. Diese gelten fir
turnusmafBige Uberprifungen ebenso wie
fur die Uberpriifung von neuen oder rekon-
struierten Anlagen vor der Ubergabe an den
Nutzer.

2. MeRgerite fiir die Uberpriifung

Eine technische Uberprifung von Melkanla-
gen ist nur maglich, wenn geeignete Mef3ge-
rate vorhanden sind. Gegenwartig kommen
in der DDR das Verdichterprifgerat [4], nur
einsetzbar zur Bestimmung des Forderstroms
von Zellenverdichtern mit Hilfe auswechsel-
barer Festdisen, das Pulsatorkontrolige-
rat [5], ein schweres elektro-mechanisches
Aufzeichengerat fir den Druck im Melkbe-
cherzwischenraum und Feinmefmanometer
als Prufgerdte zum Einsatz. Das sind Melge-
rate, die schon vor mehr als 20 Jahren ent-
wickelt wurden und sich fir eine effektive
Uberpriifung von Melkanlagen aus heutiger
Sicht nicht mehr eignen. International hat
sich bezuglich der Meftechnik zur Melkanla-
geniberprifung in den letzten Jahren viel
getan. So sind beispielsweise verschiedene
elektronische Pulskurvenauswertegerate in
kieiner handlicher Form entwickelt worden
[6, 7, 8], die die wesentlichen Kennwerte der
Pulsationskurve digital anzeigen bzw. sogar

auf einem Schrieb ausgeben. Fir die Bestim-
mung der tatséchlichen Forderstrome von
Zellenverdichtern sowie der Foérderstrom-
differenzen zur Erfassung der Undichtheiten
von Milch- und Luftleitungen werden vor-
wiegend auf mechanischem Prinzip arbei-
tende direkt anzeigende Forderstrommefge-
rate eingesetzt. In der DDR befinden sich
2. Z. verschiedene Diagnosegeréte fur Melk-
anlagen in der Entwicklung.

3. Priifmethodik

3.1. Allgemeines

Zur Aufrechterhaltung optimaler Melkbedin-
gungen sind geeignete InstandhaltungsmaR-
nahmen erforderlich. Diese sollten einmal
vom Nutzer der Melkanlage taglich, wo-
chentlich bzw. monatlich als Pflege- und
Wartungsarbeiten und in groBeren Abstan-
den von einem Spezialservice, vorwiegend
dem Melkanlagenprifdienst, im Rahmen ei-
ner Tiefenprifung unter Zuhilfenahme spe:
zieller MeRtechnik wahrgenommen werden.
Die mefitechnische Grundausrustung fur die
Uberpriifung von Melkanlagen sollte aus ei-
nem direktanzeigenden Forderstrommefige-
rat mit einem MefBbereich von mindestens
3000 [/min, einem elektronischen Pulsations-
kurvenauswertegerat mit digitaler Darstel-
lung der Kennwerte und einem oder zwei
FeinmeBmanometern (- 100/ +60 kPa) beste-
hen. Als Uberprifungsturnus durch die
Melkanlagenprifdienste der VEB LTA bzw.
KfL wird vorerst in Anlehnung an den inter-
nationalen Trend ein Jahr vorgeschlagen [9,
10]. MilchproduktionsgroRanlagen und Anla-
gen mit technischem Fachpersonal wird
empfohien, die Uberprifung zweimal im
Jahr vorzunehmen und moglichst kleinere
Betriebe im Umkreis mit zu betreuen.

Um einen effektiven Einsatz der geforderten
MeRgeréte bei der Melkanlageniberprifung
2u gewdhrleisten, sind an den Melkanlagen
die im Bild 1 ausgewiesenen konstruktiven

agrartechnik, Berlin 36 (1986) 9



Tafel 1. Ausgewihlte Priifparameter (die angegebenen Grenzwerte beziehen sich auf eine in Melkstellung gebrachte Melkanlage, bei der alle férderstromver-
brauchenden Einrichtungen angeschlossen und die Melkbecher mit EinheitsverschluBstopfen entsprechend Bild 2 verschlossen sind)

Parameter

Grenzwerte bzw. -zustand

MeRort bzw. Kontrolle

Zustand von Bauteilen (visuell)

Risse, Undichtheiten, Verstopfung

Gummi- und Plastteile, Durchgang der Forderluftboh-
rung in der Zentrale, Olstandskontrolle, Entwiasse-
rungsventile, Mehrwegeventile, Schwitzwasserab-
scheider, Filter der zentralen Luftversorgung

F
Fehler der Betriebsdruckanzeigeinstrumente
(gegeniiber FeinmeRmanometer)

Ap = 2 kPa

Betriebsdruckanzeigeinstrumente

Betriebsvakuum bei Melkanlagen, bei denen die
Milchleitung ohne Steigung verlegt ist

ps = —-50...-52 kPa

am Schwitzwasserabscheider fir Vakuum

Betriebsvakuum bei Melkanlagen, bei denen die
Milchleitung mit Steigung verlegt ist

ps = —60...-65 kPa

am Schwitzwasserabscheider fur Vakuum

Vakuum am Forderventil bei Melkanlagen, bei de-

nen die Milchleitung mit Steigung verlegt ist

p = —44.. -50kPa

am Forderventil

Betriebsanristiberdruck bei Physiomatik

pey = 50...52 kPa

am Schwitzwasserabscheider fir Uberdruck

Betriebsanristuberdruck
bei Intervall-Druckluftpulsation

Pey = 40...42 kPa

am Schwitzwasserabscheider fir Uberdruck

erforderlicher Forderstrom fiir Melkanlagen
bei —50 kPa am Regelventil
— Rohrmelkanlage, Melkanlage mit Recorder

— Kannenmelkanlage

Vs = 150+ 60n + 1,5V,

) firn =10

Vua = 750+ 45 (n - 10) + 1,5 V,

) flirn > 10 .

Vua =50+60n+ 1,5V,

] firn <10

Vua =650 +45(n - 10)+ 1,5V,
firn > 10

am MefRstutzen (s. Bild 1)

noch zuldssiger Forderstrom
des Zellenverdichters bei —50 kPa
am MeBstutzen ’

V;ul =09 Vnenn

(V. 2 0,8 V,,... wenn der erzeugte Férderstrom
noch groBer ist als der fir die Melkanlage er-
forderliche)

am MeRBstutzen

tatsiichliche Férderstromreserve

Ve z 0,5 Vya fiirn =10
Vo= 0,4V, firn>10

am MeRstutzen

Empfindlichkeit des Regelventils

Ap = 2kPa

nahe dem Regelventil

Undichtheit des Regelventils

Vi = 0,08V, oder
35 I/min

A I

am MeRstutzen

Leckluftstrom in die Vakuumleitung

A

Viy =005V,

am MeRBstutzen

Leckluftstrom in die Milchleitung

Viu = 20 I/min

A

am Mefstutzen

Leckluftstrom in das Melkzeug

Vimz = 4...10 I/min

am Melkzeug

Vakuumabfall in der Vakuumleitung
zwischen Zellenverdichter und Regelventil
sowie zwischen Regelventil

und irgendeinem Punkt der Vakuumleitung

ap

A

2,5 kPa

am MeRBstutzen, am Regelventil und am Ende jedes
Strangs

Vakuumabfall iiber den Vakuumanschliissen

Ap = 10 kPa bei 120 I/min Forderstrom in die
Vakuumleitung bei 50 kPa Vakuum

Vakuumanschlisse

Pulsationsfrequenz in Pulsationen je Minute

+5% der vom Hersteller angegebenen Pulsa-
tionsfrequenz

kurzer Pulsschlauch

Phasenverhiltnis - . 100 %
a+b+c+d

+5.%-Einheiten des vom Hersteller angegebe-
nen Phasenverhiltnisses

kurzer Pulsschlauch

weitere Kennwerte der Pulsationscharakteristik

als zulassige Abweichung von den Werksanga-

ben sollte fur die Kennwerte, die im Prozent an-

gegeben werden, Nennwert +5-%-Einheiten
gelten, fur alle anderen Kennwerte Nennwert
+5%

kurzer Pulsschlauch

Hinkgrad

= 5-%-Einheiten

kurzer Pulsschlauch

Vakuum im Melkbecherinnenraum
(wahrend des maximalen Milchstroms)

Kannenmelkanlage, Rohrmelkanlage ohne Stei-
gung,

Fischgratenmelkstand:

zyklischer Minimalwert 37 kPa
Rohrmelkanlage mit Steigung:

zyklischer Minimalwert 27 kPa

kurzer Milchschlauch

maximales Vakuum wahrend der Saugphase

Po £ Pe

kurzer Pulsschiauch.

maximaler Uberdruck wihrend der Entlastungs-
phase

bei Physiomatik:

Pav 2 45...52 kPa

bei Intervall-Druckiuftpulsation (M 623):
Paw = 35...42 kPa

kurzer Pulsschiauch

Anmerkung: Parameter entsprechend dem Standard 1SO 6690 sind halbfett hervorgehoben

agrartechnik, Berlin 36 (1986) 9

403



y :
Details notwendig. Die folgenden Ausfiihrun-
gen zum Uberprifungsablauf bei der mef-
technischen Erfassung der einzelnen Prifpa-

rameter beziehen sich auf eine in Melkstel-

lung gebrachte Rohrmelkanlage M622. Sie
sind aber prinzipiell auch auf Kannenmelkan-

lagen und Fischgratenmelkstande ubertrag-

bar.

3.2. Uberpriifungsablauf

3.2.1. Vorbereitungsarbeiten

Zuerst sind das FérderstrommeRgerat im ge-
schlossenen Zustand an dem MefRstutzen
der Melkanlage sowie die jeweils zum Mel-
ken eingesetzten Melkzeuge an den letzten
{vom Zellenverdichter aus) kombinierten
Milch-Vakuum-Anschlijssen der Stringe der
Melkanlage anzubringen und die Melkbe-
cher mit EinheitsverschluRstopfen (Bild 2) zu
verschlieBen. Wiahrend einer notwendigen
Warmlaufzeit der Zellenverdichter von etwa
20 min mussen die Olstande der Zellenver-
dichter kontrolliert, die Melkanlage auf
grobe Undichtheiten iiberpriift (z. B. Entwis-
serungsventile,  Verbindungsmuffen  der
Milchleitung, Mehrwegeventile, Vakuum-
hdhne u a.), das Filter in der zentralen Luft-
versorgung gereinigt und die Forderluftboh-
rungen der Melkzeugzentralen auf Durch-
gang geprift werden. Danach hat die Kon-
trolle der Anzeigegenauigkeit der eingesetz-
ten Betriebsmanometer und die Kontrolle so-
wie ggf. auch Korrektur der Einstellung der
Betriebsdriicke und der Pulsationsfrequenz
der eingesetzten Pulsatoren zu erfolgen.

3.2.2. Forderstrombestimmung
eines Zellenverdichters
— Bestimmen des Vakuums am Vakuumme-
ter des ForderstrommeRgerats
— Schlieffen des Hahnes H 1 (s. Bild 1)
- Offnen der Drosselstelle des Forderstrom-
meRgerats und Férderstrom ablesen
- bei dem eingangs bestimmten Vakuum
(fir den Betrieb der Melkanlage erfor-
derlich)
- bei einem Vakuum von 50 kPa (fiir die
Einschatzung der weiteren Betriebstaug-

lichkeit des Zellenverdichters erforder-
lich}
- Offnen des Hahnes H 1 und Férderstrom-
mefRgerat in Nullstellung bringen.

3.2.3. Bestimmung der tatséchlichen
Forderstromreserve

Darunter wird der Forderstrom in die Melk-

anlage am T-Stuck (s. Bild 1) verstanden, der

zur Absenkung des Vakuums am Regelventil

um 2 kPa fihrt.

— Bestimmen des Vakuums am Regelventil

—~ Drosselstelle des ForderstrommeRgerits
offnen, bis Vakuum am Regelventil um
2 kPa gefallen ist

— abgelesener Forderstrom entspricht der
tatsachlichen Forderstromreserve

— ForderstrommeRgerat in Nullstellung brin-
gen.

3.2.4. Empfindlichkeit des Regelventits

Dieser Prufparameter kennzeichnet die Ei-

genschaft des Regelventils, auf unterschiedli-

che Férderstrombelastungen der Melkanlage

Zu reagieren.

— Bestimmen des Vakuums am Regelventil

— alle Melkzeuge bis auf eines abschalten
und Vakuum am Regelventil ablesen

— Vakuumdifferenz kennzeichnet die Emp-
findlichkeit des Regelventils

— Melkzeuge wieder in Betrieb setzen.

3.2.5. Undichtheit des Regelventils

—~ Bestimmen des Vakuums am Regelventil

— Drosselstelle des ForderstrommefRgeréats
offnen, bis das Vakuum am Regelventil
um 2 kPa gefallen ist, und Forderstrom ab-
lesen -

— Frischluftbohrung am Regelventil
schlieBen (Gummistopfen)

— Drosselstelle am FérderstrommeRgerat so
weit 6ffnen, daB das Vakuum am Regel-
ventil den um 2 kPa gegeniiber dem Be-
triebsvakuum gesenkten Wert einnimmt,
und Forderstrom ablesen

— die Differenz beider gemessenen Forder-
strome ist die Undichtheit des Regelven-
tils

ver-

— -ForderstrommeRgerét in Nullstellung brin-
gen und Gummistopfen aus der Frischluft-
bohrung des Regelventils entfernen.

3.2.6. Leckluft in die Vakuumleitung -

— Bestimmen der Vakua am Forderstrom-
meRgerdt und am Regelventil

— Frischluftbohrung am Regelventil ver-

. schlieBen (Gummistopfen)

— Hahn H 2 (s. Bild 1) schlieBen und Mefk-
zeuge vom kombinierten Milch-Vakuum-
Anschluf trennen

— Offnen der Drosselstelle am Férderstrom-
meRgerat, bis Vakuum dem eingangs am
Regelventil gemessenen Vakuum ent-
spricht, und Forderstrom ablesen

— Hahn H 1 schlieBen und Drosselstelle am
ForderstrommeRgerit 6ffnen, bis Vakuum
dem eingangs am ForderstrommeRgeréat
gemessenen Vakuum entspricht, und For-
derstrom ablesen

— die Differenz beider gemessenen Forder-

+ strome ist die in die Vakuumleitung ein-
stromende Leckluft

— Melkanlage in Melkstellung und Forder-
strommeRgerat in Nullstellung bringen so-
wie den Gummistopfen aus der Frischluft-
bohrung entfernen.

3.2.7. Leckluft in die Milchleitung

— Bestimmen des Vakuums am Regelventil

— Frischluftbohrung am Regelventil ver-
schlieBen (Gummistopfen}und Melkzeuge
von den kombinierten Milch-Vakuum-An-
schlissen trennen

- Offnen der Drosselstelle am Férderstrom-
melgerat, bis Vakuum dem eingangs am
Regelventil gemessenen Vakuum ent-
spricht, und Férderstrom ablesen

— Hahn H 2 schlieBen und Forderstrom
nochmals bei dem gleichen Vakuum am
Regelventil bestimmen

— die Differenz beider gemessenen Forder-
strome ist die in die Milchleitung einstro-
mende Leckluft

— Melkanlage in Melkstellung und Forder-
strommeRgerat in Nullstellung bringen

— Gummistopfen aus Frischluftbohrung des
Regelventils entfernen.

Bild 1
M Prinzipielle konstruk- 3.2.8. Luftzutritt zum Melkzeug
(1?___ ____‘ live Gestaltung.einer — langen Milchschlauch des zu priifenden
; H3I ] Rohrmelkanlage M622 Melkzeugs und ein Vakuummeter an eine
|£—§——I (ohne Milchkuhlung luftdichte Melkkanne anschlieBen
I | und -lagerung) fr eine — Melkkanne tber einen Hahn mit dem Be-
. __‘J [ effektive Melkanlagen- ;
(i - , ) triebsvakuum beaufschlagen
| uberprifung (in Melk- Hah hii . L.
=4 Tl: stellung); FMG Forder- — Hahn schlieBen und mit Stoppuhr _Zen bis
| | strommeRgerat, H 1, zum Vakuumabfall von 10 kPa in der
=] ks H 2, H 3, ... Hihne, t Melkkanne messen
] | Isolierstrecke, kMVA —_— _bV,
=4 k= kombinierter Milch-Va- = Luftzutrit Viy, = —;
] | kuum-AnschluB, M Ma-
A nometer, MS Milch-
schleuse, Mst MeBstut-
| zen arh T-Stiick, RV Re- ¢50
= gelventil, SB Sicher- = =
! heitsbehalter, Sch <93,
f‘" Schwitzwasserabschei- [
der, ZV Zellenverdich- [ )
q:: L o p =] ]
. Vakuumleitung 2
F116 "_" . - — = Milchleitung ‘J 3 7 R
= —
| ‘ 3
H2 |
l II | [ &
i
S8 ! 1
v : &
—t | i
. . ¢ 45
- Bild 2. Melkbecher-Einheitsver- (S .
schiuBstopfen nach [3]
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V  Melkkannenvolumenini

t fur einen Vakuumabfall von 10 kPa
gemessene Zeitins

Vomz einstromende Luft in I/min.

3.2.9. Vakuumabfall in der Vakuumleitung

— Vakuumdifferenz zwischen Vakuum am
ForderstrommeRgerat und am Regelventil
bestimmen

— Vakuumdifferenz zwischen Vakuum am
Regelventil und Vakuum am &ufBersten
Punkt der Vakuumleitung bestimmen.

3.2.10. Vakuumabfall Gber den Vakuum-

anschlissen der Vakuumleitung

Dieser Prifparameter ermdglicht die Ein-

schitzung der Durchgangigkeit des Vakuum-

anschlusses.

— AnschlieRen eines bei 50 kPa Vakuum auf
120 I/min atmosphdarische Luft eingestell-
ten ForderstrommeBgerats (z. B. mit Hilfe
einer Festdlse) und eines Vakuummeters
an den Vakutmanschluf}

— Differenz der Vakua zwischen geschlosse-

" nem und gedffnetem FérderstrommeRge-
rat ist der Vakuumabfall.

3.2.11. Kennwerte der Pulsationskurve

— AnschlieBen eines Pulsationskurvenaus-
wertegerats an einen kurzen Pulsschlauch
(mit Hilfe eines Y-Stiicks) des zu prifen-
den Melkzeugs (bei Wechseltakt beide
Seiten)

— Bestimmung der Kennwerte der Pulsa-
tionskurve, wie Pulsationsfrequenz, Pha-
senverhiltnis, Saug- und Entlastungspha-
senanteil einer Pulsation, Hinkgrad, maxi-
males Vakuum wahrend der Saugphase
und maximaler Uberdruck wahrend der
Entlastungsphase bei der Druckluftstimu-
lation.

3.2.12. Anmerkung’
zur Foérderstrombestimmung

Differiert bei der Messung der Forderstrome
der vorherrschende barometrische Luft-
druck zum Priifzeitpunkt um mehr als 2 kPa
von dem fiir die jeweilige geografische Hohe
zutreffenden atmosphérischen Druck, so ist
der tatsdchliche Forderstrom aus den gemes-
senen Werten zu berechnen. [3].

4. Priifprotokoll

Fir die o.g. Prufparameter ist ein Prifproto-
koll erarbeitet worden, das sich in 4 Ab-

schnitte gliedert. Fur jeden Parameter wird

der Istwert dem zuldssigen Grenzwert ge-

geniibergestellt, um einschétzen zu kénnen,
ob an dem betreffenden Parameter eine Kor-
rektur vorzunehmen ist oder nicht.

In einem Kopfabschnitt des Priifprotokolls
sind Angaben zur Melkanlage und den 4uRe-
ren Bedingungen wahrend der Kontrolle, wie
z. B. Luftdruck und Lufttemperatur im Stall
bzw. Melkstand, gefordert.

In einem ersten Abschnitt sind die zur Vorbe-
reitunig auf die Uberpriifung notwendigen
Arbeiten zusammengefat. Dazu gehort
auch neben den schon aufgefiihrten Arbei-
ten die Festlegung des fir die jeweilige
Melkanlage geforderten Forderstroms und
der geforderten tatsiachlichen Férderstrom-
reserve. '

Ein zweiter Abschnitt enthilt alle auBerhalb
der Melkzeit zu prifenden Parameter.

In einem dritten Abschnitt erfolgt die Darstel-
lung der MeRergebnisse bei der Uberprii-
fung des Vakuums im Melkbecherinnenraum
wahrend des Melkens.

In einem abschlieBenden Abschnitt wird eine
Gesamteinschatzung bezuglich der Funk-
tionstiichtigkeit und des aufleren Eindrucks
der Melkanlage entsprechend der Forderung
der Verordnung zur Wartung, Pflege und
Konservierung sowie Abstellung der Technik
in der Land-, Forst- und Nahrungsgiterwirt-
schaft [11] gegeben.

Das sich z.Z. in Erprobung befindende Proto-
koll gibt auch die bei der Uberpriifung einzu-
haltende Arbeitsschrittfolge sowie methodi-
sche Hinweise dazu vor. Diese Form ist vor
allem deshalb gewihlit worden, um die Ein-
heitlichkeit und damit Vergleichbarkeit ge-
wonnener MelRergebnisse zu gewihrlei-
sten.

Mit der dargelegten Uberpriifungsmethodik
ist es moglich, die Uberprifung von Kannen-
und Rohrmelkanlagen sowie Fischgréten-
melkstdnden in der DDR auf einer einheitli-
chen Basis durchzufiihren. Das ermdéglicht
auch dem Hersteller von Melkanlagen, die
Funktionstlichtigkeit neu installierter Anla-
gen dem Nutzer gegeniber nachzuweisen,
und der Nutzer kann durch eine regelmaBige
Uberprifung und gezielte vorbeugende In-
standhaltung eine hohere Nutzungsdauer
seiner Melkausristung erreichen. Durch die
standige Einhaltung vorgegebener techni-
scher Parameter wird damit eine EinfluB-
nahme auf gute Tiergesundheit, vor allem
auf die Eutergesundheit, auf die Melkhy-
giene, auf hohe Milchertrdge und auch auf
die Melkdauer erzielt.

5. Zusammenfassung

Einer kurzen Erlduterung der Zielstellung
folgt die Auswahl der auf der Grundlage der
von der Internationalen Standardisierungsor-
ganisation ISO herausgegebenen Empfehlun-
gen fur eine effektive Uberpriifung von

Melkanlagen erforderlichen Parameter und
die Darstellung der fur optimale Melkbedin-
gungen einzuhaltenden Grenzwerte. Nach
einer Einschatzung des erreichten Standes
auf dem Gebiet der PrifmeRtechnik wird auf
die Methodik der Erfassung der zu prifen-
den Parameter eingegangen und ein darauf
beruhendes Priifprotokoll in groben Zugen
beschrieben.

Insgesamt wird der Nutzen der geschaffenen
Uberprifungsmethodik neben der EinfluR-
nahme auf solche Parameter, wie Euterge-
sundheit, Melkhygiene und Milchertrag, vor
allem fir den Nutzer auch mit darin gese-
hen, daR durch eine gezielte vorbeugende
Instandhaltung eine héhere Nutzungsdauer
seiner Melkausristung erreichbar ist.
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