Stand und Erfahrungen bei der Insténdsétzung von Baugruppen
und Einzelteilen des Gruppenaufzuchtkafigs fiir Laufer

Ing. W. Schurig, KDT/Dipl.-Ing. H.-U. Schwientek, KDT, VEB Landtechnischer Anlagenbau Rostock

1. Der Gruppenaufzuchtkifig —
ein wichtiges Rationalisierungsmittel
in der Schweineaufzucht
Im Jahr 1969 wurde mit der Fertigung des
2etagigen Gruppenaufzuchtkafigs (GAZ-Ka-
fig) fur die Haltung von Laufern mit einer
Masse von 6 bis 35 kg im VEB Landtechni-
scher Anlagenbau  Rostock begonnen
(Bild 1). Gegenwiértig befinden sich mehr als
115000 Kifige mit einem Wert von uber
140 Mill. M im Einsatz.
Bei einer Belegung mit 10 Laufern je Kéfig
und einem 4- bis 5maligen Wechsel im Jahr
werden z.Z. 43% aller Laufer in der DDR in
GAZ-Kafigen gehalten.
Folgende Vorteile sichern dem GAZ-Kéfig
eine Spitzenstellung bei den Ausristungen in
- der Lauferaufzucht:
~ gute Stallraumausnutzung
giinstige klimatische Verhiltnisse im Tier-
bereich :
automatische Fitterung und Entmistung
relativ geringe Ausriustungskosten je Tier-
platz.
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VerschleiBverhalten und Nutzungsdauer
des Gruppenaufzuchtkifigs

Nach einer Nutzungsdauer eines Teils der
GAZ-Kafiganlagen von 10 und mehr jahren
besteht jetzt ein guter Uberblick iiber das
VerschleiBverhalten und die Verschleiffursa-
chen der einzelnen Baugruppen sowie iber
die Grenznutzungsdauer des GAZ-Kafigs.
Umfassende Analysen an 65 % aller Anlagen
haben ergeben, daB im Mittel 28 % des Ver-
schleiBes durch mechanische Einwirkung
und 72% des VerschleiBes durch Korrosion
entstehen.

Folgende VerschleiBursachen wurden ermit-
telt:

~ 42% mechanischer Abrieb der Zinkschutz-
schicht durch die Tiere im Liege- und

Bild 1.

Versuchsmuster einer instandsetzungsgerechten GAZ-Kifigbatterie
(Zwischen- und Riickwand sind symmetrisch gestaltet, so daB sie nach
ihrem Verschleil im unteren Bereich gedreht werden kénnen; korro-

FreBplatzbereich und danach einsetzende
Korrosion

— 30% chemische Zerstérung der Zink-

schutzschicht durch Stallklima, Desinfek-
tionsmittel, Trankewasser sowie be-
stimmte Futterzusatze und danach einset-
zende Korrosion

— 10% Werkstoffabtragungen an den sich

bewegenden Teilen, wie Seilrollen und
Seil

— 8% Beschadigungen durch tierische Ein-

flisse, besonders bei Uberschreitung der
vorgegebenen Einsatzgrenzen

— 8% Beschadigungen durch unsachge-

maRe Behandlung der technischen Ausrii-
stung (z. B. beim Aus- und Einhdngen der
Futterautomaten)
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Bild 2. Korrosionsgefahrdete Stellen am Stinder

sionsgefahrdete Flachen mit einem zusétzlichen Bitumenanstrich ver-

sehen)

- 2% Fertigungsmé-ngel, wie nicht richtig
angeschweiflte Gitterstéabe.
Je nach Pflege, Wartung, Belegung und Be-

. wirtschaftung der einzelnen Anfagen kann

sich die Intensitdt und Wichtung der Ver-

schleiBarten so verschieben, daR sich fir die

Nutzungsdauer der Baugruppen und .damit

auch fur den GAZ-Kéfig groBere Differenzen

ergeben (Tafel 1).

Die relativ hohe Nutzungsdauer der GAZ-Ka-

figbatterie von 10 und mehr Jahren ist auf fol-

gende MaRnahmen zuriickzufiihren:

— zwischenzeitlicher Austausch der
gruppen Spaitenboden,
Seil und Seiltrommel

— Realisierung der durch den Hersteller
technologisch vorgeschriebenen Instand-
setzungen am Einsatzort, wie Nachschwei-
Ben geloster Gitterstdbe, Verstarkung der
Verschleifstellen am Stander durch vor-
gefertigte Profile und Ausbesserung der
Schleifriefen in der Kotwanne

— Aufschweifen von Blechen, Flachstihlen
und Winkelprofilen zur Verstiarkung von
Tragern bzw. zur Gitterreparatur.

Die zuletzt aufgefiihrte Malnahme wird

durch den Betreiber oft dann ergriffen, wenn

die Betriebsgrenze uberschritten, die Ver-

schrottungsgrenze aber noch nicht erreicht

ist.

Bau-
Futterautomat,

3. Gegenwirtiger Stand
der Einzelteil- und Baugruppen-
instandsetzung beim GAZ-Kifig

3.1. Aligemeine Betrachtungen

Ziel, Notwendigkeit und Bedeutung der In-
standsetzung i.allg. und der landtechnischen
Instandsetzung im besonderen wurden in [1,
2] austihrlich erlautert. Bei der konstruktiven
Weiterentwicklung des GAZ-Kifigs wurde
das Prinzip der Austauschbarkeit einzelner

Bild 3. Ersatzteile fir den Stiander; . E
Versteifungsprofil, Wechselstrebe, Stabilisierungsstrebe Sténder-
Riickwand, Stabilisierungsstrebe Stander (von links nach rechts)
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Tafel 1.

Haufigkeit und durchschnittliche Nutzungsdauer ausgewihlter Baugruppen und Einzelteile

des GAZ-Kafigs auf der Grundlage von 68 untersuchten Schweineaufzuchtanlagen

Baugruppe/  Haufigkeit der Nutzungsdauer in jahren durch-
Einzeltell . schnitt-
liche
Nutzungsdauer
2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 Jahre
Spaltenboden 9 12 21 16 4 4 1 1 4,2
Stander 2 5 4 7 7 20 7 8 1 1 6 9,7
Zwischenwand 1 1 3 7 5 5 13 7 19 6 1 8,1
Vorderwand 1 1 4 7 14 6 21 5 4 2 1 2 9.4 -
Tar 1 2 3 7 6 25 7 8 1 2 6 10,3
Riickwand 3 2 3 6 5 6 % 3 21 4 7.8
Z-Trager 1 5 8 11 9 11 2 16 2 1 2 7.7
Futterautomat 6 10 6 N 9 4 5 5 1M1 1 5,9
Kotwanne 2 7 8 7 5 7 3 5 4 3 2 2 3 8,4
Seitrommel 23 17 9 7 6 3 1. 2 3,8

Baugruppen konsequent beachtet, so daR
aufgearbeitete alte Baugruppen auch in neu-
eren Anlagen eingesetzt werden konnen.
Bei der Auswahl der technisch und 6kono-
misch instandsetzungswirdigen Teile tritt
beim GAZ-Kafig die Problematik auf, daR die
Baugruppen und Einzelteile
— in sehr leichter Bauweise und deshalb mit
einem relativ geringen Materialeinsatz
(15 kg je Tierplatz) hergestelit werden
— durch die Massenfertigung nur noch ge-
ringe Fertigungszeiten bendtigt werden.
Da die Instandsetzungskosten 70% des Neu-
preises nicht iiberschreiten sollen, ergeben
sich bei der Instandsetzung der Baugruppen
Stander, Vorder- und Riickwand sehr enge
Grenzen, die nur bei einer serienmafigen,
technologisch gut organisierten instandset-
zung eingehalten werden konnen.

Neben dem Einsatz von Spann- und
Schweilvorrichtungen werden erfahrene
und gut eingearbeitete Dinnblech- und

WIG-Schweiler einschlieflich der Geréte-
technik bendtigt.

Auftretender Larm beim Trennen der ver-
schlissenen Teile erfordert zusétzliich WAO-
MaRnahmen. Deshalb ist eine 6konomisch
sinnvolle Instandsetzung nur in besonders
eingerichteten Werkstéatten und bei einer
Jahresstickzahl von mindestens 1000 Stiick
maglich.

3.2. Instandsetzung und Aufarbeitung

3.2.1. Instandsetzung des Standers

Scha'dbild: Der Stander wurde als Haupttrag-
element konstruktiv am starksten ausgebil-
det. Seine Lebensdauer wurde, da er mit den

Tieren nicht direkt in Beriihrung kommt, ur-
sprunglich auf 15 und mehr Jahre prognosti-
ziert. Die Praxis hat aber gezeigt, daR durch
korrosive Einflisse nach 8 bis 10 Jahren die
Betriebsgrenze Uberschritten und an den
Hauptverschleifistellen (Bild 2) die Verschrot-
tungsgrenze bald erreicht ist.
Instandsetzung: Ein Austausch des Standers
ist nur nach Demontage der gesamten GAZ-
Kafigbatterie méglich. Da diese Demontage
durchschnittlich nach 10 Jahren erfolgt, ist
der Stander an den Hauptverschleifistellen
bereits stark korrodiert. Es wird vorgeschla-
gen, die korrosionsgefahrdeten Stellen alle 3
bis 4 Jahre mit einem Instandhaltungsan-
strich [3] zu versehen. Hat die Korrosion be-
reits zu einer Querschnittsschwachung ge-
fihrt, miissen wahrend der Serviceperiode
Stabilisierungsstabe (Bild 3) aufgeschraubt
werden. Weiterhin wurden fiir die stark ge-
schadigten Querstreben Wechselprofile ent-
wickelt, die aber nur bei einer Teildemon-
tage der GAZ-Kéfigbatterie montiert werden
konnen.

3.2.2. Instandsetzung der Vorderwand
(ohne Tiir)

Schadbild: Zinkabtrag und spéter einset-
zende Korrosion der im Spaltenbodenbe-
reich liegenden Konstruktionsteile infolge
stindigen Beleckens durch die Tiere. Dabei
entstehen die im Bild 4 dargestellten typi-
schen VerschleiBerscheinungen am unteren
Stabende. Die Schidigungen nehmen nach
oben hin rasch ab.

Instandsetzung: 100 mm Uber dem Z-Trager
wird das Unterteil abgetrennt und durch
neue Teile ersetzt. Aufgrund der sehr leich-

N

Bild 4. Gitterstabanschluf unten;
a) SollmaR, b) typische VerschleiBerscheinungen, ¢} Instandsetzungsvorschlag
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ten Bauweise ist die Instandsetzung z. Z. teu-
rer als eine neue Vorderwand. Gegenwirtig
wird an einer konstruktiven Ldsung gearbei-
tet, bei deren Anwendung die Instandset-
zung der Vorderwinde okonomische Vor-
teile bringt.

3.2.3. Instandsetzung der Rickwand
Schadbild: Entspricht dem im Abschn.3.2.2.
beschriebenen Schadbild.

Instandsetzung: Trennung des Unterteils der
Ruckwand 90 mm (ber dem Z-Trager. An-
schweiRen eines Winkels 40 X 40 X 3 an der
Trennstelle und mit Zwischensticken und ei-
nem neuen Z-Trdger in Schraubverbindung
komplettierten (Bild 5).

3.2.4. Instandsetzung der Tir

und Zwischenwand
Schadbild: Entspricht dem im Abschn. 3.2.2.
beschriebenen Schadbild.
Instandsetzung: Bei geringem Verschleif3
werden die Gitterstdbe unten nachge-
schweiflt, bei starkem Verschleil wird ein
Flachstahl hochkant (Bild 4c) eingeschweifit.
Da die Rundstdbe aufgrund ihrer geometri-
schen Form bei Korrosion nur einer relativ
geringen Querschnittsschwéchung unterlie-
gen, ist eine Instandsetzung der Tur und Zwi-
schenwand vorteilhaft.

3.2.5. Instandsetzung des Spaltenbodens
Der Spaltenboden ist die materialintensivste,
am stirksten belastete ‘'und dem hochsten
Verschlei unterliegende Baugruppe des
GAZ-Kafigs. Eine Instandsetzung ist tech-
nisch schwierig und 6konomisch gegenwir-
tig nicht vertretbar. Deshalb kommt .nur ein
Austausch einzelner Spaltenbodensegmente
in Frage.

Da die Zerstérung des Spaltenbodens nur lo-
kal {z. B. im Trankebereich) auftritt, wird seit
1979 statt des 2teiligen ein 5teiliger Spalten-
boden produziert, um schadbezogen austau-
schen zu kénnen.

Die durch verschiedene Betreiber prakti-
zierte Methode des Aufschweifens von
Flachstahlen oder Blechen schriankt die
Funktion des Spaltenbodens ein und kann
nur ein Notbehelf zur Hinauszégerung der
Verschrottung sein.

3.2.6. Instandsetzung des Z-Trégers

Schadbild: Durch den EinfluB von Trénke-
wasser, Kot und eines besonderen Mikrokli-
mas unmittelbar ber der Kotwanne ist der
Z-Trdger starken korrosiven Einfliissen
unterworfen. Von Stall zu Stall treten unter-

Bild 5. Konstruktive Gestaltung bei der Instandset-
zung der Rickwand;

a) Ruckwand vor der Instandsetzung,
b} instand gesetzte Rickwand; der Z-Tré-
ger als Hauptverschieifteil ist durch eine
Schraubverbindung wechselbar ’

a)
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Bild 6.
von 50 mm Breite

Instandsetzung der Kotwanne vor Ort durch das Aufschrauben eines-1 mm dicken Blechstreifens

Tafel 2. Aufbau des Korrosionsschutzes als Wiederholschutz oder nach einer Instandsetzung
von Bauteilen des GAZ-Kéfigs (weitere Moglichkeiten sind in [4] aufgeﬁjh(t)

Bauteiloberflache
noch mit einer Zink-
schutzschicht versehen

Bauteiloberfliche korrodiert

Vorbehandlung sdubern,
- mit trockener PreRluft abblasen

sdaubern, entrosten, Séuberungsgrad
SG1 bis SG2

Grundierung 1x feu Zn (bereits vorhanden)

1X Vinyl-Grundfarbe 50 um

Zwischenanstrich 11X Vinyl-Grundfarbe 50 ym

1x Vinyl-Dickschichtgrundfarbe 90 pm

Deckanstrich 2x Vinyl-Deckfarbe 45 pym

2x Vinyl-Deckfarbe 45 pm

schiedliche Schadschwerpunkte auf. Mit
dem Umbiegen und Ausbrechen einzelner
Zahne verliert der Z-Trager seine Betriebssi-
cherheit.

Instandsetzung: Wichtigste Mafnahme ist
bei beginnendem Rostansatz das Aufbringen
eines Instandhaltungsanstrichs an die gefahr-
deten Stellen. Durch den Hersteller des
GAZ-Kiafigs werden seit 1980 Verstarkungs-
‘winkel mit eingestanzter Zahnreihe angebo-
ten, die auf den Z-Tréager aufgeschraubt wer-
den kénnen. :

3.2.7. Instandsetzung der Kotwanne
Schadbild: Schleifriefen durch den Seil-
zug.

Bild 8. Typische VerschleiRerscheinungen an
einer Seiltrommel
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Instandsetzung: Die Kotwanne ist das teuer-
ste Bauteil (bezogen auf einen Kifig). Eine
Demontage ist oft mit einer weiteren Zersto-
rung verbunden, deshalb ist das Aufschrau-
ben eines Flachstahls (Bild 6} an der gefahr-
deten Stelle wahrend einer Serviceperiode
die glinstigste Lésung.

3.2.8. Instandsetzung des Futterautomaten

Schadbild: Der aus 1,5mm dickem
AlMg3-Blech gefertigte Futterautomat muf
in der Serviceperiode zur Reinigung aus-
und eingehéngt werden. Durch unsachge-
méaBe Handhabung, aber auch durch die Ein-

wirkung  der Tiere, entstehen Einbeulungen -

und Materialeinrisse, die im Bereich der
Zahnleiste und Aufhdngung besonders aus-
geprdgt sind. Durch die Zerstérung der
schiitzenden Oxidschicht an besonderen
Stellen im FreBbereich mussen bei einzelnen
Futterautomaten auch Teile des Mantels
nachgebessert werden,

Instandsetzung: Die Instandsetzung von Fut-
terautomaten erfolgt in einigen Betrieben
des landtechnischen Anlagenbaus bereits in
groBeren Stiickzahlen, so werden z. B. im
VEB Landtechnischer Anlagenbau Rostock
jéhrlich 2500 Futterautomaten aufgearbeitet.
Die Zahnleiste aus AlMg3 wird abgetrennt
und durch eine im VEB LTA Rostock serien-
méaRig produzierte Stabilisierungskante aus
Stahl ersetzt (Bild 7).

Bei der Aufhdngung des Futterautomaten
werden groBere Haltebleche eingesetzt. Ma-
terialeinrisse werden durch WIG-Schweien
und die Schwachstellen im Mantel mit aus
Schrott-Futterautomaten gewonnenem
AlMg3-Blech ausgebessert.

Durch die beschriebene Instandsetzung wird
eine bedeutend héhere Lebensdauer des Fut-
terautomaten erreicht.

3.2.9. Aufarbeitung der Seiltrommel !
Schadbild: Riefen in der Seillauffliche, Ham-
mer- bzw. MeiBeleinschldge durch unsach-
gemiBe Demontage, ausgeschlagene Nut
und Beschédigungen der Laufflichenbegren-
zung (Bild 8).

Aufarbeitung: Bis zu einer Rillentiefe von
4 mm ist ein Uberdrehen.méglich. Sind die

Bild 7.

Instand gesetzter Futterautomat mit Stabili-
' sierungskante

Riefen tiefer als 4 mm und der Durchmesser
der Seilumlenkung =88 mm, mufl der ur-
sprungliche Laufflichendurchmesser von
96 mm (Bild 9) durch eine Auftragschwei-
RBung mit anschlieBendem Nachdrehen wie-
der hergestellt werden. Bei ausgeschlagener
Nut Ist eine neue Nut 120° versetzt zu sto-
Ben. L

3.3. Korrosionsschutz

Auch nach 6- bis 10jahriger Nutzung sind bei
allen Bauteilen des GAZ-Kifigs noch mehr
als 50 % der Oberflache mit einer, wenn auch
teilweise geschwichten Zinkschutzschicht
versehen. Einerseits stellen die Verzinke-
reien zum Schutz ihrer Bider an die Sauber-
keit der Stahloberflachen hohe Anforderun-
gen (u.a. kein Altzink, keine Farbe, kein Ol),
andererseits wiirden mit der Beseitigung der
noch vorhandenen Zinkschutzschicht gro3e
volkswirtschaftliche Verluste in Kauf genom-
men. Es hat sich deshalb immer mehr die
Einsicht durchgesetzt, die vorhandenen
Zinkschutzschichten sinnvoll in das neue
Korrosionsschutzsystem einzubinden (Ta-
fel 2).

3.4. Sonstige Hinweise
3.4.1. iInstandsetzungsgerechte Demontage
Die Demontage der GAZ-Kéfigbatterien wird

Bild 9. SolimaBe der Seiltrommel
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Uberwiegend durch Arbeitskréfte des Anla-
genbetreibers vorgenommen. Bei einer vor-
gesehenen Instandsetzung der Bauteile ist
unbedingt auf die sachgerechte und scho-
nende Demontage zu achten, um die bereits
vorhandenen Schaden nicht noch zu vergro-
Bern. Bei einer Verschrottung der Batterie
sind noch gut erhaltene Bauteile (z. B. Teile
des Antriebs, Zwischenwandachsen, Futter-
automaten usw.) auszusortieren und einer
Wiederverwendung zuzufiihren.

3.4.2. Beachtung des Gesundbheits-,

Arbeits- und Brandschutzes

bei den Instandsetzungsarbeiten
Der GAZ-Kafig ist als ein enger Raum zu be-
trachten. Entsprechend Standard TGL 30 047
.Befahren von Behéltern und engen R&u-
men"” ist fur alle Arbeiten im Kafig ein Befahr-
erlaubnisschein  auszustellen. Besondere
Gefahren “treten bei der Ausfiihrung von
Schweifl- und Brennarbeiten im Kifig auf.
Hierbei sind unbedingt die im Standard
TGL 30 270/01 bis 03 ,Schweifen, Schnei-
den und ahnliche thermische Verfahren”
festgelegten Schutzmafnahmen gegen zu
hohe Beriihrungsspannung zu beachten.

4. Zusammenfassung
Fur die Fertigung eines kompletten GAZ-Ka-
figs werden 4,6 Stunden benétigt und 145 kg

Rationelle Instandsetzung von Saugkalberboxen

Stahl, 10,8 kg Zink, 7,5 kg Aluminium sowie
6,0 kg Plast eingesetzt.

Durch geeignete Instandhaltungsmalnah-
men sind deshalb die in das Erzeugnis einge-
brachten Werte so lange wie méglich und
6konomisch vertretbar zu erhalten.

Die gegenwirtige Nutzlngsdauer einer
GAZ-Kafigbatterie betragt 8 bis 10 Jahre, sie
ist durch geeignete MaBBnahmen auf 15 Jahre
zu erhohen.

Neben den ab 1988 wirksam werdenden kon-
struktiven Verbesserungen muB durch die
Betreiber der Anlagen der Pflege, Wartung
und rechtzeitigen Aussonderung verschlisse-
ner Baugruppen zur Aufarbeitung ein héhe-
rer Stellenwert beigemessen werden.

Uber 70% des Ausfalls der Baugruppen ist
auf den Verschlei durch Korrosion zuriick-
zufihren, was bei einer durchschnittlichen
Materialdicke von 2,3 mm und einer Mate-
rialoberfliche von 16,1 m? je Kafig nicht
iberrascht. Deshalb muR die stindige Uber-
prifung.und Ausbesserung des Korrosions-
schutzes eine der vordringlichsten instand-
setzungsmaBnahmen sein, da die Instandset-
zung einiger Baugruppen gegenwartig noch
undkonomisch ist.

Die Okonomie der Bauteilinstandsetzung von
GAZ-Kafigen ist an hohe Stuckzahlen gebun-
den und kann deshalb nur von den fir sol-
che Arbeiten spezialisierten LTA-Betrieben

und von Schweineaufzuchtanlagen mit Gber
1000 Kafigen ausgefihrt werden.

Die konstruktiven Unterlagen, technologi-
schen Ablaufe und Arbeitsnormen fir das
Wechseln einzelner Bauteile des GAZ-Ka-
figs, fir die Instandsetzung des Futterauto-
maten, der Rickwand, der Tir und der Zwi-
schenwand sowie fiir die Aufarbeitung der
Seiltrommel kénnen dem ,Zentralen Nor-
menkatalog fir die Montage und Instandset-
zung landtechnischer Anlagen”, der in je
dem VEB Landtechnischer Anlagenbau vor-
handen ist, entnommen werden.
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Wirtschaftliche Instandsetzungsméglichkei-
ten von Saugkélberboxen standen im Mittel-
punkt einer vom VEB Ausristungskombinat
fur Rinder- und Schweineanlagen Nauen, Be-
triebsteil Ferdinandshof, erarbeiteten Stu-
die. -
Die Saugkilberboxen, die im Zeitraum von
1973 bis 1976 vom VEB Landtechnische Indu-
strieanlagen (LIA) Kleinleipisch gefertigt wur-
den, setzen sich aus Vorderwand, Riick-
wand, zwei Seitenwanden sowie Kotrost zu-
sammen. In diesen als steckbare Konstruk-
tion ausgefiihrten Boxen werden die Tiere
ohne Anbindung gehalten.

Nach der nunmehr langeren Nutzungsdauer
ist an den einzelnen Baugruppen der Boxen
ein unterschiedlich hoher Verschlei festzu-
stellen. Davon betroffen sind haupts#chlich
die im fubodennahen Bereich liegenden
Teile der Seiteriwande (Bild 1) und die Hut-
profile der Kotroste. Dort treten aufgrund
der mechanischen Beanspruchung und der

Bild 1.

Durch Korrosion zerstérte Seitenwand der
Saugkélberbox
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intensiven Belastung durch Kot, Harn und
Desinfektionsmittel ~ Korrosionserscheinun-
gen auf, die die relativ geringen Material-
querschnitte teilweise zerstéren und eine
Verletzungsgefahr fiir die Tiere darstellen.

Da die Boxen sehr materialintensiv gebaut
wurden, wire eine Neuproduktion unter den
gegebenen volkswirtschaftlichen Bedingun-
gen undkonomisch. Andererseits wire eine
Instandsetzung der Boxen zur Wiederherstel-
lung des-Neuzustands mit den derzeitigen
technischen und veterindrtechnischen Er-
kenntnissen nicht mehr vertretbar. s
Eine im Zusammenhang mit der Studie
durchgefiihrte Betreiberumfrage zur Scha-
densanalyse bestétigte die aufgefiihrten Pro-
bieme. Bedingt dadurch, daf} der Anteil der
verschlissenen Ausriistung an der Gesamt-
ausristung rd. 52 % betrégt, ist es zweckmi-
Big, nicht die komplette Saugkilberbox ge-
gen einen neuen Anbindestand der derzeiti-
gen Produktion auszutauschen, da nicht nur

Material verschenkt, sondern auch bauliche
Veranderungen notwendig wiren. Deshalb
waren Moglichkeiten einer Instandsetzung
zu suchen und praktisch zu erproben.

Auf der Basis des derzeitigen wissenschaft-
lich-technischen Entwicklungsstandes und
mit der Zielrichtung eines Modernisierungs-
effekts wurden eine geeignete Instandset-
zungsmoglichkeit gezeigt und entspre-
chende Funktionsmuster in der Milchviehan-
lage Anklam erprobt.

Gleichzeitig wurde vom VEB Landtechni-
scher Anlagenbau (LTA) Rostock, Sitz Sie-
vershagen, eine Instandsetzungstechnologie
fur die Saugkédlberbox erarbeitet. Diese In-
standsetzungstechnologie gehort seit Sep-
tember 1986 zum Inhalt des in den VEB LTA
vorliegenden ,Zentralen Normenkatalogs fiir
Montage und Instandhaltung landtechni-
scher Anlagen”.

Bild 2. Varianten der Instandsetzung einer Seitenwand; a zusitzliche Hilse zur Aufnahme der verkiirzten
Seitenwand, b zusitzlich eingeschweiBte Stibe, ¢ Restblech
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