Dauerteile eine spezifische Massesenkung
(kg Maschinenmasse/ha  Grenznutzungs-
dauer) von 46 % ein.

Hochdruckpresse

Im Vergleich zwischen der Hochdruckpresse

K453 (Serieneinfihrung 1973) und der Wei-

terentwicklung K454 (Stand 1986) werden

ausgewieseh:

-~ Erh6éhung der technologischen Durchsatz-
leistung in T, von 14,0 t/h auf 17,1 t/h
durch konstruktive - MaBnahmen im An-
triebs- und Arbeitssystem

~ Verringerung der absoluten Maschinen-
masse um 190 kg

— damit spezifische Massereduzierung (kg
Maschinenmasse/t - h~' technologischer
Durchsatz) um 24%

— Erhéhung der Grenznutzungsdauer von
2100 ha {K453) auf 2800 ha (K454), damit
fir Dauerteile eine spezifische Massesen-
kung (kg Maschinenmasse/ha Grenznut-
zungsdauer) von 30%. _

6. Zusammenfassung

Fir die experimentellen Haltbarkeitsuntersu-

chungen von Tragelementen kompletter Ma-

schinen haben sich Prifbahnerprobungen
gut bewidhrt. Im Kombinat Fortschritt Land-
maschinen befinden sich zwei Prifbahnen in
der Hauptabteilung Werkerprobung Neu-
stadt und eine im Betriebsteil Automatisie-
rungstechnik Leipzig. Zielstellung der Prif-
bahnerprobungen von Entwicklungsmustern
und Serienerzeugnissen sind der Nachweis
der Haltbarkeit und die Aussage zur material-
o6konomischen Optimierung der Bauteile.

Haltbarkeitsuntersuchungen sind in jeder
Forschungs- und Entwicklungsstufe erforder-
lich. Fir die Untersuchung kompletter Trag-
systeme werden Priifbahnerprobungen auch
in den nachsten 10 Jahren ihre Bedeutung
behalten.

Die vorhandenen und geplanten elektroser-
vohydraulischen Priifeinrichtungen und {Rol-
len-) Leistungsprifstande dienen in erster Li-
nie zur Untersuchung vonBauteilen und Bau-
gruppen und vor allem fiir stationére, praxis-
gerethte Untersuchungen von Antriebs- und
Arbeitselementen, fir die ein groRer Nach
holebedarf besteht.

Die technische Ausriistung der Prufbahnen
hat mit der Verwendung von E-Motoren als
Antriebe der Zugmittel und der selbstfahren-
den Landmaschinen, mit elektrohydrauli-
schen .Lenkverfahren und elektrischen
Steuer-, Regel- 'und Kontrolleinrichtungen
ein hohes technisches Niveau erreicht, das
auch international im Vergleich zu bekann-
ten Prifbahnen in der UdSSR und in der
UVR bestehen kann. )

Die Methodik fiir den Haltbarkeitsnachweis
auf Prufbahnen - wird - bestimmt von der
Kenntnis der Belastungen im praktischen Ein-
satz und auf der Prufbahn, der daraus resul-
tierenden Zeitraffung, der effektiven Nut-
zungsdauer der Maschine im Einsatz und
den statistischen Zusammenhéngen zur Si-
cherheit der Haltbarkeitsaussage. Zur diffe-
renzierten Beurteilung von Bauteilen wird
eine Bauteilklassifizierung mit zugeordneter
Uberlebenswahrscheinlichkeit und statisti-
scher Sicherheit festgelegt.

Die Auswertung der Schadensereignisse an _.

Rationalisierung der Testung von Mahdreschern

‘Dlpl -Ing. A. Peters/Dipl.-ing. H. Bayn

Kombinat Fortschritt Landmaschinen, VEB Ernlemaschmen Neustadt Stammbetrieb

Die Qualitat einer Erntemaschine wird we-
sentlich durch ihre Funktionskennwerte be-
stimmt. Diese werden im Rahmen von Funk-
tionspriifungen und Labortests ermittelt. Ein
charakteristischer Parameter von Méhdre-
schern ist die Durchsatzleistung in Abhéangig-
keit von den Dreschwerksverlusten, die sich
aus Schiittler-, Ausdrusch- und Reinigungs-
" verlusten zusammensetzen.

Mit der Entwicklung des M&hdreschers E512
wurde im Jahr 1968 in der Hauptabteilung
Werkerprobung des Kombinats Fortschritt
Landmaschinen eine erste Testeinrichtung
entwickelt und aufgebaut. Im Ergebnis um-
fangreicher Erkenntnisgewinnung im Erpro-
bungs- und Prifproze im In- und Ausland
machte sich eine Weiterentwicklung der
Testeinrichtung erforderlich, die nachfol-
gend beschrieben wird.

1. Aufbau des Testmihdreschers

Der Testmahdrescher ist in den Bildern 1

und 2 dargestelit.

~ Im Bild 3 ist die Durchfithrung eines Funk-
tionstests schematisch veranschaulicht. Die

Angaben zum Untersuchungsobjekt, zu den

Einsatzbedingungen und zu den MeRergeb-
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nissen werden in ein Testprotokoll entspre-
chend Tafel 1 eingetragen.

2. Funktionsbeschreibung

Der Schittler- und Reinigungsabgang wird

getrennt auf zwei Planen mit einer Linge von
"30 m abgelegt. -
wenn ein quasistationarer Betrieb des Méah-
dreschers erreicht ist.
sollte nicht kleiner als 100 m sein. Der Korn-
ertrag wird entweder durch Abfangen der

Dieser Vorgang beginnt,

Die Anlaufstrecke

Korner in der MeRstrecke mit einem Korn-

auffangbehélter oder durch Abtanken der

Korner nach einer Durchfahrt {Anlauf-
Bild 1
Testmihdrescher

in Arbeitsstellung
(Foto: E. Frode)

Serienerzeugnissen zeigt, daB die aus den
Ergebnissen der Prifbahnerprobung hervor-
gegangenen Zuverldssigkeitsaussagen mit
groBer Sicherheit im praktischen Einsatz ein-
traten.

Um Aussagen zur matenalokonomlschen Op-
timierung von Bauteilen treffen zu kdonnen,
sind Lebensdaueruntersuchungen mit mog-
lichst groBer Stichprobe erforderlich. Die

.Bauteilausfille sind einsatzspezifisch zu be-

werten und die Mdglichkeiten der Instand-
haltung besser zu berlicksichtigen.

Gute Ergebnisse sind u.a. an den Maschinen
Schwadmidher und Hochdruckpresse er-
reicht worden, indem eine spezifische Mas-
sereduzierung von 22% bzw. 24 % bei gleich-
zeitiger Sicherung der Zuverlassigkeit reali-
siert wurde.
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strecke, Mefstrecke, Auslaufstrecke} und
aus dem errechneten Durchschnittsertrag er-
mittelt.

Die abgelegten Planen werden nacheinander
mit dem Testmahdrescher aufgenommen
und ausgewertet (Bild 4). Dabei erhilt man
beim Aufrollen der Plane mit dem Schiittler-
abgang zuerst die Ausdruschverluste. Das .
geschieht so, dal die losen Kérner und Kurz-
strohteile im Vorschittler herausgeschutteit
und unter dem Vorschittler aufgefangen
werden.

Unausgedroschene Ahren und Langstroh
werden nachgedroschen und die Korner ge-
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Bild 2. Schnittdarstelfung des Testmahdreschers;

a Geblase, b Forderrohr, c Fliehkraftabscheider, d Zellenrad-

‘schleuse, e flexibles Ansaugrohr, f Verlustkornbehilter, g Stroh-

mulde
Tafel 1. Muster eines Testprotokolls fir Mihdrescher
Maschinen-Nr.: ............................ Test-Nr.: ...........
Einsalzorty ... ommisrsnampase s wson e s Ubrzeit: . ;.. s snalsuss Datum: . ..omvvcasive
Kornfeuchte: ........ ... ... .. ... ... ... ... Strohfeuchte: .. .. .. .. AuBentemperatur: . . . .
Bestandshohe: . ......... ... .. ... ... ........ Halmlange: ......... Stoppelhéhe: . .......
Reinigungsverluste KG sisie s vs 650560 atni B iSRS
Ausdruschverluste kg ........ ... %
Schittlervertuste K isvs 5506 6 mre 85 5 5 5 50 % ciuiemmussriamsyees
Gesamtdreschwerks- und .
Reinigungsverluste kg vwnpisgumnsennin B cesmmsiisawEEnss
Bunkerkornmasse kg ... Teststreckem ... ... ...
Gesamtkornmasse kG s s svn e s Testzeits 00 ciiiissmmessesmmeas
Langstrohmasse kg ... Arbeitsgeschw. kms/h ... L L
Kurzstrohmasse KG e ooviwmmon s as s u mmen s Kornertragdtzha ...
Gesamtstrohmasse kG :wmessosiamedsins s (bei 30 m fir 22 ft: 1,9
Gesamtmasse kg ... 19 ft: 1.6

141t:1,2)

Gesamtdurchsatzkg/s. . .....................

VMG bzw. EBC-Typ ............ P
Reinigungsanzeige
eingestellter Ertrag

eingestelite TKM . ..........................
Schiittleranzeige ... . .......................

Trommeldrehzahl ... . ...... ... ... .......... Korbkerbe .. ... .. ... ... ... ... ...
Geblédsedrehzah! . ... ... ... ... .. . .......... (9):704.17- R T T TINTIT "rrapppeeey
Untersieb. . ....... ... ... . .
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reinigt. Die unter dem Koérnerriicklaufboden
in einem Behéiter aufgefangenen Kérner
sind die Ausdruschverluste AV,.

Die beim ersten Arbeitsgang unter dem Vor-
schiittler gewonnenen Kérner und Kurz-
strohteile werden mit Hilfe des pneumati-
schen Fordersystems auf die Schittler des
Testméhdreschers gegeben. Dabei gelangen
die Korner wiederum unter den Kdrnerriick-
laufboden in den Behélter und stellen als

zweite Fraktion die Schiittlerverluste SchV
dar.

Die zweite Planenrolle mit dem Reinigungs-
abgang wird wie die erste Plane aufgerollt.
Kleinere Teile und Korner werden unter dem
Vorschiittier aufgefangen. Die bei diesem Ar-
beitsgang uber den Vorschittier in den Test-
mahdrescher gelangenden Kérner werden
den  Ausdruschverlusten  zugeschlagen
(AV,).

Bild 4. Mit dem Testmidhdrescher zu ermittelnde Kennwerte;
' 1 Aufnahme der Plane mit dem Schiittlerabgang, Ermittlung der Ausdruschverluste AV,

2 Ermittlung der Schittlerverluste SchV

3 Aufnahme der Plane mit dem Reinigungsabgang, Ermittlung der Ausdruschverluste AV,

4 Ermittlung der Reinigungsverluste RV

Bild 3. Funktionstest mit einem Priifmahdrescher
{Prifschalen unter dem Schneidwerk, zwei
Planenrollen fir Schittler- und Reini-
gungsabgang, Kornauffangbehilter);

SV Schneidwerksverluste, SchV Schiittler-
verluste, AV Ausdruschverluste, RV Reini-
gungsverluste, BK Bunkerkornmasse

Die unter dem Vorschuttler aufgefangene
Masse wird wiederum mit Hilfe des pneuma-
tischen Fordersystems auf die Schittler des
Testméhdreschers gegeben. Im Kornauf-
fangbehilter erhdlt man so als dritte Fraktion
die Reinigungsverluste RV.

In einer Strohmulde am Ende des Testmih-
dreschers werden alle Stroh- und Spreuteile
von einem Test aufgefangen und gemeinsam
gewogen.

Bei Uberfiihrungen kénnen der Vorschiittier
an den Testmahdrescher angehangt und die
Strohmulde auf dem Vorschiittler befestigt
werden.

3. Zusammenfassung

Die neue Testeinrichtung fiir Mahdrescher
zeichnet sich durch eine leichte Bedienung
sowie schnelle und exakte Testauswertung
auf dem Feld aus. An einem Tag kénnen die
Durchsatz-Verlust-Kennlinien von zwei Mah-
dreschern aufgenommen oder 3 bis 5 Mah-
drescher in einem bestimmten Durchsatzbe-
reich verglichen werden. Dabei wird zu-
grunde gelegt, daf fir die Erstellung der
Durchsatz-Verlust-Kennlinie eines Méahdre-
schers mindestens 8 bis 10 Einzeltests sowie
zur Bewertung eines Mahdreschers in einem
bestimmten Durchsatzbereich 3 bis 4 Einzel-
tests erforderlich sind.

Nach jedem Test wird der MeBpunkt sofort
in das Durchsatz-Verlust-Diagramm eingetra-_
gen. Dabei werden sowohl die Gesamtdresch-
werksverluste als auch die Einzelfraktio-
nen (Schiittler-, Ausdrusch- und Reinigungs-
verluste) getrennt dargestellt. Dadurch ist es
moglich, gezielte Veranderungen zur Ma-
schineneinstellung vorzunehmen sowie de-
taiflierte konstruktive Forderungen abzulei-
ten.

Das erste Muster des neuen Testmihdre-
schers auf der Basis E514 wurde im jahr 1983
fertiggestellt. Inzwischen wurden drei wei-
tere aufgebaut. Davon werden seit der Ernte-
kampagne 1985 in der Hauptabteilung Werk-
erprobung des Kombinats Fortschritt Land-
maschinen zwei Testeinrichtungen einge-
setzt. Die anderen beiden wurden der Zen-
tralen Prifstelle fur Landtechnik Potsdam-
Bornim und der Prifstelle Brno-Lisen in der
CSSR iibergeben. A 4821
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