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Tagung zur rechnergestiitzten Ingenieurarbeit

K&D

Am 5. und 6. Februar 1987 fand an der Tech-
nischen Universitat Dresden die 7. Weiterbil-
dungsveranstaltung fir Absolventen der Sek-
tion Kraftfahrzeug-, Land-und Fordertechnik
statt. Nach einem Plenum mit tiber 1500 Teil-
nehmern zum Thema ,Rechnergestiitzte Pro-
duktionsvorbereitung” wurde die Tagung in
den drei Fachgruppen Landtechnik, Forder-
technik und Kraftfahrzeugtechnik fortge-
setzt. Die Tagung der Fachgruppe Landtech-
nik zum Thema ,Rechnergestiitzte Ingenieur-
arbeit” war mit dem 2. Dresdner Léndtechni-
schen Kolloquium der Sektion Kraftfahr-
zeug-, Land- und Fordertechnik der TU Dres-
den und der 5. Konstrukteurtagung der Wis-
senschaftlichen Sektion Landmaschinen- und
Rationalisierungsmittelbau des Fachverbands
Land-, Forst- und Nahrungsgiitertechnik der
KDT und des KDT-Kombinatsaktivs .im

Kombinat Fortschritt Landmaschinen gekop-

peit.

Plenarvortriige

Im Plenum referierte Prof. Dr. sc. techn. Ko-
chan, Leiter des Bereichs CAD/CAM-Zen-
trum der TU Dresden, zum Thema ,CAD/
CAM-Systeme in Theorie und Praxis”. Aus-
gehend von einer breiten Analyse der Ent-
wicklung, des internationalen Standes und
den Aufgaben bei der rechnergestitzten
Vorbereitung und Durchfiihrung der Produk-
tion wurden die speziellen Zielstellungen fiir
das CAD/CAM-Zentrum der TU Dresden in
Zusammenarbeit mit der TU Karl-Marx-Stadt
und der TU Magdeburg dargelegt. Am Bei-
spiel der Zusammenarbeit mit dem VEB Pla-
neta Radebeul wurden das System und die
Teilaufgaben auf dem Weg zum automati-
sierten Betrieb (CIM) erldutert.

Prof. Dr. sc. techn. Erfurt, Prorektor fir Na-
turwissenschaften und Technische Wissen-
schaften der TU Karl-Marx-Stadt, brachte in
seinem Beitrag ,Zur Entwicklung portabler
CAD-Software flr prismatische Teile an der
TU Karl-Marx-Stadt” die Notwendigkeit zum
Ausdruck, solche Software auf der Grund-
lage einheitlicher Programmiersprachen
(.Fortran77* und ,C") zu entwickeln. Das ist
notwendig, weil die Ausristung mit unter-
schiedlicher Hardware und die Entwicklung
vielfsltiger, nicht portabler Software zu
Schwierigkeiten bei der durchgéngigen Pro-
blembearbeitung und Nachnutzung von Teil-
l6sungen gefihrt haben.

Zur ,Anwendung von CAD/CAM-Systemen
bei der Herstellung von Karosseriewerkzeu-
gen” sprach Dr. Flemming, Direktor fir
Technik im VEB Formenbau Schwarzenberg.
Dabei wurde iiberzeugend nachgewiesen,
welche Vorteile die rechentechnische Bear-
beitung von Karosserieformen mit Hilfe der
Digitalgrafik aufweist. Sie ermdglicht die
Analyse von Karosseriemodellen mit einer
‘DreikoordinatenmeRBmaschine und die analy-
tische Behandlung doppelt gekrimmter Fl4-
chen bis zur zeichnerischen Darstellung
oder unmittelbar bis zur Herstellung der
Steuerprogramme fiir Dreikoordinaten-CNC-
Frasmaschinen. Das Programmsystem AU-
TENT-KR als umfassendes Softwaresystem
wurde speziell dafur entwickelt. Die Einzel-
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fertigung unterschiedlicher GroBwerkzeuge

und das kurzfristige Reagieren auf die Viel-
falt der Kundenwiinsche sind nur noch in der
dargestellten Weise mdglich. ‘

Vortréige der Fachgruppe Landtechnik

Zur 5. Konstrukteurtagung konnten (iber
680 Teilnehmer, davon 195 aus dem Kombi-
nat Fortschritt Landmaschinen, 100 aus den
Kombinaten und Betrieben des Rationalisie-
rungsmittelbaus der Landwirtschaft sowie
Uiber 100 aus Universitdten, Hoch- und Fach-
schulen sowie von der Akademie der Land-
wirtschaftswissenschaften  begriflt  wer-
den.

Im Hauptbeitrag ,Vorstellung der CAD/
CAM-Strategie des Kombinats Fortschritt”
stellte Dr.-Ing. Buder, Stelivertreter des Ge-
neraldirektors und Direktor fiir Wissenschaft

und Technik des Kombinats Fortschritt Land- -

maschinen, fest, da durch den Einsatz der
CAD/CAM-Technik im Perspektivzeitraum
ein wesentlicher Beitrag zur schnelleren
Durchsetzung des wissenschaftlich-techni-
schen Fortschritts, zur Erneuerung der Pro-
duktion, zur kurzfristigen Reaktion auf die
Anforderungen des internationalen Marktes
sowie zur Erhéhung der Qualitdt und Sen-
kung der Kosten erreicht werden muR. Dar-

gestellt wurde der Stand des Einsatzes der-

Rechentechnik in Forschung, Entwicklung,
Technologie und Produktion am Beispiel aus-
gewihlter Insellosungen. Im Mittelpunkt der
Umsetzung der CAD/CAM-Strategie des
Kombinats stehen gegenwartig die Schaf-
fung durchgingiger CAD/CAM-Losungen
auf der Basis vereinheitlichter Hard- und Soft-
ware, die schrittweise Einflihrung neuer Or-
ganisationsformen und die Qualifizierung
der Mitarbeiter. In diesem Zusammenhang
kommt dér sich vertiefenden Wissenschafts-
kooperation, vor allem mit der TU Dresden,
eine wesentliche Bedeutung zu.

Prof. Dr. sc. techn. Soucek und Dr.-Ing. Ku-
bisch, Sektion Kraftfahrzeug-, Land- und Fér-
dertechnik, erlduterten in
LAusbildungsrichtung Informatik-CAD/CAM
fur Landmaschineningenieure an der TU
Dresden” diese neue Vertiefungsrichtung.
Das gegenwiértige Studium ist so gestaltet,
daB alle Absolventen in der Lage sind, Inge-
nieuraufgaben mit dem Rechner bei Anwen-
dung vorhandener Software zu I6sen. Ab Im-
matrikulationsjahrgang 1985 wird ein Drittel
der Studenten so ausgebildet, daB sie befa-
higt sind, Anwendersoftware selbst zu ent-
wickeln. Aufbauend auf der ,Informations-
verarbeitung” im Grundlagenstudium, wer-
den diese Studenten in den Gebieten ,Ein-
fihrung in CAD/CAM”, ,Computergrafik”,
~Computergeometrie”, ,Softwaretechnolo-
gie” und ,Datenbanken” sowie in einem spe-
ziellen Fach ,Rechnergestiitztes Konstruie-
ren von Landmaschinen” ausgebildet. Das
Ingenieurpraktikum, Belegarbeiten und die
Diplomarbeit vertiefen diese spezifische Aus-
bildung. ]

»Zur Hardware-Strategie des Kombinats Ro-
botron* sprach Prof. Dr.-Ing. Pilz, Komplex-
leiter CAD/CAM im Kombinat Robotron. Er
erlduterte die in 4 Leistungsklassen (8, 16, 32

ihrem Beitrag .

und 64 bit) angebotenen Rechner sowie de-
ren passive und aktive Grafikfahigkeit. Als
passive, nicht manipulierbare Systeme wer-
den die Softwarelésungen DIGRAF, PL-GRAF
und SEMIGRAF, als aktive Systeme GEDIT
(topologisch) und GSX80, GSX86, GKS, GBS
(topografisch) angeboten.

Dipl.-Ing. Schultz, Direktor fir Wissenschaft
und Technik des VEB Ausristungskombinat
fur Rinder- und Schweineanlagen Nauen, er-
lduterte anhand der spezifischen Bedingun-
gen des Rationalisierungsmittelbaus der
Landwirtschaft, vor allem unter dem Ge-
sichtspunkt relativ kieiner Produktionsstiick-
zahlen, den Stand und die perspektivischen
Aufgaben zum Einsatz der Rechentechnik
und durchgangiger CAD/CAM-Lésungen.
Der Schwerpunkt liegt gegenwirtig auf der
Produktionsvorbereitung und Produktions-
durchfiihrung auf der Basis von Biirocompu-
tern. Wesentliche Effekte wurden bereits in
der Fertigungsmittelkonstruktion sowie bei
der rechnergestiitzten Auslegung spezifi-
scher Baugruppen (z. B. Zahnrad- und Ket-
tengetriebe) erreicht. Die vorhandenen Insel-
lI6sungen im VEB Ausriistungskombinat fur
Rinder- und Schweineanlagen Nauen sollen
schrittweise auch in anderen Betrieben des
Rationalisierungsmittelbaus zur Anwendung
kommen. Der Einsatz des Arbeitsplatzes fiir
Konstrukteure und Technologen (AKT)
A 6454 wird zielgerichtet vorbereitet.

In seinem Beitrag ,Rechnergestitzte Projek-
tierung der Zuverlassigkeit und Instandhal-
tung von Landmaschinen” wies Prof. Dr. sc.
techn. lhle, Direktor der Sektion Kraftfahr-
zeug-, Land- und Fordertechnik, nach, da
wachsende &konomische Forderungen fiir-
die Maschinennutzung ein einheitliches. Zu-
verldssigkeits- und Instandhaltungsprojekt
verlangen. Dieses kann aus Vorgaben an die
Zuverlissigkeitseignung sowie aus einem Or-
ganisationsprojekt fur die Zuverldssigkeitssi-
cherung bestehen. Einbezogen sind die in ei-
nem CAD/CAM-Systemprojekt enthaltene
Einzelteil- und Baugruppendatei, eine Daten-
bank zur Zuveridssigkeitsbewertung von Ein-
zelteilen und Baugruppen sowie Modelle
und Software zum Instandhaltungsverhalten.
Fiinf Zuverlassigkeitskriterien werden be-
riicksichtigt. Naher eingegangen wurde auf
die Modellierung des Teilprojekts zur In-
standsetzungshaufigkeit, wobei 9 Einflisse
einbezogen sind. Damit lassen sich u. a. Aus-
sagen zu den instandhaltungskosten, zum Er-
satzteilbedarf, zur Betriebsgrenze, zu den zu-
lassigen Selbstkosten in der Fertigung und
zur Uberlebenswahrscheinlichkeit treffen.
Eindrueksvoll demonstrierte Dozent Dr. sc.
techn. Hoenow, Sektion Grundlagen des
Maschinenwesens der TU Dresden, anhand
von Beispielen ,Anforderungen an die Kon-
struktion aus der Sicht der flexiblen automati-
sierten Fertigung”, vor allem aus der Sicht
der automatisierten Montage. Konstruktions-
grundsitze, wie z. B. Montage von oben und
in einer Richtung, Manipulierbarkeit der
Teile und Gestaltung von Schraubverbindun--
gen, verdeutlichten, daB konventionelle Kon-
struktionen oft eine generelle Anderung er-
fordern. Neukonstruktionen sind generell
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unter diesen Gesichtspunkten auszufiihren.
Empfohlen wurde die KDT-Richtlinie 109/85
‘~Montagegerechtes Konstruieren” (zu bezie-
hen bei der KDT-Druckerei, Goethe-
strale 28, Zeuthen, 1615).

Die Vorstellung des Projekts der technologi-
schen Fertigungsvorbereitung im Kombinat
Fortschritt Landmaschinen war der Inhalt des
Vortrags von Dipl.-Ing. DiefBner, Kombinat
Fortschritt Landmaschinen. Am Beispiel der
Fertigungsorganisation in den Kombinatsbe-
triecben VEB Méhdrescherwerk Bischofs-
werda/Singwitz und VEB Getriebewerk Kir-
schau wurden die entsprechenden EDV-Pro-
jekte einschlieBlich der eingesetzten Re-
chentechnik erldutert. Zu den wichtigsten
Anwendungsmodulen gehdren z. B. Pflege
der Auftrags- und technologischen Stamm-
daten, komplexe Anderungen, Alternativ-
technologien, Material- und Arbeitsauftrage
sowie technologischer Auftragsbelegsatz.
Mit der Realisierung des Projekts wurden be-
deutende Effekte, besonders hinsichtlich der
Senkung der Aufwendungen sowie der.so-
fortigen Aktualisierung und Realisierung von
Anderungen, erzielt, die anhand konkreter
Zahlen demonstriert wurden.

Dipl.-Ing. Sieber, Institut fir Leichtbau und
6konomische Verwendung von Werkstoffen
Dresden, stelite ,Rechenprogramme fir
Blro- und Personalcomputer in Forschung
und Entwicklung” vor. Diese CAD-Software
fur Biro- und Personalcomputer wird gegen-
wartig bereits von uber 100 Betrieben nach-
genutzt. Hauptinhalt der Programmsysteme
AUTRA sind Dauer-/Betriebsfestigkeit von
Einzelteilen, Berechnung von Schraub- und
PreRBverbindungen, Statikberechnungen ebe-
ner Rahmen, Querschnittskennwerte bei Bie-
gung und Torsion, Dynamik von Blocksyste-
men u. a. Die Erweiterung der Programmbi-
bliothek und die Anwendung auf Arbeits-
platzcomputer sowie fiir rdumliche Systeme
sind vorgesehen.

Die Beitrdge ,Nutzung von Mikroformen und

mikrografischen Techniken als Rationalisie- -

rungshilfen in Konstruktion und Projektie-
rung” (ergdnzt durch eine umfangreiche,
eindrucksvolle Ausstellung) von Ing. Weh-
er, VEB Ingenieurbetrieb fur Rationalisie-
rung und Projektierung Dresden im Kombi-

nat Fortschritt Landmaschinen, sowie ,CAD- .

Systeme Blechteile” von Dipl.-Ing. Sachse,
Stammbetrieb des Kombinats Fortschritt
Landmaschinen, und Dr.-Ing. Zwiebel, Sek-
tion Kraftfahrzeug-, Land- und Férdertechnik
der TU Dresden, enthielten viele praktische
Hinweise fir die Ratnonalmerung der Inge-
nieurarbeit.

Ober ,Erfahrungen bei der Uberleitung eines
CAD/CAM-Projekts am Beispiel Pflugkor-
per” sprachen Dr.-Ing. Kubisch, TU Dres-
den, und Dipl.-Ing. Krause, Kombinat Fort-
schritt Landmaschinen, VEB Bodenbearbei-
tungsgerite ,Karl Marx” Leipzig. Ausgehend
vom bereits veroffentlichten Entwicklungs-
stand des Pflugkorperentwurfssystems AR-
FLEP (vgl. ,agrartechnik” 1/84, 12/82 und
.Fertigungstechnik und Betrieb” 6/86) wurde
die weitere Vervollkommnung des CAD-Sy-
stems erldutert. So konnen z. B. bereits am
Bildschirm bestimmte Arbeitsfunktionen des
Pflugkorpers simuliert und bewertet werden.
Am Beispiel der Entwicklung und Fertigung
des Streichblechs fur einen Pflugkérper wur-
den die Effekte fiir die Qualitat und die Oko-
nomie beim Einsatz des CAD/CAM-Systems
ARFLEP-AUTENT dargestellt. Besonders her-
ausgestellt wurde die groBe Bedeutung der
engen unbirokratischen Zusammenarbeit
von Softwareentwickler und -nutzer.

Zum Thema ,Anwendung des Programmsy-
stems AUTENT-KR fiir Konstruktion und Fer-
tigung geometrisch komplizierter Teile im
Maschinenbau” berichtete Dipl.-Ing. Burg-
hardt, IFA-Kombinat PKW, VEB Barkas Karl-
Marx-Stadt. Er stellte heraus, da mit dem
Softwaresystem AUTENT-KR ein dullerst [ei-
stungsfahiges CAD/CAM-System fiir die Be-
arbeitung von komplizierten geometrischen

"Formen erarbeitet wurde. Die urspriinglich

fir den Entwurf von Automobilkarosserien
konzipierte Software ist praktisch fiir alle
Aufgaben zur Entwicklung und Fertigung
doppelt gekrimmter Flachen anwendbar.
Anhand von Beispielen aus dem Maschinen-
bau und der Konsumguterindustrie wurde
das nachgewiesen.

~Moderne Berechnungsmethoden fiir Land-
maschinentragwerke” sowie ,Aufbau und
Nutzung eines rechnergestiitzten Informa-
tionssystems fiir Patentrecherchen” wurden
von Dr.-Ing. Kritzner bzw. Dipl.-Ing. Miiller
vom Stammbetrieb des VEB Kombinat Fort-
schritt Landmaschinen vorgestelit. Der erste
Beitrag wird im vorliegenden Heft veroffent-
licht (s. u.).

In seinem SchluBwort zog Prof. Dr. sc.
techn. Soucek, TU Dresden, Vorsitzender

* der Wissenschaftlichen Sektion Landmaschi-

nen- und Rationalisierungsmittelbau der
KDT, eine erfolgreiche Bilanz der zweitigi-
gen Veranstaltung. Da die rechnergestiitzte
Arbeit in Forschung, Entwicklung, Technolo-
gie und Produktion eine zunehmend grolere
Bedeutung fiir die Erhohung der Effektivitat
und Qualitét erlangt, sind die Kader im Rah-
men der Aus- und Weiterbildung zielgerich-
tet zu qualifizieren. Die 7. Weiterbildungsver-
anstaltung und 5. Konstrukteurtagung haben
dafiir einen wesentlichen Beitrag gebracht.
Deshalb werden auch kiinftig alle 2 Jahre in
Dresden die Konstrukteurtagungen und alle
3 Jahre entsprechende Weiterbildungsveran-
staltungen fiir Absolventen stattfinden. Die
Kopplung der Konstrukteurtagung mit der
Weiterbildungsveranstaltung sowie die dar-
gelegten Ergebnisse haben dem Anliegen
zur noch engeren Verbindung von Wissen-
schaft und Produktion in hohem MafR ent-
sprochen.

Prof. Dr. sc. techn. R. Soucek, KDT
Dr.-Ing. K. Kugler, KDT
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Moderne Berechnungsmethoden fiir Landmaschinentragwerke

Dr.-Ing. B. Kritzner, Kombinat Fortschritt Landmaschinen, VEB Erntemaschinen Neustadt, Stammbetrieb

1. Einleitung

Bei der Konstruktion mobiler Landmaschinen

wird im Kombinat Fortschritt Landmaschinen

der Anwendung rechnerischer Methoden

groBe Aufmerksamkeit gewidmet. Das be-

trifft sowohl Neuentwicklungen als auch die

Betreuung von Serienerzeugnissen. Dabei

nehmen die Berechnungsabteilungen als be-

ratende Organe innerhalb des Konstruktions-

bereichs eine Spezialistenstellung ein. Sie

haben folgende Aufgaben:

— Dimensionierung der Fahrgestelle (Trag-
werke)

— Festigkeitsnachweise fir Maschinenéle-
mente der Funktionsbaugruppen

— Unterbreitung von Vorschldgen zur kon-
struktiven Verbesserung bei Schadensfal-
len auf der Grundlage einer Beanspru-
chungs- und Bauteilanalyse

— konstruktive Beratung bezuglich Werk-
stoffeinsatz und belastungsgerechter Ge-
staltung” zur Gewihrleistung der Funk-
tionssicherheit bei Beachtung der Mate-
rialdkonomie.
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Zur Erfullung dieser Aufgaben ist eine enge
Verbindung der Berechnungsabteilungen zu
den Konstruktions-, Erprobungs-, MeR- und
EDV-Bereichen des Kombinats sowie weite-
rer Institutionen notwendig.

Im folgenden werden die gegenwirtige Me-
thodik der Berechnung von Landmaschinen-
fahrgestellen im VEB Erntemaschinen Neu-
stadt dargestellt und Hinweise auf weitere
Entwicklungsrichtungen gegeben.

2. Arbeitsschritte bei der Berechnung
von Landmaschinentragwerken

Bei der Festigkeitsberechnung eines Land-

maschinenfahrgestells sind folgende Arbeits-

schritte zweckmaBig:

1. idealisierung der Maschine bezugllch des
statischen Systems und der Massevertei-
lung

2. Aufstellung von Lastannahmen

3. Berechnung der inneren Kréfte und Ver-

formungen '

Berechnung der Nennspannungen

-

. 5. Ermittlung der ertragbaren Spannungen

6. Sicherheitsnachweis.

Sofern flr einzelne Arbeitsschritte eine ma-
thematische Formulierung der Methoden
moglich war, existieren auch Rechenpro-
gramme zur Lésung der Probleme (Schritte 3
bis 6). Ausgangspunkt der hierbei verwende-
ten EDV-Programme ist das AUTRA-Stab-
werksprogramm [1].° Die meisten Fahrge-
stelle lassen sich als Stabwerke idealisieren.
Fur einige Anwendungsfélle, wo gemischte
Stab-/Flachentragwerke vorliegen, wire ein
FEM-Programm dienlicher.

Dem AUTRA-Stabwerksprogramm_ wurden
die landmaschinenspezifischen EDV-Pro-
gramme VEMA und LAST vorgeschaltet [2].
Fir den Spannungs- und Sicherheitsnach-
weis  existieren  weitere  AUTRA-Pro-
gramme [3].

Der Arbeitsschritt 1 ist ein schopferischer
ProzeB, der viel Berufserfahrung verlangt.
Dabei ist nicht anzunehmen, da er jemals
durchgingig mathematisch formuliert wird.
Somit wéren nur Teillésungen mit EDV bear-
beitbar, die jedoch eine erhébliche Reduzie-

agrartechnik, Berlin 37 (1987) 6
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Bild 4. Schwingungshdhe h, in Abhingigkeit vom
Schwingungswinkel @ bei A, = 6...9 mm,
=75Hz
‘a A;=90m, b A,=75mm,
c Ay =6mm
Bild 5. Werkzeughubwinkel B, in Abhingigkeit
vom Schwingungswinkel @,
a) v, =2,5m/s, f=75Hz
b) vi=1,0m/s, f= 37,5 Hz;
a A,=90mm, b A;=75mm,
A c A=60mm, d A,=45mm,
e A, =30mm

gungsbahnen — ein Beispiel hierfir zeigt
Bild 3 — wurden die fir die durchzufiihren-
den praktischen Untersuchungen notwendi-
gen Betriebsparameter gewihlt.

Im Bild 4 wird die Schwingungshéhe hy in
Abhangigkeit vom mdglichen Schwmgungs
winkel ¢ dargestelit.

Die Schwingungslédnge I, steigt in Abhéngig-
keit von der Fahrgeschwindigkeit bei kon-
Stanter Frequenz an.

Der Werkzeughubwinkel ,, in Abhangigkeit

30 a) .\L
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(Aﬁ':
/1]

& |
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f ) x e x
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vom Schwingungswinkel @ ist fir verschie-

dene Fahrgeschwindigkeiten v im Bild 5 zu

sehen.

im Ergebnis der durchgefiihrten Untersu-

chungen unter Praxisbedingungen kann ein-

geschétzt werden:

— Die Funktion des gewihlten Polderschars
wurde mit den theoretisch ermittelten Be-
triebsparametern nachgewiesen.

— Die Qualitatsparameter der Riibenauf-

nahme (Wurzelbruch, Wurzelbruchdurch- -~

messer, Hafterdebesatz nach dem Heraus-
18sen der Riiben aus dem Wuchsraum) lie-
gen unter den in den Agrotechnischen
Forderungen festgelegten Werten [3].

3. Zusammenfassung

Ausgehend von der Gesamtfunktion der bei-
menungsarmen Ribenaufnahme und ihren
Teilfunktionen werden:theoretische Betrach-
tungen zur Kinematik schwingender Riben-
aufnahmeelemente durchgefiihrt. Unter Pra-
xisbedingungen konnten die theoretisch er-
mittelten Betriebs- und Konstruktionsparame-
ter bestatigt werden.

Literatur : -

{1] Jakob, P.; Albrecht, H.; ilini, H.. Spezielle Pro-
bleme der Automatisierung von Arbeitsorganen
technischer Arbeitsmittel zur Zuckerriilbenpro-
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Bedienarmer Fertlgungsabschnltt fiir Baugruppen )

von Landmaschinen

Dipl.-Ing. L. Berger, KDT/Ing. H. Fischer, KDT, Kombinat Fortschritt Landmaschinen, VEB Landmaschinenbau Torgau

im VEB Landmaschinenbau Torgau werden
fir den in sozialistischer Gemeinschaftsar-
beit mit der UdSSR produzierten Riilbenrode-
lader 'KS-6 und dessen Varianten Baugrup-
pen hergestellt. Bestandteil der Baugruppe

Steilférderer ist der Mitnehmer (Bild 1). Auf-

grund der stabilen Stickzahl an Baugruppen
sind jahrlich 330000 Mitnehmer zu fertigen.
Dies erfordert den Einsatz moderner Techno-

1

hbdddddditdy -

logien und hochproduktiver Anlagen. Mit

der Rationalisierung der Fertigung wurde zu--

erst in der SchweiBerei begonnen, indem

das MbL-SchweiBen (MbL magnetisch be--

wegter Lichtbogen) das MAG-Schweif3en ab-

-l6ste. Spater wurde die Einzelteilfertigung in .

die Rationalisierung einbezogen. Die Ent-
wicklung zum heutigen bedienarmen Ferti-
gungsabschnitt wird im folgenden erlautert.

2

Bild 1.
Bild 2.

Mitnehmer — Einzelteile und geschweift
Bedienarmer Fertigungsabschnitt zur Mit-
nehmerfingerfertigung;

1 Doppelhaspel, schwenkbar, MHD 250, 2
Abroll- und Richteinheit MAR250/1, 3 Vor-
schubeinrichtung, 4 Exzenterpresse
PAIB3A, 5 Abfailschere, 6 Ballenpresse, 7
Transportbdnder mit Wendevorrichtung, 8
Magazin fir Platinen, 9 Exzenterpresse
P63A, 10 automatische Biegeeinrichtung,
11 Transportbehélter

© ™
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Bild 3. Schwenkbare Doppelhaspel, Abroll- und Richteinheit

1. Ausgangssituation

Der Mitnehmer besteht aus einer C-férmig
‘gebogenen Mitnehmerleiste sowie 13 Mit-
nehmerfingern (11 lange, 2 kurze jeweils am
Rand, auch Randfinger genannt). Die Ferti-
gung der Mitnehmerleiste hat sich seit dem
Produktionsbeginn im Jahr 1973 nicht geén-
dert, da sie fast abfallos erfolgt. Um aber
dennoch einen materialokonomischen Effekt
zu erzielen, wurde das Ausgangsmaterial
von Blech 3 mm, St 38 u-2 A3, auf Blech
2,5 mm, H 52-2 A3, reduziert. Die Mitneh-
merfinger wurden urspriinglich aus Blech
2 mm, MSt Gu-A3, produziert, wobei fir
100 Stlick eine Zeit von 72 min bendtigt
wurde. Um eine rationelle Fertigung zu er-
zielen und das MbL-SchweiBen einzufiihren,
wurde im Jahr 1978 die Technologie umge-

stellt. Jetzt wurden die Mitnehmerfinger aus.

Bandstahl 2 x 175 bzw. 2 x 105 N-GK«f 2,
MSt Gu-A3, ausgestanzt (je Hub 2 Stiick).
Zur Herstellung der Mitnehmer aus den ge-
nannten Einzelteilen wurde das MAG-
Schweillverfahren angewendet.  Hierbei
konnten je Schicht 34 Mitnehmer ge-

Bild 57 MbL-Schweimaschine

agrartechnik, Berlin 37 (1987) 6

Bild 4.

schweiflt werden, Um die héheren Produk-
tionsstiickzahlen zu garantieren, machte es
sich erforderlich, entweder mehr Produk-
tionsarbeiter zu beschiftigen oder nach an-
deren Fugetechnologien zu suchen. In enger
Gemeinschaftsarbeit zwischen dem ZIS
Halle, Abt. Rationalisierung. Berlin, dem
Kombinat VEB LEW Hennigsdorf und dem
VEB Landmaschinenbau Torgau wurde das
MbL-SchweiBverfahren fir diese spezielle
Produktion (Profil-Platte-Verbindung) zur Se-
rienreife gebracht und 1978 in die Produk-
tion Gberfihrt. Damit stieg die Stiickzahl der
Mitnehmer je Schicht auf 163. Die Folge da-
von war, da nunmehr die Mitnehmerfinger
nicht ausreichend zur Verfligung standen.
Daher mufte nach einer neuen Losung bei
der Fertigung der Mitnehmerfinger gesucht
werden. Sie bestand in einer totalen Verket-
tung von Maschinen und Anlagen. Die de-
zentrale Fertigung von Mitnehmerleiste, Mit-
nehmerfinger und Mitnehmer wurde dahin-
gehend verdndert, daB Mitnehmerfinger-
und Mitnehmerfertigung in einer Produk-
tionshalle, in der sich auch die Kettenstabfer-

Biegewerkzeug mit Magazinzufiihrung

tigung befindet, untergebracht wurden. Da-
mit reduzierte sich der Transportaufwand er-
heblich, und wichtige Voraussetzungen zur
Schatfung eines bedienarmen Fertigungsab-
schnitts waren gegeben.

2. Bedienarmer Fertigungsabschnitt

2.1. Mitnehmerfingerfertigung

Waren bisher fir die Fertigung der Mitneh-
merfinger 3 Arbeitskrafte erforderlich, so
konnten nach erfolgter Verkettung 2 Arbeits-
kréafte eingespart werden. Die Verkettung ist
folgendermaRen aufgebaut (Bild 2):

Die angelieferten Bandstahl-Coils, nunmehr
St Gu-K 32-A3, werden mit Hilfe eines Séu-
lendrehkrans auf eine schwenkbare Doppel-
haspel MHD250 aufgelegt und arretiert.
Uber eine Abroll-  und Richteinheit
MAR 250/1 (Bild 3) sowie eine pneumatisch
betatigte Vorschubeinrichtung wird das Band-
material einer Exzenterpresse PAI63A, auf
der das Stanzwerkzeug fur die Mitnehmer- |
finger aufgebaut ist, zugefiihrt. je Pressen-
hub werden 2 Mitnehmerfinger ausgestanzt,

Bild 6. Randfinger-SchweiBroboter, MbL-SchweiBkopf und Fingermagazin

(Fotos: E. Braunlich)




die Uber zwei Transportbdnder mit Wende-
vorrichtung flr eine Platine einem Magazin
zugefiihrt werden.

Gleichzeitig erfolgt an der Exzenterpresse
ein Zerkleinern des Abfalls, der ebenfalls
iiber ein Transportband in die Ballenpresse
gelangt. Vom Magazin aus werden jeweils
2 Platinen dem Biegewerkzeug fir Mitneh-
merfinger zugefiihrt, das auf einer Exzenter-
presse P63A aufgebaut ist. Je Pressenhub
verlassen 2 gebogene Mitnehmerfinger das
Biegewerkzeug. Sie werden von den néchst-
folgenden Platinen in eine weitere Transport-
vorrichtung ausgeworfen (Bild 4). Am Ende
der Transportvorrichtung befindet sich eine
automatische pneumatische Biegeeinrich-
tung zum SchlieBen der Mitnehmerfinger,
die Voraussetzung zum qualitdtsgerechten
MbL-Schweiflen ist. ,
Das SchlieBen der Mitnehmerfinger erfolgte
vor der Verkettung auf einer weiteren Exzen-
terpresse. Letzte Station der Verkettung ist
der Transport der nun fertigen Mitnehmer-
finger in die Transportbehalter. Zur komplet-
ten Herstellung der Mitnehmerfinger wird
fur 100 Stiick jetzt nur noch eine Zeit von
2,6 min benétigt.

2:2. Mitnehmerfertigung

Mit der Einfiihrung des MbL-Schweif3ens
war eine erhebliche Produktivititssteigerung
zu verzeichnen. Auf 4 speziell ausgeriisteten
MbL-Maschinen (Bild 5) wurden nunmehr
die Mitnehmer gefertigt. Die beiden kurzen
Randfinger wurden nach wie vor MAG-ge-
schweit. Auch hier war eine effektivere

Bedienarme Fertigung von

Im VEB Lufttechnische Anlagen Bertin wer-
den Radialventilatoren in verschiedenen Aus-
fihrungen und Abmessungen hergestelit.
Radialventilatoren der Baureihe LRMN wer-
den mit den Ansaugdurchmessern von 160
bis 630 mm gebaut (Bild 1). Sie bestehen aus
dem Spiralgehduse, dem dynamisch ge-
wuchteten Laufrad, dem Motor- oder Trag-
bock und dem Antriebsmotor. Radialventila-
toren sind unentbehrlich in allen Bereichen
der Volkswirtschaft.

Die- rasch steigende Produktion erforderte
die Rationalisierung der Fertigung der Radial-
ventilatoren. Aufgrund des hohen Ferti-
gungsaufwands galt es vorrangig die
schweif3technische Fertigung der Lifterréder
(Bild 2) zu rationalisieren.

Verbindungsform zu finden. ErgeBnis durch-
geflihrter Untersuchungen war, daf auch die
beiden Randfinger nach Umkonstruktion mit
dem MbL-Verfahren geschweilt werden
kénnen, die vorhandenen MbL-Maschinen
daflir aber nicht nutzbar waren.

Ein spezieller Randfinger-Schweiroboter
wurde konstruiert und gebaut. Die Mitneh-
mer werden iiber ein Transportband den bei-
den MbL-SchweiBkopfen zugefiihrt. Nach-
dem der Mitnehmer in Schweifposition ge-
bracht ist, werden nacheinander die beiden
Randfinger angeschweiflt. Nach Beendigung
des Schweilvorgangs fallen die Mitnehmer
auf eine Rutsche und verlassen den Schweif-
roboter. Die Randfinger werden auBerhalb
des Schweilroboters durch den Bedienen-
den magaziniert und die gefiillten Magazine
(Bild 6) in den Roboter eingegeben, so dafl
ein ununterbrochenes Schweien mdglich
ist. Der Bediener entnimmt auRerdem die
fertigen Mitnehmer der Rutsche und ver-
packt sie in Transportbehalter. Die Bediener
der MbL-Maschinen haben die Aufgabe, die
Mitnehmerleiste einzuspannen, das Magazin
mit  Mitnehmerfingern zu fillen, den
SchweiBvorgang auszulésen und zu beob-
achten, den geschweiflten Mitnehmer in
eine Richtvorrichtung einzuspannen und an-
schlieBend auf das Transportband zum Rand-
finger-SchweiRroboter aufzulegen.

Durch Spezialisierung der Bediener, verbes-
serten Arbeitsablauf und durch den Einsatz
der Mikroelektronik (Ersatz der herkémmli-
chen Relaissteuerung durch PS-2000-Steue-
rung) konnte die Arbeitsproduktivitit weiter

Radialventilatoren

Allein fiir die Lifter LRMNG630 gibt es ent-
sprechend dem Verwendungszweck Laufra-
der mit 6 verschiedenen Schaufelformen,
dazu kommen weitere 6 Laufradtypen fiir die
entgegengesetzte Laufrichtung. Die Naben
der Laufrider unterscheiden sich sowohl in
der Héhe als auch im Bohrungsdurchmes-
ser.

Die Erfullung dieser technischen Bedingun-

~ gen sowie der okonomischen und arbeitswis-

senschaftlichen Forderungen filhrte zum
Konzept einer flexiblen, bedienarmen

Schweiffertigungszelle (Bild 3). Dabei wird
das Schweilverfahren durch einen MAG-
Schweilroboter, Bestandteil der Technologi-
schen

(TEL750),

Einheit Lichtbogenschweilen
realisiert. ProzeRsensoren und

“Vorwirmofen,

~

entscheidend gesteigert werden, so daR
heute 237 Mitnehmer je Maschine und
Schicht produziert werden.

2.3. Kettenstabfertigung

Die Kettenstdbe wurden frither auf einer
etwa 20 m langen Anlage, bestehend aus
Biegemaschine, Gliihofen,
Hartebad und AnlaBofen, gefertigt. Die Ofen
waren gasbeheizt. An dieser Anlage arbeite-
ten 4 Arbeitskrifte, eine weitere Arbeitskraft
rollte die Kettenstdbe zu Bunden. Im Zuge
der Einrichtung des bedienarmen Ferti-
gungsabschnitts wurde eine neue Anlage
konstruiert und gebaut. Diese Anlage ist nur
noch etwa 7 m lang und arbeitet nach dem
Prinzip der Induktionserwdrmung. Sie ver-
eint in sich mehrere automatische Anlagen
und Manipulatoren, so daR vom Rohling bis
zum fertig gewickelten Kettenstabbund keine
manuellen Tétigkeiten notwendig sind. Be-
trug vorher die Fertigungszeit fir einen Ket-
tenstab 0,44 min, so wird jetzt fiir das vollau-
tomatische Formen und Hérten nur noch
eine Zeit von 0,12 min benétigt.

3. Zusammenfassung

Durch eine Rationalisierung der schweif3-
technischen sowie der Einzelteilfertigung bei
den Mitnehmern zum Ribenrodelader KS-6
war es moglich, einen bedienarmen Ferti-
gungsabschnitt einzurichten. Die Arbeitspro-
duktivitat wurde bei der Mitnehmerfingerfer-
tigung auf 2770%, bei der Mitnehmerferti-
gung auf 695% und bei der. Kettenstabferti-
gung auf 366 % gesteigert. A 4906

eine integrierte automatische Brennerreini-
gung schaffen dabei die Voraussetzung fiir
den bedienarmen Ablauf des Schweilpro-
zesses. Ein speziell entwickelter Brennerris-
sel, bestiickt mit Nahtverfolgungssensoren,
gewihrleistet die qualitdtsgerechte Ausfiih-
rung der Schweinéhte trotz der stark einge-
schrinkten Zugénglichkeit und der auftreten-
den Toleranzen der Nahtlage. Entsprechend
dem Grundkonzept der Fertigungszelle ent-
nimmt ein mit.einem speziellen Greifer aus-
geriisteter Roboter ZIM60 einen Radboden,
in dem die Nabe eingeheftet ist, einem Spei-
cher und legt diesen auf den zentral ange-
ordneten Drehtisch. Durch Spannelemente
und eine eigenentwickelte Energieversor-
gung fir diesen Drehtisch wird der Radbo-

4 Bild 1. Radialventilatoren unterschiedlicher Bau-
gréBe und Bauform
Bild 2. Automatisch geschweifte Laufrider

(Fotos: H. Guski)
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den auf dem Tisch gespannt. Nach dem
Schweifen der Nabe fuhrt der ZIM60 die
einzelnen Schaufeln aus dem Schaufelmaga-
zin zu. In einer speziellen Haltevorrichtung
werden die Schaufeln exakt auf dem Radbo-
den positioniert. Wahrend mit Hilfe des

Bild 3

. Fertigungszelle
«Laufradschweien”
(Foto: D. Bethke)

Schweillroboters die Schaufel mit hoher
Qualitat auf dem Boden aufgeschweif3t wird,
sorgt der ZIM60 fur die Zufihrung der néch-
sten Schaufel.

Sind alle Schaufeln mit dem Boden verbun-
den, wird dieser entspannt und vom ZIM60

in einem Speicher abgelegt. Wiahrend dieser
Zeit fahrt der SchweiBroboter eine Reini-
gungsstation an, in der der Brenner mecha-
nisch von anhaftenden Spritzern befreit und
mit einem Silikondlfilm versehen wird. Die
gesamte Fertigungszelle arbeitet bedienarm,
wobei ein Zwangstakt fir den SchweiRer
durch die Kapazitat der Speicher vermieden
wird.
Durch einen SchweiBer werden die Laufra-
der neben der Fertigungszelle mit der Decke
komplettiert. Dieser SchweilRer gewahrleistet
auch die Versorgung der Fertigungszelie mit
Betriebsstoffen (z. B. SchweiRzusatzdraht)
und reagiert, wenn auf seinem Bildschirm-
eine Stérung signalisiert wird. Die in Ge-
meinschaftsarbeit zwischen dem Anwender,
dem VEB Rationalisierung Luft- und Kalte-
technik MeiBen, dem Roboterhersteller ZIM
Berlin und dem Zentralinstitut fir SchweiB-
technik der DDR entwickelte Schweil3ferti-
gungszelle ist die erste von mehreren Ferti-
gungszellen, die in diesem Betrieb bis 1990
entstehen sollen.

Dipl.-Ing. M. Paasch, KDT

Dipl.-Ing. S. Tiedtke, KDT
AK 4910

Anhidngerbiremsanlage der Zugtraktoren ZT 320/323/325

Traktoren mit héheren Motorleistungen und
Fahrgeschwindigkeiten erfordern fiir die
6konomische Gestaltung des Giitertrans-
ports entsprechende Anhiénger mit groReren
Nutzmassen. Die in der DDR entwickelten
Anhénger eignen sich fir. die Wechselnut-
zung hinter Nutzkraftwagen und Traktoren.
Die sichere Abbremsung dieser mit hohen
Nutzmassen betriebenen Anhénger war mit
herkémmlichen Bremsanlagen nicht mehr zu
gewihrleisten. An ihre Stelle trat die druck-
luftbetétigte, indirekt wirkende Einleitungs-
bremsanlage, die den Nutzern entschei-
dende Vorteile brachte:

— feinfiihliges und dosiertes Abbremsen des
Zuges -

— gestreckter Zug beim Bremsvorgang
durch die regelbare Abstimmung zwi-
schen Zugfahrzeug und Anhinger

~ kein Auflaufen der Anhidnger

— automatisches Abbremsen der Anhiénger

beim unbeabsichtigten Trennen vom Zug-
fahrzeug. :

Die Einfiihrung des Zweileitungsbremssy-

stems brachte den Nutzern nochmals funk-

tionelle Vorteile, vor allem hinsichtlich der

Verkehrs- und Betriebssicherheit:

— Die Ansteuerung der Anhénger erfolgt di-
rekt, d. h. druckansteigend, und ermég-
licht eine Verkiirzung der Ansprechzeit
der Anhéngerbremsanlage.

- Die zweite Leitung versorgt die Luftbehél-
ter des Zugfahrzeugs und der Anhidnger
mit Druckluft, ohne yvom Bremsvorgang
unterbrochen zu werden. Damit verbes-
sern sich das Loseverhalten und die Er-
schopfbarkeit des Zuges.

Die Traktoren ZT 320/323/325 aus dem VEB

Traktoren- und Dieselmotorenwerk Schéne-

beck wurden bis April 1986 mit einer Mehr-

leitungsbremse -ausgeriistet. Diese Mebrlei-
tungsbremse stellt eine Kombination von Ein-

Bild 1. Schema der Anhéingerbremsanlage der Zugtraktoren ZT320/323/325;
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leitungs- und Zweileitungsbremse dar und
soll in der Ubergangsphase bis zur endgiti-
gen Einfiihrung der Zweileitungsbremse in
der DDR das Mitfilhren von Anhédngern bei-
der Systeme erméglichen. Aufgrund 6kono-
mischer Erwédgungen und in Abstimmung mit
Forderungen der Landwirtschaft erfolgt die
Ausriistung der Traktoren, die ab April 1986
ausgeliefert werden, mit der Einleitungs-
bremse. In Vorbereitung ist die Moglichkeit
der Ausstattung mit einer Zweileitungs-
bremsanlage auf Kundenwunsch (Bild 1). Da-
bei wird die Druckluft durch einen vom Fahr-
zeugmotor angetriebenen Kolbenverdich-
ter 1 erzeugt. Danach durchstrémt die
Druckluft einen Druckregler 2 mit Reifenfall-
einrichtung und Sicherheitsventil sowie eine
Frostschutzmittelpumpe 3, bevor sie einen
Luftbehalter 4 erreicht und das gesamte
Bremssystem fulit. Beim Erreichen eines
Drucks von 0,73 MPa 6ffnet der Druckregler
den AusiaB, und die vom Verdichter weiter-
hin geférderte Luft entweicht ins Freie. Fillt
der Druck z. B. durch einige Bremsvorgénge
auf 0,64 MPa ab, so schlieBt der Druckregler
den AuslaB, und der Verdichter f6rdert wie-
der zur Druckerhéhung in das System. Ein
Doppelmanometer 10 auf dem Armaturen-
brett zeigt den Vorratsdruck im Luftbehilter
und den Druck in der Steuerleitung zum An-
hdanger an. Beim Bremsen wird durch Treten
des Bremspedals eine krafthydraulische Ver-
starkereinrichtung ~ mit  angeflanschtem
Hauptbremszylinder betatigt. Der so er-
zeugte Druck wirkt zum einen auf die Rad-
bremszylinder der Traktorbremsanlage und
zum anderen auf eine hydraulische Steuer-
einheit 14, die ein angeflanschtes Bremsven-
til 15 in Bremsstéllung bringt. Dabei wird die
Steuerleitung der Zweileitungsbremse belif-
tet und die Bremsanlage eines angekuppel-
ten zweileitungsgebremsten Anhéngers zum
Ansprechen gebracht. Wird ein Anhénger
mit Einleitungsbremsanlage mitgefuhrt, so
erfolgt die Ansteuerung nicht direkt vom
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Bremsventil 15, sondern Uber ein geéndertes '

Anhéngersteuerventil 11. Dieses Ventil, vom
Bremsventil 15 direkt angesteuert, entiiiftet
die Steuerleitung und setzt die Bremsanlage
des Anhangers in Funktion. Ein am geénder-
ten Anhéngersteuerventil angeflanschtes
Druckminderventil 12 senkt zuvor den Sy-
stemdruck auf den fur die Einleitungsbrems-
anlage zuldssigen Wert von 0,6 MPa. Bei Be-
tatigung des Handbremshebels der Feststell-
bremse erfolgt gleichzeitig uber eine mecha-
nische Verbindung die Betstigung des An-
héngerhandbremsventils 9. Dieses bringt
durch Entliften lber den Handbremsan-

Bodenschonende Fahrwerke fiir die Landtechnik

Zum Rahmenprogramm der RGW-Meister-
schaft im Leistungspfliigen 1986 in Babolna
(Ungarische VR) gehdorte auch eine interna-
tionale Landtechnikausstellung. Die Vorfiih-
rung der Maschinen auf den Feldern des
Staatsgutes Babolna war vor allem der Tech-
nologie des Maisanbaus gewidmet. Gezeigt
wurden Maschinen und Gerate fir die Bo-
denbearbeitung, die Aussaat und die Appli-
kation von Agrochemikalien sowie Méahdre-
scher. Nachfolgend soll anhand von Beispie-
len ein Uberblick iiber gegenwirtige Ten-
denzen der Entwicklung und des Einsatzes
bodenschonender Fahrwerke und Maschi-
nen gegeben werden. -

Traktoren, die vor allem zur Saatbettberei-

Bild 5. Verteilfahrzeug fiir die Bodeneinbringung

von Fliissigdiinger von Fiatagri >
Bild 1. Montiertes Zwillingsrad am  Traktor
v Raba 300

Bild 2. Achsverlédngerung zur Aufnahme des Zwil-

lingsrades am Traktor Fiat1880

schluB das Bremsventil 15 in Bremsstellung.
Der weitere Ablauf ist mit dem bei Ausldsung
durch das Bremspedal identisch.

Tritt durch einen Defekt ein Druckabfall im
System ein, so schaltet ein Abschaltventil 5
beim  Erreichen eines Drucks von
rd. 0,45 MPa alle Nebenverbraucher 13 ab,
damit die verbieibende Energie ausschiief3-
lich zum Abbremsen des Zuges genutzt wer-
den kann. Eine rote Warnleuchte 6 auf dem
Armaturenbrett zeigt ein derartiges Ereignis
auch optisch an, um den Fahrer sofort zu in-
formieren.

Am Heck des Traktors befinden sich die

Bild 6. Radkupplung, System HD, der Gebr.
Schaad AG zur Schnellmontage von Zwil-

lingsréddern

Bild 3. Zus#tzliches, auf einer Verschiebeachse
montiertes Scheibenrad zur Aufnahme des
Zwillingsrades am Traktor Case 3394

Kupplungskopfe 8 =zur Verbindung der
~ Brems- und Vorratsieitung mit dem Anhén-
ger. Vor diesen ist jeweils ein Absperrhahn 7
montiert, der bei Solofahrt geschlossen sein
muB, um Druckverluste auszuschlieBen, da
die Kupplungskdpfe nicht druckdicht sind.
Die Kupplungsképfe sind ~ in Fahrtrichtung
gesehen - wie folgt angeordnet (Bild 1):
— A: Zweileitungsbremssystem Vorrat (rot
markiert): rechts
— B: Zweileitungsbremssystem Bremse (gelb
markiert): links
~ C: Einleitungsbremssystem: rechts.
_Ing. H. Kiesewetter

Bild 7. Radkupplung, System SD, der Gebr.
Schaad AG zur Schnellmontage von Zwil-

lingsradern

Bild 4. Zwillingspflegeradsatz am Traktor MB8-

trac 1000
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Bild 8. Terrareifen (Vorderachse 48 x 25-20, Hinterachse 66 x 43-25)
am Traktor Fiat 180-90

T ey ° 1 A

Bild 11. Ansicht des 3-Rad-Traktors Terra-Trac
HorschTT-220

tung eingesetzt werden, waren meist mit
Zwillingsradern ausgeristet. Die Uberwie-
gende ' Befestigungsart der Zwillingsrdder

sind Verschraubungen in vielfdltigen Varian-

ten. So werden z. B. die Felgen der Zwillings-
rdder am Traktor ,Réaba-Steiger” mit Hilfe
von Zuganker und Felgendistanzring ver-
schraubt (Bild 1).

Vorherrschend fiir die Montage von Zwil-
lingsridern sind jedoch Achsverlédngerun-
gen (Fiat, Bild 2) oder entsprechend lange
Achsen (Case, Bild 3, John Deere), an denen
das Zwillingsrad mit Schrauben befestigt
wird. .

Eine neuartige Losung der Distanzhaltung
der Zwillingsréder fur das Fahren in Reihen-
kulturen wurde am Traktor MB-trac vorge-
stellt. Die Pflegerdder werden mit Hilfe von
Vierkantprofilen, die in den Felgen befestigt
sind, auf Distanz gehalten (Bild 4). Zwillings-
bereifung wurde auch an einem Tankfahr-
zeug zur Applikation von Fliissigdiinger auf
der Basis eines Fiat-Traktors demonstriert
(Bild 5).

- Vorrichtungen fir das schnelle Wechseln

von Zwillingsrédern an Traktoren wurden im
Einsatz nicht gezeigt. Zwei L8sungsbeispiele
fir Schneliwechselvorrichtungen  (Gebr.

Bild 10. Verteilfahrzeug Big A mit Terrareifen 66 x 43-25

agrartechnik, Berlin 37 (1987) 6

* Bild 9. Traktor Raba 300, mit breiten Reifen 30,5-32 ausgeristet

Schaad AG) waren am Standtraktor auf dem
Ausstellungsgeliande zu sehen (Bilder 6
und 7).
AuBer dem Einsatz von Zwillingsridern
wurde auch die Verwendung breiter Reifen
demonstriert. Terrareifen der Firma Good-
year an einem Standardtraktor (Vorder- und
Hinterachse) ermdglichen eine extreme Bo-
dendruckminderung (Bild 8). Kleinere
Schritte zur Bodendrucksenkung waren mit
Reifen 30,5~32 am Réaba-Traktor (Bild 9) und
an den Claas-Méhdreschern zu erkennen.
Die Verwendung von Terrareifen ist nicht
nur an vorhandenen Maschinen mdoglich,
sondern fihrt auch zu neuen Maschinen, die
auf einer 3-Rad-Konzeption basieren. Vorge-
stellt wurde dazu die seit langem bekannte
Applikationsmaschine fir Mineraldlinger
Big A (Bild 10). Mit dem Terra-Trac TT-220
Horsch wurde ein weiterer Vertreter dieser
3-Rad-Konzeption mit wesentlicher Erweite-
rung des Einsatzspektrums fiir Aufgaben als
Zugtraktor, Maschinentréger fir die Saat-
bettbereitung, Aussaat und Applikation de-
monstriert (Bild 11).

. Dr. agr. H. D6l KDT

Dipl.-Ing. E. Mesch

A 4940
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20 Jahre VEB Ingenieurbiiro fiir Geflﬁgélwirtschaft Berlin

Dipl.-ing. M. Baschin, KDT, VEB Ingenieurbiiro fiir Geflligelwirtschaft Berlin

Im Februar 1967 wurde der VEB Ingenieur-
biro fir Gefligelwirtschaft Berlin auf der
Grundlage eines Ministerratsbeschlusses ge-
bildet. Schwerpunkt und Hauptaufgabe die-
ses Betriebes waren in den ersten Jahren die
Betreuung der im Aufbau befindlichen Geflu-
gelanlagen in der DDR mit dringend erfor-
derlichen Beratungsleistungen und Projekten
zur Realisierung ihrer umfangreichen Investi-
tionsvorhaben. Eine Vielzahl von Angebots-
projekten wurde erarbeitet und den Betrie-
ben zur Verfigung gestellt,

Viele ungeldste technologische Probleme
traten durch die in den neu errichteten Be-
tricben vorhandenen hohen und in dieser
GréBenordnung bis dahin nicht gekannten
Tierkonzentrationen auf. Zur Lésung dieser
Probleme wurde im VEB Ingenieurbiiro fiir
Gefliigelwirtschaft ein Bereich Forschung
und Entwicklung erforderlich, der in relativ
kurzer Zeit Grundlagen fir die Projektierung
u. a. der Kot-Lagerungs-, Ausbringungs- und
Verwertungsanlagen,. der Reinigungs- und
Desinfektionsgebdude erarbeiten konnte.
Frihzeitig wurden Kooperationspartner aus
Fach- und Hochschulen in die Losung der
Forschungsaufgaben eingebunden. Als Er-
probungspartner wirkten die Betriebe der
Praxis aktiv mit.

Am 1. Januar 1968 wurde der VEB Ausri-
stungskombinat fur Gefliigelanlagen Perle-
berg (jetzt VEB Gefliigelausriistungen Perle-
berg) gebildet. Dieser Betrieb hatte die Auf-
gabe, die Ausrustungen fiir die im Aufbau
befindlichen Gefliigelanlagen bereitzustei-
len. Da der VEB Ingenieurbiiro fir Geflugel-
wirtschaft fiir die Entwicklung und Anwen-
dung der Perleberger Erzeugnisse in den An-
gebotsprojekten verantwortlich war, ent-
stand sofort eine enge Zusammenarbeit. Ab
1. Juli 1972 wurde im Ingenieurbiiro eine Ab-
teilung Entwicklung und Konstruktion fir die
Entwicklung von Erzeugnissen des VEB Ge-
fligelausriistungen Perleberg aufgebaut. In
dieser Abteilung des zwischenzeitlich zum
VEB Gefliigelausriistungen Perleberg geho-
renden VEB Ingenieurbiiro wurden samtliche
im Produktionsplan des VEB Gefliigelausri-
stungen befindlichen Erzeugnisse konzipiert,
in die Serienproduktion (ibergeleitet und
weiterentwickelt. In Zusammenarbeit mit
dem Kundendienst des VEB Geflligelausri-
stungen Perleberg und dem Institut fiir Ge-
flugelwirtschaft Merbitz wurden die Erzeug-
nisse beim Anwender betreut. Der gute Kon-
takt mit den Anwendern der Erzeugnisse und
eine kritische, kameradschaftliche Zusam-
menarbeit bei Erprobung und Betrieb waren
die Grundlagen der Weiterentwicklung der
Erzeugnisse. )
Ab 1970 wurde die komplexe Rationalisie-
" rung der aufgebauten und im Aufbau befind-
lichen Anlagen Schwerpunkt der Arbeit des
VEB Ingenieurbiiro fur Geflugelwirtschaft.
Zur Umristung der in den Legehennenstil-
len {12 m x 88 m) befindlichen Flachkéfigan-
lagen mit den effektiveren 3-Etagen-Batterien

muflten diese der Liange der Stille angepaft

werden. Dazu wurde die Baugruppe Entmi-

stung stabilisiert. Die entwickelten Eierele-
vatoren trugen dazu bei, den Handarbeits-
aufwand beim Eiersammeln je 1000 Eier von
34 auf 23 AKmin zu senken. Dadurch wurde

der Einsatz der 3-Etagen-Batterie anstelle der’

Flachkéfiganlage mit gleichem Arbeitskrifte-
besatz mdglich. Gegenwiirtig befinden sich
mit den Eierschrigférderern Gerite in der
Produktion, die z. B. belm Maschinensystem
L 112 (zweietagige Batterie fir Legehennenel-
terntiere) nachgewiesen haben, daB sie die
Eier schonender behandeln als die Arbeits-
krafte von Hand. Dadurch werden bei die-
sem Maschinensystem je Haltungsabschnitt
36300 Bruteier mehr nutzbar als bei der
Handabnahme. Diese Geréte arbeiten be-
triebssicherer als die bisherigen und erfor-
dern nicht die Anwesenheit von Arbeitskraf-
ten. Deshalb sind sie fiir die weitere Mecha-
nisierung der Eiabnahme bestens geeignet.
Uber die Erzeugnisentwicklung des VEB In-
genieurbiiro. fir Gefliigelwirtschaft Berlin
wurde in dieser Zeitschrift schon mehrmals
berichtet [1, 2, 3]. Aufgrund der Arbeit des
Ingenieurbiiros konnte beim VEB. Gefligel-
ausrustungen Perleberg die Innovationsrate
von 14% im Jahr 1972 auf 51% im Jahr 1985
gesteigert werden. Die betrichtlichen Effek-
tivitatssteigerungen der Anwenderbetriebe
sind groBtenteils ebenfalls auf neue, effekti-
vere Erzeugnisse zuriickzufiihren. Bewdhrt
hat sich, solche Themen zu bearbeiten, hin-
ter denen ein dringender Bedarf bei interes-
sierten Partnern steht. Dabei hat es sich als
glinstig erwiesen, den Themenleiter vom Be-
ginn der Arbeiten bis zum AbschluB, d. h. bis
zur abgeschlossenen Einflihrung des Erzeug-
nisses in die Praxis, beim Thema zu belas-
sen.

Eine langfristige Erzeugnisplanung und de-

ren Abstimmung mit dem VE Kombinat In-.

dustrielle Tierproduktion, dem Institut fur
Geflugelwirtschaft Merbitz und dem VEB Ge-
flogelausrustungen Perleberg wird betrieben
und sichert die Bearbeitung der Forschungs-
und Entwicklungsthemen. Die langfristigen
Pléine Forschung und Entwicklung werden in
den entsprechenden Gremien des Gefliigel-
wirtschaftsverbandes beraten. Dadurch sind
die spéteren Anwender von Anfang an mit
einbezogen.

Mit dem Plan 1987 begannen umfangreiche
Entwicklungsarbeiten zum Produktionskon-
trollsystem fir Geflige!l. Auch mit der Einbe-
ziehung der Mikroelektronik in die Arbeit
wurde begonnen. Personalcomputer gehd-
ren in der Projektierung und in der Entwick-
lung bald zum hochgeschitzten Rationalisie-
rungsmittel. Programmierbare Regler fur die
Klimatisierung der Stille sind in der Vorbe-
reitung fur die Anwendung.

Durch die planméRigen Arbeiten zur Weiter-
entwicklung der Erzeugnisse und zur Erhé-
hung ihrer Grenznutzungsdauer konnten in
Verbindung mit technologischen MaBnah-
men durch den VEB Gefliigelausristungen
Perleberg seit 1975 rd. 4500 t Material und
300000 AKh eingespart werden. Der Anwen-
dernutzen dieser MaBnahmen ibersteigt

diese Werte um ein Viefaches.

Neben der beschriebenen Erzeugnisentwick-
lung fiir den VEB Gefliigelausrustungen Per-
leberg werden im Ingenieurbiiro Rationali-
sierungsmittel konstruiert und Grundlagen
der Instandhaltung bearbeitet. Die Arbeiten
zur Instandhaltung konzentrieren sich vor al-
lem auf die Erh6hung der Grenznutzungs-
dauer der Serienerzeugnisse im Rahmen der
Weiterentwicklung. In diese Arbeiten ist der
VEB Priif- und Versuchsbetrieb Charlotten-
thal eingebunden. Dieser Betrieb begutach-
tet auch die Funktionsmuster der neuen Er- -
zeugnisse hinsichtlich der Einhaltung der
Grundsitze der instandhaltungsgerechten
Konstruktion.

Seit dem Jahr 1970 wurde ein groBer Teil der
Produktion des VEB Gefligelausristungen .
Perleberg in die Sowjetunion und andere
Ldnder exportiert. Diese Exporte milssen
technisch betreut und Sonderwiinsche kon-
struktiv bearbeitet werden. Neben der Erar-
beitung von Projekten fir die Stallanlagen
wurden Projekte fur Bruthduser, Desinfek-
tionsgebdude, Verwaltungsgebdude, Tech-
nikkomplexe u. a. bearbeitet.

Die Ablésung des Energletrigers Heizé! er-
forderte ebenfalls einen groBen Projektie-
rungsbedarf. In kurzester Zeit mufiten kom-
plette Betriebe bei laufender Produktion um-
gestelit werden, wobei gleichzeitig neue Er-
kenntnisse eingearbeitet wurden. Dadurch
konnte der spezifische Verbrauch von Ener-
gietragern reduziert werden. Dieser Projek-
tierungsumfang wurde in enger Zusammen-
arbeit mit dem VEB Landbauprojekt Potsdam,

_ der Bauakademie der DDR, dem VEB Metall-

leichtbaukombinat Leipzig und anderen Part-
nern realisiert.

Die umfangreichen Exporte des VEB Gefli-
gelausrustungen Perleberg erforderten auch
entsprechende Projekte. Besonders fiir die
Sowjetunion wurden komplette Standorte fiir
Broiler- und Legehennenanlagen bearbeitet.
Die Realisierung dieser Projekte wurde von
den Projektanten an den Standorten be-
treut.

wenn heute festgestellt werden kann, daB
seit dem Aufbau einer industriemaBig arbei-
tenden Gefliigelproduktion die Versorgung
der DDR-Bevélkerung mit Frischeiern und
hochwertigem Broilerfleisch bedarfsgerecht
erfolgt, dann ist das auch ein Ergebnis der
kontinuierlichen und zielgerichteten Arbeit
der Kollektive des VEB Ingenieurbiro fur Ge-
fligelwirtschaft Berlin.
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Zu Auswirkungen der Landwirtschaftskrise im NSW
auf den Landmaschinenbau

Seit mehr als zehn Jahren stagnierende, teil-
weise sinkende Aufkaufpreise fir die von der
Landwirtschaft produzierten pflanzlichen
und tierischen Erzeugnisse bei gestiegenen
Preisen fir Diinger, Pflanzenschutzmittel,
Landmaschinen u. a. Betriebsmittel fihren
dazu, daR die Landwirtschaftsbetriebe im
NSW immer weniger in der Lage sind, not-
wendige Investitionen durchzufiihren. in den
kapitalistischen Industrieléndern Westeuro-
pas sind davon besonders die Klein- und Mit-
telbetriebe betroffen, aber zunehmend auch
die gréReren Landwirtschaftsbetriebe. Eine
verfehlte Agrarpolitik der Europdischen Ge-
meinschaft (EG) lieR die sog. Uberschdsse
in den Kiihlhdusern und Lagern auf enorme
GréRenordnungen auflaufen. Diese ,Uber-
schiisse* haben ihre Ursache auch darin,
daR in den meisten kapitalistischen Industrie-
-landern die Verkaufspreise fiir Lebensmitte!

im Vergleich zu den landwirtschaftiichen

Aufkaufpreisen oder zu den Preisen fiir indu-

‘strielle Konsumgiiter hoch sind.

Die in den Lindern der EG vorgenommene

Quotenfestsetzung, z. B. fiir die Produktion

von Miich in den einzelnen landwirtschaftli-

chen Betrieben, fuhrt faktisch zu einer Limi-

tierung der Erlose und des Gewinns, falls

letzterer tiberhaupt noch vorhanden ist.

Diese bereits seit Jahren wirkenden Skono-

mischen Zwénge haben in den kapitalisti-

schen Industrielandern dazu gefiihrt, daf
sich der Einsatz und die 6konomische Nut-
zung der Landmaschinen und Traktoren we-
sentlich verandert hat. Wihrend in den

Nachkriegsjahrzehnten die Landwirte den

Ehrgeiz hatten, mdglichst alle auf dem Hof

bendtigten Landmaschinen und Traktoren

selbst zu besitzen, haben sich in den zuriick-
liegenden Jahren verstirkt neue Tendenzen
herausgebildet. Solche Tendenzen des Ein-
satzes und der 6konomischen Nutzung der

Landtechnik sind:

— Uberbetrieblicher Einsatz von leistungsfa-
higen und wertintensiven Landmaschinen
iiber sog. ,Maschinenringe”, die in einem
bestimmten Territorium die Maschinen-
einsatzkapazititen bilanzieren und koordi-
nieren

— Einsatz leistungsfahiger Landmaschinen
{z. B. Méahdrescher, selbstfahrende Feld-
h&cksler) durch Lohnunternehmen

- wesentliche Verlangerung der Nutzungs-
dauer der Landmaschinen und Traktoren
auf 15 bis 20 Jahre und darlber

— verstarkter Ankauf gebrauchter Landma-
schinen und Traktoren, deren Instandset-
zung, Modernisierung und Wiederverkauf

— kontinuierliche Tendenz zum Kauf und
Einsatz von leistungsstirkeren Landma-
schinen und Traktoren.

Diese Faktoren wirken in den einzelnen kapi-

talistischen Industrieldndern unterschiedlich.

Einen wesentlichen EinfluB hat dabei die

durchschnittliche Betriebsgrée:

BRD 16 ha
Niederlande 17 ha
Frankreich 28 ha
Déanemark 30 ha
Grofbritannien 70 ha.

In der Summe haben diese Faktoren eine be-
deutende Reduzierung des Bedarfs an neuen
Traktoren und Landmaschinen (vor allem an
Stiick, aber auch an Wert) in den kapitalisti-
schen Industrieléndern zur Folge, was sich
teilweise katastrophal auf die Auslastung der
vorhandenen hohen Kapazititen des Land-
maschinen- und Traktorenbaus auswirkte
und noch auswirkt. Davon sind selbst solche
bekannten und groRen Konzerne des Land-
maschinen- und Traktorenbaus betroffen,
wie z. B. Massey Ferguson (Kanada) und In-
ternational Harvester Company (USA)[1,
2]. :

Die ersten vorliegenden Mitteilungen (iber
das Berichtsjahr 1986 besagen, daR im ver-
gangenen Jahr wiederum ein wesentlicher
Ruckgang des Absatzes von Landmaschinen

1

" und Traktoren in den kapitalistischen Indu-

strieldndern zu verzeichnen war. In Westeu-
ropa sank der Gesamtabsatz im Jahr 1986
z. B. auf

- 15900 Mahdrescher {(1985: 19350)

— 14000 Hochdruckpressen (1985: 17000)

~ 18900 Rundballenpressen (1985: 20400).

In den USA verringerte sich in Auswirkung
der umfassenden Landwirtschaftskrise der
Méhdrescherabsatz auf nur noch 8000 (!),
wihrend im Jahr 1980 noch 25750 Méhdre-
scher verkauft worden waren. In Australien
setzten die Héndler 1986 450 (!) Méhdre-
scher ab, was nur noch 30% der Stiickzah!
des Vorjahres entsprach [3].

Nach der Statistik des Landmaschinén- und
Ackerschlepperverbandes der BRD {Verband
von 350 Betrieben mit rd. 52000 Beschiftig-
ten) muBte auch die leistungsstarke Landma-
schinen- und Traktorenindustrie der Bundes-
republik im Jahr 1986 einen Riickgang im Ge-
samtumsatz von 7,6 % hinnehmen [4].
Hohen EinfluR auf den Umsatzriickgang
hatte der riickléufige Export, der.sich um
11,5% verringerte.

Selbst eine solche namhafte, mit einem brei-
ten Exportprogramm von Erntemaschinen in
vielen Léndern marktfilhrende Firma wie
Claas wertete es als Erfolg, daB ihr Gesamt-
umsatz in der BRD 1986 auf der Vorjahres-
héhe gehalten werdén konnte, wihrend die
sieben auslandischen Claas-Vertriebsgesell-
schaften einen Umsatzrickgang um rd. 20%
hinnehmen mufiten [3].

Auf dem franzésischen Markt wurden 1986
weniger als 40000 Traktoren verkauft. Das ist
ein Rickgang um 20% zum Vorjahr und die
niedrigste Stlickzahl seit 30 Jahren. Die Firma

Renault Agriculture des Renault-Konzerns er-

litt einen Umsatzriickgang von 16% und
muRBte damit die Marktfihrung in Frankreich

an Fiat-Trattori (Marktanteil 18,5%) abge-
ben [5). e
Die seit dem Jahr 1980 auch auf dem italieni-
schen Landmaschinenmarkt andauernde Re-
zession hat sich im Jahr 1986 fortgesetzt. Im
ersten Halbjahr ging der Verkauf von M#h-
dreschern um 16,5%, der von Traktoren um
15% zuriick. Dabei liegt die Nutzungsdauer
rd. eines Drittels des Traktorenparks in lta-
lien bereits (iber 16 Jahre.

Die Firma Fiat-Trattori, Tochtergesellschaft
des finanzstarken Fiat-Konzerns, behauptete
aufgrund einer hohen Erzeugnisinnovation
und beachtlicher Investitionen die Marktfiih-
rerrolie in Italien mit einem Marktanteil von
15% und festigte auch ihre internationale Po-
sition [6].

Der weitere Riickgang im Absatz und in der
Produktion von Landmaschinen und Trakto-
ren im NSW im Jahr 1986 wurde neben der
schwierigen tkonomischen Lage der Land-
wirtschaft in den kapitalistischen industrie-
staaten {(USA, Kanada, Westeuropa, Austra-
lien) zus#tzlich durch die Verkaufsschwierig-
keiten von Landtechnik in den Entwicklungs-
lindern hervorgerufen. Ursache dafiir ist
u. a. die enorme Verschuldung dieser Linder
(1986 rd. 1000 Mrd. Dollar), so daR bei sin-
kenden Deviseneinnahmen die Schulden-
dienste nur noch einen begrenzten Import
von Landmaschinen und Traktoren ermdg-
lichten, obwoh! viele Entwicklungsldnder
Uber umfangreiche und langfristige staatli-
che Pléne zur dringend notwendigen Steige-
rung der Agrarproduktion und Sicherung der
Eigenversorgung verfugen.

Die globalen Widerspriiche im Kapitalismus
zeigen sich gegenwiirtig auch drastisch auf
den Gebieten der Landwirtschaft und des
Landmaschinenbaus.

Der Konkurrenzkampf der Landmaschinen-

firmen aus den kapitalististischen Industrie-
léndern um den reduzierten Markt wird sich
weiter verschiirfen, wobei er hochste wis-
senschaftlich-technische Leistungen, hohe
Erzeugnisqualitdt und umfassenden Service
einschlieBt, um den Marktanteil zu sichern
bzw. Marktvortelle zu erlangen.

Dr. K. Ulrich, KDT
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Unser Portrét

Prof. Dr. sc. techn.
Gétz lhle 50 Jahre

Am 26. Mai 1987 beging mit Professor Dr. sc.
techn. Gétz thle ein verdienstvoller Wissen-
schaftler und Hochschullehrer unseres Lan-
des seinen 50. Geburtstag.

Die fachliche Laufbahn des Jubilars begann
im Jahr 1955 mit einem Studium an der
Hochschule fiir Mechanisierung und Elektri-
fizierung der Landwirtschaft in Charkow
(UdSSR). Danach war Dipl.-Ing. lhle von
1961 bis 1966 als wissenschaftlicher Assi-
stent, Gruppenleiter und Sektorenleiter im
Wissenschaftlich-Technischen Zentrum
{(WT2) fir Landtechnik in Krakow am See
u. a. auf dem Gebiet der Instandhaltung von
Traktoren und Landmaschinen titig.
Aufgrund seiner ausgezeichneten fachlichen
und geselischaftlichen Leistungen wurde er
1966 vom WTZ zu einer planméRigen Aspi-
Tantur an das institut fir Mechanik des
Maschinenbaues der Technischen Universi-
tit Dresden delegiert. Im Jahr 1970 promo-
vierte er mit dem Thema ,Beitrag zur Techni-
schen Diagnostik landtechnischer Wellensy-
steme” zum Dr.-Ing. In dieser Zeit wurde
ihm auch die Leitung des Wissenschaftsbe-
reichs Instandhaltung der Sektion Kraftfahr-
zeug-, Land- und Fordertechnik der TU Dres-

. Sachkenntnis,

den Ubertragen. Zundchst als Dozent und
seit 1976 als ordentlicher Professor ist er fiir
die Ausbildung im Lehrgebiet Instandhaltung
an dieser Sektion verantwortlich.

Nach der Ausiibung der Funktion des Stell-
vertreters des Direktors fiir Erziehung, Aus-
und Weiterbildung von 1973 bis 1978 wurde
Prof. Dr. sc. techn. Gotz lhle im Jahr 1979
zum Direktor der Sektion Kraftfahrzeug-,
Land- und Férdertechnik berufen.

Das umfangreiche und engagierte Wirken
von Professor lhle fiihrte in Forschung und
Ausbildung zu ausgezeichneten Ergebnissen.
Wichtigstes Motiv fir sein gesamtes Han-
deln ist die Uberzeugung, daB zur Stirkung
unseres landes und des Sozialismus der
groBtmagliche Beitrag jedes Einzelnen not-
wendig ist. In diesem Sinn strahlt er als Ge-
‘nosse auf alle Mitarbeiter und Studenten aus
und Uberzeugt durch das eigene Beispiel.
Unter seiner Leitung wurde im Wissen-
schaftsbereich Instandhaltung die volkswirt-
schaftlich wichtige Forschungsrichtung ,Pro-
jektierung und Bewertung der Zuverl&ssig-
keit und Instandhaltungseignung landtechni-
scher Arbeitsmittel” friihzeitig konzipiert und
kontinuierlich gestaltet. Mit der im Jahr 1975
verteidigten DissertationB zum Thema ,Wis-
senschaftliche Grundlagen fiir Richtlinien
des instandhaltungsgerechten Konstruierens
landtechnischer Arbeitsmittel”, mit 64 wis-
senschaftlichen Veroéffentlichungen, 26 For-
schungsberichten, 78 Vortrédgen im In- und
Ausland, der Betreuung von 26 sowie der Be-
gutachtung von 56 Dissertationen A und B
leistete er dazu selbst einen hervorragenden
Beitrag.

Die Arbeit des von ihm geleiteten Kollektivs
fuhrte zu methodischen Grundlagen und pra-
xiswirksamen Unterlagen fir die Projektie-
rung und Bewertung der Zuverldssigkeit
technischer Arbeitsmittel, die instandhal-
tungsgerechte Konstruktion, die Diagnose
von Wilzlagern, Hydraulikanlagen und Fahr-
zeuggetrieben, die bei den Fachleuten des
In- und Auslands Anerkennung finden.
Seine Mitarbeiter schitzen den von grofler
hohen Anforderungen und

Landtechnische Dissertationen

P2

Verstdndnis gepragten Arbeits- und Leitungs-
stil.

Besondere Wiirdigung verdient die enge Zu-
sammenarbeit von ‘Profé'ssor lhie mit den
Praktikern des‘Xombinats Fortschritt Land-
maschinen Neustadt in Sachsen bei der
Durchfiihrung der Forschungsarbeiten und
der Uberfiihrung der erzielten Ergebnisse.
Dabei leistet er als Beauftragter des Rektors
eine verantwortungsvolle Arbeit fiir die ge- -
samte Universitat. .

Als Hochschullehrer versteht es Prof. Dr. sc.

techn. lhle, neueste Forschungsergebnisse

in die Lehrveranstaltungen einzubeziehen

und eine enge Verkniipfung der Ausbildung

mit der Losung votkswirtschaftlich wichtiger

Aufgaben aus Industrie und Landwirtschaft
zu erreichen. Hervorzuheben ist sein Enga-

gement bei der fachlichen Zusammenarbeit

mit den Studenten sowie bei der Férderung

talentierter Studenten und Nachwuchswis-

senschaftler.

Kennzeichnend fiir seine Arbeitsweise sind

ein zielstrebiger Erfahrungsaustausch und

enge Kontakte mit Fachleuten sozialistischer

Bruderlédnder, vor alem der UdSSR und der

Republik Kuba.

Mit Gastvorlesungen in russischer Sprache

sowie mit der Betreuung von bisher 4 kuba-

nischen Aspiranten leistete Professor Ihle ei-

nen wertvollen Beitrag zur weiteren Intensi-

vierung der Zusammenarbeit unserer Linder

und zur Unterstiitzung der Entwicklung in

der Republik Kuba.

Das unermiidliche und erfolgreiche fachli-

che und geselischaftliche Wirken von Profes-

sor lhle wurde mit der Berufung zum Korre-

spondierenden Mitglied der Akademie der

Landwirtschaftswissenschaften der DDR im

Jahr 1986 sowie Auszeichnungen mit der

Verdienstmedaille der DDR, der Ehrennadel

der DSF in Gold, der Ehrennadel der KDT in

Gold sowie als Aktivist der sozialistischen Ar-

beit gewurdigt.

Wir wiinschen dem Jubilar persénliches

Wohlergehen und weiterhin viel Erfolg in

seiner verantwortungsvollen Tatigkeit.

AK 4949 Dr.-Ing. B. Leitholdt, KDT

Am 10. Juli 1986 verteidigte Dipl.-Mel.-Ing.
Dieter Déhre an der Wilhelm-Pieck-Universi-
tdt Rostock erfolgreich seine Dissertation A
zum Thema

~Untersuchungen zum zeirabhdnglgen FlieB-
vérhalten  trockensubstanzreicher Rinder-
gtille und die. Anwendung auf die Rohrstré-
mung”

Gutachter:

Prof. Dr.-ing. habil. H. G. Hummel, Wilhelm-
Pieck-Universitit Rostock

Dozent Dr. sc. techn. H. Eckstddt, Wilhelm-
Pieck-Universitdt Rostock

Dr.-Ing. M. Turk, Forschungszentrum {ir
Meg:hanis)erung 'der Landwmschaﬂ Schlie- _
beri/Borhim.’
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In der Landwirtschaft der DDR besteht das
Ziel, den Trockensubstanzgehalt der in der
Tierproduktion anfallenden Giille systema-
tisch zu erhdhen. Fir die Projektierung von
Gilledruckrohrleitungen sind Bemessungs-
grundlagen erforderlich, die speziell bei
trockensubstanzreicher Rindergiille auch die
Verénderung des FlieBverhaltens in Abhén-
gigkeit von der Zeit und der Intensitit der
mechanischen Belastung beriicksichtigen
missen.

In der vorgelegten Dissertation werden Er-
gebnisse  umfangreicher  rheologischer
Untersuchungen mit Rotationsviskosimetern
dargestelit. Dabel werden die zeit- und bela-
stungsabhéingigen Verdnderungen des FlieR3-
verhaltens trockensubstanzreicher Rinder-

giille bei erstmaliger mechanischer Bean-
spruchung nach Ruhephasen beriicksichtigt
und mit Hilfe eines phéanomenologischen
Modells quantitativ beschrieben. Beobach-
tete Erscheinungen werden- physikalisch be-~
griindet. '

Die Anwendung der Ergebnisse auf die Rohr-
stromung bietet erstmals die Méglichkeit,
das zeit- und belastungsabhingige FlieBver-
halten trockensubstanzreicher Rindergiille in
die Berechnungen zur Projektierung von
Gulledruckrohrleitungssystemen einzubezie-
hen, somit ungerechtfertigte Uber-, aber be-
sonders Unterbemessungen zu vermeiden
und die Zuverlassigkeit derartiger Anlagen
zu erhéhen.



Kurz informiert

Neue Technologien im Landmaschinenbau

Im VEB Rationalisierungsmittel- und Sonder-
maschinenbau Neukirch des Kombinats Fort-
schritt Landmaschinen wurde eine CNC-ge-
steuerte Maschine entwickelt, die mit einem
400-Watt-Laser aus der DDR-Produktion den
Zuschnitt von Bauteilen vornimmt. Die neue
Technologie erméglicht bei der Produktion
von Schneidwerken fiir Erntetechnik eine
bessere Materialausnutzung. Der Einsatz die-
ser Lasertrennanlage aus dem eigenen Ratio-
nalisierungsmittelbau erlaubt es, schneller
auf Kundenwiinsche zu reagieren, bedarfs-
gerecht und kostengiinstig zu produzieren.
Dazu tragen die programmierbare Laseran-
lage und auch das erste bedienarme Ferti-
gungszentrum des Kombinats Fortschritt zur
Bearbeitung von Getriebegehsusen bei. Die
Arbeitsproduktivitat stieg auf 470%. Zudem

ist die Anlage schnell auf neue Produkte um-

stellbar. Bis zum Jahr 1990 sollen weitere Fer-
tigungszentren errichtet werden, darunter
fir die Automatisierung von Montage, Farb-
gebung, Schweiflen und Zuschnitt als Haupt-
vorhaben der komplexen Rationalisierung:
Rechnergestiitzte Losungen in Entwicklung
und Produktion lassen auch im Landmaschi-
nenbau bedeutende 6konomische Effekte er-
warten. In den Fortschritt-Kombinatsbetrie-
ben sind gegenwartig viermal soviel CAD/
CAM-Arbeitsstationen wie 1985 im Einsatz.
lhre Anzahl soll sich in den kommenden jah-
ren auf das 15fache erhéhen.

Das Kombinat Fortschritt setzt auch verstarkt
auf die Wissenschaftskooperation. Sie ist
derzeit in Vertragen mit 14 Universitaten und
Hochschulen, mit zehn Instituten der Akade-
mie der Landwirtschaftswissenschaften so-
wie weiteren Forschungseinrichtungen ver-
einbart. Neben der Vervollkommnung des
Reproduktionsprozesses im Kombinat zielt
die Zusammenarbeit auch auf die Durchset-
zung von Schlisseltechnologien in der Land-
wirtschaft. Zu ersten Ergebnissen dieser Ko-
operation gehoren rechnergestitzte Sy-

steme zur Produktionssteuerung und -kon-
trolle in Milchviehanlagen und der Bordcom-
puter fir Mahdrescher. Weitere Anstrengun-
gen gelten jetzt der Mikroelektronik zur Kon-
trolle, Uberwachung und Automatisierung in
Landmaschinen sowie in Anlagen der Tier-
produktion. Dazu wird ein Baukastensystem
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JFortschritt Elektronik” gemeinsam mit Part-
nern der Industrie und der Landwirtschaft

entwickelt. (ADN)
*

Ladekran KCR-5010

Der Betrieb Mezbgép Kaposvar (Ungarische
VR) produziert auf der Grundlage einer ein-
heitlichen Konzeption ein umfangreiches
Sortiment hydraulischer Kranaufbauten fiir
Nutzfahrzeuge. Dazu gehért auch der Lade-
kran KCR-5010, der mit dem Traktor
ZT323-A kombinierbar ist (Bild 1). Der Lade-

. kran wird von einem separaten Hochsitz aus

bedient. Je nach Auslegerlinge (3500 bis
6200 mm) konnen Stiickgliter mit einer
Masse zwischen 800 und 1430 kg umgesetzt
werden, wobei das Hebemoment 50 kNm
bei einem Betriebsdruck von 16 MPa be-
tragt. Eine gute Anpassung an die Einsatzauf-

gaben ist durch acht verschiedene Greifer--

ausfiihrungen maglich, die rasch gewechselt
werden konnen. Bestandteile des Kranauf-
baus sind zwei hydraulische Stlitzen, mit de-
nen das Tragerfahrzeug wihrend der Hubar-
beiten gesichert werden kann. Komplett hat
der Ladekran KCR-5010 eine Eigenmasse von

1680 kg. N.H.
*

DDR-Technik in Landwirtschaft und
Nahrungsgiiterindustrie Bulgariens

hoch geschétzt

Auf der Plowdiwer Internationalen Messe
vom 29. September bis 6. Oktober 1986 fand
auch die moderne Landtechnik aus dem
Kombinat Fortschritt Landmaschinen das Be-
sucherinteresse. So war der auf der Messe
dicht umringte Méhdrescher E514 eine Neu-
heit fiir bulgarische Fachleute und Besucher.
Miahdrescher des Kombinats Fortschritt
Landmaschinen gehoren auf bulgarischen
Feldern zum gewohnten Bild. Wahrend der
Messetage wurde bereits der 1500. Mahdre-
scher, ein E516, an Genossenschaftsbauern
aus dem Schwarzmeerbpezirk Burgas tberge-
ben.

Anfang der 50er jahre begann die Zusam-
menarbeit zwischen der DDR und der VR
Bulgarien auf dem Gebiet der Landtechnik
mit der Lieferung von Dreschmaschinen,
Méhladern und Feldhackslern. So wurden

Bild 1

Ladekran KCR-5010

am Traktor ZT323-A
{Foto: N. Hamke)

bisher u. a. Uber 5000 Pressen, mehr als
2500 Feldhdcksler, 2000 Schwadmaher so-
wie Pelletier- und Melkanlagen aus dem
Kombinat Fortschritt in das Balkanland ex-
portiert. In Uber drei Jahrzehnten hat sich die
Zusammenarbeit dynamisch fortgesetzt und
miindete in langfristigen Kooperations- und
Spezialisierungsvertrdgen. Fiir den Mahdre-
scher E516, der in Bulgarien wohl bekannte-
sten Maschine aus dieser Baureihe, werden
Lenkachse, Schachtgehduse und Austrag-
schnecke von bulgarischen Kooperations-
partnern gefertigt. Die in Bulgarien oft sehr
groflen Schlége, z. B. in der Kornkammer
Dobrudscha, bieten dem E516 mit seiner
grofen Mihbreite ideale Einsatzbedingun-
gen. Entsprechend einer langfristigen Ver-
einbarung liefert die DDR bis zum jahr 1990

~ jshrlich 300 Maschinen dieses Typs. Doch

auch der in Plowdiw zum ersten Mal vorge-
stellte £514 aus Bischofswerda st6ft auf das
Interesse der Fachleute, denn neben den
weiten Flachen im Norden und Nordosten
des Landes weist Bulgarien mit fiinf Hochge-
birgen, einigen Mittelgebirgen und diversen
Hohenzlgen sehr viel unebenes Geldnde
auf. Deshalb ist neben der Universalitat —
der E514 kann Uber 50 Druschfruchtarten
ernten — vor allem die groe Hangtauglich-
keit Ursache daflir, daB die DDR-Maschine
die Goldmedaille der Plowdiwer Messe er-

hielt. (ADN)
*

Maschinendiagnose ohne Demontage
Mechanische Schwingungen an Maschinen
und Anlagen lassen sich unter Produktions-
bedingungen mit einem neuen Diagnosege-
rat aus dem VEB Robotron-MeRelektronik
Dresden effektiv messen. Das tragbare Er-
zeugnis arbeitet unabhangig vom Netzstrom.
Es ermoglicht ein friihzeitiges Erkennen sich
anbahnender Schaden an Wilzlagern, Regel-
ventilen u. a. schwer zuganglichen Teilen.
Das Schwingungsdiagnosegerdt speichert
bis zu 100 MeBwerte elektronisch, die dann
iber Biirocomputer oder andere Rechner
ausgewiesen werden konnen. Die Neuheit
wird bereits in Serie gefertigt. Sie ist vorran-
gig fur den Maschinenbau, die Energiewirt-
schaft, das Verkehrswesen und die Chemie-
industrie bestimmt.

Die vom Robotron-Betrieb gemeinsam mit
der Ingenieurhochschule Zittau entwickelte
Diagnosemethode zeichnet sich durch hohe
o6konomische Vorteile gegeniiber den ibli-
chen zyklischen Prifverfahren aus. Dazu ge-
horen die demontagelose Beurteilung des
Zustands der Bauteile, verringerte Still-
standszeiten durch rechtzeitiges Erkennen
von Mangeln und — auf dieser Grundlage —
ein verminderter instandsetzungsaufwand.
Weiterhin wird das vielfach aufgrund unge-
niugender Diagnosemdglichkeiten noch bli-
che verfriihte Auswechseln von Bauteilen

vermieden. (ADN)
*

Neues Geratesystem zur Saatbettbereitung

Ein neues Gerdtesystem zur Saatbettberei-
tung wurde vom Forschungszentrum fiir Bo-
denfruchtbarkeit Mincheberg gemeinsam
mit dem VEB Bodenbearbeitungsgerate ,Karl
Marx” Leipzig, dem Institut fiir Getreidefor-
schung Bernburg - Hadmersleben, dem Insti-
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tut fur Rubenforschung Klein Wanzleben und
dem Institut fir Kartoffelforschung GroR Li-
sewitz entwickelt. Durch vereinheitlichte,
untereinander austauschbare Werkzeugsek-
tionen entsprechend einem vorgegebenen
Raster ist es sowohl zum Lockern und Krii-
meln als auch zum Einebnen und Verdichten
des Bodens agrotechnisch sinnvoll einsetz-
bar. Mit den kuppelbaren Rahmenelementen
kdnnen Arbeitsbreite und Tiefenstaffelung
an die Zugleistung der Traktoren (Zugkraft-
klasse 20 RQis 30 kN) angepaft werden. Mit
dem neuen Geritesystem sind Arbeitsbrei-
ten von 5,0 bis 7,5 m mdglich, und es kén-
nen auch bis zu drei Werkzeugsektionen ne-
ben- und hintereinander angeordnet wer-
den.

Durch die Austauschbarkeit der Werkzeug-
sektionen paBt sich das Gerdtesystem gut
an verschiedene Bodenbedingungen, Witte-
rungsverhéltnisse und Fruchtartenanspriiche
an und ist damit auf allen Standorten der
DDR einsetzbar. Die optimale Kombination
ermoglicht gegeniiber derzeitig eingesetzten
Saatbettbearbeitungsgeriten bessere Ergeb-
nisse bei einer verringerten Anzahl von Ar-
beitsgangen. So werden u. a. Zeit und Kraft-
stoff eingespart, Schadspuren auf dem ge-

_pflugten Feld eingeschrénkt und die Arbeits-

qualitat verbessert. Beim durchgangigen Ein-
satz des neuen Systems verringert sich die
jahrliche Flache der Saatbettbereitung um
3 Mill. ha auf 8,6 Mill. ha. Im gleichen Zeit-
raum werden auch 425000 AKh einge-

- spart.

Die Erprobung des neuen Geratesystems

B620 wurde im vergangenen Jahr abge-

schlossen. (ADN)
*

Staubverhalten von Mineraldiingern

mit neuem MeBverfahren priifbar

Das Staubverhalten von Mineraldiingern
wurde mit einem in der Kaliindustrie entwik-
kelten neuen MeRverfahren im Institut fur
Duingungsforschung Leipzig untersucht. Sol-
che Untersuchungen sind notwendig, weil
die Staubentwicklung ungiinstig auf die Um-
welt einwirken kann und auBerdem zur Ver-
backung bzw. zur Verklebung der Mineral-
diinger fuhrt. Mit dem neuen MeRgerét wird
der UmschlagprozeR simuliert. Es gestattet
auch eine prognostische Aussage iber die
zu erwartende Staubentwicklung bei der
Ausbringung von Mineraldiingern. Das ein-
fach zu bedienende Gerat ist unter den ver-
schiedenen Bedingungen dinsetzbar und
kommt mit geringen Produktmengen aus. Es
zeichnet sich auBerdem durch eine kurze
MeRBzeit aus.

Das MeRprinzip beruht darauf, daB in einer
Stromungskammer ein freifallender Pro-
duktstrom seitlich von einem Luftstrom an-
geblasen wird. Von den dabei mitgerissenen
Partikeln setzt sich das sog. Uberkorn ab und
wird mit dem Produkt ausgetragen. Der
Staubanteil wird mit der Trégeriuft abge-
saugt und in einem Staubabscheider aufge-
fangen. An der Masse dieses Staubs kann
dann die Staubneigung des untersuchten
Produkts gemessen werden. (ADN)

*

Biogasanlagen in der DDR

In der DDR existierten Ende 1986 7 indu-
strielle Biogasanlagen im Bereich der Land-
wirtschaft. Diese Anlagen sollen nachfol-
gend kurz vorgestellt werden:
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Anlage der LPG Berlstedt/Vippachedelhau-
sen

Charakteristik: einstufige Turmreaktoren, hy-
draulische Umwilzung, mesophil, fiir Rin-
der- und Schweinegiille, A Reaktoren mit ei-
ner Kapazitit von 4100 m? in Betrieb seit
1982/86, Biogasanfall von 4500 m?/d, Einsatz
fur Heizzwecke

Anlage der VEG(Z) Tierzucht Nordhausen
Charakteristik: einstufige Tyrmreaktoren, hy-
draulische Umwilzung, mesophil, fiir
Schweineglille, 2 Reaktoren mit einer Kapazi-
tét von 16000 m?, in Betrieb seit 1985, Bio-
gasanfall von 12000 m*/d, Einsatz fiir Heiz-
zwecke, Elektroenergieerzeugung, Kraft-
stoff :

Anlage des VEG(Z) Tierzucht Nordhausen,
Betriebsteil Himmelgarten

Charakteristik: einstufige Hochreaktoren, hy-
draulische Umwilzung, mesophil, fiir Rinder-
glille, 2 Reaktoren mit einer Kapazitit von
700 m?, in Betrieb seit 1986, Biogasanfall von
850 m®/d, Einsatz fir Heizzwecke

Anlage des VEG Tierproduktion Rippershau-
sen

Charakteristik: einstufige Beckenreaktoren,
mechanische Umwialzung, mesophil, fiir
Schweinegiille, 4 Reaktoren mit einer Kapazi-
tat von 3600 m3, in Betrieb seit 1984, Biogas-
anfall von 4500 m%/d (Teillast), Einsatz fur
Heizzwecke und Grinfuttertrocknung
Anlage der LPG Frankenforde

Charakteristik: einstufige Turmreaktoren,
mechanische Umwilzung, mesophil, fiir Rin-
dergtille, 2 Reaktoren mit einer Kapazitit von
1000 m?, in Betrieb seit 1984, Biogasanfall

“ von 1000 m3/d, Einsatz fiir Heizzwecke

Anlage der ZBE Geflligelkombinat Vogtland
Plauen
Charakteristik: zweistufige Turmreaktoren,
Airlift-Umwalzung, mesophil, fiir Rinder-,
Schweine- und Geflugelglille, 2 Reaktoren
mit einer Kapazitit von 1500 m?, in Betrieb
seit 1986, Einsatz fiir Heizzwecke und Elek-
troenergieerzeugung
Anlage des VEB IRIMA Delitzsch
Charakteristik: einstufiger Rohrreaktor, aut-
arke Zirkulation, thermophil, fiir Rinder-
gille, 1 Reaktor mit einer Kapazitdt von
250 m3, Biogasanfall von 550 m%/d, Ver-
suchsbetrieb seit 1985, Einsatz fir Heiz-
zwecke.

Prof. Dr.-Ing. M. Engshuber, KDT

*

Neuartiges Windrad bringt Wasser

auf die Weide

Ein vom Wind angetriebenes Schopfrad ist
von Neuerern des VEB Meliorationskombinat
Potsdam und der LPG Golm entwickelt wor-
den. Es hat sich bereits auf einer 60-ha-Um-
triebsweide mit 600 Tieren bewdhrt.

Vierzig kleine Schépfbecher sind an einem
langen Keilriemen im Inneren des fast elf
Meter hohen Mastes befestigt. Sie holen
standig Wasser aus einem dazugehdrigen
Brunnen und gieBen es in einen hochliegen-
den Auffangbehalter. Von dort gelangt es
durch einen bis zu 400 m langen Schlauch zu
den Trénken oder in Sammelbehilter, die fir
ausreichend Wasservorrat bei Windflauten
sorgen. Gleichzeitig treibt der Keilriemen ei-
nen Generator an, der elektrischen Strom fur
das Laden der Weidezaunbatterien er-
zeugt.

Mit der Anlage lassen sich Windgeschwin-
digkeiten zwischen 1,5 und 10 m/s nutzen
(mittlere Luftbewegung in der DDR 3 m/s).

Der Aufwand fur den Bau dieser Neuerung
betragt 15000 M. Sie kann in jeder LPG-
Werkstatt nachgebaut werden. Berechnun-
gen haben ergeben, daB die Genossenschaft
je Weidetag Wassergeld fiir 6 m*® Trénke so-
wie die Transportkosten einspart, das sind
etwa 140 M. Das Schopfwerk eignet sich

auch zur NaBstellenentwisserung. (ADN)
.ok

Kosmosspezialisten forschen
fiir die Landwirtschaft )
Als Einrichtung des Instituts flir Kosmosfor-
schung der Akademie der Wissenschaften
der DDR empfingt die Satellitenbodenstation
Neustrelitz im Rahmen des Interkosmos-Pro-
gramms Satellitensignale. Die Daten werden
gespeichert, aufbereitet und den Nutzern zur
Verfligung gestellt. Gemeinsame For-
schungsarbeiten der KDT-Betriebssektion
und der Meliorationsgenossenschaft Neu-
strelitz flihrten jetzt zu dem Ergebnis, daB
Luftbildaufnahmen von Meliorationsanlagen
besser ausgewertet werden konnen. Zahirei-
che Land- und Forstwirtschaftsbetriebe so-
wie andere Institutionen lassen regelmaBig
Luftbildaufnahmen der von ihnen bewirt-
schafteten Territorien machen. Dadurch er-
halten sie einen Uberblick tiber Drainungen
und unterirdische Rohrleitungen sowie de-
ren Funktionstichtigkeit. Nicht immer sind
jedoch auf den Bildern die gewlinschten Ob-
jekte klar zu erkennen, weil die in den Nega-
tiven enthaltenen Informationen allein mit
optischen Methoden nicht erfaBt werden
konnen. Die Wissenschaftler und Ingenieure
der Station und die Meliorationsfachleute
fanden eine Losung: die Negative werden di-
gitalisiert und mit Hilfe mathematischer Filte-
rungsmethoden rechnergestitzt ,entwik-
kelt”. Das Ergebnis sind Bilder, die sich
durch starke Kontraste und Hervorheben li-.
nienférmiger Strukturen auszeichnen. Eine
genauere Lagebestimmung der Meliorations-
anlagen gegeniber oberirdischen Bezugs-
punkten ist moéglich. Der Nutzen fir die Me-
lioration besteht u. a. darin, dall Defekte an
den Anlagen jetzt ohne Grabungen auszuma-
chen sind und wiederaufgefundene Altanla-
gen erneut verwendet werden kénnen.
(ADN)
*

Verbesserte Melktechnik in Ungarn

Erfolgreich getestet wurde in der UVR ein
Geridtesystem, das als Zusatzgerdt an Melk-
anlagen flir eine hohe Qualitit bei der
Milchgewinnung sorgt. Dazu wurde an der
Fakultat fur Veterindrmedizin der Agrarwis-
senschaftlichen Universitdt Keszthely ein
neues Verfahren entwickelt. Das Geréatesy-
stem registriert beim Melken standig die sich
wihrend des Melkprozesses dndernde Zu-
sammensetzung der Milch. Die mit der
neuen Technik gewonnene Milch soll hygie-
nisch einwandfrei sein und nichts von ihrem
Fett-, Vitamin- -und EiweiRgehalt einblfen.
Die Pasteurisierung kann in schonender
Weise erfolgen. Auch hinsichtlich ihres Ge-
schmacks sei eine Verbesserung konstatiert
worden, wurde nach den Tests hervorgeho-
ben. (ADN)
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Buchbesprechungen

“SchweiBtechnisches Handbuch
fiir Konstrukteure
Teil 3: Maschinen- und.Fahrzeugbau

Von einem Autorenkollektiv,T\erausgegeben
von Prof. Dr.-Ing. habil. Alexis Neumann.
Berlin: VEB Verlag Technik 1986. 4., stark be-
arbeitete Auflage, Format
16,5 cm X 23,0 cm, 544 Seiten, 391 Bilder,
141 Tafeln, Kunstieder, DDR 48,— M, Aus-
land 58,— DM, Bestell-Nr. 553 421 7

Der mit Spannung erwartete Teil 3 des
.Schweilltechnischen Handbuches fir Kon-
strukteure” liegt jetzt in der 4., stark bearbei-
teten Auflage vor. Bemerkenswert ist bei die-
- ser Auflage die Aufnahme des Kapitels zum
Landmaschinenbau, die sich allerdings nicht
im Untertitel des Buches widerspiegelt.
Das neue Buch pridsentiert konstruktive De-
tails und Einzelkomplexe viel geordneter und
ibersichtlicher, und trotz einer erhéhten In-
formationsdichte verstanden es Autor und
Verlag, den Gesamtumfang dabei noch um
100 Seiten zu reduzieren. Der inhaltliche
- Aufbau der Hauptabschnitte
— Maschinenbau
— Landmaschinenbau
— StraBenfahrzeugbau
- Schienenfahrzeugbau
ist weitgehend vereinheitlicht worden und
stellt nacheinander Einsatz der Schweikon-
struktion, Anforderungen, Funktion, Bemes-
sungs- und Gestaltungsgrundsatze, Angaben
zur  Werkstoffauswahl, Schweif}fertigung
und Vorschlage fur optimale Ausfihrungs-
. klasse und Verfahrenseinsatz vor. Die ge-
wihlte Tafelform erhéht die Ubersichtlich-
keit und Anwenderfreundlichkeit.
Die vielfaltigen Gestaltungsméglichkeiten in
Verbindung mit den MBL-, Els- und Reib-
schweilltechniken werden ausfiihrlich be-
rucksichtigt. Wegen der Breitenanwendung
und der Gblichen Einteilung der Schweiver-
fahren nach Wirkprinzipen bleibt es den-
noch unverstindlich, solche effektiven Ver-
fahren als Sonder- oder Hochleistungs-
schweifverfahren zu bezeichnen.
Der Autor hat sich filir die fachspezifische
Darlegung der Gestaltungsprinzipe entschie-
den, und so ist es moglich, dafl der Anwen-
der Ausfiihrungsformen gleichartiger Kon-
struktionen in mehreren Kapiteln findet. Das
Fehlen von Bewertungsschemen oder Aus-
wahlkriterien zur optimalen Gestaltungsfin-
dung einschlieBlich praktischer Beispiele ist
ein Mangel des Buches.
Sehr inhaltsreich und abgerundet ist der
Hauptabschnitt ,Landmaschinenbau” gestal-
tet worden. Hier findet der Anwenderkreis
den Standard der Gestaltung und erfahrt be-
sondere Hilfestellung bei der praxisgerech-
ten Dimensionierung der Bauteile auf Be
triebsfestigkeit.
Im berechnungstechnischen Teil des Buches
‘unterliegt der Autor zu stark dem Zwang, die
Einordnung von schweilltechnischen Be-
rechnungsvorschriften im Gesamtsystem der
Maschinenbau-Berechnungsvorschriften er-
|dutern zu missen, anstatt sich getreu dem
Anliegen auf die Vorschriften der ge-
schweiflten Bauteile methodisch zu konzen-
trieren. Erschwerend wirkt auferdem der
Umstand, da zur Zeit der Uberarbeitung
noch die seit 1974 geltende Vorschrift ver-
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bindlich war und gleichzeitig der Entwurf der
neuen Schweif3vorschrift diskutiert wurde.
Die Rechenbeispiele sind sehr einfach aufge-
baut und deshalb gut nachvollziehbar. thre
Anzah! hat sich gegenuber der 3. Auflage nur
unbedeutend verandert. Der Autor nimmt
aber auf die von ihm stark propagierte Ein-
heit von Berechnung und Gestaltung zu we-
nig EinfluR. Die errechneten Sicherheiten,
die dem Leser diskussionslos vorgelegt wer-
den, haben beispielsweise eine Schwan-
kungsbreite von Uber 2 bis hin zu 52,4. Der
Autor liefert im Anhang des Buches die wich-
tigsten Vorschriften mit, so auch den Stan-
-dard TGL19 340, mit dessen Hilfe der Prakti-
ker die SchweilRverbindungen aller Schyeif-
verfahren  selbstindig  dimensionieren
kann.

‘Das Buch enthilt fiir die schweiftechnische
Praxis sehr viele Details und wird bestimmt
den konstruktiv tatigen Ingenieuren wie auch
den Studierenden fiir konstruktive Entwurfs-
arbeiten ein wertvoller Ratgeber sein.

AB 4917 Dr.-Ing. P. Neumann, KDT

Lehrbuch der Agrartechnik in fiinf Binden
Band 5: Mensch und Maschine

Von Prof. Dr.-Ing. Horst Géhlich. Hamburg/
Berlin: Verlag Paul Parey 1987. 1. Auflage,
Format 155cmx23,5cm, 174 Seiten,
154 Bilder, 12 Tafeln, kartoniert

Die Ergonomie beschiftigt sich als ein jun-
ges Wissensgebiet mit dem Menschen im
ArbeitsprozeR. Das Ziel besteht darin, einen
belastungs- und beanspruchungsarmen Ar-
beitsplatz ohne Gesundheitsgefahren zu ge-
stalten.

Diesem Problemkreis, angewendet auf die
moderne landwirtschaftliche Produktion,
widmet sich das vorliegende Buch. In ein-
drucksvoller Weise, logisch aufgebaut, ar-
beitet der Autor die typischen Kennzeichen
der Arbeitsablaufe heraus, stellt stets den
Menschen in den Mittelpunkt der Betrach-
tung des Mensch-Maschine-Systems und
konzentriert sich auf die wesentlichen Bela-
stungsfaktoren in der, modernen Landwirt-
schaft.

In den ersten 3 Abschnitten werden arbeits-
physiologische Betrachtungen als Grundlage
fur die Beanspruchung des Menschen leicht
verstandlich dargestellt, wobei die korperli-
che Arbeit, der Larm, die mechanischen
Schwingungen, das Klima, die Staub-, Aero-
sol-, Schadstoff- und Geruchsbelastungen,
ihre Priifung, Messung und Bewertung nach
den geltenden BRD-Normen und westeuro-
pdischen Standards eine Rolle spielen.

Sehr informativ und mit interessanten Bei-
spielen erganzt sind die ,Ergonomischen
Voraussetzungen fir die Arbeits- und Fahrer-
platzgestaltung” im Abschnitt 4, wobei den
selbstfahrenden Landmaschinen sehr groRe
Aufmerksamkeit gewidmet wird. Vor allem
werden Konstruktionshinwéise begriindet
und stets die modernen Informationssysteme
und Bedienungseinrichtungen berticksich-
tigt. Hier wanschte man sich nicht nur die
Beschreibung der Melkarbeitsplatze, - son-
dern eine Erweiterung auf andere Titigkei-
ten in der Tier- und Pflanzenproduktion.

Das umfangreichste Kapitel befaBt sich erwar-
tungsgemaR mit den ,Technischen MaRnah-

men zur Verminderung von Belastungen am
Arbeitsplatz” (Abschnitt 5).

Diese fur Techniker und Mediziner gleicher-
maflen hochinteressante Darstellung der
praktischen Méglichkeiten des Gesundheits-
schutzes mit vielen konstruktiven Vorschla-
gen zur optimalen Gestaltung, die im Ab-
schnitt 6 noch um die Gebiete Unfallsicher-
heit und Unfallschutz erweitert wird, bildet
den echten Kern des Buches.
Begrufenswert sind unter dem Gesichts-
punkt der Automatisierung am Arbeitsplatz
die Einbeziehung von wichtigen Kleintechni-
ken, wie die der Pflanz-, Ernte- und Bereg-
nungstechnik, Klimatisierung und Tierfitte-
rung.

Stets werden Definitionen und Grundsitze,
die man sich drucktechnisch noch deutlicher
herausgehoben wiinscht, voran- oder nach-
gestellt.

Das mit vielen Bildern ausgestattete Buch ist
ein wertvolles kompaktes Lehr- und Hand-
buch fiir Studenten, Lehrer, Konstrukteure
und praktisch titige Techniker der moder-
nen Landwirtschaft.

AB 4915 MR Prof. Dr. sc. med. W. Schunk

Anleitung zum Bau von
Wasserversorgungen fiir Kleingartenanlagen
Unter dem Titel ,Beregnung in Kleingarten-
anlagen des VKSK” hat ein Autorenkollektiv
des VEB Meliorationskombinat Potsdam eine
Anleitung zur Vorbereitung, Bemessung und
Konstruktion von zentralen, automatischen
Wasserversorgungsanlagen fiir Kleingarten-
anlagen erarbeitet.
Die Broschire ist zur Unterstitzung schopfe-
rischer Initiativen der Mitglieder des VKSK
erarbeitet worden und ermdéglicht den Spar-
ten bei entsprechenden personellen Voraus-
setzungen die Vorbereitung und den Bau ei-
ner Wasserversorgung weitgehend in Eigen-
leistung. Aufbau und Inhalt sind so gestaltet,
daB keine speziellen Fachkenntnisse erfor-
derlich sind und méglichst keine weiteren
Unterlagen flir Vorbereitung und Bau erfor-
derlich werden. )
Die Verfasser haben erstmalig durchgingig
alle Aspekte vom Wasserbedarf Lber rechtli-
che Fragen, Berechnung und Dimensionie-
rung, Konstruktion und Materialauswah! bis
zum Betrieb der Anlage so dargestellt, daf
sie vom Nutzer der Anleitung fir seinen kon-
kreten Fall abgeleitet werden kénnen. Vari-
anten fur verschiedene Wasserentnahmen,
auch fir Brunnen und Einzelversorgung,
werden beschrieben. Die Broschiire enthilt
neben Hinweisen und Erlduterungen die zur
Bemessung erforderlichen Daten und Nomo-
gramme, Hauptmaterialien mit Angaben zur
Auswahl, Zeichnungen wichtiger Bauteile
und Angaben zu Kosten.
Durch die umfassende Ausarbeitung kann
die Broschire auch’ bei der Errichtung von
Beregnungsanlagen flr Sportplatze, Griinan-
lagen oder fiir den gewerblichen Gartenbau
wertvoll sein. Daruber hinaus kann sie auch
allgemein als Leitfaden auf dem Gebiet der
Beregnung genutzt werden.
Sie umfaft 90 Seiten und ist zum Preis von
12,— M zu bestellen beim VEB Meliorations-
kombinat Potsdam - Projektierung -
SchloBstr. 1,- Potsdam 1560.

Ing. W. Schulz, KDT
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Zeitschriftenschau

Traktory | sel’chozmas, Moskva 51 (1986) 3,
S.9-14

Ksenevig, I. D.; Uasko, M. 1.: Uber Normen
und Methoden der Bewertung
mechanischer Einwirkungen auf den Boden
durch die Fahrwerke der
landwirtschaftlichen Technik

Die mechanische Einwirkung der Fahrwerke

auf den Boden, die zur Verminderung der -

Bodenfruchtbarkeit und zur Ertragssenkung
der- landwirtschaftlichen Kulturen fihrt,
hangt von der Anzahl und der Masse der
Fahrzeuge, der Anzahl der Uberfahrten, der
Uberfahrgeschwindigkeit u. a. ab. Deshalb
werden auch in vielen Lindern Anstrengun-
gen unternommen, um Methoden und Bear-
beitungsverfahren zu finden, die die GréRe
. der mechanischen Einwirkung begrenzen. In
der Publikation wird zu den daraus entstan-
denen gesetzlichen Normativen (Standards)
Stellung genommen.
Die Empfehlungen in der UdSSR beriihren
neben den Fahrwerken auch technologische
Aspekte der Feldarbeit und Aspekte der
agronomischen Wissenschaften als Ganzes,
d. h.,, daB die Lésung des Problems nur
durch komplexes Herangehen und gemein-
same Anstrengungen von Agronomen, Bo-
denkundlern und Ingenieuren mdglich ist.
Dabei werden technologische, agronomi-
sche und konstruktive Hauptuntersuchungs-
richtungen hervorgehoben.

Landtechnik, Lehrte 41 (1986) 1, S. 57

Neuer Miihdrescher-Typ entwickelt

Ein vollig neuartiger Mahdreschertyp soll in
GrofRbritannien entwickelt worden sein. Die
vom Nationalen Landtechnischen
- (NIAE) entworfene Maschine kann die Ge-
~ treidekorner direkt von den Pflanzen ernten,
- ohne die Halme abzuschneiden. Wie weiter
 berichtet wird, kann der Méhdrescher ste-
hende Bestéinde in der Halfte der Zeit, die
- konventionelle Maschinen benétigen, abern-

ten. AuBerdem sollen die Kornverluste bei

schwierigen und liegenden Getreidebestin-
den bis zu zwei Dritteln geringer sein.

Die landtechnische Zeitschrift, Miinchen 36
(1985) 12, S. 1814-1817
Renius, K.-T.: Traktoren — neue Konzepte
oder stufenweise Verbesserungen
Bei den Traktor-Standardbauformen sind
 keine Konzeptinderungen erkennbar, da
~vorhandene Geridte Kontinuitdt erzwingen
~ und die meisten Experimente negativ verlie-
fen. Der Trend geht zu einfachen Kleintrak-
toren (Zweittraktoren) und aufwendigen gro-
Ren Traktoren (Ersttraktoren). Weiterent-
wicklungen sind bei der Steuerung und Kon-
trolle sowie bei der Erleichterung der In-
standhaltung im Betrieb festzusteilen. Eine
allgemeine Einfiihrung der fiir den Acker
 vorteilhaften Breitreifen ist nicht zu erwar-
| ten. Die Getriebe weisen feinere Abstufun-
gen auf. Riickfahreinrichtungen erméglichen
bei groBen Traktoren rationelle Ernteverfah-
- ren. Weiter verbessert werden die Anzeige-
- elemente und die Hydraulik durch elektroni-
sche bzw. hydraulische Signalverarbei-
tung.

Institut"

Agrartechnik, Wilrzburg 64 (1985) 11, S. 46
Kellermann, F.: Die Formel fiir exakte
Geschwindigkeitsmessung

Die ubliche Fahrgeschwlndigkeutsmessung
ist fiir Traktoren aufgrund des Schlupfes zu
ungenau. Fir die beriihrungslose Messung
der Fahrgeschwindigkeit wurde ein Sensor
entwickelt, der nach dem Dopplerprinzip mit
schrég auf den Boden gerichteten Radarwel-
len arbeitet. Er kann mit geringem Aufwand
in jedes Fahrzeug eingebaut werden. Die
MeRwertabweichung betrigt bei unter-
schiedlicher Boden- und Fahrbahnbeschaf-
fenheit weniger als 1%. Neben der Ge-
schwindigkeitsanzeige am Fahrerplatz ist
auch eine Verwendung des elektrischen Si-
gnals in Regelungs- und Automatisierungs-

einrichtungen mdglich. Mit einer exakten.

Fahrgeschwindigkeitsmessung kénnen die
Motorauslastung erhoht, die Schlupfverluste
gesenkt sowie Saatgut, Diinge- und Pflanzen-
schutzmittel besser verteilt werden.

Aufberehungstechnlk, Wiesbaden 26 (1985)
3,S.142-145

ABmus, R.; Wellmann, P.; Zelig, K Die
Feststoffdosierung aus Sllos mit Hife eines
neuen Durchlaufmengenmefgeriites

Da sich eine Wirbelschicht fliissigkeitséhn-
lich verhilt, kann fiir die Durchlaufmengen-
bestimmung das Prinzip der Danaiden ver-
wendet werden. Der Massestrom wird aus
dem Auslaufquerschnitt, der Druckdifferenz
von Fiillgutspiegel und Behilterboden und
unter Beachtung der héhenverinderlichen
Dichte des Fiillgutes berechnet. Die realisier-
ten Geratevarianten unterscheiden sich
durch die Art der Druckdifferenzmessung
mit Sprudelsonde, mechanischer DruckmeRB-
sonde und mit Behélterwédgung. Die Behdlter-
wagung erfordert einen hbheren meftechni-
schen Aufwand, ermdglicht aber eine ge-
naue und problemlose Kalibrierung. Die Pra-
xiserprobung wurde in zwei Zementwerken
durchgefiihrt und brachte ausreichend ge-
naue Ergebnisse.

Journal of

Agricultural Engineering Research, London
32(1985) 2, S. 131-142

Hirsch, S.: Entwicklung einer

elektronischen Tierwaage mit
Digitalfiltertechnik

Eine Durchlauftierwaage fur Rinder erfordert
die MeRwertermittlung- wihrend etwa 2s.
Da das MeBsignal von starken Stérsignalen
tberlagert ist, sind effektive Filter notwen-
dig. Die Dampfung uber Fourier-Transforma-
tion fir verschiedene Funktionstypen wurde
untersucht. Fir die praktische Ausfiihrung
kam eine Kombination aus analoger Damp-
fung hoher Frequenzen des DruckmeRdo-
sensignals und nach der Analog/Digital-Um-
setzung eine digitale Dampfung mit Hiife der
Hamming-Funktion bei einer Abtastfrequenz
von 100 Hz zum Einsatz. 92% der MeRBwerte
sollen unter einer 2-kg-Abweichung bei ei-
nem Wigebereich von 200 bis 900 kg liegen.
Die Serienproduktion wurde aufgenom-
men.

3, S. 209-241 :
Gunasekoron, S.; Paulsen, M. R.; Shove,

G. C.; Optische Methoden zur ‘
zerstérungsfreien Qualitiéitsbestimmung von
landwirtschaftlichen biologischen Stoffen

Es wurde die Literatur, die (iber optische Me-
thoden fir zerstérungsfreie Qualitdtsbestim-
mung von landwirtschaftlichen und biologi-
schen Stoffen berichtet, ausgewertet. Die
Grundgesetze und Wechselwirkungen des
Lichtes auf biologische Stoffe, besonders
hinsichtlich ihrer Anwendbarkeit fir die Qua-
litatsbestimmung, werden dargelegt. Eine
Reihe landwirtschaftlicher und biologischer
Stoffe, wie z. B. Obst, Gemiise, Samen, Ge-
treidekorner, Eier und Fleischprodukte, wird
betrachtet. Die optische Bestimmung von
Reife, Lebensfihigkeit, duReren Schiden, in-
neren Schiéden und von anderen Qualititsei-
genschaften sind angegeben. Die Wirksam-
keit jeder Methode zur erfolgreichen Kenn-
zeichnung fehlerhafter Proben wurde tiber-
prift. Der EinfluR der verzégerten Lichtstrah-
lung (DLE) auf frisches Pflanzenmaterial und
ihre Wirkung werden dargestelit. Es werden
die Mdglichkeiten der DLE zur zerstérungs-
freien Bestimmung der Qualitat von Friichten
und Gemiise diskutiert sowie ihr Vorteil ge-
geniiber herkémmlichen spektrofotometri-
schen Methoden beschrieben.

In einer Tafel sind Angaben lber optische Ei-
genschaften verschiedener Produkte zusam-
mengefalt. .
Feldwirtschaft

Aus dem Inhait von Heft 5/1987:

Breitschuh, G., u. a.: Neue Linearbereg-
nungsmaschine FR-P 300

Roth, D.; Roth, R.: Beregnung zur Boden-
und Bestandsfiihrung fiir die Erzielung hoher
Ertrige bei Kartoffeln, Zuckerriiben und Ge-
treide

Richter, K.; Schalitz, G.: Ergebnisse und
Empfehlungen fir die effektive Beregnung
von Futterpflanzen

Wenkel, K.-O.; Schirach, F.; Germar, R.: Er-
fahrungen und Ergebnisse bei der Anwen-
dung der 2. Generation der EDV-Bereg-
nungsberatung (IBSB-2) in den Jahren
1985/86

Pollack, P.; Krause, L.: Erfahrungen mit der
Anwendung der EDV-Beregnungsberatung
im Bezirk Magdeburg

Jost, W.: Katodischer Korrosionsschutz fir

erdverlegte Stahlrohrleitungen in Bereg-
nungsanfagen .
Stein, H.; Quast, J.; Hoffmann, ].: Bew#sse-

rungswirkung durch Drénanstau

Gora, A.; Garbe, D.: Aufwandsreduziertes
standortgerechtes Meliorieren stauwasser-
verniafter Bodenareale der Standortgrup-
pen 11 und 13 unter Embez:ehung neuer Ma-
terialien

Anders, V.; Hochberg, H.; Scheidig, G.: Er-
fahrungen bei der NafBstellenentwisserung
auf Gebirgsgrasland

Metz, R., u. a.: Grundsitze fur die effektive
landwirtschaftliche Abwasserverwertung in
der DDR AK 4877
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RatiohaIisierungslbsungen aus dem
'VEB IFA-Kombinat Personenkraftwagen

Eine Reihe interessanter Losungen bietet der VEB IFA-Kombinat Per-
sonenkraftwagen Karl-Marx-Stadt zur volkswirtschaftlichen Nachnut-
zung an. Nachfolgend sind einige ausgewéhit und kurz charakteri-
siert worden, die sich auch besonders fiir die Anwendung in der
Landwirtschaft eignen:

BunkerschieBgerét
Schiittgut aller Art kann mit Hilfe eines BunkerschieRgerats von Bun-
ker- und Silowanden gelost werden. Es eignet sich u. a. fiir Kohle,
Erze, Bauzuschlagstoffe und Kunststoffspdne, aber auch flir Futtermit-
tel, Mehl und Zucker. Das Gerét arbeitet mit geringen Druckluftmen-
gen, und seine Masse betrdgt nur 40 kg. Durch den gebtindelten
Luftstrahl wird das Schittgut nicht aufgewirbelt. Das BunkerschieR-
_gerét ist fast wartungsfrei und kann mit Kleinstkompressoren betrie-
ben werden (Druckluftspeicher <0,5 dm?3).

Nietmaschine fir Bremsbeldge

Alle Arten von Bremsbeldgen mit zwei Nietreihen, auch mit geteiltem
Bremsbelag, kénnen mit einer Nietmaschine automatisch genietet
werden, die mit elektronischer Steuerung, kombinierten Kraftiber-
tragungs- und Stelleinrichtungen sowie automatischen Kontrollein-
richtungen ausgestattet ist. thr Einsatz sichert hohe Arbeitsproduktivi-
tat, gleichbleibend gute Quahtat und beseitigt korperlich schwere,
monotone Arbeit.

Durchlaufstrahlanlage

An Motorblocken, GuRradiatoren u. a. GuBteilen mittlerer GroRe
kénnen mit einer automatisch arbeitenden Durchlaufstrahlaniage
Rost u. a. Riickstdinde mit Hilfe des Schleuderradverfahrens durch
Strahimittel beseitigt werden. Die Anlage kann in der FlieRfertigung
eingesetzt werden, wobei Rollenbahnen den Zu- und Abtransport so-
wie das Wenden der Teile iibernehmen. Das Strahimittel wird auto-
matisch gereinigt. Die Anlagenleistung betrégt z. B. 800 Teile von
Verbrennungsmotoren je Schicht. :

Kaltluftschleieranlage

Vor allem an Toren von Hallen, die oft oder standig offen sein miis-
sen, z. B. fur haufige Fahrzeugdurchfahrten, verhindert eine Kaltluft-

schleieranlage das Eindringen von Zugluft. Sie wirkt wie ein Vorhang
mit vollem Wirkungsgrad bis zu einer AuBentemperatur von —15°C
und ist fiir verschiedene GroBen ausgelegt.

Im Vergleich zu Warmluftschleieranlagen fuhrt ihr Einsatz zu gerin-
gen Energiekosten, auBerdem ist sie gerduscharm.

Organische Phosphatierung von Stahloberflichen
Ein multifunktionelles organisches Phosphatierungsmittel zur Vorbe-
handlung von Stahloberflichen wurde gemeinsam von Fachleuten
des VEB Karosseriewerk Meerane und des VEB Kombinat Hartol Mag-
deburg entwickelt. Das unter dem Namen ,Kepassin” entstandene
Mittel trégt zur Verbesserung des Korrosionsschutzes sowie zur bes-
seren Zihigkeit aufgetragener organischer Stoffe wesentlich bei. Ke-
passin eignet sich fir Eisen- und Nichteisenmetalle. Gegeniiber bis-
herigen Mitteln zur Oberflachenbehandiung zeichnet sich Kepassin
durch selbstandige Schutzwirkung bei der Zwischenlagerung,
Schweillbarkeit und gute Haftvermittiung zu gebrauchlichen Anstri-
chen, geringe investitionen und niedrigen technologischen Auf-
wand, erweiterte Einsatzméglichkeiten, minimalen Energiebedarf so-
wie durch Wegfall aufwendiger Wasseraufbereitungsanlagen aus.
Die multifunktionelle Wirkung beruht auf einer halogenfreien, filmbil-
denden Substanz mit nur geringen hydrophilen Eigenschaften und
der Fahigkeit, dinne Rostschichten abzulésen sowie Oberflichen mit
.einem Phosphatuberzug zu versehen..
Entsprechend der Oberfldchenbeschaffenheit ist durch verschiedene
Badfolgen ein Phosphatieren mit und ohne Versiegelung, Vorentfet-
ten, Beizen, Entzundern und Konservieren méglich. Erfolgreiche Ver-
suche zeigen, daB alle ofen- oder lufttrocknenden [6sungsmittelhalti-
gen_Anstrichstoffe und Dispersionsfarben auf den mit Kepassin vor-
behandelten Metalloberflaichen sehr gut haften. Kepassin wird be-
reits mit ausgezeichneten Effekten fur die Vorbehandlung z. B. von
Karosserien, Reisezugwagen, PKW-Anhdngern und Stahirohr-Sitzmo-
beln verwendet. Weitere Anwendungsméglichkeiten ergeben sich
auch beim Phosphatieren zur Verbesserung des Gleitens beim Rohr-
und Drahtziehen, beim KaltflieBpressen und bei der Blechumfor-
mung.

P. Muiller

288

agiartechnik

Herausgeber Kammer der Technik, Fachverband Land-, Forst- und
Nahrungsgiitertechnik
Verlag VEB Verlag Technik

DDR-1020 Berlin, Oranienburger Str. 13/14
Telegrammadresse: Technikverlag Berlin
Telefon: 2 87 00; Telex: 0112228 techn dd

Verlagsdirektor Dipl.-Ing. Klaus Hieronimus

-Redaktion " Dipl.-Ing. Norbert Hamke, Verantwortlicher Redakteur
(Telefon: 2 87 02 69), Dipl.-Ing. Ulrich Leps, Redakteur
(Telefon: 2 87 02 75)

Gestaltung Gabriele Draheim (Telefon: 2 87 02 89)

Lizenz-Nr. . 1106 des Presseamtes beim Vorsitzenden des Minister-

rates der Deutschen Demokratischen Republik
{140) Druckerei Neues Deutschiand, Berlin

Fir Bevolkerungsanzeigen alle Anzeigen-Annahmestel-
len in der DDR, fiir Wirtschaftsanzeigen der VEB Verlag
Technik, 1020 Berlin, Oranienburger Str. 13/14, PSF
201, Anzeigenpreisliste Nr. 8

Auslandsanzeigen: Interwerbung GmbH,

DDR-1157 Berlin, Hermann-Duncker-Str. 89
Berlin-Mitte. Der Verlag behalt sich alle Rechte an den
von ihm verdffentlichten Aufsétzen und Abbildungen,
auch das der Ubersetzung in fremde Sprachen, vor.
Ausziige, Referate und Besprechungen sind nur mit vol-
ler Quellenangabe zulissig.

AN (EDV) 232

monatlich 1 Heft )

2,— M, Abonnementpreis vierteljghrlich 6,— M;
Auslandspreise sind den Zeitschriftenkatalogen des
AuBenhandelsbetriebes BUCHEXPORT zu entnehmen.

Gesamtherstellung
Anzeigenannahme

Erfuliungsort
und Gerichtsstand

Erscheinungsweise
Heftpreis

Bezugsmdglichkeiten

DDR sémtliche Postamter
SVR Albanien Direktorije Quendrore e Perhapjes
dhe Propaganditit te Librit
Rruga Konference e Pezes, Tirana
VR Bulgarien Direkzia R.E.P., 11a, Rue Paris, Sofia
VR China China National Publications Import and Export Corpora-
tion, West Europe Department, P.O. Box 88, Beijing
CSSR PNS — Ustredni Expedicia a Dovoz Tisku Praha,

Slezska 11, 120 00 Praha 2

PNS, Ustredna Expedicia a Dovoz Tlate, Podta 022,
885 47 Bratislava

Jugoslovenska Knjiga, Terazije 27, Beograd;

lzdavatko Knjizarsko Produze¢e MLADOST,

llica 30, Zagreb

CHULPANMUL Korea Publications Export & Import
Corporation, Pyongyang

Empresa de Comercio Exterior de Publicaciones,
O’Reilly No. 407, Ciudad Habana

SFR Jugoslawien

Koreanische DVR

Republik Kuba

VR Polen C.K.P.iW. Ruch, Towarowa 28, 00-958 Warszawa

SR Ruménien . D. E. P-Bucuresti, Piata Scinteii, Bucuregti

UdSSR Stadtische Abteilungen von So]uzpeCat oder Postamter
und Postkontore

Ungarische VR P.K.H.l., Kilfoldi El6fizetési Osztaly,
P.O. Box 16, 1426 Budapest

SR Vietnam XUNHASABA, 32, Hai Ba Trung, Hanoi

BRD und Berlin (West) ESKABE Kommissions-Grossobuchhandlung,
Postfach 36, 8222 Ruhpolding/Obb.;
Helios-Literatur-Vertriebs-GmbH,
Eichborndamm 141-167, Berlin (West) 52;
Kunst und Wissen Erich Bieber OHG,
- Postfach 46, 7000 Stuttgart 1;
Gebrider Petermann, BUCH -+ ZEITUNG INTER-
NATIONAL, Kurfirstenstr. 111, Berlin (West) 30

Osterreich Helios-Literatur-Vertriebs-GmbH & Co. KG,
IndustriestraBe B 13, 2345 Brunn am Gebirge
Schweiz Verlagsauslieferung Wissenschaft der Freihofer AG,

Weinbergstr. 108, 8033 Zirich

ortlicher Fachbuchhandel;

BUCHEXPORT Volkseigener Auenhandelsbetrieb der
Deutschen Demokratischen Republik,

DDR-7010 Leipzig, Postfach 160, und

Leipzig Book Service, DDR - 7010 Leipzig, TalstraBe 29

Alle anderen Liander

agrartechnik, Berlin 37 (1987) 6





