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Eine hohe Effektivitit des Instandhaltungs-

prozesses der Landtechnik in LPG und VEG

erfordert immer starker die Anwendung mo-

derner, rationeller Methoden der Erfassung

und Auswertung von Informationen. Aktuelle

und statistisch gesicherte Informationen

uber ‘

~ Schidigungszustand der Maschinen und
Anlagen

— Entwicklung der Nutzungsdauer der Tech-
nik

— Altersstruktur der Technik

— Stand und Entwicklung des zeitlichen und
finanziellen Aufwands fir die Instandhal
tung der Technik

—~ Aufwand-Nutzen-Verhéltnis der durchge-
fihrten' InstandhaltungsmaBnahmen

— Voraussichtliche Entwicklung technischer
Parameter der Landtechnik und finanziel-

ler Kennzahlen des Instandhaltungspro-

zesses
und andere Informationen sind eine Voraus-
setzung fur das Festlegen der optimalen
MaRnahmen zur Instandhaltung der Technik.
Eine wesentliche Rolle in diesem “ProzeR
spielt in den Landwirtschaftsbetrieben die
Planung der Arbeitskrafte und Kosten fiir die
vorbeugende Instandsetzung in den einzel-
nen Werkstatten, besonders fir den Zeit-
raum der Winterinstandsetzung.
Mit dem vorliegenden Birocomputerpro-
gramm ,ISP”, das in Zusammenarbeit zwi-
schen der Ingenieurschule fir Landtechnik
Friesack [1] und dem VEB Wissenschaftlich-
Technisch-Okonomisches Zentrum ~ Land-
technische Instandhaltung Berlin entstand,
kdnnen die Planung und Abrechnung der
vorbeugenden Instandsetzung in hoher Qua-

litit und mit einem wesentlich geringeren

Zeitaufwand durchgefiihrt werden. Dabei

wird von folgenden Voraussetzungen ausge-

gangen:

— Die Planungskennzahlen werden auf die
Monate aufgeschlusselt.

~ Der Landwirtschaftsbetrieb fuhrt die vor-
beugende Instandsetzung seiner tand-
technik in 1 bis n Werkstitten durch.

— Jede Werkstatt verfigt Uber eine be-
stimmte Anzahl von stindig beschiftigten
Arbeitskréften (Werkstatt-Arbeitskrifte).

~ Jeder Werkstatt werden je nach Bedarf
Mechanisatorer (u. a. Arbeitskrafte) in der
Zeit der Winterinstandsetzung zugeord-
net.

— Fur jeden Maschinentyp liegen die ent-
sprechenden betrieblichen oder zentral
vorgegebenen Richtwerte bzw. Norma-

Bild 1. Algorithmus fir die Planung der varbeugenden Instandhaltung in Werkstitten der LPG und VEG {Auszug aus der Dokumentation)
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tive fur den durchschnittlichen Zeit- und
Materialkostenbedarf einer vorbeugenden
Instandsetzung vor.

— Fir jede Werkstatt werden folgende Kon-

stanten bendétigt:

- Stundenverrechnungssatz in M/h

- Anzahl der Werkstatt:Arbeitskrifte

- Arbeitszeit in h/d

- operative Arbeitszeit der Werkstatt-Ar-
beitskrafte je Monat

- Anteil der unproduktiven Arbeitszeit der
Werkstatt-Arbeitskrifte je Monat

- Anteil der unproduktiven Arbeitszeit der
Mechanisatoren.

Geplant werden:

— Instandsetzungsstiickzahlen je Typ und
Monat bzw. Jahr

— notwendige produktive Arbeitszeit je Typ
und Monat bzw. Jahr

— verfligbare produktive Arbeitszeit der
Werkstatt- Arbeutskrafte je Monat bzw.
Jahr

— unproduktive und operative Arbeitszeit
der Werkstatt-Arbeitskrafte je Monat bzw.
jahr

— Anzah! der notwendigen Mechanisatoren
in der Zeit der Winterinstandsetzung

— Kosten der lebendigen Arbeit (Kosten ge-
samt, Kosten fiir die planméBig produktive
Arbeitszeit, Kosten fur die operative Ar-
beitszeit) einschlieRlich Gemeinkosten,
Material- und Gesamtkosten je Typ und
Monat bzw. Jahr.

Das Programm nutzt das Kalkulationspro-

gramm im Betriebssystem SCP [2]. Der Algo-

rithmus fiir die Planung der vorbeugenden

Instandsetzung ist im Bild 1 dargestelit. Die

Ausgangsdaten werden in einer Datei zusam-

mengefalt (Bild 2). Beim Eintragen der Kon-

stanten sind die technologischen Bedingun-
gen der Werkstitten zu beachten:

— Die Reihenfolge der Maschinen ist willkur-
lich. Entsprechend der verfiigbaren
Hauptspeicherkapazitat soliten 21 Typen
je Werkstatt nicht Uberschritten werden.
Sind mehr Typen vorhanden, so sind die
Prozeduren zu verdndern. Dabei muR mit
einer Erhohung der Rechenzeit gerechnet
werden.

— Die Ausgangswerte fir den Zeit- und Ko-
stenaufwand sind Normative, Normen
oder betriebliche Richtwerte [3].
— Bei der Einrichtung der Datei der Aus-
gangsdaten sind die Instandsetzungs-
stiickzahlen so auf die Monate aufzuteilen,
daR die agrotechnischen Termine und die
technologischen Bedingungen der Ar-
beitsplatze beriicksichtigt werden. Dabei
ist folgendes zu beachten:
- Entsprechend der Werkstattfliche und
den Arbeitsplatzen sind die Typen und
Stiickzahlen nach den Prinzipien einer
rationellen Arbeitsorganisation aufzu-
gliedern.

- Die Reihenfolge der Instandsetzung ist
von den agrotechnischen Stillstandszei-
‘ten  (Kampagneende, Kampagneab-
schluBiiberprifung usw.) abhangig.

Zunichst erfolgt fur jede Werkstatt die Kal-

kulation der Arbeitszeit und der Arbeitskrafte

(Bild 3). Dieser Schritt solite i. allg. durch den

technischen Leiter bzw. die mit der Planung

beauftragte Fachkraft durchgefiihrt werden,
da hier inhaltliche Entscheidungen lber den

InstandhaltungsprozeR zu treffen sind. Die

Reihenfolge der Abarbeitung der einzeinen

Werkstitten wird einmalig oder jeweils vor

Beginn der Planung in der Prozedur festge-

legt. Danach erfolgt der Start der Prozeduren

~ Berechnung der Kosten

— Gesamtbilanz des Landwirtschaftsbetriebs

— Aufbau der Dateien fiir den Plan-Ist-Ver-
gleich (Bild 4).

Dieser Schritt kann durch einen Sachbear-

beiter realisiert werden.

Der Druck bestimmter Tabellen (z. B. die Ar-

beitskréftestundenbilanzen der Werkstatten

oder die Gesamtbilanz der vorbeugenden In-
standsetzung) erfolgt wahlweise. In den Da-
teien fur den Plan-Ist-Vergleich werden die

Stiickzahlen, der Arbeitskraftestundenauf-

wand und die Gesamtkosten verglichen.

Die monatliche Eingabe der Ist-Zahlen er-

mdoglicht eine entsprechende Abrechnung

der Planerfillung. Die abschlieBende Aus-
wertung der Dateien ist die Grundlage fur
die Aktualisierung der betrieblichen Richt-
werte (RW-Zt und RW-KM). Der Zeitaufwand
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Summen X x x X X x Bild 4. Plan-Ist-Vergleich ,planisti” fir jeweils 4 Monate (Auszug), im Normal-

fall fir die Zeit der Winterinstandsetzung

fir die Planung ist von den Féhigkeiten und
Erfahrungen des Planers hinsichtlich der Auf-
teilung der Gesamtstiickzahlen auf die Mo-
nate abhéngig. Er betragt rd. 4 bis 5 Stunden
fur 6 Werkstétten.

Ein Nachteil des Kalkulationsprogramms be-
steht in dem relativ hohen Speicherplatzbe-
darf. Fur dieses Programm werden ein-
schlieBlich Dateien und Programmwerk-
zeug KP fiir 6 Werkstatten 270 KByte benétigt
(d. h. 1 Minidiskette ds/dd oder 2 Minidisket-
ten ss/sd). Dabei ist zu beachten, daR ein
Teil des Sheicherplatzes durch das Léschen
der Zwischenergebnisdateien wieder frei -
wird. Eine Unterweisung zum Programm
ISP erfolgt im Zusammenhang mit den
WeiterbildungsmaBnahmen ,Abteilung In-
standhaltung/Produktion” und ,PVl-Inge-
nieur” an der Ingenieurschule fiir Landtech-
nik Friesack. Dieses Programm wurde im
Rahmen der Softwareentwicklung fir den
CAP-Arbeitsplatz im Bereich Technik der
LPG und VEG erarbeitet. Bei der Weiterent-
wicklung des Programms wird von der rech-
nergestiitzten Lebenslaufakte als ,zentralem
Datenspeicher instandhaltung” in LPG und
VEG ausgegangen [4].
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