Uberprufung von Wilzlagern auf Wiederverwendbarkeit
im Verglelch von zwei Prufelnrlchtungen

Ing. K. Tschackert, KDT, VEB Priif- und Versuchsbetrieb Charlottenthal

1. Einleitung

Bei der Wiederverwendung und z. T. auch
bei der Herstellung von Walzlagern [1]
macht sich eine Uberpriifung ihrer Beschaf-
fenheit erforderlich. Dabei werden u. a. die
Radiallagerluft und der Zustand der Laufbahn
beurteilt. In der Wilzlagerindustrie setzt man
seit Jahren fiir die Uberpriifung neuer Lager
mit Erfolg vollautomatische Radiallag&rluft-
meR- .und Sortiergerate [2, 3] und vollauto-
matische Kdorperschalime®- und Sortierein-
richtungen [4] ein. Mit dem Ziel, die bisher
vor der Wiederverwendung Ubliche rein
subjektive Gehor-, Schiittel- und Verschiebe-
prifung [1] durch eine objektive Prifung zu
ersetzen und die Wiederverwendung siche-
rer zu gestalten, entwickelte der VEB Kreis-
betrieb fiir Landtechnik (KfL) Dippoldiswalde
im Jahr 1978 den Wilzlagerprifstand DS602
[5, 6, 7, 8]. Dieser speziell fiir die Belange
der landtechnischen Instandhaltung entwik-
kelte und.gebaute Wailzlagerprifstand kam
bisher lediglich im VEB KfL Zwickau—Wer-
dau [5] fiir die Priifung groRerer Stiickzahlen
zur Anwendung (9]. Die Nichtanwendung
wurde durch die Praxis mit dem Fehlen von
Betriebsgrenzwerten und dem im Vergleich
zur subjektiven Gehor-, Schiittel- und Ver-
schiebeprifung wesentlich héheren Arbeits-
zeitbedarf (rd. 1 AKmin je Lager) begriindet.
Im Jahr 1984 erhielt der VEB Priif- und Ver-
suchsbetrieb Charlottenthal den Auftrag; fiir

Bild 1.

den erwdhnten Wilzlagerprifstand DS 602
Grenzwerte zu erarbeiten. Da der Hersteller
des DS602 keine Aussagen hinsichtlich der
Genauigkeit und Reproduzierbarkeit der mit
dem DS602 ermittelten MeBwerte treffen
konnte, wurde der DS602 zunédchst diesbe-
ziglich geprift. Der Walzlagerprifstand
DS602 erwies sich fiir den vorgesehenen
Einsatz als ungeeignet [10]. Deshalb wurde
im Jahr 1985 das vom VEB Walzlagerwerk
Fraureuth, Bezirk Karl-Marx-Stadt, entwik-
kelte und fur den Eigenbedarf gebaute Auto-
matische RadiallagerluftmeB- und Sortierge-
rat (ARS) hinsichtlich der Eignung fiir die Prii-
fung auf Wiederverwendbarkeit und Nach-
baubarkeit in einem Betrieb des VEB Kombi-
nat Landtechnische Instandsetzung gepriift.
Im folgenden sollen die beiden Priifgerate
beschrieben und lber den Ablauf und die Er-
gebnisse der Prifung berichtet werden.

2. wilzlagerpriifstand DS 602

2.1. Beschreibung [8]

Mit dem DS 602 kdnnen ausgebaute, nichtzer-
legbare, gefettete oder gedlte Walzlager mit
zylindrischer Bohrung hinsichtlich der Ra-
diallagerluft und des Laufbahnzustandes
(Kérperschalimessung) teilautomatisch ge-
priift werden. Er soll sich fiir die Priifung von
ein- und mehrreihigen Ra&%l-‘RilIenkugel-,
Zylinderrollen- und Pendelrollenlagern mit

Vorder- und Seitenansicht des Walzlagerpriifstands DS602 (8]

und ohne Deckscheiben eignen. Bisher
wurde der DS602 jedoch nur fir die Prifung
von Radial-Rillenkugellagern eingesetzt. Die
Priflager konnen folgende Abmessungen
aufweisen:

— Bohrungsdurchmesser 50, 45, 40, 30,

25,20 mm
— Manteldurchmesser 45 bis 180 mm
— Lagerbreite 10 bis 40 mm.

Aufbau und Ablauf der Prifung (Bild 1)

Das von Hand auf die Priuflageraufnahme
aufgesteckte Priflager 1 wird durch eine
Spannhiilse 3, die in einer schwingungsar-
men Walzlagerung 4 abgestiitzt ist, arretiert
(Spreizkraft 550 N). Danach werden die an
der Wippe 7 angebrachte Belastungsrolle 8
zur Ubertragung einer konstanten, von der
Zugfeder 9 erzeugten Punktlast (100 £ 10 N)
und der piezoelektrische Aufnehmer 13 mit
Hilfe des federbelasteten Tastarms 15, 12
Uber den Gleitschuh 14 mit dem AuBenring
des Priflagers in Kontakt gebracht (AnpreR-
kraft 30 = 1 N). Danach werden der Elektro-
motor 5 und der Getriebemotor 10 ange-
schaltet und tber 2 Keilriemen 6 der Innen-
ring (1350 U/min) bzw. Uber einen Keilrie-
men 11 und die Belastungsrolle 8 der AuBen-
ring (10 U/min) des Priflagers 1 angetrie-
ben. Nun erfa8t der piezoelektrische Aufneh-
mer 13 das Kérperschallspektrum und leitet
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Fortsetzung von Seite 180

gie Potsdam wurden im GroBversuch Unter-
suchungen zur Dungqualitat durchgefihrt.

Wihrend bei der Oberflurentmistung mit ge-
trennter Jaucheabfiihrung etwa 25 bis 28%
Jauche (ohne Niederschlagwasser) anfallen,

agrane_chnlk, Berlin 38 (1988) 4

betragt dieser Anteil bei den neuen Verfah-
ren nur etwa 13 bis 15%.

Die Gehalte an Trockensubstanz, an orgar:
scher Substanz und an Nahrstoffen liegen an
der unteren Grenze, aber immer noch im
Schwankungsbereich der fiir herkémmli-
chen Stalldung geltenden Werte. Die Ge-
halte an Mikronahrstoffen erreichen die

Durchschnittswerte des Stalldungs, so daB
die Dingungswirkung dieses Festmistes der
des bekannten Stalldungs entspricht.
Gegenwiirtig wird das Verfahren durch den
VEB Agroanlagen Dresden mit seinen Praxis-
partnern in Stallanlagen bei Milchkiihen und
Schweinen gepriift.

A 5173 Dipl.-Landw. H. Zillcher
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es dem Prifgerdt DS601 zu. In ihm wird das
Beschleunigungssignal des Aufnehmers 13
zur Schwinggeschwindigkeit integriert, ein
Frequenzband von 10 kHz mit einer relativen
Bandbreite von 30% herausgefiltert und de-
ren Amplitude als Effektivwert am Anzeige-
geriit analog in mV dargestellt.
AnschlieBend, nach rd. 20 s Programmlauf-
zeit, werden die Motoren 5 und 10 abge-
schaltet und der Tastarm 12 abgehoben. Da-
nach wird die Radiallagerluft gemessen.

Der Arbeitszugmagnet 16 wird eingeschaltet
und seine Ankerbewegung Uber das Verbin-
dungsglied 17, die Umkehrwippe 18, die
Zugfeder 19 und die Drickwippe 20 auf die
Druckspindel 21 geleitet, wodurch der Prif-
lagerauBenring radial druckbeaufschlagt
wird. Hierbei ist die Anprefkraft der Druck-
spindel 21 groBer als die der Belastungsrolle
8 (Verschiebkraft 20 + 2,5 N). Deshalb ver-
schiebt sich der Aufenring des Pruflagers
um den Betrag der Radiallagerluft von Grenz-
lage zu Grenzlage. Die damit verbundene
Verschiebung der Belastungsrolle 8 wird
tiber die Wippe 7 auf einen induktiven Weg-
aufnehmer 22 ibertragen. Die Anzeige des
MeRwerts (Radiallagerluft und elastische
Nachgiebigkeit des  Priifwelle-Lager-Sy-
stems) erfolgt analog in pm an der Anzeige-
einheit des elektronischen Feinzeigers. Der
jeweils von der Radiallagerluftmessung vor-
handene Anzeigewert wird unmittetbar vor
jeder neuen Messung automatisch auf ,Null”
gesetzt. Die Messung der Radiallageriuft er-
folgt in 3 verschiedenen Laufringstellungen
des Priflagers. Nach dem Belastungszyklus
der Druckspindel 21 wird sie jeweils entla-
stet, der Getriebemotor 10 wird kurzzeitig in
Betrieb gesetzt und damit der AuBenring je
nach Priflagerabmessung um 60 bis 120°
{keine definierte Stellung) verdreht. Danach
erfolgt eine erneute Messung. Die 3 MeB-
werte werden einzeln angezeigt, d. h., das
Gerit bildet keinen Mittelwert. Nach rd. 57 s
Programmlaufzeit kann das Priiflager von
Hand wieder entnommen werden. Die Pri-
fung mufB standig von einer Person beauf-
sichtigt und, wenn erforderlich, abgebro-
chen werden. Der Programmablauf wird
durch 2 elektromechanische Steuerwerke
gesteuert. Die Prufgerdte flir die Kérper-
schall- und Radiallagerluftmessung sind in
Tafel 1 dargestelit.

2.2. Priifbedingungen _

Der Prifstand wurde vor Beginn der Priifung
vom Hersteller Uberprift, eingestellt und
kalibriert. Die vom Hersteller gegebenen An-
weisungen [8] wurden exakt eingehal-
ten [10].

Nachgenannte Priiflager wurden verwendet:
- Radial-Rillenkugellager 6207

Herkunft: Lager-Nr. 1...10 gelaufen im Die-
selmotor 4 VD (Zwischenrad)

Prifung: 15 Zyklen, d. h. 15 Korperschall-
und 45 Radiallagerluftmessungen je Lager

- Radial-Rillenkugellager 6309 2 RS

Herkunft: Lager-Nr. 1...76 gelaufen im Mah-
drescher E512 (Dreschtrommel)

Es handelt sich um Lager, die im VEB Land-
technisches  Instandsetzungswerk  (LIW)
Oschersleben bei der subjektiven Priifung
als wiederverwendbar eingestuft, gefettet
und mit Dichtscheiben versehen wurden.
Prifung: 4 Zyklen, d. h. 4 Korperschall- und
12 Radiallagerluftmessungen je Lager.
Folgende Arbeiten sind in Vorbereitung der
Lager fiir die Prifung durchgefiihrt wor-
den:
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- Entfernung der Dichtscheiben (bei RS-La-
gern)

— grindliche Reinigung mit Waschbenzin
und Pinsel '

— Signieren mit Elektrosigniergerat

— Tauchen in Motorendl

— Entfernen des (iberschissigen Ols durch
Abtropfen (5 min) und Abwischen der &u-
Beren Flachen der Ringe.

3. Automatisches Radiallagerluftmef3-
und Sortiergeréat

3.1. Beschreibung [11]

Das Automatische RadiallagerluftmeR- und
Sortiergerat wurde fur die vollautomatische
Bestimmung der Radiallagerluft neuer Walz-
lager entwickelt. Mit Hilfe eines ankoppelba-
ren Sortiergerats konnen -die vermessenen
Lager in 7 Klassen sortiert und gezéhlt wer-
den. Die Klassen konnen durch Stecken von
Kontaktstiften in die Programmiermatrix im
Bereich von 2 bis 97 um (Erweiterung pro-
blemlos moglich} in Stufen von 2 um gewéhit
werden. Lager, die nicht in diesem Bereich
liegen, durchlaufen das Gerédt unklassiert.
Das Automatische RadiallagerluftmeR- und
Sortiergerat soll sich fiir die Priifung einreihi-
ger unzerlegbarer Rillenkugel-, Zylinderrol-

-len- und Pendelrollenlager mit zylindrischer

oder kegliger Bohrung eignen. Bisher wur-
den jedoch nur Radial-Rillenkugellager mit
zylindrischer Bohrung geprift. Die Prifkor-
per konnen folgende Abmessungen aufwei-
sen: :

— Bohrungsdurchmesser 20 bis 65 mm
— Manteldurchmesser 68 bis 100 mm
— Lagerbreite bis 25 mm.

Das MeBprinzLﬁund die Konstruktion lassen
jedoch eine erhebliche Erweiterung dieser
Bereiche zu [12].

Aufbau und Ablauf der Prifung (4, 12, 13]
(Bild 2)

Das Priiflager 1 rollt ber eine geneigte Lauf-
rinne in die Transporttasche eines 4teiligen
Transportsterns. Durch ein Maltesergetriebe
wird der Transportstern um 90° gedreht und

.von einem durch einen Hydraulikkolben 2

bewegten Spannteller 3 auf einen Zentrier-
dorn 4 aufgeschoben. Nachdem das Prifla-
ger 1 durch seinen Innenring auf dem Zen-
trierdorn 4 zentriert und mit Hilfe des Spann-
tellers 3 planseitig gespannt ist, wird ein obe-
rer Schlitten 5 durch einen doppelt wirken-
den Hydraulikarbeitszylinder 6 soweit nach
unten bewegt, bis zwei Druckrollen 7, 8, die

Tafel 1. Prifgerite fir die Korperschall- und
Radiallagerluftmessung
Kérperschallmessung

Beschleunigungsaufnehmer KD35a (Ankopplung
mit Isolierflansch)

MefBwertverarbeitung und -anzeige mit DS601
(Kalibrierung durch interne Kalibrierspannung)
Radiallageriuftmessung
Induktiver  MeRwertaufnehmer
{Freihub 2,5 mm)

Anzeigeeinheit 766605:001.26 (MeBbereich
250 um, mit Lschbaustein, Anzeigefehler £1 Ska-
lenteil, Kalibrierung mit einem als ,Eichscheibe”
bezeichneten, mit Epoxidharz ausgegossenen La-
ger, wobei die elastische Nachgiebigkeit des Prif-
welle-Lager-Systems bestimmt wird)

7640925:005.26

an einem Ende einer Welle 9 angeordnet
sind, mit einer vorher bestimmten Kraft auf
den Aufenring des Priflagers 1 aufliegen.
Durch ein mit der Welle 9 verbundenes und
in eine Zahnstange 10 eingreifendes Zahn-
rad 11 wird die Welle 9 und damit tber die
Druckrollen 7, 8 der Auflenring des Priifla-
gers in einem Winkel von rd. 10° hin- und
hergedreht, wobei die Wilzkérper des Priif-
lagers 1 in den Scheitelpunkt der Rolibahn
des Innen- und AuBenringes einrollen und
der AuBenring die untere Grenzlage er-
reicht. Diese untere Grenzlage wird durch
einen MeRwandler 12 in Form elektrischer
impulse ‘als Nullpunkt fixiert. Danach wird
der obere Schlitten 5 durch den Zylinder 6 in
seine Ausgangsstellung zuriickbewegt. Ein in
seinem Ablauf gleicher Vorgang beginnt mit
der durch einen Kolben 13 ausgelésten Auf-
wirtsbewegung eines zum oberen Schlit-
ten 5 diametral angeordneten unteren Schlit-
tens 14. Zwei mit der gleichen Kraft wie vor-
her die Druckrollen 7, 8 am Auf3enring anlie-
gende und auf einer Welle 15 befestigte
Druckrollen 16, 17 driicken den Aufenring
unter der durch eine Zahnstange 18 und ei-
nes in sie eingreifenden und mit der
Welle 15 verbundenen Zahnrades 19 ausge-
I6sten, uber die Druckrollen 16, 17 auf den
AuBenring Ubertragenen sektorformigen
Hin- und Herbewegung in seine obere
Grenzlage, die wieder durch den MeRwand-
ler 12 fixiert wird. Nach der Rickbewegung
des unteren Schlittens 14 in seine Ausgangs-
lage ist der MeRvorgang beendet, und der
Spannteller 3 wird durch den Kolben 2 so-
weit zuriickgezogen, daf3 ein von der Druck-
feder 20 bewegter Auswerfer 2 das Prifla-
ger 1 vom Zentrierdorn 4 in eine Ablaufrinne

Tafel 2. Zusammenstellung der bei Radial-Rillenkugellagern 6207 (gelaufen, geolt) mit dem DS602 ermit-
telten MeRwerte (Radiallageriuft und elastische Nachgiebigkeit), Prifung: 15 Zyklen, d. h. 15 Kor-
perschall- und 45 Radiallagerluftmessungen, elastische Nachgiebigkeit 19 um [10]

Lager- arithmetischer  Variations-  Differenz

Nr. Mittelwert breite minimaler . maximaler Standard-  Grundgesamt-
MefBwert MeBwert abweichung abweichung
minus minus
arithmetischer arithmetischer
Mittelwert _ Mittelwert

um um um % - um % um um

1 57 23 -12 211 1 19,3 +5,67 15,62

2 155 32 -17- 11,0 15 9,7 16,58 +6,50

3 58 20 -9 15,5 1 19,0 +5,39 +5,33

4 19 7 -4 211 3 15,8 +1,19 +1,18

5 25 18 -13 52,0 5 20,0 +4,58 +4,53

6 wegen zu groem KérperschallmeBwert nicht meRbar

7 30 30 -1 36,7 19 63,3 18,16 +8,07

8 22 10 -3 13,6 7 31,8 1+2,80 +2,77

9 50 22 -1 22,0 1 22,0 +5,83 +5,76

10 16 14 -6 37,5 8 500 +3.71 +3,67

Durchschnitt 19,6 - 96 256. 10 27,9 +4,88 +4,83

agrartechnik, Berlin 38 (1988) 4



abschieben kann. Im Sortiergerat werden die
Priiflager je nach gewahlten Programmen
durch - relaisgesteuerte Sortierklappen in
Abhingigkeit vom MeBergebnis in die ent-
sprechende Ablaufrinne geleitet und gezahlt.
Zusétzlich wird der MeBwert, d. h. der Weg,
um den der AuBenring von der unteren in
die obere Grenzlage verschoben wird, digi-
tal in um angezeigt. Im Gegensatz zum
DS 602 erfolgt die Messung, indem der MeR-
wandler 12 direkt mit dem AuRenring des
Priiflagers in Kontakt steht. Fir das Vermes-
sen und Sortieren eines Lagers sind 6 s erfor-
derlich. Eine Beaufsichtigung des Gerats ist
nicht notwendig. Konstruktiv sind eine drei-
malige Messung in jeweils um 60° versetzten
MeRebenen und die Ermittlung eines Mittel-
werts vorgesehen. Da sich eine einmalige
Messung als ausreichend genau erwies, wur-
den die bisher gebauten Gerate nur fiur eine
einmalige Messung ausgelegt. Der Pro-
grammablauf erfolgt durch eine elektroni-
sche Ablaufsteuerung und wird mit indukti-
ven Néaherungsinitiatoren tberwacht. Der
MeRwandler 12 ist ein induktiver MeBwert-
geber (Eigenbau), der nach dem Prinzip der
Resonanzverstimmung eines Schwingkreises
durch die Wegednderung des Spulenkerns
arbeitet.

3.2. Priifbedingungen

Die Prifung des Automatischen Radiallager-

luftmeB- und Sortiergerits wurde im VEB

Wilzlagerwerk Fraureuth durchgefiihrt. Eine

besondere Einstellung und Kalibrierung des

Geréts war nicht erforderlich.

Geprift wurden  Radial-Rillenkugellager

6209C3 aus dem Motor des PKW Wart-

burg 353 (Kurbelwelle).

Folgende Arbeiten wurden in Vorbereitung

der Lager fur die Prifung durchgefiihrt:

— .griindliche Reinigung mit Waschbenzin
_und Pinsel

— Signieren mit Elektrosigniergerét

— Nachreinigung in der Waschanlage des
VEB Wailzlagerwerk Fraureuth mit Petro-
leum

— Abtropfen
leums.

des (Uberschiissigen Petro-

4. Auswertung

Die Tafeln 2 bis 5 sowie das Bild 3 enthalten
die mit dem DS602 bzw. mit dem Automati-
schen RadiallagerluftmeR- und Sortiergerét
ermittelten und aufbereiteten MeRBwerte.
Eine Vermessung der Lager auf beiden Gera-
ten, die hinsichtlich eines Vergleichs der er-
mittelten MeRBwerte optimal wire, konnte
aus technischen Griinden nicht erfolgen. Die
ermittelten MeRBwerte weisen das Automati-
sche RadiallagerluftmeR- und Sortiergerét
eindeutig als das mit einem geringeren Feh-
ler arbeitende Gerat aus.

Wie bereits erwidhnt, setzt sich der mit dem
Wilzlagerpriifstand DS 602 ermittelte MeR-
wert aus der gesuchten Radiallagerluft und
der elastischen Nachgiebigkeit zusammen.
Wihrend der Prifung mit dem DS602 zeigte
sich, dal die entsprechend der Bedienungs-
anleitung ermittelten MeRBwerte fiir die elasti-
sche Nachgiebigkeit ebenfalls einen groRen
Fehler aufweisen [10] und somit zur weiteren
Verfalschung des Radiallageriuft-MeRBwerts
beitragen. Ferner wurde festgestellt, daR
sich die MeRBwerte schon bei geringer me-
chanischer Belastung (z. B. Abstiitzen der
Hand) der duBeren Hulle des Priifstandes um
1 bis 4 um veréndern [10]. Die Ergebnisse
der manuellen Kontrollmessung (mit Radial-

agrartechnik, Berlin 38 (1988) 4

lagerluftmeBgerat ,Millimess”) sowie die Tat-
sache, dafl die mit dem DS602 ermittelten
MeRwerte fiir 57,33% der gepriiften Lager
eine Verringerung der Radiallagerluft aus-
weisen (von Llagerluftgruppe ,normal” zu
C2), lassen den SchluB zu, daB die mit dem
DS602 ermittelten MeRwerte nicht der Ra-
diallagerluft entsprechen (Tafel 5).

Beziiglich der mit dem DS602 ermittelten
KorperschallmeBwerte sei erwdhnt, dal bei
89,3% der bei der subjektiven Prifung als
wiederverwendbar eingestuften Lager (Ta-
fel 3) ein KorperschallmeRwert ermittelt
wurde, der Uber dem vom VEB KfL Zwik-
kau—Werdau festgelegten Grenzwert von
4,8 mV lag. Bei 57,3% der Lager wurde ein

KorperschallmeBwert von (iber 10 mV ermit-
telt. .

Bei den -Automatischen RadiallagerluftmeR-
und Sortiergerdten konnte eine weitgehende
Ubereinstimmung mit den durch manuelle
Kontrollmessung ermittelten Melwerten (Ta-
fel 4, eingeklammerte Werte) festgestellt
werden. Der im Vergieich zum DS602 ge-
ringe MeBfehler des Automatischen Radialla-
gerluftmeR- und Sortiergerats diirfte u. a. auf
das der Messung vorausgehende Einrollen
der Walzkorper in den Schnittpunkt der Roll-
bahn und die direkte Abnahme des MeR-
werts am AuBenring (s. a. Abschn. 2.1. und
3.1.) zurtickzufiihren sein. In Auswertung der
durchgefiihrten Vergleichspriifung wird vor-
geschlagen, fiir die Uberpriifung der Wilzla-
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Tafel 3.

Zusammenstellung ‘'der bei Radial-Rillenkugellagern 6309 2RS (gelaufen, gedlt) mit dem DS602

ermittelten Mef3werte (Radiallagerluft und elastische Nachgiebigkeit)
Priifung: 4 Zyklen, d. h. 4 Kérperschall- und 12 Radiallagerluftmessungen je Lager, elastische

Nachgiebigkeit 10 pm [10]

Lager- arithmetischer  Variations- Differenz
Nr. Mittelwert breite minimaler maximaler Standard-  Grundgesamt-
MeRwert MeRBwert minus abweichung abweichung
minus arith- arithmetischer
metischer Mittelwenrt
Mittelwert
um um um % um % um um
1 13 " -5 385 6 46,2 +3,39 +3,24
2 14 -3 21,4 3 21,4 +1,93 +1,85
3 14 7 -3 21,4 4 28,6 +2,01 +1,92
4 17 13 -8 47,1 5 29,4 +3,63 3,47
5 13 5 -3 23,1 2 15,4 +1,73 +1,66
6 " 5 =2 18,2 3 27,3 +1,48 +1,41.
7 12 13 -9 75,0 4 33,3 +3,33 +3,18
8 15 10 -5 333 5 333 +3,23 +3,09
9 12 4 -2 16,7 2 16,7 +166 »~ *1,59
10 1 7 -3 27,3 4 36,4 +1,97 +1,89
1" 49 32 -19 38,8 13 26,5 +8,55 +8,19
12 18 14 =7 38,9 7 38,9 " 14,04 +3,87
Durchschnitt 10,6 - 58 333 48 29,45 +3,08 +2,95
“Lager-Nr. 1...12
Durchschnitt
Lager-Nr. 13...76 10,8 - 51 2582 6,0 34,27 +3,65 V13,49
. Durchschnitt ’
Lager-Nr. 1...76 10,8 - 52 27,04 58 33,49 +3,55 +3,40

ger auf Wiederverwendbarkeit das Automati-
sche RadiallagerluftmeB- und Sortiergerat
einzusetzen. Fiir die Kérperschallmessung
sollte die ebenfalls von der Wilzlagerindu-
strie  entwickelte KorperschallmeReinrich-
tung flr automatischen Betrieb GAP ge-
nutzt werden. Wegen des hohen Preises und
des groflen Durchsatzes eignet sich dieses
Gerat jedoch nur fir den Einsatz in einem
zentralen Wilzlagerprifbetrieb [13).

5. Zusammenfassung

Die weitgehende ErschlieBung der in der
Wiederverwendung von Wilzlagern stek-
kenden Reserven erfordert den Einsatz von
effektiven, eine objektive Priifung der Lager
erlaubenden Prifgerdten. Im Ergebnis einer
vergleichenden Priifung des speziell fir die
Landtechnik entwickelten Wilzlagerprif-
stands DS602 und des von der Industrie ge-
bauten Automatischen Radiallagerluftmef-
und Sortiergeréts wird wegen des geringe-
ren MefRfehlers und des héheren Automati-

Tafel 4.

sierungsgrades (geringer Arbeitskraftebedarf)
der Einsatz des Automatischen Radiallager-
luftmeR- und Sortiergeréts vorgeschlagen.
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Radiallagerluftmessungen je Lager [11]

Lager- arithmetischer  Variations-  Differenz
Nr. Mittelwert breite minimaler maximaler Standard-  Grund-
. MeBwert minus  MeRBwert minus  abweichung gesamt-
arithmetischer arithmetischer abweichung
Mittetwert Mittelwert
um pm" um um % um % um um
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12 40, (40) 7 -4 10,00 3 7.50 +2,54 +2,43
13 47 (48) 4 =2 4,26 2 4,26 11,60 +1,53
Durchschnitt 5.9 =27 6,96 3,2 8,34 11,60 1,91

1) Klammerwerte: Handvermessung mit ,Millimess”,
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arithmetisches Mittel aus 3 MeBBwerten

Tafel 5. Haufigkeitsverteilung der mit dem DS602
ermittelten MeBwerte nach Abzug der
elastischen Nachgiébigkeit von 10 um,
MeBwert: mathematische Mittelwerte
nach Tafel 3, Lagerluftgruppe vor Beginn

der Nutzung normal

ermittelte Radial- Wailzlager
lagerluft
um St. » _ %
Lagerluftgruppe C2 (1...11 ym)
2 2,67
1.3 8 10,66
3.5 33 44,00
0.5 . 43 57,33
Lagerluftgruppe C2 oder normal (6...11 um)
6..11 20 26,67
Lagerluftgruppe normal (6 .23 pm)
6..11 26,67
12...15 4 5,33
16...23 3 4,00
6...23 27 36,00
>23 5 6,67
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Fachtagung
Am 24. und 25. November 1988 findet in
Leipzig die 5. Fachtagung ,Technologie der
Instandsetzung” statt. Auf dieser vom KDT-
FachausschufR ,Technologie der Instandset-
zung” vorbereiteten Veranstaltung werden,
ausgehend von den strategischen Orientie-
rungen des XliI. Bauernkongresses der DDR,
wissenschaftlich-technische Ergebnisse und
Arbeitsrichtungen zur weiteren Rationalisie-
rung landtechnischer Instandsetzungspro-
zesse sowie des Rationalisierungsmittelbaus
vorgestellt..Im Mittelpunkt steht die Nutzung
von Schlisseltechnologien und ihre breiten-
wirksame Einfiihrung. Schwerpunkte der Ta-
gung sind:

— Technologische Vorbereitung der Instand-
setzung und Modernisierung landtechni-
scher Arbeitsmittel

— Nutzung progressiver Fertigungsverfah-
ren in der Einzelteilinstandsetzung

— Rechnergestitzte technische Vorberei-
tung von Produktionsprozessen in der
Landtechnik

— Technologenprofil in der Aus- und Wei-
terbildung.

Anfragen an: Fachverband Land-, Forst- und

Nahrungsgitertechnik der KDT, Clara-

Zetkin-Str., PF 1315, Berlin 1086.

agrartechnik, Berlin 38 (1988} 4





