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Verwendete Abkiirzungen

ABK Arbeitsbegleitkarte

AFP Anfallfaktor der Arbeitsgénge -
AKST ausfiihrende Kostenstelle

~ ANR Auftragsnummer -

- APSK Arbeitsplanstammkarte
AU Arbeitsunterweisung
BELEG Belegnummer |
DOCASE REDABAS-Befehl!

ETBNR Ersatzteilbestelinummer
KTRNR Kostentragernummer
LOSGR LosgroRBe

LOSGW wirtschaftliche LosgroRe
LOSNR Losnummer

LPA Lohnprémie der Arbeit
LS Lohnschein

LZR Leistungszeitraum

MS Materialschein

PKST Plankostenstelle
REDABAS relationales Datenbanksystem
SKL206 Materialbeleg

STL Stiickliste

TE Erholungszeit

ZEAE Erschwerniszuschlagart

1. Problemstellung

Durch die technologische Vorbereitung wird
der wissenschaftlich-technische Fortschritt
in die Produktion dberfiihrt.

Fir die Zukunft ist erkennbar, daB die Ent-
wicklung einen hoheren Arbeitsaufwand fiir
die technologische Vorbereitung der Produk-
tion und die Optimierung der mdglichen Va-
rianten erfordert.

\

Da die technologische Vorbereitung der Pro-
duktion vorwiegend ein Informationsverar-
beitungsprozeR ist, gehen von der Mikro-
elektronik in der Form neuer Rechentechnik
die gréBten Wirkungen auf sie aus. Die bis-
herigen Vorstellungen der Rationalisierung
der technologischen Vorbereitung sind unter
diesen Bedingungen neu zu durchdenken.
Speziell geht es dabei um den rechnerge-
stiitzten Arbeitsplatz der technologischen
Vorbereitung — den Technologenarbeitsplatz
(TAP). ~

2. Ziele der rechnergestiitzten
technologischen Vorbereitung
Erfahrungen in der metallverarbeitenden ‘In-
dustrie besagen, daB sich die in der techno-
logischen Vorbereitung eingesetzten Biiro-
computer in kurzer Zeit amortisieren. Dabei
reduziert sich die Zeit zur Ausarbeitung der
Belege des technologischen Auftragsbeleg-
- satzes (TAB) um rd. 40 bis 50 %, wobei die Ein-
sparung an Schreibkapazitdt durch den For-
mularausdruck noch hinzukommt. Selbstver-
standlich ist der Einsatz der Birocomputer
fir die technologische Vorbereitung an be-
stimmte ‘Voraussetzungen gebunden. Das

beginnt mit einer sorgfiltigen Analyse der:

vorhandenen Arbeitsabldufe und. setzt sich
mit einer Uberpriifung der verwendeten For-
mulare, Arbeitspapiere, Begriffe und Be-

Bild 1. Informationsbasis bzw. Arbeitsweise eines Technologen
Vorschriften Restriktionen EinfluBgrolen Arbeitsgrundiagen
TGL,Werkstandard, | fechnische "| Maschinenpark, Erfahrungen, Norm-
betriebliche Maglichkeiten Werkzeuge, Unterlagen,  rabellen,
Weisungen ‘des Betriebes Vorrichtungen, Kataloge Zeitwert-
Verfahren tabelle
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zeichnungen bis hin zur Ausarbeitung neuer

Arbeitsabldufe fort.

Aus Betrachtungen uber die relativ niedrige

Produktivitat der technologischen Vorberei-

tung, iiber die zeitaufwendige Produktions:

vorbereitung, iiber den hohen formalgeisti-
gen Anteil der Arbeit und tiber die subjektive

Arbeitsweise bei nicht eindeutigen technolo-

gischen Regeln lassen sich folgende Ziele fiir

den Einsatz des Technologenarbeltsplatzes

unmittelbar ableiten [1]:

— spiirbare Entlastung des Technologen von
formalgeistiger Routinearbeit, Freisetzung
von Zeit fiir schépferische Arbeit

— deutliche Verkirzung der Zeit fiir die Aus-
arbeitung technologischer Unterlagen bei
gleichzeitiger Qualitdtsverbesserung

— Ausarbeitung suboptimaler und weitge-
hend vom Bearbeiter unabhéngiger tech-
nologischer Losungen, Wiedervefiven-
dung von Bestiésungen

— Erhéhung der Produktivitit der in der
technologischen Vorbereitung Beschéftig-
ten durch Einfiihrung neuer Hilfsmittel
und Methoden

— Sicherung einer flexiblen Arbeitsweise,
die ohne zusitzlichen Aufwand eine stdn-
dige Niveauerhdhung der technologi-
schen Vorbereitung erlaubt.

Zur Lésung seiner Aufgaben nutzt der Tech-

nologe Hilfsmittel in Form von Katalogen,

technologischen-Vorschriften und Organisa-
tionsanweisungen. = Durchschnittlich  ent-

_nimmt er 50% der im Arbeitsplan enthalte-

nen Informationen aus anderen Unterlagen,
rd. 40 % der verlangten Informationen lassen
sich nach eindeutigen.Vorschriften erzeugen
und rd. 10% der informationen erfordern
geistig schdpferische Leistungen (Bild 1).
Tatsache ist, daB der Technologe zur Ausar-
beitung eines Arbeitsplanes sténdig Informa-
tionen auswiéhlit, verarbeitet, Berechnungen
durchfiihrt und die Ergebnisse seiner Arbeit
in einem- Arbeitsplanmanuskript nieder-
schreibt, das dann von einer Schreibkraft in
ein Formular abgeschrieben wird.

Wie soll sich die technologische Arbeit in
den VEB Kreisbetrieb fiir Landtechnik unter
Einbeziehung der Biirocomputer &ndern?
Dem Technologen steht mit dem Biirocom-
puter ein suboptimal angepaRtes Hilfsmittel
zur Verfiigung, das ihm die daten- und re-
chenintensiven, leicht zu formalisierenden
‘Lésungsschritte abnimmt, ohne daR die vor-
handene Arbeitsorganisation und die betrieb-
liche Struktur verdndert werden miissen. Da-
durch ergibt sich ein sehr flexibler Einsatz.
Das setzt voraus, daR bereits ein durchge-
hendes -datenverarbeitungsgerechtes tech-
nologisches Belegsystem genutzt wird.

3. Betriebsorganisatorische
Voraussetzungen - : :

In den VEB Kreisbetrieb fir Landtechmk des
Bezirkes Magdeburg wurde in den siebziger
Jahren begonnen, schrittweise den technolo-
gischen Auftragsbelegsatz TAB 1 der Zentral-
stelle fiir Primdrdokumentation (ZPD) fiir die
Instandhaltung, ' Instandsetzung und Ferti-
gung einzufiithren.
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Tafel 1.. Be'griffsdeﬁnitionenrzum Inhalt der Belegfelder der Kopfzone (Aus-.  Tafel 2. Feldbeschreibung zum Béleg APSK (Auszug)

zu ’ e — -
s Feld-Nr. - Inhalt Stelligkeit "N Bearbeiter? Bemerkung
Feld-Nr.  Inhalt Erlduterung i - ;
KK-LB Datentréger- 3 KZ BO : Ergénzung
KK-LB Datentrager- zur Identifizierung des Belegs bei Anwendung nummer (DTNR) } Umdruc‘k-
“ nummer (DTNR) = von EDV-Projekten i K1 Vorlauf (VLF) 3 - PV original*
K1 _ Vorlauf (VLF) Eintragung des kalenderunabhéngigen Vorlaufs : (UO)
in Tagen K2 Belegnummer 6 KZ BO manuell
. Leistungs- Datum, zu dem alle Arbeitsgénge des Belegs X (BELEG)
zeitraum (LZR) . zu realisieren sind . § K3 Herkunfts- 8 30172 T -
K2 Belegnummer fortlaufende Nummer (fortlaufende Numerie- nummer (HNR)
(BELEG) rung, Einteilung in Gruppen usw.) K9 Kostentréager- 8 309/2 T -
K3 Herkunfts- - identifiziert den jeweiligen Betrieb : nummer (KTRNR) ;
nummer (HNR) K 10 giiltig von 6 - T Ergidnzung .
K51lks. - LosgroBe ". Eintragung der je Los zu fertigenden oder in- (GULT V) APSK
(LOSGR) stand zu setzenden Menge, bezieht sich auf die K 11 obere LosgréBe 6 - T o=
im Feld K 6 eingetragene MaReinheit (LOSGRO)
K5rts. Losnummer Eintragung der laufenden Nummer des Loses, K 12 Gegenstands- 16 KLT T -
5 (LOSNR) kann entsprechend den betrieblichen Bedin- nummer (GSTNR)

gungen gegliedert werden

Tafel 3. Verzeichnis ausgewihiter Nummernsysteme

1) N Nummernsysteme: KZ Kennzeichen, KLT Kombinat Landtechnik

2) BO Betriebsorganisation, PV Produktionsvorbereiter, T Technologe

Tafel 4. Endlosvordrucke TAB 1 (Auszug)

Kehn-Nr.

Okonomie, Gruppen-
leiter BO

Die Notwendigkeit ergab sich aus der Situa-
tion, daR trotz Konzentration und Spezialisie-
rung der Produktion nur in wenigen Féllen
durch Eigeninitiative der VEB' Kreisbetrieb
fur Landtechnik eine Verbesserung und An-
passung der Belegorganisation an das ho-
here Produktionsniveau zu verzeichnen war.
Der technologische Auftragsbelegsatz erfiillt
die Forderung der Verbesserung der Produk-
tionsorganisation und Produktionslenkung
und sichert' gleichzeitig durch seine daten-
verarbeitungsgerechten’ Belege die Anwen-
~ dung der EDVA sowie durch den Aufbau sei-
ner Belege die Anwendung des Fldchen- und
Zeilenumdrucks mit . Gramaprint Kombi
KU61. Die konsequente und einheitliche
Durchsetzung der Festlegungen der Organi-
sationsanweisung des VEB Kombinat Land-
technik Magdeburg [2] zum technologischen
Auftragsbelegsatz hatte sich bereits ab 1980,
dem Zeitpunkt des Beginns der Arbeit mit
den ESER-Projekten, als richtig erwiesen.
Die Begriffsdefinition, die Feldbeschreibung
und andere Festlegungen der Organisations-
anweisung - :
— sichern die vollstdndige und sachlich rich-
tige Ausfillung der Belege
— gewibhrleisten - den “einheitlichen Aufbau
und damit die. Anwendung der Organisa-
. tionsteéchnik ;
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— bilden z. Z. die wichtigste Basis zur Einfiih-
rung von Programmen der rechnerge-
stitzten technologischen Vorbereitung
mit dezentraler Rechentechnik (Tafeln 1
und 2). J

Zum angewendeten - technologischen Auf-

tragsbelegsatz TAB 1 des VEB Kombinat

Landtechnik Magdeburg gehoren die Belege

gemil Standard TGL 42 327/01-08 [3]. Im di-

rekten Zusammenhang mit dem technologi-

schen Auftragsbelegsatz steht die Ausfiillung
nach einheitlichen Grundsdtzen, den Num-

mernsystemen (Tafel 3).

/

Bezeichnung Stelligkeit - Bearbeiter Titel Vordruck-Nr. Lagigkeit Druckfarbe Format
0301/2 Herkunftsnummer (HNR) 8 Direktionsbereich - FB 1.1 951 073 1 . grun 235 x.12"
> Okonomie, Gruppen- LS 1.1 945 100 1 braun (235 x 4”)
leiter BO 235 x 12"
0306/2 - MaBeinheitennummer 3 Direktionsbereich MS 1.1 950 141 1 rot (235 x 4”)
(MENR) Okonomie, Gruppen- . 235 % 12"
leiter BO AU 1.1 951 189 2 blau 235 x 12
0308/2 Kostenstellennummer 6 Direktionsbereich ABK 951 279 | grin 235 x 12"
(KSTR) Okonomie, Bereichs- .
leiter Okonomie FB Fertigungsbeleg
0309/2 Kostentrdgernummer 8 Direktionsbereich"
(KTRNR) Okonomie, Bereichs-
- leiter Okonomie .
0318/2  Arbeitsgangnummer 4 Direktionsbereich GeméR der Kombinatsordnung werden die
(AGNR) Wissenschaft und Nummernsysteme des Ministeriums fiir
Tefhf:k, Haupttech- Land-, Forst- und - Nahrungsgiterwirt-
. nologe ; schaft [4] angewendet. Das gilt fiir alle kom-
03312 < Narmartetidoufecig .1 g';e"t'mfsr’ere":.h binatseinheitlichen EDV-Programme von
\ onomie, Arbeits- &
) ; SWoron ESER-Programmen bis zu Programmen de-
0337/2  Ersatzteilbestell- 10 Direktionsbereich zentraler Rechentechnik.
nummer (ETBNR) 7 materiell-technische Ausgehend von der o. g. Fragestellung kann
Versorgung, Abtei- man feststellen, daR die Dialogverarbeitung
lungsleiter in idealer Weise die Arbeitsteilung zwischen
0362/2 Auftragsnummer (ANR) 11 Direktionsbereich Rechner und Techno|ogen gestattet. In diese

Zusammenarbeit bringt der Technologe
seine schopferische Arbeit ein, die durch die
groflen Leistungen des Rechners in der for-
malisierbaren Informationsverarbeitung er-
génzt wird.

Der rechnergestitzte . Technologenarbeits-
platz ist so aufgebaut, da dem Technologen
Programme und Dateien zur Verfiigung ste-
hen. Mit deren Hilfe erarbeitet er in der her-
kdmmlichen Weise -den Arbeitsplan - also
die Belege des TAB — auf dem Bildschirm, -
der ihm als ,Manuskriptblatt” dient. Auf die-
sem ,Manuskriptblatt” kann er schreiben,
veréndern, streichen, einfiigen und loschen.
Weiterhin besteht die Méglichkeit, das Er-
gebnis-auszudrgcken und zu speichern.

Bild 2. Aufbau der zwei Mdglichkeiten des Identbegriffes Gegenstandsnummer

2 W S St (s i e R ML
il : : : : : : -~ Arbeftsplannummer ! : : : ---- Ersatzteilbestelinummer
LRI L\ -—-Zahinummer ; 1 s Belegart :
N R Ty Unterbaugruppe - NE Werie sl ran Typ s
boc It Lt —=====—=——-~~=Baugruppe e e Erzeugnisgruppierung
A . Belegart . Hauptleistungsart
7 -- Typ
! Erzeugnisgruppierung

Hauptieistungsart
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" xxx ABBRUCH MIT CTRL <W>
HNR KTRNR ZNGNR
LDSGRU GSTNR/E TBNR AKST /

Pt

AUSF EP NDT LOSGW
R O R :

] -
Xkr R E T E V 0O xz% xxx KOPFSATZ .
B : e DTNR VLF BELEE
COPYRIGHT (¢) by IBR-EDV version: PC/1
ARy Ry’ e sz’ ART GUELTV
EINRICHTEN VON DATEIEN :0 BEN[NNUNG &
EINGAEE VON DATEIEN 11
AUSGABE VON DATEIEN 2 :GUFLTQ i
AENDERUNG VON DATEIEN 3
DRUCK VON DATEIEN :4
RECHERCHEN 15 Bild4 A
VERZEICHNES ALLER DATEIEN :6
s, OPTEREN VON DATEIEN. :7 ::r"g:tt;’::;::su
ENDE - DER BEAREE ITUNG :8 dale ng
WAEHLEN SIE BITTE EINEN FARAMETER AUS ' : : Hauptmenii
: = : - des Programms
RETEVO

4. Aufbau des Programms RETEVO -

4.1. Kurzbeschreibung

Das Programm RETEVO [5] beinhaltet das
Ausarbeiten, Erfassen, Speichern, Andern,
. Auswerten -und Drucken von. Arbeitsplan-
stammkarten, Arbeitsbegleitkarten, Material-
scheinen, Stiicklisten, Arbeitsunterweisun-
gen und Lohnscheinen auf der Basis der
kombinatsspezifischen Anwendungsvor-
schrift des ZPD-Belegsatzes TAB 1.

Das Programm ist als selbsterklirendes Dia-

logprogramm erstelit. Mentaufgaben sind:
Eingabe, Bildschirmausgabe, Anderung und
Druck von Dateien sowie Recherchen und
Detaillierungen.

Grundlage fiir die Dateiarbeit ist das relatio-
- nale Datenbanksystem REDABAS mit der als
Suchbegriff fungierenden Gegenstandsnum-
mer im Kopfsatz der Belege. Jede Kopf-, Ma-
. terial-, Arbeitsgang- und Unterweisungszone
wird nur einmal erfaBt und speziellen Da-

teien zugeordnet. Diese Zuordnung erfolgt -

bei der Programmausfiihrung programmin-

tern. Uber die direkte Eingabe der Gegen-

standsnummer oder iber die Auflistung des

Verzeichnisses aller Dateien auf dem Bild-

schirm mit anschlieBender Auswahl der zu

bearbeitenden Gegenstandsnummer wird

die Dialogarbeit realisiert. -

Als ldent- und Suchbegriff-dient in RETEVO

die Gegenstandsnummer GSTNR. Sie ist

16stellig kombinatsintern vereinbart und

wird im Feld K12 des Fertigungsbelegs ein-

~getragen [6].

Der Nummernschlissel beinhaltet

— eine eindeutige Aussage zur Erzeugnis-
gruppierung

— die Untergliederung in Baugruppen, Un-
terbaugruppen, Einzelteile und Arbeits-
plannummern

— eine Priifzahl der Belegart

‘und nutzt die vorhandenen Nummernsy-

steme ETBNR und KTRNR (Bild 2).

Die Mindestkonfiguration. zur Programmnut-

zung beinhaltet:

— Personalcomputer 1715 mit 2 Floppy-Disk- :

Laufwerken, Drucker 6310 oder Drucker
Epson LX-86, Hauptspeicher 64 KByte
RAM, Bildschirm 1920 Zeichen oder

— Biirocomputer 5120/30 mit 2 Floppy-Disk-
: Laufwerken (MOM 3200), Drucker
SD 1152/1157 bzw. Drucker 6310, Haupt-
.speicher 64 KByte RAM, Bildschirm 1920
Zeichen (Fir den  Arbeitsplatzcomputer
7100 ist z. Z. eine Programmvananté im
Test.).
Softwareseitig werden das Betriebssystem
SCPX und das relationale Datenbanksy-
stem REDABAS genutzt.

4.2. Programmaufruf/Start
Bevor der Nutzer mit dem Programm RE-
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TEVO arbeiten kann, muB er die Betriebsbe-

reitschaft des Geréts herstellen.

Danach sind folgende Arbeitsschritte not-

wendig:

— Programmdiskette mit Betriebssystem RE-
DABAS und RETEVO in das Laufwerk ,A"
einlegen und verriegeln

— nach Meldung der Betriebsbereitschaft
(A" >) Eingabe der' Kommandos REDA-
BAS und RETEVO.

Das Programm meldet sich mit dem Pro-

gammnamen und der Aufforderung: ,Bitte

geben Sie das PaBwort ein!”

Dieses dient der Programmsicherung vor un-

befugter Benutzung. Wird ein falsches Paf3-

wort eingegeben, erfolgt die Riickkehr in das_

Betriebssystem, ansonsten beginnt die Dia-

logbearbeitung mit der Eingabe des Datums.

Danach meldet-sich das Programm mit dem

zentralen Punkt, dem Hauptmeni (Bild 3).

Da das Programmverschlisselt iibergeben

wird, kann auch mit REDABAS-Kenntnissen

keine Einsicht in die PaBwortabfrage genom-
men werden.

4.3. Eingabe von Dateien — Erfassen
technologischer Unterlagen
Nach der Parameterwahl ,1“ im Hauptmeni

Bild 5. Programmstruktur RETEVO

meldet sich eine leere Kopfsatzmaske zur
Eingabe. Entsprechend den Festlegungen der

~ Organisationsanweisung kénnen in ihr 19 Pa- -
rameter mit der entsprechenden Stelligkeit
erfalt werden (Bild 4). Nach AbschluB der
'Dateneingabe im letzten Feld wird der Da-
tensatz gespeichert, und es erscheint nach-
folgendes Menu:

Néchster Satz Materialsatz? M
Néchster Satz AG- Satz? -
RETURN - : ‘R
Wihlen Sie einen Parameter el
Die Auswahl der Parameter ,M" oder ,A"

entscheidet, ob Materialsitze zur Stiickliste
oder Arbeitsgangsitze . zur  Arbeitsplan-
stammkarte eingegeben werden.

Bei der Eingabe wird eine Reihe von Prii-
fungen und Routinen durchgefiihrt. Nach An-
wabhl jeder Satzart erfolgt intern eine Priifung
der freien Satzanzahl der Datei und bei Errei-
chen von rd. 95% der Kapazitit der einzel-
nen Dateien wird der Nutzer in der Dialogab-
arbeitung auf die noch freie Satzanzahl hin-
gewiesen. Zur Identifizierung der technolo-
‘gischen Dateien wird die Gegenstandsnum-
mer auf Vorhandensein geprift. Fir sie ist
ein Eingabezwang vorgesehen. Eingabe-
zwang  besteht auch fiir die Datenfelder
PKST, LPA und ETBNR der Kopf-, Material-
und Arbeitsgangsétze. Routinen sind fiir die
Felder AKST, LOSGW, TE, ZEAE und AFP
entsprechend ihrer Nutzung in Datenverar-
beitungsprojekten enthalten.

Startprogramm
RETEVO.PRG
Zentraler Punkt
MENUE.PRG
Datei- Ausgébe- Druckprogramm Verzeichnis-
programm programm : programm
DATELPRG AUS.PRG DRUCK.PRG VERZ.PRG
KS.DBD PSTL.PRG-PSTL1.PRG SKS.DBD
MS.DBD: PAU.PRG-PAU1.PRG
AS.DBD PABK.PRG-PABK1.PRG
US.DBD PAPSK.PRG-PAPSK1.PRG Kopier-
i EDIT-Pro- . PLS.PRG programm
Eingabe- gramm PMS.PRG _KOP.PRG
programm EBIEPNG : , INV.MSK
KS.PRG -PRG PME.PRG-PME1.PRG
KS.MSK EDIT.KS.PRG
KS.DBD EDIT.MS.PRG
EDIT.AS.PRG . -
¥ EDIT.US.PRG
MS.PRG | AS.PRG
MS.MSK AS.MSK - g
MS.DBD AS.DBD Rechercheprogramm
US.PRG GZ.PRG
US.MSK ZE3.DBD
US.DBD ZE.MSK

Zentraler Punkt

MENUE.PRG
ENDE BEARB.

' (Reorganisation)
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4.4. Programminformationen zu den
weiteren Programmzweigen
4.4.1. Einrichten von Dateien
Programmseitig werden hier die Strukturen
der Kopfsatz-, Materialsatz-, Arbeitsgang-
satz- und Unterweisungssatzdateien von der
Programmdiskette auf eine initialisierte Dis-
kette im Laufwerk ,B“ dupliziert. Ist die Dis-
kette nicht leer, erfo|gt eine Fehlermitteilung
(Bild 5).

4.4.2. Ausgabe von Dateien

Das Unterprogramm dient zur Ausgabe der
Dateien auf dem Bildschirm. Die entspre-
chenden Masken fiir die Satzarten sind im
Unterprogramm direkt vereinbart. Innerhalb
einer Satzart kann durch die Datei vorwirts
bis Dateiende qder riickwirts bis Dateian-
fang ,gebléttert” werden.

4.4.3. Anderung von Dateien

Zur Verhinderung von Datenmanipulationen
durch Unbefugte ist vor der Abarbeitung des
Anderungsdienstes eine zweite PaRwortab-
frage vorgesehen. ;

Das Unterprogramm EDIT.PRG ruft meniige-
steuert die Programme EDITKS (Kopfsatz),
EDITMS (Materialsatz), EDITAS (Arbeits-
gangsatz) und EDITUS (Unterweisungssatz)
auf. In ihnen werden durch entsprechende
Schleifen die Anderungsparameter verein-
bart (fiir Kopfsétze das Andern oder das Lo-
i schen, fur die anderen Satzarten das Einfu-
gen, das Andern oder das Léschen).

4.4.4. Druck von Dateien

Der Programmzweig Druck .enthélt ein Me-
niprogramm zur Auswahl der Druckpro-
gramme APSK, AU, STL, SKL206, MS sowie
ABK und LS. Die zwei letztgenannten Drucke
kdnnen wahlweise auch mit der Eingabe von
Auftragsdaten (LZR, BELEG, LOSNR, LOSGR,
ANR) erfolgen. Der Druck des Lohnscheins
mit Auftragsdaten beinhaltet eine programm-
interne Errechnung der Normzeit.

Im Programm enthaltene Unterprogramme
dienen der Druckformatierung auf den Bele-

gen des technologischen Auftragsbelegsat-.

zes TAB 1 (Tafel 4).

4:4.5. Recherchen

Aufgrund der REDABAS-Programmierung

kdnnen betriebsindividuelle und kombinats-

.einheitliche Recherchen in den Dateien vor-

genommen werden. Gegenwirtig sind 3

kombinatseinheitliche Recherchen erarbentet

worden und im Test:

_— Zeitermittlung eines Einzelteils auf der Ba-
sis der 16stelligen Identnummer

— Zeitermittlung nach einer Arbéitsplatz-
gruppennummer

- Zeitermittlung nach Arbeitserschwernis-
sen auf der Basis der ersten 5 Zahlen der
Gegenstandsnummer.

Die Recherchen beziehen sich immer auf d|e

Daten der Datendiskette im Laufwerk ,B".

4.4.6. Verzeichnis der Dateien

Das Unterprogramm dient zur Katalogisie-
rung aller .auf einer Diskette gespeicherten
APSK und STL. Es realisiert wahlweise den
Druck oder die Bildschirmanzeige der Ge-
genstandsnummer und der Benennung.

4.4.7. Kopieren von Dateien :

Im Programmzweig wird das Kopieren ein-
zelner Technologien realisiert.  Uber eine
Zwischendatei auf der ‘Programmdiskette
~ werden alle Satzarten einer Gegenstands-

agrartechnik, Berlin 38 (1988) 6

~

nummer auf eine neue Zieldiskette kopiert.
Diese Daten kénnen anschlieBend mit allen
Méglichkeiten, die RETEVO bietet, weiter be-

arbeitet werden, einschlieBlich. der Riickko--
pierung nach Anderung auf die Quelldatei. ~

Das Kopieren erméglicht die Pseudotypen-
prozeBarbeit.

4.4 8. Ende der Bearbeitung
Das mit ,Ende der Bearbeitung” gekennzeich-
nete ENDE ist kein Unterprogramm, sondern
der in einer DOCASE-Schleife vereinbarte
Austritt-aus dem Programm mit vorheriger
Reorganisation aller Dateien.

5. Einfithrung und Nutzen
Nach der Einweisung dér Technologen reali-
sieren die ersten VEB Kreisbetrieb fiir Land-

technik des VEB Kombinat Landtechnik Mag- -

deburg die Praxiserprobung des Software-
programms RETEVO. Bei der rechnergestiitz-
ten Erfassung der technologischen Unterla-
gen treten differenziert Probleme der unvoll-
sténdigen Erarbeitung der Belege des TAB
auf. Das betrifft die ordnungsgeméRe An-
wendung der Schiiisselsysteme, die vollstéin-
dige Ausfiillung der vorgeschriebenen Fel-
der der Belege sowie die Textformulierun-

_gen der Arbeitsgangzonen. Die Programm-

anwendung erfordert weithin die Durchset-
zung und Einhaltung einer Reihe von techno-
logischen Grundregeln, z. B. in bezug auf die

Vorbereitungs- und AbschluBzeit, die Stiick-

zeit und die wirtschaftliche LosgroRe.

Der Erfolg.der Einfiihrung des Programms ist
neben individuellen, fachlichen und betrieb-
lichen Voraussetzungen von einer Koordinie-
rung der Softwareeinsatzprobleme abhén-
gig. In dieser Funktion hat das Ingenieurbiro
fur Rationalisierung beim VEB Kombinat

" Landtechnik Magdeburg folgende Aufgaben

ubernommen:

— Organisation von Qualifizierungslehrgén-
gen -

— Anleitung und Unterstutzung beim Pro-
grammtest

— zentrale. Programmpflege

— Erstellung einheitlicher
gramme

— betriebliche Anpassung der Lésung

— Erstellung von verschiedenen Hardware-
varianten ]

— Schaffung von Konvertierungsmdoglichkei-
ten
— Weiterentwicklung des Programms.

Recherchepro-

Der Einsatz des Programms. RETEVO in der

vorliegenden Version bringt folgenden Nut-
zen:

- Einhaltung der Gesetzlichkeit betreffs Vor-

drucke und Nummernsysteme

— Kompatibilitdt zu den ESER-Programmen,

. so daB die Ubernahme bestimmter Daten
zur Weiterbearbeitung erfolgen kann

— Zeiteinsparung bei der Neuerfassung der
Belege mit rd. 50 % des Aufwands

— Zeiteinsparung bei der Anderung und Ak-
tualisierung mit rd. 40% des Aufwands

— aktueller Belegdruck

— Mébglichkeit betrieblicher Recherchen mlt
REDABAS-Befehlen

— Moglichkeit der Nutzung kombinatsein-
heitlicher Rechercheprogramme.

Mit diesem Ergebnis sind die o. g. Zielstel-

lungen bisher noch nicht erreicht. Aber die

sichtbar werdende deutliche Verkiirzung der

Bearbeitungszeit der technologischen Unter-

lagen, die Erhohung der Produktivitat der

Technologen sowie die Datenerfassung der

Arbeitsplanstammkarten und der Stiicklisten

“[6] Nummernsystem

auf Disketten sind Voraussetzungen zur Er- -
reichung der verbal formulierten Effektivi-"
tatskriterien. = .

Das - Programm RETEVO “wurde = bewufit
durch die inhaltlichen Festlegungen, wie
_Stelligkeit, Abktrzungen, Feldinhalte, Pri-
fungen und Routinen, vollstindig kompatibel
zu den ESER-Projekten Landtechnik erstellt.
Damit sollen das Auftreten von Fehlern und"
ein eigenmichtiges Verdndern betrichtlich
herabgesetzt sowie die technologische Da-
tenbasis der VEB Kreisbetrieb fur Landtech-
nik des VEB Kombinat Landtechnik Magde-
burg eine einheitliche Grundlage erhalten.
Die Nachteile des Programms RETEVO lie-
gen in der REDABAS-Programmierung be-
griindet, die im wesentlichen durch die rela-
tiv. hohe Zugriffszeit und die relativ hohe
Laufzeit charakterisiert wird.

Sie waren zu Beginn der Projektierung und

- Programmierung bekannt und wurden be- -

wuft mit in Kauf genommen.

6. SchluBbetrachtung

Die Einfihrung des Programms RETEVO fiir
Biuro-, Personal- und Arbeitsplatzcomputer
stellt unter den spezifischen Bedingungen
der technologischen Vorbereitung der Pro-
duktion der VEB Kreisbetrieb fiir Landtechnik

. einen Einstieg in die Problematik dar. Die

typischen. Aufgaben der technologischen
Vorbereitung, die auftragsneutrale Erarbei-
tung und die auftragsbezogene Bereitstel-
lung von Fertigungsunterlagen sowie die
Realisierung des technologischen Ande-
rungsdienstes, konnen realisiert werden.

Der VEB Kombinat Landtechnik Magdeburg
hat-sich die Aufgabe gestellt, das Programm
RETEVO breitenwirksam einzufiihren. Dabei
‘wird gegenwirtig der Schwerpunkt auf die
Erfassung aller technologischen Daten ge-
tlegt, die mit dem Beginn der Nutzung der
Dateien durch Rechercheprogramme ver-
bunden ist. Fiir die néhere Zukunft ist die
Realisierung der rechnergestiitzten Material-

_ abforderung mit RETEVO auf der Basis tech-

nologisch begriindeter normierter Ersatzteil-
zufiilhrungen zum ProduktionsprozeB vorge-
sehen. Dié Abforderung wird auf dem Mate-
rialdisponentenarbeitsplatz mit dem Softwa-

. reprojekt DISPO weiterbearbeitet [7].

Damit wird die Kopplung von Dateien der
Programme RETEVO und DISPO zur Lésung

' erster Aufgaben der Produktionsorganisation

vollzogen.
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