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1. Einleitung

Fir viele landwirtschaftliche Produkte ist die
technische Trocknung nach der Ernte eine
wichtige MaRnahme zur Vermeidung von

Verlusten wahrend der Lagerung. Besonders

wichtig ist sie bei ungiinstigen Witterungsbe-
dingungen sowohl fiir die Heugewinnung als
auch fiur die Ernte der Méhdruschfriichte
u: a. Kulturen. Die technische Trocknung ist
also oftmals unumginglich, gehért jedoch zu
den energieintensivsten Verfahrensabschnit-
ten in der Landwirtschaft. So muB z. B. bei
der Trocknung.von Mahdruschfriichten in
Abhéngigkeit vom gewidhlten Verfahren' mit

- folgendem durchschnittlichen Energiebedarf -

je kg Wasserentzug gerechnet werden:

— Beluftungstrocknung - mit unbehandelter
AuBenluft, witterungsabhingig 1200 bis
+2000 k)

- Beluftungstrocknung mit erwﬁrmter Au-
Benluft 4000 bis 5000 k)

~ technische Trocknung (Anwendung hoher
Temperaturen) in Abhédngigkeit vom Wir-
kungsgrad -des Heizsystems, aber ohne
Elektroenergie fiir Antriebe und Lifter,
etwa 7000 k).

Auch auf dem Gebiet des landwirtschaftli-

chen Versuchs- und Untersuchungswesens

filit jahrlich eine Vielzahl von Proben an, die
kurzfristig ohne Qualitdtsverluste gétrocknet

.werden mussen. Die fir die Trocknung von

Proben-eingesetzten technischen Einrichtun-

gen beruhten bisher ausschlieBlich auf der

direkten Verwendung von Elektroenergie zur

Erwdrmung der fiir die Trocknung benétig-

ten Luft. Die an alle Zweige der Volkswirt-

schaft gestelite Forderung, energiesparende

Verfahren zu entwickeln, trifft daher in vol-

lem Umfang auch fiir den Bereich der Land-

wirtschaft zu. Mit dieser Zielstellung wurden
vom VEB

Zentrum der Saatgutwirtschaft Quedlinburg

(vormals Ingenieurbliro der VVB Saat- und

Pflanzgut) in enger Zusammenarbeit mit der

" Industrie, Betrieben der Landwirtschaft und

Einrichtungen des landwirtschaftlichen Ver-

suchswesens Untersuchungen zur Anwen-

dung entfeuchteter Luft fur Trocknungs-

zwecke durchgefiihrt. Als Ergebnisse dieser:

Gememschaftsarbe:t kénnen der Landwirt-

schaft folgende Gerite angeboten werden:

'~ Saat- und Griingutprobentrockner KWP-
TS144 fur eine Trocknungsmenge bis
0,281t
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~ Luftentfeuchtungsgerit LEGK5 fiir Char-
gen bis 10t

— Kaltesatz KL-F70 fur ChargengrolZen bis

100 t.

.2. Funktionsweise

Alle drei Gerite arbeiten nach dem Prinzip
der Luftentfeuchtungswérmepumpe (Bild 1).
Entscheidend fiir den nachfolgenden Trock-
nungsprozeB ist, daB die zur Verfiigung ste-
hende Luft im Verdampfer bis zur Taupunkt-
uberschreitung abgekiihit und ihr dadurch
Wasser entzogen wird. Die dabei freige-
setzte Wirme wird mit Hilfe eines Wérme-
pumpenkreislaufs |, iber den Kondensator
wieder an die nun entfeuchtete Luft abgege-
ben. Im.Gegensatz zu der bisher iblichen
Trocknung mit -erwdrmter Luft wird also
nicht nur die relative Feuchtigkeit der Luft

gesenkt, sondern das Trocknungspotential

der Luft wird durch die Reduzierung des ab-
soluten Wassergehalts und der zusitzlichen
Erwdrmung wesentlich erh6ht. Da bei hoher
relativer Feuchte der vorhandenen Luft ein
hoher Entfeuchtungseffekt erreicht wird, ist
durch den Einsatz dieser Gerite ein weitest-
gehend  witterungsunabhéngiger - Trock-
nungsverlauf moglich.

3. Technische Lésungen und
Einsatzergebnisse

3.1. Saat- und Grungutprobentrockner
KWP-TS 144

3.1.1.. Technische Lésung

Die zur Probentrocknung entwickelte Anlage
ist im Bild 2 schematisch dargestellt. Sie be-
steht aus dem vom VEB Maschinen- und Ap-
paratebau Schkeuditz entwickelten' ‘Luftent-
feuchtungsgerdt KST100/3-EF und dem
Trockenschrank, der im Rationalisierungs-
mittelbau des VE Kombinat Pflanzenziichtung
und Saatgutwirtschaft hergestelit wird. Der
Lufter blast die trockene und warme Abluft
des Entfeuchtungsgerits durch einen Luftka-
nal iiber die gesamte Lénge und Breite in den
Trockenschrank. Dort sind Probenkésten,

die mit Gazeboden versehen sind, so gesta- :
pelt, daB die eingeblasene Luft zwangslaufig -

durch das zu trocknende Gut stromen muR.
fm oberen Teil des Trockenschranks wird
die nun feuchte Abluft iiber den Luftkanal
wieder dem KST 100/3-EF zugefiihrt. Ein Zwi-
schenbodeén erleichtert ein bedarfsweises

Umsetzen der Trocknungsproben. Die tech-
nischen Daten des Trockners sind |n Tafel 1
zusammengestellt.

Tafel 2 enthilt die wesentlichsten Trock-
nungsergebnisse der Versuche. Aus ihr geht
hervor, da8 bei der Probentrocknung mit
entfeuchteter Luft (KST100/3-EF)’ im Ver-
gleich zum bisher ublichen Verfahren der
Energiebedarf je kg Wasserentzug um rd.
83% gesenkt werden konnte. Die Senkung
des Energieverbrauchs ist nicht nur auf den
geringen Energiebedarf je Stunde zuriickzu-
fihren — er betrigt beim Heizlifter L12
6 kW/h und  beim ' Entfeuchtungsgerat
KST 100/3-EF 1,9 kW/h —, sondern er beruht
auch auf einer wesentlichen Verkiirzung der
Trocknungszeit. Wurde z. B. bei der Trock-
nung von gehéckseltem Luzerne-Griingut bis-
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Bild 2. Schema des Luftdurchlaufs durch den Saat- -
und Griingutprobentrockner KWP-TS 144;
a Luftentfeuchtungsgerst KST 100/3-EF, b
Trockenschrank, ¢ Probenkésten, d Zwi-
schenboden, e Umlenkkanal

Technische Daten des Saat- und Griingut-

Tafel 1.
probentrockners KWP-TS 144
KST100/3-EF  Trockner
gesamt
Lange mm " 1605 2 980
" Breite mm 320 1310
- Hoéhe mm 700 1880
Luft-
durchsatz md/s 0,35
elektr.
AnschluB-
wert kW . 2
Fassungs- 144 Proben
vermogen zu 1 bis 2 kg
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- Tafel 2. Ergebnisse eines dreijahrigen Vergleichs der Probentrocknung mit
Warmluft (L12) und mit entfeuchteter Luft (KST 10/3-EF)
- Trockengut ' Trocknungsmethode . 3
-L12 KST100/3-EF rel. (L 12 2 100 %) .
k)/kg H,0 k}/kg H,0 %
t=20° t=30% —p Luzerne-Griin i
[ 0 - gut, gehédckselt 27 801 - 4.338 15,6
- Ww=80% w=36 /f’ Luzerne-Griingut, gehsckselt 21801 3229 14,8
Luzerne-Griingut, gehickselt 25 390 4684 18,4
. Maisstengel, gehéckselt 26 425 6 054 22,9
Luzerne-Saatgut, Rohware 85 258 15 226 17.9
E Fenchel 50 783 6 786 13,4
Bild 1. Schema einer Luftentfeuchtungswiarmepumpe; a Verdampfer, b Expan- °
< sionsventil, ¢ Kondensator, d Liifter, e Verdichter, f WasserabfluR
A
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Tafel 3. EinfluB der Saatguttrocknung mit Hilfe von entfeuchteter Luft auf dle

Tafel 5. - Vergleich der Beliiftungstrocknung mit dem Luftentfeuchtungsgerat

1). Keimfdhigkeit vor der Trocknung 2
net

Tafel 4. Technische Daten des Luftentfeuchtungs-
gerits LEGK 5

1630mm -

Lénge

Breite 975 mm

Hohe - 1570 mm -
Luftdurchsatz 0,8 bis 1,1 m%/s
elektr. AnschluBwert 12,5 kW

her ein mittlerer Feuchteentzug von

0,83 kg/h erzielt, so konnte er mit Hilfe des
KST 100/3-EF auf rd. 1,5 kg/h gesteigert wer-
den: Das entspricht einer Reduzierung der
Trocknungszeit um rd. 44 %.

" 3.1.2. Qualititserhaltung

Aufgrund der Tatsache, daR vom Luftent-

feuchtungsgerdt KST100/3-EF eine trockene
(relative Luftfeuchte ¢ = 20...30%), aber ma-
Big warme (Temperatur t=25...40°C) Luft
zur Verfigung gestellt wird, ist eine qualitéts-

schonende Trocknung gewihrleistet. Einen -

Uberblick tber erzielte Ergebnisse beziiglich
der Keimféhigkeit enthélt Tafel 3. So wurden
bei der Trocknung.von Saatgut selbst bei ei-
ner hohen Anfangsfeuchte (41 bis 48% bei
‘Welschem Weidelgras) keine Beeintréchti-
gung der Keimfdhigkeit festgestellt und bei
Sonderkulturen,. wie Fenchel und Pfeffer-

minze, der Gehalt dtherischer Ole nicht ne-

agrartechnik, Berlin 38 (1988) 6

: Bild 3.

mit nicht vorbehandelter Luft getrock-

gativ beeinfluBt. Bei der Trocknung von Ak-
kerbohnen, Buschbohnen und Erbsen sollte
jedoch mit Mischluft gearbeitet werden, da
diese Kulturen ein geringes Wasserabgabe-
vermogen haben und bei raschem Wasser-
entzug Schalenrisse auftreten.

Diese Aussagen zur Qualititserhaltung sind

auch fiir die nachfolgend vorgesteliten Ge:
réte LEGK5 und KL-F70 zutreffend.

3.1.3. Einsatzbereich

Der Probentrockner KWP-TS 144 ist fir fol-

gende Einsatzzwecke geeignet:

— kleine Mengen von Mahdruschfriichten im
Bereich der Forschung und Ziichtung

— Griingut- und Futtermittelproben

— Blumensamen u. a. Sonderkulturen

~ Arznei- und Gewurzpflanzen

— hygroskopische Stoffe

— Entfeuchten von Réumen bei separatem
Einsatz des KST 100/3-EF.

v

3.2. Luftentfeuchtungsgerét LEGK5

Das ebenfalls vom VEB Maschinen- und Ap-
paratebau Schkeuditz produzierte Luftent-
feuchtungsgerit LEGK5 kann erfolgreich zur
Trocknung von Partien bis max. 10t einge-
setzt werden (Bild 3). Die technischen Daten
des Gerits sind in Tafel 4 zusammenge-
stellt. -

Bei der Erprobung wurde das Gerdt zur

Keimfihigkeit i " . LEGKS5 und mit AuBenluft
Fruchtart * Trocknungs- Feuchtigkeits- Keimféhigkeit LEGKS AuBen- LEGKS AuBen-
, dauer gehalt - 3 luft . _ luft
L vor nach vor" nach’ ~
5 der Trocknung der-Trocknung -Gutart Futter- Futter- Winter- =~ Winter-
h % % % . 9% : erbsen erbsen weizen ‘weizen
- = - Menge dt 41,20 42,80 48,4 43,7
Welsches 24 36 12 91 9 - Ausgangs- : ;
Weidelgras 60 42 13 89 91 ,feuchte % 16,7 14,9 18,5 18,2
(Lolium multi- 26,5 35,7 11,6 93 93 ; Endfeuchte - -~ % g 131 13,7 14,2 16,0
floram) 23 31,8 13,2 - 94 93 Feuchteentzug ‘ S o
23 47,6 16,3 94 95,8 insgesamt kg H,0 171,0 59,5 242,6 - 114,5
23 47,6 8,9 .94 95,2 - Trocknungs-
Luzerne 18 35,6 6,6 88 90 - zeit h 14 14 - 43 144
- (Medicago * 41 2 8 90 88 Feuchteentzug
media) 38 19,1 - 9,2 75 75 je Stunde kg/h 12,2 4,25 5,64 1,0
Lupine ; 38 31,7 13 94 a3 : rel. % 287 -100 564 . 100
(Lupinus albus) 21 20,7 12 93 95 spezifischer :
Sojabohne 8 20,4 9,6 90 92 Energiever- 3
(Soja hispida) 215 24 11,5 86 89 brauch rel. % 80,1 100 .27 100
Zwiebel (Dolden) 57 64 12,5 93 93
(Allium cepa)

Trocknung von Saatgut eingesetzt, das in be-

- luftbaren Behiltern gelagert war (Bild 4). Der-

artige Beliiftungsanlagen sind jn. Saatzucht-
stationen der DDR verbreitet. Zu beachten
ist, daB.der Lufter des Gerits lediglich die
Aufgabe hat, die Luft durch das Gerit zu fo¢-
dern. Zur Beliiftung des Gutes ist ein separa-
ter Lufter zu nutzen, der der Beliiftungsan-.
lage fest zugeordnet .ist (Bild 4, Pos. b). Da-
durch und aufgrund der Mobilitit des
LEGK 5 kann-das Gerst nacheinander ver-

‘schiedenen Beliiftungseinheiten zugeordnet

werden.
Wie aus Tafel 5 zu entnehmen ist, kénnen
durch den Einsatz des Geriéts im Vergleich
zur-Beliiftungstiocknung mit unbehandelter
Luft folgende Ergebnisse erzielt werden:
— Erhdhung der Trocknungsgeschwindig-
keit um das 2,8- bis 5,6fache
— Senkung des spezifischen Energnever-
brauchs, d. h. des Energiebedarfs, der fur
den Entzug von 1 kg-Wasser erforderlich
ist, um 20 bis 70%.
Die ausgewiesene Schwankungsbreite der
Ergebnisse ist darauf zuriickzufiihren, daf
bei der Versuchsdurchfiihrung die Trock-
nung mit einem hohen Mischluftanteil er-
folgte. Aufgrund bereits vorhandener luft-
technischer- Bedingungen am Einsatzort
wurde der entfeuchteten Luft in groBerem
Umfang unbehandelte AuBenluft zuge-
mischt, wodurch das Trocknungsergebnis
von der AuBenluft stark beeinfluBt wurde.
Entspricht dagegen der Luftbedarf dem zur
Verfiigung stehenden entfeuchteten Luftvo-

s Al
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Behilterbeliiftungsanlage in Saatzuchtsta-
tionen; a Luftentfeuchtigungsgerat LEGK 5, b

Bild 4.

Lufter, ¢ Kanal mit entfeuchteter Luft, d-Be- -

hélter

Luftentfeuchfungsger’a‘t LEGKS

Bild 5. ‘Mobiler Kaltesatz KL-F70
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Tafel 6. Technische Daten und Lenstungsparame
ter des Kiltesatzes KL-F70

Hauptabmessungen (einschlieBlich Niederplatt-
formwagen)
Linge 4 650 mm
Breite 2 000 mm
Hoéhe 2 450 mm
Masse 2 200 kg
Betriebsweise , Luftentfeuchtung”
Luftmenge bis 8 m*/s
Lufterwdrmung .' 8 bis 14 K
Entfeuchtungsleistung * 30 bis 100 I/h
Verdichterleistung 25 kW
Betriebsweise ,Kiihlung”
Luftdurchsatz bis 7 m*/s

" Kalteleistung 70 kW
Betriebsweise ,Heizung” :
Luftdurchsatz bis 7.m%/s
Heizleistung rd. 100 kW

elektr. AnschluBwert rd. 30 kW

lumen, so ergibt sich ein weitestgehend wit-
terungsunabhéngiger Trocknungsverlauf.

3.3. Kéltesatz KL-F70

3.3.1. Technigche Angaben

Fur die Trocknung groBer Partien wurde im
Jahr 1982 in Abstimmung mit dem damaligen
Ingenieurbiiro der VVB Saat- und Pflanzgut
und unter EinfluBnahme der Technischen
Universitdt Dresden, Sektion Energieum-
wandlung, vom VEB Industriekiihlung Zwik-
kau der Kiltesatz KL-F70 (Bild 5) entwickelt.
Das mobile Gerédt kann wahlweise zur Luft-
entfeuchtung, zur Kiihlung und zur Heizung
eingesetzt werden. In Tafel 6 sind die wich-
tigsten technischen Daten und Lelstungs
kennzahlen zusammengefaRt.

3.3.2. Einsatzergebnisse
Trocknung
Ergebnisse von GroRversuchen zur Belif-
tungstrocknung unter - Praxisbedingungen
sind in Tafel 7 zusammengestellt. Aus ihr ist
ersichtlich, daB durch Trocknung mit ent-
feuchteter Luft der spezifische Energiebedarf
um 12,5% gesenkt und die Trocknungslei-
. stung um rd. 200% erhoht werden konnte.
Dieses Ergebnis ist um so bemerkenswerter,
da es . unter Bedingungen (vorherrschend
warmes und  trockenes Wetter) erzielt
wurde, bei denen bereits durch die Belif-
tungstrocknung mit unbehandelter Luft ein
hoher Effekt méglich war. Voraussetzung fiir
die Energieeinsparung ist, daB der KL-F70
_nur dann eingesetzt wird, wenn eine hohe
_ Luftentfeuchtung realisierbar ist, d. h. bei ‘ei-
ner relativen Luftfeuchte von =60%. Die
ausgewiesene mittlere Trocknungsleistung
(Wasserentzug) von 2227 kg/d bedeutet,
daB, bezogen auf 100 t Mahdruschfriichte,
ein tdglicher Feuchteentzug von 2% erzielt
wird. Die groBe Bedeutung des Gerits fiir
die Praxis besteht darin, daR mit seinem Ein-
satz der Verlauf der ublichen Beliiftungs-
trocknung weitestgehend witterungsunab-
héngig ist und somit eine hohe Sicherheit in
der Qualitatserhaltung erreicht wird. Ausge-
hend von dieser Erkenntnis fand der KL-F70
eine rasche Verbreitung in der Praxis. Im Be-
reich des Saatgutwesens der DDR gehort er

bereits zum festen Bestandteil der Maschi- .

nen zur Erntenachbehandlung von Mah-

" druschfriichten: Der Kiltesatz wurde auch -

erfolgreich zur Gewinnung von Qualititsheu
eingesetzt.

Kombination Solartechnik—KL-F70
Neueste Untersuchungen des VEB WTZ der
Saatgutwirtschaft Quedlinburg-zur Nutzung

solarerwarmter Luft fir die Trocknung land- -

wirtschaftlicher Produkte zeigen, dafl unter

den klimatischen Bedingungen Mitteleuro-

pas der Kombination Solartechnik—KL-F70

eine entscheidende Bedeutung zukommt. .

Wihrend bei alleiniger Anwendung solarer-
warmter Luft der Trocknungsverlauf stark
witterungsabhingig und auch innerhalb des
Tagesablaufs (Tag ~— ‘Nacht) gréReren
Schwankungen unterworfen ist, wird in

Kombination mit dem KL-F70 ein kontinuierli- *

cher und witterungsunabhéngiger Trock-
nungsverlauf erzielt. Erste Versuchsergeb-

- nisse zeigen, daB durch diese' Kombination

im Vergleich zu den in Tafel 7 ausgewiese-
nen Ergebnissen bei Steigerung der Trock-
nungsleistung der spezifische Energiever-
brauch weiter gesenkt werden kann. Die bis-
herigen Ergebnisse lassen die SchluBfolge-
rung zu, daB bei Weiterentwicklung des
Verfahrens eine echte Alternative zur techni-
schen Trocknung, d:h. zur Trocknung mit
hohen Temperaturen, geschaffen werden
kann. Unter Beriicksichtigung der Tatsache,
daR bei der technischen Trocknung mit indi-
rekter Beheizung eine Heizenergie von rd.
7000 kj/kg H,0 bendtigt wird, bei der Kom-
bination KL-F70-Solartechnik jedoch ein
Energiebedarf < 1000 k)/kg H,0 zu erwar-
ten ist, wird die volkswirtschaftliche Bedeu-
tung dieses Verfahrens deutlich.

* Kiihlung

Der Einsatz des KL-F70 als Kuhlgerdt stand
nicht im Mittelpunkt der Untersuchungen.
Mit Sicherheit ist der Kéltesatz aber zur Ge-
treide-, Obst- und -Gemiisekiihlung einsetz-

bar. Wie'der Tafel 8 zu entnehmen ist, verlie- -

fen Tastuntersuchungen zur Kihlung von
Kartoffeln positiv. Unter gleichen Ausgangs-
bedingungen wurde bei Kiihlung mit norma-
ler AuBenluft die angestrebte Lagertempera-
tur erst nach einer um 91% lédngeren Belif-
tungszeit und einem um 13,4% hoheren
Energieaufwand als bei Kiihlung mit dem Kal-
tesatz KL-F70 erreicht. Durch die kirzere
Kiihlzeit ist eine hohere Sicherheit in der
Qualitdtserhaltung méglich. Dieses Ergebnis
wird natiirlich: von den. Temperaturen der
AuRBenluft beeinfluBt, die in. diesem Zeitraum
zwischen 5 und 12°C lagen. Weitere SchluB-
folgerungen:
~ Wie bei der blsher ublichen Kihlung sind
die Temperaturen der AuBenluft, im Gut-
stapel und der vom Gerét abgegebenen
Luft zu beachten. So muBte z. B. bei einer
AuRBenlufttemperatur von 15°C eine Beluf-
tung unterbleiben, da die abgegebene ge-
kiihite Luft bei 10°C und somit iber der
vorhandenen Stapeltemperatur lag.

— Nach Erreichen der geforderten Stapel-

temperatur ist das Gerit fiir 4 bis 5 h abzu-
schalten. In dieser Zeit vollzieht sich im
Gutstapel ein Temperaturausgleich. An-

schlieBend ist eine Nachkihlung von rd.’

3 h zur Stabilisierung der Stapeltempera-
tur erforderlich.
Bei der Beurteilung der Werte ist zu beach-
ten, daB hier Ergebnisse erster Tastversuche
vorliegen, die noch bestédtigt werden miis-
sen.
Der Einsatz des KL-F70 als Heizgeréat wurde
im Versuchszeitraum nicht untersucht.

Tafel 7. Energiebedarf und Trocknungslenstung
bei der Beluftungstrocknung ;

von Grassamenrohware

" Beluftungstrocknung mit

unbehandelter- entfeuchteter
Luft Luft
(KL-F70)
spezifischer
Energiebedarf
in kj/kg H,0 1228 1074
(100 %) ( 87,5%)
mittlere
Trocknungs-
leistung
in kg H,0/d 746 2227
: (100 %) (299,5 %)

Tafel 8. Kiihlung von Kartoffeln
in einkanaligen Gromieten

ohne mit KL-F70
KL-F70 ;
Versuch Versuch
1 2
Einlage-
rungsmenge t 300 300 326
- Einlage-
rungs- :
temperatur °C 9...10 - 10...12 8...11
mittlere :
End-

temperatur °C 6...8 6...7 5...2.5
Betriebs- :
stunden h 199 17 19

" elektr.

Anschluf-
wert kw 35
Elektro-
energie-
verbrauch

335 335

kwh 6965 5695 6365

4. Zusammenfassung

Die Trocknung von -Méhdruschfriichten und
anderen Produkten gehért zu den energiein-
tensivsten Verfahrensabschnitten in der
Landwirtschaft. Sie ist jedoch. oft Vorausset-
zung firr die Qualitdtserhaltung. Anhand von
Versuchsergebnissen wird nachgewiesen,
daB durch die Verwendung entfeuchteter
Luft im Vergleich zu bisher tblichen Trock-
nungsverfahren eine qualitdtsschonende und
energiesparende Trocknung erreicht wird.
Im Bereich des Saatgutwesens der DDR sind
die Geréte KST 100/3-EF, LEGK5 und KL-F70
im Einsatz, die von Betrieben des VEB Kombi-
nat Luft- und Kéltetechnik Dresden produ-
ziert werden.

Diese Luftentfeuchtungsgerdte werden in
der Funktion ,Trocknung® .iberall dort ge-
nutzt, wo eine schonende Trocknung im nie-
deren Temperaturbereich (bis 40°C) erfor-
derlich ist. Im Bereich der Landwirtschaft be-
trifft das die Trocknung von. Méhdrusch-
friichten, vor allem Feinsaaten, wie Grassa-
men, Klee, Luzerne und Gemisesdmereien,
aber auch Getreide und groRkérnige Legu-
minosen. Weitere Einsatzbereiche sind die
Trocknung von Arznei- und Gewirzpflan-
zen, Hopfen, Tabak, Zwiebeln oder bei der
Heugewinnung. AuBerhalb der Landwirt-
schaft sind die Trocknung von Holz und hy-
groskopischen Erzeugnissen der Industrie
sowie die Entfeuchtung von Rdumen zu nen-
nen.. i A 5229
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