— eine hohere Stufe der sozialistischen Ra-
tionalisierung und Automatisierung mit
der Anwendung moderner Schlisseltech-
nologien, :

— Steigerung der Produktion bei sinkendem
spezifischem Aufwand an Roh- und Werk-
stoffen sowie Energietrdgern,

— hochstmagliche Ausnutzung von Grund-
fonds und Arbeitszeit, Verbesserung der
Kontinuitat, Sicherheit und Disziplin

das bewihrte politische Bundnis der Arbei-

terklasse mit der Klasse der Genossen-

schaftsbauern erfolgreich weiterzuentwik-
keln.”

Redaktion: Wie setzt sich die Wettbewerbs-
kommission zusammen?

D. Schikora:

Die Zusammensetzung der Wettbewerbs-
kommission wird vom Erzeugnisgruppenrat
bestatigt. Zu unserer Kommission gehéren je
ein Vertreter der VEB LTA Cottbus, Leipzig,
Dresden, Halle, Frankfurt (Oder) und Pots-
dam. Mit der Leitung wurde der VEB LTA
Cottbus beauftragt. Drei Fachdirektoren
Okonomie, ein Abteilungsleiter Planung, ein

Abteilungsleiter Arbeitsékonomie und ein Ar--

beitsokonom prifen sehr sachlich die einge-
reichten und nachzuweisenden Wettbe-
werbsunterlagen. *

Redaktion: Wie wird der Leistungsvergleich
organisiert?

D. Schikora:
Die Ergebnisse des Leistungsvergleichs wer-

— Fertigung von

den quartalsweise ausgewertet und vor der

Wettbewerbskommission verteidigt. Die Sie-

ger erhalten die Wanderfahne der Erzeugnis-
gruppe. AuBerdem werden Wettbewerbe in
Vorbereitung gesellschaftspolitischer Héhe-
punkte gefiihrt. Positiv bewahrt hat sich die
Praxis, daB die Verteidigung der Wettbe-
werbsergebnisse gleichzeitig als Erfahrungs-
austausch gestaltet wird. Gute Erfahrungen
werden Uber die Arbeitsgruppen der Erzeug-
nisgruppe verallgemeinert. Das betrifft u. a.
folgende Gebiete:
— Stimulierung der Werktatigen zur Erfil-
lung des Praduktionsplanes :
— Steigerung der Arbeitsproduktivitat und
der Effektivitdt der Produktion
— Arbeit mit kollektiv- und personlich-
schopferischen Planen
Rationalisierungsmitteln,
Einzelteilinstandsetzung, Prifdienst-- und
Serviceleistungen
— Entwicklung des wissenschaftlich-techni-
~schen Fortschritts und -des Neuererwe-
sens
~ Senkung des Unfall- und Krankenstandes.

Redaktion: Welche Betriebe sind beispielge-
bend?

D. Schikora:

Die VEB LTA Leipzig, Karl-Marx-Stadt, Cott-
bus, Potsdam und Magdeburg wurden in
den zuriickliegenden jahren mehrfach Wett-
bewerbssieger oder belegten vordere Plitze.
Bei der Auswertung der Wettbewerbsergeb-
nisse des 1. Halbjahres 1988 belegte der VEB

Rationalisierungsmittel aus LTA-Betrieben
fiir die Mechanisierung der Tierproduktion

Ing. W. Schurig, KDT, VEB Landtechnischer Anlagenbau Rostock, Sitz Sievershagen

Entwicklungsetappen der Mechanisierung
der Tierproduktion

Auch in der Landwirtschaft ist der Mechani-
sierungs- und Automatisierungsgrad ein
wichtiges Indiz fur das erreichte Produktions-
niveau. Im Gegensatz zur Mechanisierung
der Arbeiten in der Pflanzenproduktion hat
die Mechanisierung der Tierproduktion in
der ersten Hilfte dieses jahrhunderts kaum
Fortschritte gemacht. Kleine Stélle, in denen
noch verschiedene Tierarten gehalten wur-
den, standen einer durchgreifenden Mecha-
nisierung entgegen. Handbetriebene Futter-
aufbereitungsgerite, kleine Démpfanlagen

Tafel 1.

und einfache Entmistungsausristungen be-
stimmten neben Karre und Forke bis in die
50er Jahre das technische Niveau in den mei-
sten Stillen, so daB der Mechanisierungs-
grad nur bei 11% lag. Mit der Bildung der
LPG in den Jahren 1952 bis 1960 wurden in
der DDR die Voraussetzungen fur eine Ver-
groBerung der Tierbestinde und fiir eine
Spezialisierung der Tierproduktion geschaf-
fen (Tafel 1). Die komplexe Mechanisierung
war zum Haupterfordernis geworden, um
die Arbeitsproduktivitdt auf eine neue Stufe
zu stellen und die Arbeitsbedingungen der
Werktitigen auf dem Lande wesentlich zu

Entwicklung der Tierbestdnde und der Milchproduktion in den Landwirtschaftsbetrieben der

DDR von 1950 bis 1985 [1, 2] (1950 und 1955 nur Betriebe mit einer GroRe Uber 1 ha)
[}

Jahr  Anzahl der Tierbestinde Milch Anzahl der durchschnittliche Tier- durchschnitt-
Rinder  Kihe Schweine Landwirt-, bestédnde je Betrieb liche Milch-
ges. schafts- Rinder Kihe Schweine produktion

betriecbe  ges. je Betrieb
1000 St. 1000 St. 1000 St. 1000t St. St. St. t

1950 3614,7 1616,4 57048 2877,1 618 000 5,8 2,6 9,3 4,7

1955 3759,5 2100,1 90293 5076,0 489 000 77 4,3 18,5 10,4

1960 46753 21751 8316,1 5730,1 19982 2340 41,0 416,0 287,0

1965 47623 21686 8877,8 7030,0 13100 364,0 167,0 677,0 536,0

1970 5190,2 21629 96836 70910 9520 545,0 227,0 1017,0 745,0

1975 5531,7 21550 11501,2 7500,0 6 661 830,0 324,0 17270 1126,0

1980 57225 2137,9 12870,6 83206 4715 1214,0 453,0 2'730,0 1765.0

1985 58265 2063,9 129455 9043,8 4 592 1269,0 449,0 2819,0 1969,0
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LTA Potsdam den 1. Platz u. a. mit sehr guten
Leistungen bei der Rationalisierung der Tier-
platze, bei der Einzelteilinstandsetzung, bei
der Erfiilllung des Plans Wissenschaft und
Technik sowie der dkonomischen Zielstel-
lungen.

Redaktion: Wie soll zukiinftig der Wettbe-
werb zwischen den LTA-Betrieben gestaltet
werden?

D. Schikora:

In den Folgejahren gilt es, den allseitigen Lei-
stungsvergleich zwischen den LTA-Betrieben
durch das Einbeziehen weiterer Effektivitats-
kennziffern in die Wettbewerbsauswertung
weiter zu qualifizieren, um damit noch bes-
ser die Differenziertheit im Produktionspro-
zelB der einzelnen Betriebe beriicksichtigen
zu kénnen. Die Wettbewerbskommission hat
durch die Erarbeitung einer umfassenden Ef-
fekfivitatsanalyse die Voraussetzungen dafiir
bereits geschaffen. ’

Die VEB LTA stellen sich die Aufgabe, durch
neue Formen des Leistungsvergleichs vor-
handene Reserven zur Effektivitatssteigerung
zu erschlieBen, um noch besser den wach-
senden Aufgaben als Bindnispartner der so-
zialistischen Landwirtschaft gerecht zu wer-
den.

Redaktion: Wir danken fiir das Gespriich.
A 5365

verbessern und denen der Industriearbeiter
anzugleichen.

Diese Aufgabe brachte nicht nur héhere An-
forderungen an die Landmaschinenindustrie,
sondern auch an die Betriebe auf dem
Lande, die die immer komplexer und kompli-
zierter werdenden Ausrustungen und Anla-
gen projektieren, installieren und warten

~muften. Die seit 1955 stiirmisch einsetzende

Mechanisiérung der Tierproduktion kann in -
3 Etappen eingeteilt werden:

1. Etappe: 1955 bis 1970

Die Produktion und Lieferung der landtechni-
schen Ausriistungen fur die Tierproduktion
erfolgten fast ausschlieBlich durch Industrie-
betriebe. Die Montage, Instandsetzung und
Kundenberatung wurden zunehmend durch
die VEB Kreisbetrieb fur Landtechnik (KfL)
Ubernommen. In den 60er Jahren erfolgte
die Bildung der Abteilungen Innenmechani-
sierung, aus denen 1968 und 1969 die VEB
Landtechnischer Aniagenbau (LTA) als Spe-
zialbetriebe fiir die Projektierung und Mon-
tage der Maschinen und Ausriistungen der
stationaren Landtechnik hervorgingen.

2. Etappe: 1971 bis 1980

Die Konzentration der Tierbestinde hatte
bis 1970 einen Grad erreicht, der den Bau
und die Ausristung groBer, industriemiRig
produzierender Anlagen dringend erforder-
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Tafel 2. Von 1970 bis 1980 entwickelte und errich-
tete industriem#Big produzierende Ania-
gen nach Angebotsprojekten

Bezeichnung der Anlage  Anzahl der Tierplatze

616; 1 232; 1930
1600; 3 200
700; 2 240; 4 480

Milchviehanlagen
Kélberaufzuchtanlagen
Jungviehanlagen

Schweineaufzuchtanlagen 1275
Schweinemastanlagen 6 000; 12 480; 25 000
Broilermastanlagen bis 200 000
Legehennenanlagen bis 250 000

lich machte. Vom VEB Landbauprojekt Pots-
dam wurden die in Tafel 2 aufgefiihrten An-
gebotsprojekte entwickelt, fiir die nur noch
ein eingeschranktes Ausriistungssortiment in
groBen Stiickzahlen erforderlich war. Mehr
als 15% der landtechnischen Ausriistungen,
wie Silos, GAZ-Kifige und Stahlbauele-
mente, wurden bereits durch die LTA-Be-
triebe gefertigt.

3. Etappe: seit 1981 <

Die Konzentration der Tierbestdnde war bis
1980 im wesentlichen abgeschlossen. Durch
die Entwicklung auf dem internationalen
Rohstoff- und Energietrdgermarkt kam es
jetzt darauf an, den Fragen der Intensivie-
rung durch sparsamen Materialeinsatz und
eine rationelle Energieanwendung eine be-
sondere Bedeutung beizumessen. Die Re-
konstruktion bestehender Anlagen erhielt
den Vorrang gegeniiber der Errichtung
neuer Stille. Die gegenwiértige und zukiinf-
tige Hauptaufgabe der LTA-Betriebe ist die
instandsetzung und Modernisierung der
technischen Ausriistungen in den Tierpro-
duktionsanlagen.

Aufgaben der VEB LTA bei der Fertigung

landtechnischer Ausriistungen

Zur Durchsetzung der Zielstellungen der

3. Etappe der Mechanisierung der Tierpro-

duktion erhielten die LTA-Betriebe Ende der

70er jahre durch das Ministerium fir Land-,

Forst- und Nahrungsguterwirtschaft den Auf-

trag, erganzend zu dem von der Landmaschi-

nenindustrie gelieferten Ausriistungssorti-
ment die zur Rekonstruktion und Moderni-
sierung erforderlichen Rationalisierungsmit-
tel zu entwickeln und zu produzieren. Das
betraf vor allem Ausriistungen zur Aufberei-
tung von wirtschaftseigenem Futter, zur me-
chanisierten Stallentmistung,” zur rationelien

Energieanwendung, speziell der Warme-

rickgewinnung, und Sonderstandausriistun-

en.

SE;ntsprechend den neuen 6konomischen Be-

dingungen und dem Erkenntnissen des wis-

senschaftlich-technischen Fortschritts wur-
den folgende Hauptanforderungen an die
neu zu entwickelnden bzw. zu modernisie-
renden Maschinen und Ausriistungen ge-

stelit [3]:

— Einsparung von Arbeitskraften durch die
Erh6hung des Automatisierungsgrades auf
der Grundlage der Mikroelektronik

— Maoglichkeit der Einordnung in bereits be-
stehende technologische Linien und Aus-
tauschbarkeit durch Standardisierung

— Verlingerung der Grenznutzungsdauer
von 10 auf 15 jahre durch konstruktive An-
derungen und Verbesserung der Qualitat

— Senkung des Materialeinsatzes

— instandsetzungsgerechte Konstruktion.

Die Entwicklung und der Bau der Rationali-

sierungsmittel erfolgen in Koordination mit
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der vom VEB Ausristungskombinat fur Rin-
der- und Schweineanlagen Nauen geleiteten
Erzeugnisgruppe .Rationalisierungsmittel
der Tierproduktion” [4] und unter Nutzung
der jahrelang in den Landwirtschaftsbetrie-
ben gesammelten Erfahrungen. Bis 1988 hat
die Fertigung von Maschinen und Ausristun-
gen fur die Tierproduktion durch die VEB
LTA ein betrachtliches Volumen erreicht
(Bild 1).

Zu den wichtigsten Rationalisierungsmitteln,
die in den LTA-Betrieben gefertigt werden,
gehodren u. a.: ‘

VEB LTA Rostock

— GAZ-Kéfig, 2etagig

— L&uferbucht L181

— pneumatische Steintrennanlage

— Rekuperatoren (EKWU)

VEB LTA Schwerin

— Teleskopforderer TF8-15

— Ribenbrockler RB 12

— Hackfruchtmuser F 152

VEB LTA Neubrandenburg

— Hackfruchtwaschmaschine

— Futtermischer F986

— Kehrbesen B936

— Trankewagen L402 A

- VEB LTA Magdeburg

-~ Schafraufen

— Ablammbuchten

— Kolostralmilcherwéarmer KMB 84

VEB LTA Frankfurt (Oder)

— UbergroRBenabscheider K722

Stahlkonstruktion Melkkarussell

Kartoffelwasch- und Steintrennanlage

Pulsatorenpriifgerat

— Standardkotrost Nr. 1, Nr. 5, Nr. 9

VEB LTA Potsdam

— Mischfutterdosiergeridt MDG-2

— Rohrsatz zum Férdergebliase FG630

VEB LTA Cottbus

— mobiles Gulleschneckenriihrwerk

VEB LTA Dresden

— Ausristungen fir die Binnenfischerei

— Fordergebldase FG630

VEB LTA Karl-Marx-Stadt

— Hackfrucht-Birstenwaschmaschine 1200

— Rohbraunkohte-Feuerung ,Rhén 05

VEB LTA Leipzig

— Elektro-Stallarbeitsmaschine mit den Zu-
satzbaugruppen Zinkengabel und Leicht-
gurtférderer

VEB LTA Halle

~ Schweinemastbucht L119

VEB LTA Gera

— Ribenschneider GFR

— Luftheizofen 180/8 fiir Geflugelanlagen
VEB LTA Erfurt

— Mischfuttersilo G807 und H010 A

— Mischfuttersilo T721

— Stegkettenforderer T218

— Siebband

Bild 1. Entwicklung der Produktion von Rationali-
sierungsmitteln und Stahlkonstruktionen
durch die LTA-Betriebe im Zeitraum von
1970 bis 1988
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VEB LTA Suhl

— Tiertreibstab T2 A.

Darlber hinaus werden durch alle LTA-Be-
triebe Rationalisierungsmittel auf Bezirks-
ebene, Stahlkonstruktionen fur die landtech-
nischen Anlagen und iiber 20000 Obst- und
Kartoffelpaletten gefertigt. Auf der nachfol-
genden Bildseite werden einige Rationalisie-
rungsmittel naher vorgestellt.

Ergebnisse

In den vergangenen 30 Jahren wurden in der
DDR-Landwirtschaft bei der Mechanisierung
und Automatisierung der Tierproduktion
groRe Fortschritte erzielt. Der Mechanisie-
rungs- und Automatisierungsgrad hat gegen-
wiartig u. a. folgendes Niveau erreicht:

Rinderproduktion
— Melktechnik 100%
— Fitterung 73,5%
— Entmistung 76,2%
Schweineproduktion

" — Fiitterung 48,0%
— Entmistung 60,6 %.

Gleichzeitig hat sich ein grundiegender
Wandel vom Einsatz einzelner technischer
Ausriistungen zur komplexen Mechanisie-
rung und Automatisierung ganzer Stélle bzw.

" Stallabschnitte vollzogen.

An dieser Entwicklung haben die LTA-Be-
triecbe einen groBen Anteil. Allein im Zeit-
raum von 1981 bis 1987 wurden durch sie Ra-
tionalisierungsmittel fur die stationare Land-
technik im Wert von uber 1,5 Mrd. Mark ge-
fertigt.
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Vorgestellt

Lauferbucht L181
Die Lauferbucht L181 bietet die Mdglichkeit

"der bodenfernen, einstreulosen Einebenen-

haltung auf Vollspaltenboden fur Laufer mit
einer Lebendmasse von 7 bis 40 kg. Die
Bucht kann in Einzel- oder Doppelreihe in
3 verschiedenen Abmessungen aufgestelit
werden (s. Tafel 3). )
Fur die Fitterung werden die Rohrfiitte-
rungsanlage RFA2 und die Selbstfiitterungs-
einrichtung DUROS eingesetzt, wihrend die

Tafel 3. Varianten der Lauferbucht L 181

Typ Breite  Tiefe Buchten- Anzahi
fliche  der Tiere
je Bucht
mm mm m?
L181A1,6 2000 1600 3,2 1
L181A 2,0 2000 2000 4,0 14
2 000 2200 4.4 15

L181A 2,2




Entmistung durch eine Schieppschaufel in bauseitig hergestellten Ka-
nalen erfolgt.

. 1988 werden durch den VEB LTA Rostock 3000 Lauferbuchten L 181
produziert.

Ablammbuchten, Schafraufen und sonstige
Ausriistungen zur Schathaltung

Der VEB LTA Magdeburg hat sich auf die Entwicklung und Produk-
tion von technischen Ausriistungen fiir die Schafhaltung spezialisiert
und verfiigt auf diesem Gebiet iber langjahrige Erfahrungen. Die Ab-
lammbucht ist eine Schafstallausriistung und dient zur Unterbringung
von Muttertieren und Lémmern in den ersten Lebenstagen. Im Jahr
1988 werden 100 Ablammbuchten produziert.

Die Schafraufe dient der Futterung der Schafe im Stall oder im Freien
mit Rauh-, Griin- oder Garfutter. In einer auf Wunsch mitlieferbaren
Raufwanne, die unter der Raufe zu befestigen ist, kann auch Kraftfut-
ter verabreicht werden. In diesem Jahr ist die Produktion von 2000
Schafraufen geplant.

.
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Trankewagen L402A

Der Trankewagen ist ein handbewegtes Futterverteilfahrzeug, mit
dem kérperlich schwere Arbeit bei der Flissigfutterung in Kélberauf-
zucht- und Schweineanlagen abgelost werden soll.

Auf einem Fahrgestell sind 2 Weithalsbehalter aus lebensmittelech-
tem Polyithylen HD mit gummigedichtetem Deckel und insgesamt
200 | Nutzvolumen angeordnet. Auf Kundenwunsch kann der Trénke-
wagen zur Ausbringung von 2 Futterkomponenten umgeristet wer-
den. Im Jahr 1988 werden durch den VEB LTA Neubrandenburg
250 Trankewagen L402A produziert.
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Teleskopforderer TF8-15

Der Teleskopforderer ist ein verfahrbarer Horizontalférderer mit ei-
ner stufenlos verdnderbaren Férderldnge von 8 bis 15 m und einer
Bandbreite von 650 mm. Er wurde speziell fiir die Einlagerung, Ent-
nahme und Umlagerung in Kartoffellagerhallen entwickelt, kann aber
auch fir den Umschlag von Kohl, Zwiebeln, Riiben und anderen
landwirtschaftlichen und industriellen Schiittgiitern eingesetzt wer-
den.

Iim Jahr 1988 werden durch den VEB LTA Schwerin 130 Teleskopfér-
derer TF8-15 produziert.

Riibenschneider GFR

Die LTA-Betriebe
bieten ein breites
Sortiment von Anla-
gen zur Reinigung
und Zerkleinerung
von  Hackfriichten
an. Besonders fiir
kleinere Tierbe-
stdnde ist der vom
VEB LTA Gera pro-
duzierte Ruben-
schneider GFR ge- -
eignet. Mit dieser
Maschine  kénnen
stindlich 1,2t Ri-
ben im Feinschnitt
oder 3,5t im Grobschnitt zerkleinert werden. Aufgrund ihrer gerin-
gen Masse von 165 kg ist die Maschine ohne groRen Aufwand
schnell umsetzbar.

Elektro-Stallarbeitsmaschine

Die Elektro-Stallarbeitsmaschine ,Leipzig 02 vom VEB LTA Leipzig
dient der Erleichterung schwerer korperlicher Arbeit bei der Fiitte-
rung und Entmistung in den Anlagen der Tierproduktion.

Zur Ausfihrung dieser Arbeiten ist das Fahrzeug mit einer Schaufel
ausgerustet, auBerdem verfligt es iber eine Anhidngevorrichtung
zum Ziehen von Futterverteilwagen.

Durch den batteriegespeisten Elektroantrieb wird gegeniiber Fahr-
zeugen mit Verbrennungsmotoren eine wesentliche Verbesserrung
des Gesundheitsschutzes vor allem in geschlossenen Stillen er-
reicht.
Technische Daten: E
Fahrgeschwindigkeit

Ldnge 2930 mm 0 bis 12km/h
stufenlos
Breite 1050 mm Lademasse (Schaufel) 200 kg
Hoéhe 1460 mm max. Anhdngelast 3000 kg
Wendekreis- Aktionsradius
durchmesser 3500 mm - ohne Anhéngelast 40 km
Spurweite 860 mm — mit Anhangelast 25 km
Eigenmasse 1750 kg
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