Die Arbeitsgruppe ,Mikroelektronik” wird
durch den VEB LTA Frankfurt {Oder) geleitet.
thre Aufgabe besteht darin, die Arbeit in al-
len Bezirkswerkstéatten zielgerichtet zu orga-
nisieren. Ein wichtiger Punkt ist z. B. die Ko-
ordinierung der Entwicklung und Produktion
von Priifgerdten, um Doppelentwicklungen
zu vermeiden. Zur Zeit wird an einer ge-
meinsamen Entwicklungslinie gearbeitet.

Ein weiterer Schwerpunkt der Arbeit der Er-
zeugnisgruppe ist die Koordinierung der Zu-
sammenarbeit mit den Finalproduzenten
{(hauptsachlich Betriebe des Kombinats Fort-
schritt Landmaschinen). Mit diesen Betrie-

ben schlieRen die Bezirkswerkstitten Ver-
tragswerkstattenvereinbarungen ab.

Hauptpartner der Bezirkswerkstatten ist das
Zentrum fir die Anwendung der Mikroelek-
tronik (ZAME) beim VEB Kombinat Landtech-
nische Instandsetzung, wo z. B. Leiterplatten
fur den Bedarf der Bezirkswerkstatten produ-
ziert werden kénnen. Zusammenarbeit be-
steht auch bei der Organisation der mate-
riell-technischen Sicherstellung der Bezirks-
werkstatten mit elektronischen Bauelemen-
ten. Erwahnt wérden muf auch, daB die Be-
zirkswerkstitten Vertragswerkstétten fur die

’

vom ZAME gefertigten mikroelektronischen
Produkte sind.

Zusammenfassung
Mit den Bezirkswerkstatten flir Mikroelektro-
nik sind in den VEB Kombinat Landtechnik
Kapazitaten geschaffen worden, die den An-
forderungen des Einsatzes der Mikroelektro-
nik in der Landwirtschaft Rechnung tragen.
In den nachsten Jahren sind die Bezirkswerk-
statten zielgerichtet auszubauen. lhre Zusam-
menarbeit in der Arbeitsgruppe ,Mikroelek-
tronik” sichert eine effektive Entwicklung.
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1. Aufgabenstellung
Die Anlagenbauprozesse werden immer
komplexer, und die Anzahl der den Prozef
primar und sekundar beeinflussenden Fakto-
ren wird immer umfangreicher. Das resul-
tiert einerseits aus den gestiegenen Anforde-
rungen nach einer zielsicheren Planung und
Verkiirzung der Vorbereitungs- und Realisie-
rungszeitraume, zum anderen erhoéht sich
der Verflechtungsgrad der im Anlagenbau
beschaftigten Arbeitsbereiche. Des weiteren
ergeben sich durch stetige Rationalisierung
und Erneuerung der technischen Ausristun-
gen in den Anlagenbauobjekten Anforderun-
gen, effektive Verfahrensldsungen vorzube-
reiten und zu realisieren.,
Demzufolge leiten sich bestimmte Forderun-
gen ab, die durch alle Anlagenbauteilpro-
zesse zu gestalten sind:
~ Gewibhrleistung einer hohen Funktionssi-
cherheit und Verfugbarkeit der Maschi-
nen und Anlagen
~ Erreichen und Uberbieten der projektier-
ten Parameter der Verfahrenslésung
~ Gewihrleistung eines reibungslosen und
_nutzerfreundlichen Betriebs der Anlagen.
Die Erfullung dieser Forderungen verlangt
eine umfassende Beherrschung der Produk-
tionsvorbereitungsprozesse und des Anla-
genbauprozesses insgesamt.

2. Anforderungen an Produktions-
vorbereitungsprozesse

2.1. Begriffsbestimmung

Unter Produktionsvorbereitung werden in
den Wirtschaftseinheiten die wissenschaft-
lich-technischen, 6konomischen, organisato-
rischen und sozialen Prozesse sowie die sie
realisierenden Tatigkeiten verstanden. Sie
muR sowoh! den kiinftigen Reproduktions-
prozeR in seiner Gesamtheit gedanklich vor-
wegnehmen als auch die materiellen Voraus-
setzungen fiir sein Ingangsetzen schaf-
fen [1].

Die Produktionsvorbereitung als wesentli-
cher Bestandteil des Anlagenbauprozesses
umfaBt komplexe und spezielle Aufgaben.
Zu den komplexen Aufgaben gehéren:
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— Grundlagen- und angewandte Forschung
fir die Gewahrleistung des notwendigen
wissenschaftlichen Vorlaufs (maBgeblich
lber Leistungen des Plans Wissenschaft
und Technik)

— technisch-organisatorische Aufgaben und
MaRnahmen zur Rationalisierung der lau-
fenden Produktion (Produktpflege, Anla-
genentwicklung)

— Einfiihrung wissenschaftlich-technischer
Ergebnisse in die Produktion (Anlauf

" neuer bzw. weiterentwickelter Verfahren)

— organisatorische Vorbereitung der Lei-

tung, Planung und Steuerung des Anla-
genbauprozesses.
Die speziellen Aufgaben sind durch die ein-

zelnen Arbeitsteilaufgaben bestimmt und
durch folgende Tatigkeitsfelder gekenn-
zeichnet:

— technische Vorbereitung (Beratung, Auf-
tragsanbahnung, Objektvorklarung, Ver-
tragsvorbereitung, Vertrag)

— Projektierung (Grobkonzeption, verbindli-
ches Angebot, Projekt)

— Beschaffung und Absatz (Bestellausldsung,
Bilanzierung)

— Montagetechnologie {bau- und montage-
technologisches Projekt)

— Anlagenpreisbildung (Lieferungen, Lei-
stungen)

— Kooperation (Vertragsbindung zu Nach-
auftragnehmern tber Lieferungen und Lei-
stungen)

— Konstruktion (Sonderkonstruktionen, tech-
nologischer Stahibau)

— Montage und Inbetriebsetzung (Realisie-
rung, Nachweis der projektierten Parame:
ter, Ubergabe).

Ein ressortméBiges Herangehen an diese Ar-
beitsgebiete der Produktionsvorbereitung
wirkt sich hemmend auf eine reibungslose
Arbeit aus. Deshalb ist es notwendig, diese
einzelnen Gebiete Ubergreifend zu erfassen,
ihre wechselseitigen Zusammenhange zu er-
schlieBen und praktikable, auf den Anlagen-
bauprozel3 orientierte Konzeptionen fiir ein
hohes Niveau dieser Arbeiten und ihrer Er-
gebnisse zu schaffen [1].

2.2. Ziele

Das Wachstum der Produktion und das dafir

notwendige Effektivitatsniveau wird vor al-

lem bei der Produktionsvorbereitung ent-
schieden. Demzufolge sind durch die Pro-
zesse der Produktionsvorbereitung folgende

Zielsetzungen zu gewibhrleisten [1]:

— Die Produktionsvorbereitung mu8 zu ei-
ner wesentlichen Senkung des Produk-
tionsverbrauchs beitragen. Der Aufwand
an vergegenstandlichter Arbeit muR redu-
ziert werden. Das schlieBt sowoh! den
Materialverbrauch als auch den Ver-
brauch an Energie und Hilfsstoffen ein
und muB die 6konomischen Erfordernisse
des Herstellers und Anwenders beriick-
sichtigen.

— Die lebendige Arbeit in allen Stufen dieses
arbeitsteiligen Prozesses muB einen hohe-
ren Wirkungsgrad erfahren. Das zeigt
sich vor allem bei der Einfihrung komple-
xer mechanisierter bzw. automatisierter
Lésungen fiir bedienungs- und wartungs-
arme Maschinen und Anlagen mit hohem
Leistungsvermdgen und grofler Zuverlas-
sigkeit.

— Eine erhohte Reaktionsfahigkeit der reali-
sierenden Bereiche wird durch die Gestal-
tung der Produktionsvorbereitung maf-
geblich beeinfluBt. Eine neue Qualitat der
Verflechtung mit den anderen Phasen des
Reproduktionsprozesses bis hin zur Uber-
gabe der Anlagen muB angestrebt wer-
den.

— Das Wirtschaftswachstum ist maRgeblich
durch Modernisierung und Rationalisie-
rung der vorhandenen materiell-techni-
schen Basis zu gewahrleisten. Dabei ist
neben dem Einsatz von Rationalisierungs-
mitteln die Nutzung von Grundinstandset-
zungen fir die Modernisierung in Verbin-
dung mit effektiven Automatisierungslé-
sungen anzustreben.

— Der objektiv notwendige Trend zu hohe-
rer Qualitdt der Anlagen und Leistungen
muB in allen Aufgabengebieten der Pro-
duktionsvorbereitung durchgédngig gestal-
tet werden. MaBnahmen und Kriterien der
Qualitat sind in den konkreten Festlegun-



gen zum Qualitdtssicherungssystem zu ge-
wahrleisten.
— Durch eine rationelle, auf den Arbeitsge-
genstand und das Arbeitsergebnis orien-
. tierte Arbeitsteilung missen funktionsfa-
hige Anlagen erstellt werden und neue Ar-
beits- und Wirkprinzipe zum Einsatz kom-
men. Eine komplex aufgefalte und gestal-
tete Produktionsvorbereitung ist eine
Grundvoraussetzung, um Neuerungspro-
zesse auszulosen, zu realisieren und ihre
Ergebnisse zu nutzen.
Diese o. g. Zielstellungen kénnen nur unter
bestimmten objektiven Bedingungen und
Wirkungsrichtungen erreicht werden.

2.3. Objektive Bedingungen und
Wirkungsrichtungen

Folgende objektive Bedingungen und Wir-

kungsrichtungen [1] sind zu bericksichti-

gen: ;

— Die Prozesse der Produktionsvorbereitung
sind maBgeblich auf die konzeptionelle
Vorbereitung der klinftigen Produktion
gerichtet.

— Mit steigendem wissenschaftlich-techni-
schem Niveau des Anlagenbauprozesses
verlagern sich immer mehr Tatigkeiten in
die Phase der Produktionsvorbereitung.

— Die einzelnen Phasen des Reproduktions-
prozesses und der Teilprozesse des Anla-
genbaus sind im zunehmenden MaR mit-
einander verbunden und verlangen eine
langfristige und einheitliche Leitung.

— Der Einsatz moderner Verfahren und An-

lagen erfordert eine komplexere Untersu-
chung aller Aufwands- und Ergebniskom-

ponenten bej der Effektivitdtsermittlung.

— Die materiell-technische Basis der Produk-
tionsvorbereitung erreicht ein hohes Ni-

veau, wobei die Nutzung der Informatik
kennzeichnend ist.

—~ Die innere Struktur der Produktionsvorbe-

reitung ist auf die Arbeitsfolgen und das
Ergebnis des Anlagenbauprozesses abzu-
stimmen.

— Der Anlagenbauprozel? wird immer mehr
ein InformationsverarbeitungsprozeR.

2.4. Spezielle Ziele der rechner-
unterstiitzten Arbeit

Der Uberwiegende Teil von Prozessen der
Produktionsvorbereitung tragt informations-
verarbeitenden Charakter. Ein groRer Teil
der aufeinanderfolgenden Tétigkeiten [aBt
sich in Algorithmen beschreiben und bietet
somit gunstige Bedingungen fiir eine rech-
nerunterstiitzte Arbeit. Indem der Rechner
die algorithmischen Tatigkeiten Ubernimmt,
unterstlitzt er die Arbeit des Menschen.
Durch den Einsatz arbeitsplatzbezogener Re-
chentechnik werden die schopferischen Ele-
mente ein planbarer Bestandteil im Arbeits-
prozeR. Die Routinearbeit wird geringer, und
durch Optimierungen kann die material- und
energiebkonomische Anlagengestaltung bes-
ser in die Projektlosung eingehen. Die Erho-
hung der Reaktionsfahigkeit und Komplexitat
im ArbeitsprozeR ist Uber eine schnelle Ver-
fugbarkeit der Datenbanken méglich.

Tafel 1
Phase ProzeR-Aktivitat Arbeitsbereich Arbeitsergebnis Grobablauf des
folge . Auftragsdurchlaufs
1. Beratung des Mechanisiserungs- Informations-
Kunden ingenieur angebot
technische
Vorbereitung
Projektierung
B 2. Auftrag fir An- technische verbindliches
ko lagenbauleistung  Vorbereitung Angebot
2 ;
3 Vertragsabteilung
+ Projektierung
=
[=
i 3. Anfertigung des  Projektierung Projekt
o Projekts \
5
s 4 Vorbereitung der Montagetechnologie  bau- und montage-
3 Montage technisches Projekt
?, 5. Beschaffung der  Beschaffung/Absatz  Bestellausidsung
§ Lieferungen
i
3 6. Bindung von Projektierung Auftrag/Vertrag
2 Nachauftrag- Montagetechnologie
nehmern Vertragsabteilung
7. Anfertigung von  Konstruktion Sonderbauteile
Sonderkonstruk-  Fertigung
tionen
8. Anlagen- Preisabteilung Investitionslei-
preisbildung stungsverzeichnis
9. Lieferung Beschaffung/Absatz  Anlieferung der
Ausriistung auf
Baustelle
g
g 10. Montage der Montage Montage gemal
@ Ausriistungen Nachauftragnehmer  Projekt
©
& 1. Inbetriebsetzung  Montage Leistungsnachweis

Inbetriebsetzung

12. Ubergabe der
Anlage

Montage

Inbetriebsetzung

Nachweis der pro-
jektierten Parame-
ter
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3. Spezifik des Produktionsvorbereitungs-

prozesses im Anlagenbau

Der Arbeitsgegenstand des Produktionsvor-
bereitungsprozesses spiegelt sich im ge-
samten Leistungsspektrum der VEB Land-
technischer Anlagenbau (LTA) wider. Er um-
falt Anlagenbauleistungen zur Ausriistung
von Tierproduktions- und Pflanzenproduk-
tionsbetrieben, der Vorrats- und Lagerwirt-
schaft, die Mitarbeit bei der einheitlichen In-
standhaltungsplanung, die Beratungstatigkeit
sowie weitere landtechnische Aufgaben.

Die Anlagenbauleistungen haben aufgrund

der vielfaltigen Aufgabenstellungen aus den

verschiedenen Leistungsbereichen eine ent-
sprechende Spezifik:

— Die Anforderungen an die Verfahrensge-
staltung sind sehr komplex.

— Die Variantenhaufigkeit der
Verfahren ist sehr hoch.

— Die technischen Loésungen haben jeweils
die Besonderheiten des Tier-Technik-/
Pflanze(Stoff)-Technik-Verhiltnisses  zu
berlcksichtigen.

Bei der Bearbeitung der einzelnen Aufgaben
sind die Teilaufgaben der Produktionsvorbe-
reitung (Aktivitaten) sehr vielgestaltig, die Ar-
beitsbereiche und Arbeitsergebnisse eng
miteinander verflochten sowie in einer Pro-
zeRfolge voneinander abhangig (Tafel 1). In
ihrer Gesamtheit bilden sie die erforderli-
chen Voraussetzungen fiir die Phase der Rea-
lisierung.
In Vorbereitung der rechnergestiitzten Ar-
beitsweise .sind die einzelnen Arbeitsberei-
che der Produktionsvorbereitung in bezug
auf die Produktionsbedingungen und -struk-
turen zu analysieren und erforderlichenfalls
prozeBbezogen zu modifizieren.

einzelnen

4. Gegenwirtiger Stand
der Rationalisierung
der Produktionsvorbereitungsprozesse.

4.1. Technische Vorbereitung/Tétigkeit

des Hauptauftragnehmers

Fur die Aufgaben der Tatigkeiten des Haupt-
auftragnehmers wurden zwei Programmpa-
kete zur rechnergestiitzten Arbeit erstellt.
Ein Programmpaket [2] umfat die wesentli-
chen Informationen des produktionsvorbe-
reitenden Prozesses von der Auftragsertei-
lung bis zum VertragsabschluB des Anlagen-
bauvorhabens. Folgende Teilleistungen kon-
nen bei Anwendung der o. g. Leistung er-
zeugt werden:

— Objektliste des Anlagenbaus fiir einen Pla-
nungszeitraum von 3 Jahren und das ent-
sprechende Planjahr

— Plan unvollendete Produktion

— Objektliste fir die Planung der Projektie-
rungsleistungen

— Obijektliste fiir Sonderkonstruktionen und
Eigenfertigung

— Ubersichten zum Stand der materiellen Si-
cherung

~ Ubersicht zum Plan der Vorbereitungen
(Aufgabenstellung/Grundsatzentschei-
dung).

Dieses Programmpaket soll auf die Prozesse

der Montage erweitert werden.

Das andere Programmpaket [3] erfalt maR-

geblich die Prozesse der Auftragsbearbei-

tung vom Beginn der Realisierung (Vertrags-
abschluR) bis zur Ubergabe.

4.2. Projektierung und Beratung
In einer Arbeitsgruppentétigkeit wurden er-
ste Schritte zur Rationalisierung der Projek-
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tierungstatigkeit vorbereitet. Auf der Grund-
" lage vorhandener Softwareleistungen (Text-
programme, Datenbanksysteme) wurden An-
wenderprogramme erstellt, die in der Phase
der Beratungs- und Angebotstatigkeit eine

Texterstellung (Beschreibung, Gesundheits-, -

Arbeits-, Brandschutz, Bedienungs- und War-
tungsanleitung), eine Listenerstellung (Ausrii-
stungsliste) sowie eine Pseudografik (Stall-
querschnitt) erméglichen [4, 5]. Mit diesen
Anwendungsfillen konnte effektiv Projektie-
rungszeit eingespart werden.

4.3. Montagetechnologie

Auf der Grundlage des Zentralen Normenka-
taloges Landtechnik [6] wurden unter Lei-
tung der Arbeitsgruppe ,Technologie” erste
Programmleistungen fiir die Arbeitsgebiete
der Montagetechnologie erbracht. Als ein
Element des bau- und montagetechnologi-
schen Projekts (BMT-Projekt) kénnen lber
das Zeitwerttabellenprogramm [7] die Mon-
tagezeiten ermittelt werden. Mit Hilfe des
Textprogramms fir Montagetechnologien
[8] laBt sich ein Teil der Dokumentation
Bau- und Montagetechnologie rechentech-
nisch erstellen (Deckblatt, Forderungen an
den Auftraggeber und den Baubetrieb, Ge-
sundheits-, Arbeits- und Brandschutz, Be-
triebsmittel und Arbeitskrafte).

4.4. Zentrale Datenbank

Mit der Erarbeitung der Stammdatenkar-
ten [9] sind fur alle Arbeitsgebiete der Pro-
duktionsvorbereitung Grundlagen geschaf-
fen worden, die auf einer einheitlichen Infor-
mationsbasis beruhen. Die Verwendung die-

v

ser Daten im AnlagenbauprozeR erfordert
Volistdndigkeit der informationsinhalte und
-umfdnge, Aktualitdt und Verbindlichkeit so-
wie ein geordnetes Informationsgefiige in
der Struktur dieses Informationssystems.

In letzter Zeit wurde durch die LTA-Betriebe
ein GroRteil der Stammdatenkarten erarbei-
tet. Der VEB Ausrustungskombinat fur Rin-
der- und Schweineanlagen Nauen als Er-
zeugnisgruppenleitbetrieb unterstitzt diesen
ProzeR durch die Erarbeitung der Stammda-
tenkarten fir alle neu- und weiterentwickel-
ten Erzeugnisse seines Verantwortungsbe-
reichs. Somit wird eine dem Anlagenbaube-
trieb addquate Aufbereitung der Erzeugnis-
dokumentationen gewdhrleistet. Aktualitat
und Verbindlichkeit werden gegenwiirtig
noch durch die LTA-Betriebe organisiert. In
Zukunft missen die Erzeugnishersteller in
dieser Hinsicht ihren Pflichten besser ge-
recht werden.

Die Struktur des Informationsgefiiges eines
zentralen Datenspeichers mufR dem Anlagen-
bauprozeR entsprechen. Die Struktur des An-
lagenbauprozesses mufl sich zwingend im
zentralen Datenspeicher widerspiegeln und
einen auf das Arbeitsgebiet bezogenen Zu-
griff ermdglichen. Dieser Datenspeicher bil-
det die Datenbasis landtechnischer Arbeits-
mittel des Anlagenbauprozesses (Bild 1, Ta-
fel 2).

Fur die einzelnen Arbeitsgebiete des Anla-
genbaus lassen sich, bezogen auf ihren er-
forderlichen Informationsbedarf, mégliche
Datenmengen erstellen. Zur Losung der ein-
zelnen Arbeitsaufgaben und -abfolgen (Ar-
beitsalgorithmen) in den Arbeitsgebieten ist

damit die Erstellung von Dateien und Datei-
ausziigen moglich. Der zentrale Datenspei-
cher (Datenbasis landtechnischer Arbeitsmit-
tel des Anlagenbauprozesses) ist zweckmaRi-
gerweise um weitere Datenbasen zu ergén-
zen und zu einer Zentralen Stammdatenbasis
Landtechnik zu gestalten. 5

Die Datenbasis fir den AnlagenbauprozeR
wird von einer gemeinschaftlichen Einrich-
tung beim VEB LTA Magdeburg verwaltet,
die von allen 14 LTA-Betricben getragen
wird, und es wird der Datenaustausch zwi-
schen den Betrieben organisiert. Das erfor-
dert von allen Beteiligten ein uneigenniitzi-
ges Herangehen, eine kritische Analyse des
bisher Erreichten und die zielstrebige Bear-
beitung der weiteren Aufgabenstellungen.

5. Welitere Aufgaben

im AnlagenbauprozeR wirken verschiedene
Arbeitsgebiete auf das Endergebnis Anlage
ein. Wie in [9] dargestellt, hat die Projektie-
rung einen dominierenden Stellenwert im
VorbereitungsprozeR. Das Ergebnis der Pro-
jektierungstatigkeit, das Projekt, ist Steuerin-
strument im Anlagenbau. Demzufolge muf
vor allem dieser Arbeitsbereich rationalisiert
und mit Arbeitsmitteln der Rechentechnik
ausgeristet werden. Qualitatserh6hungen in
diesem Vorleistungsbereich wirken durch-
gdngig in den nachgeordneten Abteilun-
gen.

Die bisher in Ausziigen dargestellten Leistun-
gen rechnergestitzter Arbeitsweisen stellen
z. T. Inselldsungen dar. Der gemeinsame Ar-
beitsgegenstand und die Arbeitsabfolge
zwingen zur Gemeinschaftsarbeit. Die ver-

Zentrale Stammdatenbasis
Landtechni«

Datenbasis l}. Arbeits-
mittel des Anlagen -
bauprozesses

Datenbasis
Da fenbt;s:s Material -
Normteile wirtschaft

Datenbasis

Oatenbasis

T
B |
' i

T Y
' )
' i

| 6Sm2

Teildatenbasis ~ Teildatenbasis Teildatenbasis Teildatenbasis Teildatenbasis \_ Teildatenbasis
technische Projek tierung Bestellausio~ Montage - Anlagenpreis- |-
Vorbereitung sung/Lieferung’ technologie bildung | | ...
Dates Dater Date: Datei
! 2 3 . n
MS/MTS MS/MTS | MS/MTS MS/MTS
/ -
11 Dateiauszug 72 Dateiauszug i Dateiauszug
Ul ES /MK 1 ES/MK LS /MK
Bild1. Mébgliche Strukturebenen der Informa-
Primardaten Primdrdaten Primdrdaten tionsverarbeitungseinheiten im fandtechni-
GS 111 6s121 ° GSm1. schen Anlagenbau [10];
MS Maschinensystem
MTS Maschinenteilsystem
Primdrdaten Primdrdaten Primardaten ES Einzelsystem
65112 6s 122 MK Maschinenkette

GS Grundsystem
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Tafell'2. Begriffe zu den Strukturebenen der informationsverarbeitungseinheiten im Anlagenbau (10]

Zentrale Stammdatenbasis
Landtechnik .

Gesamtheit der informationen (Informationsinhalt, Informationsum-
fang und Informationsgualitit) von Arbeitsmitteln und Material (zur
Herstellung/Komplettierung derseiben) der Landtechnik und zur Ge-
staltung technisch-technologischer sowie 6konomischer Prozesse

der Landtechnik |

]

Datenbasis landtechnischer
Arbeitsmittel des
Anlagenbauprozesses

Gesamtheit der Informationen in bezug auf den Informationsinhalt,
den Informationsumfang und die Informationsqualitat von landtechni-
schen Arbeitsmitteln (landtechnisches Grundsystem: Maschine, Ge-
rét, Apparat, Ausristungselement), die in den einzelnen Arbeitsge-
bieten des landtechnischen Anlagenbaus zur Realisierung von Anla-
genbauleistungen (Projektierung, Lieferung, Montage) bendtigt wer-
den, Gesamtheit aller Stammdatenkarten {SDK)

L

Stammdatenkarte
(Datenerfassungsbeleg)

" sind numerisch adressiert. Die SDK sind Grundlage fiir die Erstellung

Informationsinhalt, -umfang und -qualitdt zur Charakterisierung fand-
technischer Arbeitsmittel (landtechnisches Grundsystem), die zur
Realisierung von Anlagenbauleistungen erfordertich sind. Eine SDK
istin 14 Informationskomplexe gegliedert, die Einzelinformationen

von Dateien.

]

Teildatenbasis ...
(z. B. Arbeitsgebiet:
Projektierung)

Teilmengen von Informationen landtechnischer Arbeitsmittel des An-
lagenbauprozesse, die, bezogen auf den Arbeitsinhalt der einzelnen
Arbeitsgebiete (technische Vorbereitung, Projektierung, Montage-
technologie...), bendtigt werden.

]

Datei ...
(z. B. Maschinenteilsystem:
Fltterungstechnik)

Anteil der nach einheitlichen Gesichtspunkten gespeicherten Daten
fur die direkte rechentechnische Nutzung. Der Datenumfang der Da-
teien umfaBt die Informationsmenge, die zur Erstellung von Teilar-
beitsleistungen eines Arbeitsgebliets im Anlagenbau erforderlich ist.
In der Projektierung umfassen die Dateien z. B. den Informationsum-
fang eines Maschinensystems/Maschinenteilsystems (Teilprojekt).

Dateiauszug...

(z. B., Maschinenkette
Futterannahme, Dosierung,
Férderung im Futterhaus)

Der Datenumfang umfaRt die Informationsmenge, die zur Erstellung
einer Teilarbeitsleistung im Anlagenbau erforderlich ist. Zum algo- .
rithmierbaren Losen der Arbeitsaufgaben sind die Informationsmen-
gen der einzelnen landtechnischen Arbeitsmittel (Grundsysteme) ver-
fahrensorientiert strukturiert und aufbereitet. Beispielsweise ist in der
Projektierung damit der informationsumfang eines Einzelsystems
bzw. einer Maschinenkette beschrieben. Der Informationsinhalt be- .
zieht sich auf die Projektierungsteilleistung (z. B. beim Projektteil Fut-
terhaus auf die verfahrenstechnische Beschreibung, auf technologi-
sche Schemen, Ausriistungslisten usw.).

figbare Datenbasis ermdglicht einen realen
Zugriff auf die das Arbeitsgebiet betreffen-
den Informationen.

In den. Arbeitsgruppen der Erzeugnisgruppe
.Anlagenmontage und -instandhaltung” wer-
den gegenwirtig folgende Aufgabenstellun-
gen geldst:

— Bestimmung und Festlegung der’

- Informationsinhaite (Inhalt der im Ar-
beitsprozeR anzufertigenden ‘Dokumen-
tationen, Arbeitspapiere, Belege usw.)

- Informationsumfédnge (Umfang der in-
haltlichen Aussagen in den Dokumenta-

" tionen)

- Informationsstrukturen (Struktur
Gliederung der Dokumentationen)

- Informationsqualitat (Aussagekraft, Grad
der Verbindlichkeit der Informationen
dieser Dokumentationen)

bzw.

bezogen auf die im ArbeitsprozeR zu er-
stellenden Dokumentationen (z. B. Grob-
konzeption, Angebot, Projekt, Montage-
technologie, Anlagenpreis).

Ergebnis dieser Analyse sollen fiir alle

LTA-Betriebe verbindlich anzuwendende

Richtlinien sein.

Erarbeitung der dem ArbeitsprozeR der
einzelnen Arbeitsbereiche addquaten Al-
gorithmen zur Erstellung der Arbeitser-
gebnisse. Diese bilden maRBgeblich die
Grundlage fur den Einsatz der Rechen-
technik.

Analyse und Festlegung aller fir das je-
weilige ~ Arbeitsergebnis erforderlichen
Eingangsinformationen und Randbedin-
gungen.

Definieren der jeweiligen Anforderungen
an den InformationsverarbeitungsprozeR.

— Bestimmen der Anforderungen an.die den
entsprechenden Arbeitsbereichen vor-
bzw. nachgeordneten Strukturbereiche.

Neben diesen primar zu l6senden Aufgaben

sind folgende Arbeitsschwerpunkte zu be-

trachten:

— Bereitstellung von  anlagenbauspezifi-
schen Erzeugnisinformationen auf der Ba-
sis der Stammdatenkarte [9] durch die Er-
zeugnishersteller zum Zeitpunkt der Ent-
wicklungsstufe K5/0

— Organisation eines reibungslosen Daten-
austausches zwischen den LTA-Betrieben
und dem zentralen Datenspeicher

— Schaffung von Voraussetzungen zum be-
legarmen bzw. beleglosen Arbeiten im
Anlagenbauprozel

— Entwicklung neuer Berufsbilder entspre-
chend den veranderten Anforderungscha-
rakteristika der Arbeitspldtze (Arbeitstei-
lung zwischen Anlagenbauspezialist und
Informatiker).

Bei der Vielfalt der Aufgaben sind Prioritaten

zu setzen und die notwendigen Schwer-

punkte auszuwahlen, die im Anlagenbaupro-
zeR die groBten Effekte erbringen.

6. Zusammenfassung

Die Betriebe des landtechnischen Anlagen-
baus haben ein breites Leistungsspektrum.
Zur zielsicheren Vorbereitung von Anlagen-
bauleistungen haben die produktionsvorbe-
reitenden Prozesse einen besonderen Stel-
lenwert. Die Effektivitat dieser Prozesse ent-
scheidet Uber das Gesamtergebnis. )
Durch die Arbeitsgruppentatigkeit konnten
einige Arbeitsgebiete mit Hilfe der Rechen-
technik rationalisiert werden. Diese Insell¢-
sungen missen jedoch in Gemeinschaftsar-
beit den .integrierenden, anlagenbauspezifi-
schen Prozel3charakter erhalten. Dazu ist
noch eine Vielzahl von Aufgaben zu I6sen.
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