Instandhaltung zu unterziehen. Mit der im
Jahr 1980 in Betrieb genommenen-Pflegesta-
tion vom Typ P1 wurde die Moglichkeit ge-
schaffen, die gesamte energetische Basis
zentral und vor allem fachgerecht zu pflegen
und zu warten. Gegenwadrtig gehdren zum
Personal der Pflegestation 3 Pflegeschlosser,
1 Kfz-Elektriker, 1 Prifspezialist, 1 Verant-
wortlicher fir die Waschanlage sowie der
Leiter. Der Leiter der Pflegestation organi-
siert die Pflege und Wartung auf der Grund-
lage des DK-Verbrauchs der einzelnen
Maschinen. Dazu werden die Werte fir den
DK-Verbrauch zweimal wochentlich an allen
Tankstellen und Tankwagen des Betriebs ein-
gezogen und kumulativ auf DK-Karten fir
jede Maschine erfafRt. Dadurch konnen die
anstehenden Termine fur die Durchfiihrung
der entsprechenden Pflegegruppen relativ

genau bestimmt und eingehalten werden. .

Zweimal wochentlich werden die Maschinen
mit durchzufiihrender Pflegegruppe von den
entsprechenden Abteilungen des Betriebs
abgefordert. =

Die Durchfiihrung der Pflegegruppen erfolgt
nach den fiir den entsprechenden Maschi-
nentyp neuesten gultigen Pflegevorschriften
und wird vom Leiter der Pflegestation kon-
troltiert. Des weiteren werden die Fahrzeuge
technisch Uberpriift, Haupt- und Abgastiber-
prifungen durchgefihrt und die Ergebnisse
in das Bordbuch eingetragen. Mit dem Ein-
satz des Diagnosesystems DS 1000 und der
Qualifizierung von zwei Schlossern fiir des-

sen Bedienung ist die LPG(P) Linum in der .

Lage, die jahrlich anfallenden Hauptiberpri-
fungen an allen Maschinen des Betriebs
selbst durchzufihren. Das DS1000 ermog-
licht eine relativ demontagearme Ist-Zu-
standsdiagnose an allen Fahrzeugen. Es wird
weiterhin zur Fehlersuche bzw. zur Kontrolle
nach erfolgter Instandsetzung eingesetzt.

Vor allem bei der Uberpriifung und Einstel-
lung der Einspritzanlagen wurden gute Er-
gebnisse erzielt. Das ist einerseits durch die
bereits aufgefihrten Einsparungen beim Mo-
torbaugruppenverbrauch, aber auch durch

die Senkung des spezifischen DK-Ver-
brauchs nachweisbar. Ahnliche Ergebnisse
wurden bei den Elektrobaugruppen erzielt.
Hier hat sich seit dem Jahr 1986 der Einsatz
eines Kfz-Elektrikers im Pflegestiitzpunkt be-
sonders vorteilhaft ausgewirkt, da Kleinrepa-
raturen an Ort und Stelle ausgefiihrt werden
kdénnen.
Einen besonderen Stellenwert hat in der
LPG(P) Linum die Durchsetzung der materiel-
len Interessiertheit der Mechanisatoren an -
der
— Organisation einer guten Pflege und War-
tung
— Erzielung hoher Laufleistungen der Bau-
gruppen einschlieBlich Reifen und Batte-
rien
— Durchsetzung der ordnungsgemaRen Ab-
stellung und Konservierung.
Grundlage fiir die Organisation und Abrech-
nung des Wetthewerbs ist eine betriebliche
Ordnung zur Durchsetzung der vorbeugen-
den Instandsetzung. Im Zeitraum von 1984
bis 1986 wurden insgesamt 23600,— M und
im Jahr 1987 7960,— M fur die materielle Sti-
mulierung eingesetzt. So wird z. B. bei Aus-
fahrtkontrollen ermittelt, wie der Mechanisa-
tor die taglich vorgesehene Zeit fir die
Pflege und Wartung (0,5 h) genutzt hat. Wah-
rend dieser Uberpriifungen werden die Be-
triebs- und Verkehrssicherheit, die Bord-
buchfihrung, die Einspritzpumpenverplom-
bung, der duBere Zustand u. a. kontrolliert
und beurteilt. Bei vorbildlichem Zustand er-
halt der Mechanisator eine Primie von
50,— M. Bei der Stufe 2 wird die Zeit von
0,5 h fiir die tagliche Pflege und Wartung be-
zahlt, bei der Stufe 3 nur noch 50% dieser
Zeit. Wird die Maschine in die schlechteste
Kategorie eingestuft, erhélt der Mechanisa-
tor im Folgemonat fur die tagliche Pflegezeit
keine Verglitung. Im Jahr 1986 wurden 3 Kol-
legen aus der LPG(P) Linum als beste Mecha-
nisatoren der DDR in den Kategorien ZT 303,
MTS-50 und W50 geehrt. Kollege Tralles er-
reichte mit seinem Traktor ZT 303 u. a. eine
Motorlaufleistung von 1360001 DK und er-

hielt dafir eine Pramie von 755,— M. Ab
450001 DK werden in der LPG(P) Linum
50,— M und fir jede weiteren 10001 DK
5,— M Pramie gezahlt.

Ahnliche Ergebnisse erzielten der Kollege
Opatz mit dem NKW W50 (179000 | DK bis
zum Motorwechsel) und der Kollege Raeck
mit dem Traktor MTS-50 (95000 | DK bis zum
Motorwechsel).

Der Erfolg der seit 1979 praktizierten MaR-
nahmen widerspiegelt sich in der standigen
Senkung der Instandhaltungskosten und wei-
terhin in der Erhéhung der Laufleistungen
von Motoren u. a. Baugruppen.

Zu den Laufleistungen einiger Baugruppen
Die in der LPG(P) Linum im Wettbewerb der
Mechanisatoren erreichten Ergebnisse be-
zuglich der Laufleistungen der Baugruppen
sind keine Einzelerfolge. Wie Tafel 2 ver-
deutlicht, ergeben sich bei den instand ge-
setzten Motoren Laufleistungen in | DK, die
die Werte von représentativen Untersuchun-
gen in anderen Landwirtschaftsbetrieben,
verdichtet als DDR-Durchschnittswerte, weit
ibertreffen (z. B. beim Motor 4 VD des
ZT 300/303 um 22 % und bei den Motoren
D-50/D-240 der MTS-Traktoren sogar um
mehr als 50 %).

In Tafel 3 wird die positive Entwicklung der
Laufleistungen ausgewihlter Elektrobaugrup-
pen im Zeitraum seit der EinfGhrung der
technischen  Diagnose  veranschaulicht.
Deutlich erkennbar sind die Auswirkungen
des bereits erwidhnten Einsatzes eines Kfz-
Elektrikers ab 1986. Die Laufleistungen der
aufgefiihrten Elektrobaugruppen konnten auf
das 2- bis 7fache erhéht werden.

Literatur

[1] Eiteljdrge, P.; Woller, W.: Hohere Effektivitat
der Grundinstandsetzung von Austauschbau-
gruppen durch Qualitétssteigerung und Moder-
nisierung. agrartechnik, Berlin 37 (1987) 12,
S.540-542. Ab5423

Entwicklung und Projektierung von Technikstiitzpunkten —
Instandsetzungswerkstatten

Dipl.-ing. E. Scharf, KDT, VEB Kreisbetrieb fiir Landtechnik ,Vogtland” Oelsnitz

Einleitung

In [1, 2] wurden bereits die Projektsysteme
Wartungspunkte und Pflegestationen als Be-
standteile des Gesamtsystems Technikstitz-
punkte vorgestellt sowie ihre technologische
Zielstellung erléutert. - :

Im vorliegenden Beitrag wird das Projektsy-
stem fir Instandsetzungswerkstitten be-
schrieben. Damit sollen sowohl Projektie-
rungshinweise fiir neu zu errichtende In-
standsetzungswerkstatten als auch fiir Re-
konstruktions- und RationalisierungsmaBnah-
men gegeben werden.

Hinweise zur Erarbeitung

von Projektunterlagen

Die Entwicklung in der Instandhaltung land-
technischer Arbeitsmittel hat in den letzten
Jahren die Bedeutung der Instandsetzungs-
einrichtungen weiter erhéht. Aufgrund der
verstarkten Durchfihrung der schadbezoge-

agrartechnik, Berlin 38 (1988) 11

nen Instandsetzung erhalten die Betriebs-
werkstatten der Landwirtschaftsbetriebe zu-
nehmend gr6Rere Bedeutung. In Auswer-
tung der in [3] gegebenen Richtlinien sind
alle landtechnischen Werkstitten und Be-_
triebe den Erfordernissen der territorialen
Produktionsorganisation in den LPG und
VEG entsprechend optimal anzupassen, und
zwar mit der Zielstellung, die Instandhal-
tungsarbeiten dort durchzufiihren, wo das
mit dem geringsten Aufwand und hoher
Qualitat gewahrleistet ist.

Um eine Steigerung der Effektivitat in den
vorhandenen Instandsetzungseinrichtungen
fur die weitere Erhéhung der Verfligbarkeit
und der Zuverlassigkeit der Landtechnik bei
sinkenden Instandsetzungskosten zu errei-
chen, sind RekonstruktionsmaBnahmen in
diesen Werkstitten erforderlich. Die mit ei-
ner Rekonstruktion verbundene Zielstellung
erfordert eine hohe Qualitét in der technolo-

gischen Projektierung, da durch das techno-

logische Projekt die Effektivitat des zukinfti-

gen Instandsetzungsprozesses wesentlich

bestimmt wird [4].

Darit ergeben sich fir den Komplex der In-

standsetzungswerkstétten folgende wesentli-

che Aufgabenstellungen:

— Vorrangig sind Projektbausteine flr die
Rekonstruktion und die Rationalisierung
zu erarbeiten. Dafiir ist eine detaillierte
Gewerkeanalyse notwendig.

— Zur Verbesserung des Instandsetzungsni-
veaus ist die Einfllhrung moderner Tech-
nologien erforderlich.

Als Aufgabenstellung fur die zu entwickeln-

den Projektbausteine von Instandsetzungs-

werkstdtten muB in der ersten Bearbeitungs-

stufe die operative Betreuung der Technik im

Territorium erfal3t werden. Dabei soll von ei-

nem Einzugsbereich von 2000 ha landwirt-

schaftlicher Nutzfliche ausgegangen wer-
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Bild 1. Standplatz fir GroBtechnik; Bitd 2. Standplatz fur Grundtechnik;

1- Werkzeugschrank, 2 Werkbank, 3 Tischschleifmaschine, 4 Bock-
kran, 5 Waschtisch, 6 Séulenbohrmaschine, 7 Abfallbehlter, 8 Gru-
benwagenheber, 9 Altélwanne, 10 Olabgabeeinheit, 11 Altolabsaugge-

rét

den. Als Aufgabengrenze werden die Arbei-
ten bis zum Baugruppenwechse! erfafdt.

GemaR den o. g. Richtlinien [3] ist es zur Si-
cherung eines kostenglnstigen, effektiven

Instandhaltungsprozesses in der Landwirt-
schaft erforderlich, die Arbeitsteilung zwi-
schen LPG/VEG und KfL/LTA in diesem Pro-

zell durchzusetzen. Das bedeutet, daR die
LPG/VEG die einfache Instandsetzung am
Standort der Technik durchfihren und dazu
die erforderlichen Werkstatten zur Verfi-
gung haben.

Um dieses Ziel zu erreichen, werden typi-
sierte Instandsetzungswerkstatten entwik-

kelt, die aus Projektbausteinen zusammen-
setzbar sind. In gleichem MaR ist es notwen-

dig, Aufwandnormative zur Investitionsvor-
bereitung dieser Werkstitten vorzugeben.
Damit soll der Aufwand fir die Instandhal-
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tung in angemessenen Grenzen gehalten
werden.

Die Erarbeitung von Projektbausteinen far In-
standsetzungswerkstétten erfolgt unter Be-
ricksichtigung der o. g. inhaltlichen Anfor-

derungen.

Projektbausteine fiir Instandsetzungs-
werkstitten

Bei der Durchfihrung von Rationalisierungs-
und RekonstruktionsmaRnahmen in der land-
technischen Instandsetzung wird héufig von
vorhandener Altbausubstanz ausgegangen.
Um die Mdéglichkeiten und Varianten darzu-
stellen, wie eine Instandsetzungswerkstatt
aufzubauen oder zu rekonstruieren ist, wur-
den Projektbausteine erarbeitet. Sie stellen
Mindestforderungen dar und zeigen, ob eine
vorhandene Bauhille fiir bestimmte Instand-

1 Werkzeugschrank, 2 Werkbank, 3 Tischbohrmaschine, 4 Tisch-
schleifmaschine, 5 Palette, 6 Waschtisch, 7 Siulendrehkran, 8 Gruben-
wagenheber, 9 Altélwanne, 10 Olabgabeeinheit, 11 Altolabsauggerit

setzungsarbeiten nutzbar ist.

Auch bei Neubauten kénnen die individuel-
len Wiinsche der Landwirtschaftsbetriebe
beriicksichtigt werden. Nach Art und Um-
fang der Instandsetzungsarteiten kann sich
jeder Anwender mit Hilfe der Projektbau-
steine eine zweckmiBige Instandsetzungs-
werkstatt zusammenstellen.

Bei der Auswahl der Projektbausteine wur,
den alle Gewerke beriicksichtigt, die zur Ing
standsetzung wichtig sind. Die technologi-

" sche Ausriistung ist auf die Bearbeitungs-

schwerpunkte in den einzelnen Gewerken
ausgerichtet. Ergdnzungen und Anderungen
der Zusammenstellung der Ausristungen
sind moglich und bei spezifischen Instand-
setzungsarbeiten erforderlich. Bei der Kopp-
lung mehrerer Standplitze kann die Anzahl
einiger Werkzeugmaschinen (z. B. Bohrma-

agrartechnik, Berlin 38 (1988) 11



schinen, Schleifmaschinen) und die Anzahl
der Arbeitsgruben.reduziert werderi. ‘
Die nachfolgend vorgestellten technologi-
schen Projektbausteine bilden die Grundlage
fir die anschlieBende. bautechnische Projek-
tierung.

Die in den Projektbausteinen angegebenen
Abmessungen sind Mindestforderungen des
Gesundheits-, -Arbeits- und Brandschutzes
und deshalb bei der Realisierung unbedingt
einzuhalten. .

In Tafel 1 wurden alle bisher fertiggestellten
Projektbausteine fur Instandsetzungswerk-
stétten zusammengestellt. i

Neben den in Tafel 1 genannten Varianten
wurden zwei weitere Projektbausteine fur La-
gereinrichtungen erarbeitet, die in drei Aus-
fuhrungsformen vorliegen.

Bei ihrer Erarbeitung wurde von folgendem

Anforderungsbild ausgegangen:

— lberwiegend manuelle Ein- und Auslage-
rung

~ eingeschossige Lagerung (Raumhéhe min-
destens 3000 mmy}

agrartechnik, Berlin 38 {1988) 11

Tafel 1. Zusammenstellung von Projektbausteinen fir Instandsetzungswerk-
stitten 6000
al
Projekt- Lange Breite Min- technolo- VbE  Hauptausriistungen ~
baustein dest-  gisches ; ,
héhe Aufwand- / / —%
normativ |
mm mm  mm 1000 M 6 ;
Standplatz 18000 9000 5400 40 3 Saulenbohrma-
far schine, Tisch- 7
Groftechnik schleifmaschine, /
Bockkran BK5, Ol v ‘
abgabeeinheit OAE ‘
1.1 Q |
_Standplatz 12000 6000 5000 35 2 Sautendrehkran, 2 - /9
fiir Tischschleifma- Vi g
Grundtechnik schine, Tischbohe- S
maschine, Gruben- / ©
wagenheber GW7
Schmiede 10000 6000 3000 90 2 Druckluftschmiede- e
hammer, Stander- /
schleifmaschine, /
Einfeuerschmiede-
herd 3
Schweilerei 6000 4000 3000 20 1 CO,-Schweillgerat
' Compakta 315.3, 7. 777 1200 —N
" AutogenschweiB- * 2000
gerdt, Stinder-
schieifmaschine
mechanische 6 0006 000 3000 120 1 Leit- und Zugspin-
Werkstatt i deldrehmaschine,
Sdulenbohrma- - -
schine PK203, Bi- - Bild 3. Mechanische Werkstatt; :
gelkaltsagema- 1 Leit- und Zugspindeldrehmaschine, 2 Sdulenbohrmaschine, 3 Bugel-
schine kaltsdgemaschine, 4 Stinderschleifmaschine, 5 Tischbohrmaschine, 6
Werkzeugschrank, 7 Werkzeugeinheit EMW 2-G, 8 Werkbank, 9
Schmierstoff- 5000 4000 3000 5 - Fahebe- und Ab- Transportbehilter, 10 Mulltonne, 11 Abfallbehslter
lager fullapparate, Lift- N
. ket, FaBtransport-
:\(l:ahgeegl p:;t:)r:atl- Tafel 2. Richtwerte Uber benétigte Instandhaltungskréfte, bezogen auf den
POP2 p Bruttowert landtechnischer Ausristungen in Abhidngigkeit von
Fremdleistungen und Produktionsstruktur :
Re'f?n' 12000 6000 4200 38 1 Saulendrehkrané Anteil Fremdieistyngen VbE-Bedarf bei 2 000 ha LN .
service DEPoRAGE. un VEB KfLin % Grundmittelwert Grundmittelwert
Montagevorrich- 4 Mill. M 5.2 Mill. M
tung fir PKW- und ) ’ i
LKW-Reifen 10 16 17
: " 20 14 16
Elektro- 12000 6000 2500 10 1 Batterieladegerat, 30 1 14
werkstatt Ladeerhaltungsan- 40 7 12
lage, Wofatit- 50 9 10
schrank 60 7 8
70 5 7
80 3 45.5
90 1,5...2 2

— zweigeschossige Lagerung (Raumhohe
mindestens 5200 mm})

— Gangbreite zwischen den Regalen minde-
stens 800 mm

— bei Benutzung von Wagen zwischen Rega-
len Gangbreite mindestens 1500 mm

— Belieferung von auRen, um den Instand-
haltungsprozeB nicht zu stéren

— Lagerburo ist gleichzeitig Werkstattbiro

— Torhshe 2400 mm

" — Torbreite 2400 mm.

_Projektbaustein ,Standplatz fiir GrofStechnik*

Der Projektbaustein ,Standplatz fur Grof-
technik” (Bild 1} dient vorzugsweise zur In-
standsetzung von landwirtschaftlichen Gro@-
maschinen (z. B. Mahdrescher). Er ist mit ei-
ner dementsprechenden Arbeitsgrube mit
Grubenwagenheber  ausgestattet.  Zum
Transport der Baugruppen und anderer er-
forderlicher Ersatzteile innerhalb der Werk-
statt ist ein .Bockkran BK5 vorgesehen. Ge-
geniber anderen Hebezeugen hat er den

Vorteil, bei relativ niedriger Gesamthéhe

" Uber eine ausreichende Hakenhéhe zu verfii-

gen, um groRe Maschinen damit tberfahren
zu kénnen. -

Fir diesen Standplatz sind drei Arbeitskrafte
vorgesehen. Die vorhandenen Hauptausri-
stungen konnen bei Kopplung mehrerer
Standplatze mehrfach genutzt werden (Séu-
lenbohrmaschine, Bockkran, Olabgabeein-
heit, Altdlabsauggerét). Das gleiche gilt fur
die vorhandene Arbeitsgrube.

Projektbaustein , Standplatz fir Grund-
technik”

Der Projektbaustein ,Standplatz fir Grund-
technik” (Bild 2) dient der Instandsetzung
von selbstfahrenden Fahrzeugen bis zur
GréRe der Traktorenbaureihe ZT300 und
von gezogener Technik, wie Anhanger und
Pflige. Mit seinen Systemmaflen von
12000 mm X 6000 mm X 5000 mm ist er als
Arbeitsplatz fur zwei Landmaschinenschlos-

-ser ausgelegt.

s
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Projektbaustein ,Mechanische Werkstatt”

Im Projektbaustein ,Mechanische Werkstatt”
(Bild 3) werden Ersatzteile fiir Landfmaschi-
nen nachgearbeitet, regeneriert oder neu
gefertigt.

Bei der Art und dem Umfang der technologi-
schen Hauptausriistung handelt es sich um
die in der Landwirtschaft am haufigsten ein-
gesetzten Metallbearbeitungsmaschinen.
Durch den universellen und operativen Cha-
rakter der Arbeitsaufgaben werden an das
Raumkonzept und den technologischen Ar-
beitsablauf keine speziellen Forderungen ge-
stellt.

Dimensionierung und Kapazitdtsplanung
von Instandsetzungswerkstitten

Um aus den vorhandenen Projektbausteinen
.ein komplettes Projekt einer Instandset-
zungswerkstatt zusammenzustellen, sind ei-
nige wesentliche Vorarbeiten in Form der
technologischen Projektierung durchzufiih-
ren.

Bei der Festlegung der erforderlichen Fla-
chen- und RaumgréRen wird die Instandset-
zungswerkstatt in ihrer Gesamtheit dimensio-
niert.

Bei der Dimensionierung des Flachenbedarfs
sind als Grundlagen die Standards TGL
13384 (5] und TGL 10730 ([6] anzuwen-
den.

In der Praxis zeigt sich jedoch, daR die Er-
mittlung des Flachenbedarfs nach Standard
TGL 10 730 nicht ausreicht. .

Der notwendige Flachenbedarf aus technolo-
gischer Sicht ist bei der Berechnung in An-
lehnung an den Standard TGL 13 384 gesi-
chert. Der so ermittelte Flachenbedarf ist
dem nach Standard TGL 10 730 berechneten
Flaichenbedarf gegeniiberzustellen, und der
groBere Flachenbedarf ist auszuwihlen. Ge-
genuber dem Standard TGL 10 730 ergibt die
Berechnung in Anlehnung an den Standard
TGL 13384 eine 10 bis 37% groRBere Fla-
che.

Um die erforderliche Flachen- und Raumdi-
mensionierung real durchflihren zu kénnen,
ist die Ermittlung der Arbeitsplatze notwen-
dig. Vom Forschungsinstitut fur Sozialisti-
sche Betriebswirtschaft Bohlitz-Ehrenberg
wurden Richtwerte Uber bendtigte Instand-
haltungskrafte in LPG/VEG erarbeitet, die auf

Tafel 3. Standplatzermittiung fiir eine Instandset-
zungswerkstatt mit einem Einzugsbereich
von 2 000 ha LN

Anzaht
der erforderlichen
Standplitze

Bezeichnung

LKW, Lader, GroRtraktoren 1
GroBmaschinen 1
Traktoren 2:::3
Anhanger 1

2

Grundtechnik
(etwa 30% der Gesamtflache)

den Bruttowert landtechnischer Ausrlstun-
gen in Abhingigkeit von den Fremdleistun-
gen und der Produktionsstruktur bezogen
sind. Als Ausgangswert wurde dabei von ei-
nem  Grundmittelwert von 1900 bis
2600 M/ha landwirtschaftlicher Nutzflache
ausgegangen (Tafel 2).

Bei allen Standortvarianten ist der Anteil an
Fremdleistungen von entscheidender Bedeu-
tung fir die bendtigten Instandhaltungs-
kréfte. Das Produktionsprofil ist dagegen
zweitrangig (7).

Parallel zu den Untersuchungen des Instituts
fur Sozialistische Betriebswirtschaft Bohlitz-
Ehrenberg wurden durch die Arbeitsgruppe
LTechnikstutzpunkte” Durchschnittswerte
fur den Technikbesatz je 1000 ha landwirt-
schaftlicher Nutzfliche fur die einzelnen
Maschinentypen ermittelt. Daraus und aus
vorliegenden Erfahrungswerten, wonach fur
die Instandsetzung jeweils ein Standplatz far
10 LKW, Lader, GroBtraktoren und GrofRma-

. schinen sowie fiir 12 bis 15 Traktoren oder

50 Anhénger bendtigt wird, kann die erfor-
derliche Standplatzanzahl fiir eine Instand-
setzungswerkstatt ermittelt werden. Fir die
Instandsetzung der Grundtechnik wird ange-
nommen, dal etwa 30% der Instandset-
zungsflache dafir bendtigt werden. Es muB
jedoch beachtet werden, daB es sich bei der
in Tafel 3 dargestellten Standplatzanzahl um
Durchschnittswerte handelt. Eine konkrete
Uberpriifung der benétigten Standplatze auf
der Grundlage der jeweils vorhandenen be-
trieblichen Technik ist damit in jedem Fall
notwendig.

Auf der Basis der vom Institut fir Sozialisti-
sche Betriebswirtschaft Bohlitz-Ehrenberg er-
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arbeiteten Richtwerte fiir benétigte Ihstand-

haltungskréfte kann die WerkstattgroBe fest-

gelegt werden, die durch die erarbeiteten

Teilgewerke technologisch untersetzt

wird.

Ausschlaggebend fir die technologische

Projektierung ist die Standplatzermittlung

ausgehend vom vorhanderen Technikbe-

stand. Folgende Vorgehensweise ist mit den

bisher erarbeiteten Materialien fiir die Pro-

jektierung von territorialen Instandsetzungs-

werkstatten in Technikstutzpunkten mog-

lich: .

— Festlegung des Betreuungsbereiches
(2000 ha landwirtschaftliche Nutzflache)

— Berucksichtigung des Fremdanteils (KfL/
LTA) am Instandsetzungsumfang

— Festlegung der nétigten Vollbeschaftigten-
einheiten (VbE)

— Auswahl der geplanten Teilgewerke fir
die Instandsetzungswerkstatt

— Ermittlung der bendtigten Standplatze in
Abhéngigkeit vom Technikbestand und
unter Beachtung der bendtigten VbE

— Zusammenstellung des kornpletten Projek-
tes auf der Basis von Projektbausteinen
unter Beachtung der jeweils bendétigten
VbE

— Ermittlung des technologischen Aufwand-
normativs (Gesamtkosten)

— Auswahl des geeigneten Hallentyps (bei
Neuprojektierung)

— Einordnung in vorhandene Bauhillen (Ra-
tionalisierung, Rekonstruktion).

Erarbeitung eines kompletten Angebotspro-
jektes fiir eine Instandsetzungswerkstatt
Auf der Grundlage der vorgestellten Projekt-
bausteine fur die Instandsetzung wurde eine
komplette Territorialwerkstatt fir die mobile
Technik eines Einzugsbereiches von 2000 ha
landwirtschaftlicher Nutzflaiche projektiert
(Bild 4). Dabei wurden die Projektbausteine
fur die einzelnen Gewerke und Standplatze
so in einer Bauhille angeordnet, dafl bei
groftmoglicher Erfillung der technologi-
schen Erfordernisse die Vorschriften des Ge-
sundheits-, Arbeits- und Brandschutzes ein-
gehalten werden. Die GroBe und die Ausri-
stung dieser - Instandsetzungswerkstatt sind
auf die Erfallung der Mindestferderungen ei-
ner territorialen Instandsetzung ausgelegt.
Auf dieser Grundlage ergibt sich eine Hallen-
groBe von 18 m x 48 m mit teilweise zweige-
schossigem Ausbau. ’
Es sind folgende Rdume eingeordnet:
— Instandsetzungshalle
— kombinierte Schmiede und Schweillerei
— mechanische Werkstatt :
— Elektrowerkstatt mit Akkumulatorlade-
raum, Sdureraum und Elektrolager
— Schmierstofflager (FaRlager)
— Reifenservice
— Ersatzteillager
-~ ObergeschoB mit Meisterburo, Pausen-
raum, Umkleide- und Sanitdrrdumen so-
wie Kleinteillager.
Die Gestaltung der Instandsetzungshalle so-
wie die Anordnung der Toreinfahrten wur-
den bewul3t so gewahlt, daR eine flexible Ar-
beitseinteilung und Standplatzbelegung ent-
sprechend den saisonbedingten Erfordernis-
sen gewihrleistet ist. Da die gesamte In-
standsetzungswerkstatt iiber Tore und Tiren
zur Hofseite verfigt, ist sie fir eine Grenzbe-
bauung geeignet.
Die Instandsetzungshalle hat eine System-
tiefe von 18 m. Dadurch ist es moglich, in
der Halle landwirtschaftliche GroRmaschi-
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nen unterzubringen und. instand zu setzen.
Von der Instandsetzungshalle aus besteht ein
direkter Zugang zur mechanischen Werk-
statt, zur Schmiede/SchweiRerei, zum Batte-
rieservice und zum Schmierstofflager.

Die Instandsetzungswerkstatt ist Uber der
Elektrowerkstatt, dem Schmierstofflager und
dem Ersatzteillager zweigeschossig ausge-
baut. Im Obergeschol? befinden sich Sozial-
teil, Meisterbiiro, Kleinteillager und Lager-
verwalterbiiro.

Die Bauhille der Werkstatt besteht aus Ele-
- menten des Landwirtschaftsbaus.

Der Preis fur die technologische Ausriistung
betragt rd. 300000 M (Industrieabgabepreis).
Der Preis ist auf der Preisbasis von 1986 er-
mittelt. ,

In der Instandsetzungswerkstatt koénnen
14 Arbeitskrafte beschaftigt werden.

Zusammenfassung ;

Im vorliegenden Beitrag werden bisherige
Ergebnisse bei der Projektierung von In-
standsetzungswerkstatten vorgestellt. Die
technologische Grundlage fir die Anwen-
dung der erarbeiteten Projektunterlagen bil-
- det die operative stationdre Instandsetzung
in Territorialyvefkstétten bei einem Einzugs-
bereich von rd. 2000 ha landwirtschaftlicher
Nutzflaiche. Damit werden die Grundlagen
far die Erh6hung des technologischen Ni-
veaus im Instandsetzungssektor der soziali-
stischen Landwirtschaftsbetriebe geschaffen

-

konstruktion und -Rationalisierung verbes- 'sche.Projektierung duech den VEB Landbau»

sert. :

Alle vorgestellten Projektbausteine und das
Angebotsprojekt fiir die Instandsetzungs-
werkstatt ISW 48 m x 18 m werden durch
den VEB Landbauprojekt Potsdam vertrie-
ben.

Als weitere Informationsméglichkeit steht
die Broschire ,System von Technikstitz-
punkten” zur Verfigung, die (iber die Land-
wirtschaftsausstellung der DDR in Markklee-
berg unter der Bestell-Nr. $2032 bezogen

~ werden kann. Durch den VEB KfL ,Vogtland”

und gleichzeitig die Mdoglichkeiten der Re- ~

Rationelle Inétandhaltung stationérer und mobiler Tanktechnik

Oelsnitz wird in Erweiterung der Produktion
und der Lieferung von Rationalisierungsmit-
teln fir Pflegestationen ab 1989 schrittweise
mit der Bereitstellung von Ausriistungen fir
Instandsetzungswerkstétten begonnen. Da-
mit sollen die Voraussetzungen einer verbes-
serten materiell-technischen Absicherung
fir die technologischen Ausriistungen von
Instandsetzungswerkstatten geschaffen wer-
den. In Anlehnung an die erarbeitete Ge-
samtkonzeption fir Technikstitzpunkte und
in Ubereinstimmung mit Untersuchungen im
MEB KfL Artern (8] wird ab 1988 die Projektie-
rung von Instandsetzungswerkstétten fortge-
setzt. ’

Bis 1989 werden durch das Ingenieurbdiro fur
Rationalisierung Nordhausen die technologi-

schen Unterlagen fir gine Zentralwerkstatt .

mit einem Betreuungsbereich von rd.
4000 ha landwirtschaftlicher Nutzflache erar-
beitet. Im AnschluB erfolgt die bautechni-

Dipl.-Ing. P. Reimann, KDT, VEB Landtechnischer Anlagenbau Cottbus, Sitz Gerbisbach
Prof. Dr. sc. agr. B. Zacharzowsky, Ingenieurhochschule Berlin-Wartenberg, Sektion Technologie der Instandsetzung

Der Stellenwert der Instandhaltung ist ohne
Zweifel tm Zusammenhang mit der Verldnge-
rung der Nutzungsdauer und den verénder-
ten Akkumulationsbedingungen fiir die Land-
technik gewachsen. Der Instandhaltungsauf-
wand erreicht i. allg. nach etwa funf jahren
den Bruttowert der betreffenden fandtechni-
schen Arbeitsmittel und ist damit zu einem
nicht unbedeutenden Kostenfaktor in"den
Landwirtschaftsbetrieben geworden. Mit
Hilfe einer effektiven Organisation und
Durchfiihrung des Instandhaltungsprozesses
gilt es daher, diese Bedingungen zu berlick-
sichtigen.

Das trifft in gleichem Ma8 fir die Instandhal-
tung der stationdren und mobilen Tanktech-
nik, die zur Lagerung, fiir. den Transport und
den Umschlag der flussigen Energietrager in
den Landwirtschaftsbetrieben vorhanden ist,
zu. Derartige Anlagen und Einrichtungen un-
terliegen der Uberwachungspflicht durch
das Staatliche.Amt fiir Technische Uberwa-
chung und sind gemaR Standard TGL
30335/01-03 instand zu halten.

Der folgende Beitrag soll Anregungen zu ei-
ner effektiven Gestaltung des Instandhal-
tungsprozesses auf diesem bisher nur selten
publizierten Gebiet geben. Die Vorschlage
wurden im Ergebnis von {ntersuchungen im
VEB Landtechnischer Anlagenbau (LTA) Cott-
bus erarbeitet und stehen mit konkretem
Zahlenmaterial zur Nachnutzung tber die In-
genieurhochschule Berlin-Wartenberg allen
Interessenten zur Verfligung.
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2ur Okonomie-der territorialen Organisation
der Instandhaltung stationérer und mobiler
Tanktechnik

Fir die Montage, Revision und Instandhal-
tung der gesamten Tanktechnik im Bereich
der Land-, Forst- und Nahrungsgiterwirt-
schaft des Bezirkes .Cottbus ist der Betriebs-
teil Ahisdorf des VEB LTA Cottbus verant-
wortlich. Dieser Standort liegt dicht an der
westlichen Bezirksgrenze, so daR teilweise
Entfernungen bis zu 150 km zurlickzulegen
sind, um die betreffenden Arbeiten an der
stationdren Tanktechnik zu leisten bzw. die
mobile Tanktechnik zur Instandsetzung anzu-
liefern. Diese Situation bildete den Aus-
gangspunkt flir Untersuchungen zur Opti-
mierung des Standortes.

In die dazu durchgefiihrten’ Berechnungen
wurden sowohi der -laufende Aufwand als
auch der einmalige Aufwand einbezogen.
Dabei wurden folgende Ausgangsdaten zu-
grunde gelegt:

~ Gesamtkapazitdt an stationdarer und mobi-
ler Tanktechnik -je Kreis Ky,
Gesamtkapazitat an Tanktechnik je Kreis,
bezogen auf die Gesamtkapazitdt des Be-
zirkes, zur Ermittlung des Berechnungs-
faktors BF

Bedarf an Revisionsstunden R, je Kreis zur
Multipli/kation mit dem Berechnungsfaktor
BF

erforderliche Arbeitstage je Kreis und Jahr
Ad. AY

Ausgehend von langjahrigen Erfahrungswet-

projekt Potsdam.
Die Fertigstellung des kompletten Angebots-
projektes ist bis 1991 vorgesehen.
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ten wurde unterstellt, daR der Revisions- und
Instandsetzungsbedarf etwa in gleicher
GroBe auftreten.

Im Ergebnis zeigte sich, daR die 6konomisch
giinstigste - Variante erwartungsgemaR der
Betriebsteil Doberlug-Kirchhain mit seiner
leicht ostlich orientierten zentralen' Lage im
Bezirk bildet, wenn von einem Standort aus-
gegangen wird. Im Vergleich zum gegen-
wartigen dezentralen Standort Ahlsdorf be-
deutet das jedoch nur einen geringeren Auf-
wand von rd. 1000,— M/a. Wird die Anzahl
der Standorte im Interesse der Transportmi-
nimierung auf zwei erh6ht, so geht der damit
verbundene o6konomische Effekt fast voll-
standig durch den Anteil der zusétzlich erfor-
derlichen einmaligen Aufwendungen (selbst
bei einer unterstellten Nutzungsdauer von
20 jahren) verloren. Bei drei Standorten zeigt
sich sogar ein.negatives Ergebnis, d. h., un-
ter den jeweiligen konkreten Bedingungen
ist exakt zu berechnen, wie sich beide Auf-
wandelemente zueinander verhalten.

Technologien zur rationellen Durchfithrung

von Revisionen an stationdrer und mobiler
Tanktechnik .

Obwohl sich bei der Revision als wichtigste
InstandhaltungsmalBnahme fiir die Tanktech-
nik die Anwendung von Technologiefi auf-
grund einer Vielzahl immer wiederkehren-
der Handlungsabldufe anbietet, besteht ein
ausgesprochener Mangel auf diesem Gebiet.
Dabei erfordern die Besonderheiten von sta-

491





