Bild 9. Haspelantrieb tiber Kette und Rutschkupp-

lung (Fotos: G. Gnauck 3, H. Busch 4)

ken. Dieser hohere Aufwand wird jedoch
durch die o. g. wesentlich verbesserte Mes-
. serfilhrung und -einstellung und die damit
verbundenen gréBeren Messerwechselinter-
valle mehr als kompensiert.

3.2. Technologische Untersuchungen

Die technologischen Untersuchungen zur
neuen Baureihe von Feldfutterschneidwer-
ken in Adaption mit der Grundmaschine
E307/08 wurden — wie auch die Funktions-
untersuchungen — im Rahmen der Einsatzer-
probung und Prifung im 1., 2. und 3. Schnitt
vorwiegend im VEG(P) Selbelang (Doppel-
messerbalken) und in geringerem Umfang
im 1. Schnitt unter Hangbedingungen in der
LPG(P) Marienberg durchgefiihrt. Die
Maschinen wurden vorwiegend in Intensiv-
grésern und Feldfutter (Weidelgras, Rohr-
glanzgras, Grasgemische, Hafer/Kleegemi-
sche, Luzerne) bel Ertrigen zwischen rd.
100 dt/ha und 400 dt/ha eingesetzt.

Aus Tafel 2 sind die erreichten Fldchenlei-
stungen und der spezifische DK-Verbrauch
bei Einhaltung der geforderten Arbeitsquali-
tit unter Prifbedingungen ersichtlich [2,
3].

Die mit den neuen Schneidwerken unter
Prifbedingungen erreichte  Produktivitét

Uberbietet die geforderten Werte der ATF.
Der ermittelte spezifische DK-Verbrauch
liegt dabei unter den zuldssigen H&chstwer-
ten der ATF. .

Auch im Mittel aller durchgefiihrten Messun-
gen unter verschiedenen Einsatzbedingun-
gen wurden die Forderungen der ATF er-
fullt.

Im Bild 10 sind die Prifergebnisse der
Schneidwerke der neuen Baureihe den ge-
genwiirtigen Serienschneidwerken hinsicht-
lich Flachenleistung gegeniibergestellt.

Mit den in der Kampagne 1987 zur gemeinsa-
men Werkerprobung und Priifung eingesetz-
ten finf Schneidwerken der Baureihe wur-
den insgesamt rd. 2800 ha abgeerntet. Die
hdchste Leistung wurde mit einem FSW51
mit 814 ha erzielt.

Aufgrund der tiber den gesamten Einsatzzeit-
raum nachgewiesenen mechanischen und
funktionellen "Betriebssicherheit, der héhe-
ren Produktivitit bei geringerem spezifi-
schen DK-Verbrauch und nicht zuletzt der
verbesserten  Arbeitsqualitit erhielt ~ der
Schwadmiaher in Verbindung mit den
Schneidwerken der neuen Baureihe FSW 36
A-S, FSW42 A-S, FSW51 A-S und FSW56
A-S von der ZPL Potsdam-Bornim das Prif-
urteil flr die Landwirtschaft der DDR gut ge-
eignet” [2].

4. Zusammenfassung

Mit den Feldfutterschneidwerken der neuen
Baureihe ergeben sich aufgrund ihrer Beson-
derheit — dem mittig angeordneten Messer-
antrieb — flir den Anwender gegenuber den
bisherigen Serienschneidwerken weitere
6konomische Vorteile im Verfahren der
Welksilageproduktion. Diese neuentwickel-
ten Feldfutterschneidwerke ermdglichen mit
ihren "unterschiedlichen Arbeitsbreiten eine
glnstige Anpassung an die verschiedenen
Einsatzbedingungen des Anwenders im In-
und Ausland bei verbesserter Arbeitsqualitit
und Verlustsenkung. Welterhin zeichnen sie
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Bild 10. Vergleich der Flichenleistung in T,, des
Schwadmihers E303 mit Schneidwerken
der neuen Baureihe (b) und gegenwirti-
gen Serienschneidwerken (a)

sich durch eine héhere Produktivitit bei ge-
ringerem spezifischen DK-Verbrauch aus.
Die weiterentwickelte seitliche Ablage zur
Bildung von Doppelschwaden ermdglicht
eine verbesserte Gutablage.
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RW 2/200.2 - eine universelle Heuwerbemaschine

zur Bearbeitung von Kleinst- und Splitterflaichen

Ing. F. Korupp, VEB Kombinat Rationalisierungsmittel Pflanzenproduktion Sangerhau'sen

1. Einleitung

Die interisive Nutzung der Kleinst- und Split-
terflichen zur ErschlieBung von Futterreser-
ven hat in den letzten Jahrer immer mehr an
Bedeutung gewonnen. Eine Méglichkeit zur
effektiven, mechanisierten Bearbeitung die-
ser kleinen Fléchen wurde mit dem vom VEB
Kombinat Rationalisierungsmittel Pflanzen-
produktion Sangerhausen entwickelten Ro-
torwender RW2/200.2 als Anbaugerit zum
Universaltraktor UT082 vom VEB Kombinat
Gartenbautechnik Berlin geschaffen. Damit
konnte eine bis dahin bestehende Mechani-
sierungsliicke in der Landwirtschaft der DDR
geschlossen werden.
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2. Beschreibung des RW2/200.2

Der Rotorwender RW2/200.2 ist ein Aufsat-
telgerdt zum Wenden und Schwaden von
Halmgut, das an die Dreipunktaufhéngung
des Universaltraktors UT082 gekoppelt wird
(Bild 1, Tafel 1).

Die Kraftibertragung erfolgt von der Zapf-
welle des Traktors mit Hilfe der standardi-
sierten Gelenkwelle- Gr. 12 TGL 7884 uber
das Vorgelege zum Zentralgetriebe. Vom
Zentralgetriebe: geht der KraftfluR Uber Ke-
gelradgetriebe auf die jeweiligen Rotoren.
Bei einer Antriebsdrehzahl von 540 U/min
ergeben die Ubersetzungsverhiltnisse in
den Getrieben eine Rotordrehzahl von

200 U/min. Durch Vorschalten des Vorgele-

ges verringert sich bei gleicher Eingangs:
drehzahl die Rotorkorbdrehzah! auf 100 U/
min.

Am Kegelradgetriebe sind zur Befestigung
der Arbeitswerkzeuge 6 Zinkentrdger ange-
flanscht. Als Arbeitswerkzeuge dienen Fe-
derzinken aus Federstahldraht mit einem
Drahtdurchmesser von 9 mm.

Die Bodenfiihrung des Rotorwenders wird
Uber zwei starr angeordnete, hohenverstell-
bare, luftbereifte Stitzrider realisiert. Die
Einstellung der Zinken zur Bodenoberfidche
erfolgt durch stufenlose Léngenéanderung
des oberen Lenkers des Traktordreipunktan-
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Tafel 1. Wichtige  technische  Daten  des
RW2/200.2 1]
Breite . 2130 mm
Lénge (ohne Schwadformer) 1250 mm
IHohe ’ 950 mm
Gesamtmasse 146 kg
Zapfwellendrehzah! 540 U/min
erforderliche Antriebs-
leistung 8 kw
Transportgeschwindigkeit max. 20 km/h
Arbeitsbreite 2 100 mm
Arbeitsgeschwindigkeit max. 9 km/h
Flichenleistung Schwaden ’
und Wenden bis 1,6 ha/h(T,)

baus, in deren Folge sich die Neigung der
gesamten Maschine dndert.

Fur die Formung eines qualitativ guten
Schwadens beim Arbeitsgang Schwaden
werden die an der Maschine angebrachten
Schwadformer benutzt.

Wihrend des Arbeitsgangs Wenden und in

der Transportstellung sind die Schwadfor-
mer auf die Maschine geklappt und arre-
tiert. '

3. Einsatzgebiete des RW2/200.2

Mit der Heuwerbemaschine RW2/200.2 ist
es moglich, alle Sorten von Halmgut auf Ak-
kerfutterfiichen, Dauergriinland und Weiden
zu bearbeiten (Bild 2). Dabei kdnnen fol-
gende Arbeitsgdnge durchgefiihrt wer-
den:

— Zetten abgelegter Schwaden

— Breitwenden

~ Schwaden.

Einsetzbar ist der Rotorwender auch auf hén-
gigem und unebenem Gelénde sowie auf Bo-
den ‘mit geringer Tragfahigkeit [1]. Dabei
wirkt die Hangtauglichkeit der Zugmittel als
einsatzbegrenzend [2]. Als Alternafive zum

i
Bild 1.

Am Traktor UT 082 aufgesattelter Rotorwender RW2/200.2

Traktor UT 082 hat sich in Hanglagen der Ein-
satz der Mih-, Wende- und Schwadma-
schine MWS45 vom VEB Kombinat Land-
technik Suhl bewihrt. Eine Beeintréchtigung
der Arbeitsqualitat beim Arbeiten am Hang
konnte nicht festgestellt werden [2].
Wihrend der landtechnischen Begutachtung
durch die Zentrale Priifstelle fiir Landtechnik
Potsdam-Bornim wurde dem RW2/200.2 bei
den Arbeitsgangen Zetten und Breitwenden.
eine gute Arbeitsqualitit und beim Schwa-
den eine ausreichende Arbeitsqualitdt besta-
tigt [2]. '

Um einen gut ausgebildeten Schwaden zu
erhalten, ist es notwendig, mit Vorgelege zu
arbeiten. Dadurch wird die Rotordrehzah!
auf rd. 100 U/min herabgesetzt.

Der Arbeitsgang. Wenden wird ohne Vorge:
lege durchgefiihrt. Somit betragt die Rotor-
drehzahl rd. 200 U/min. Die Anderung der
Drehzahl erfolgt durch Umstecken der Zapf-
welle am Vorgelege.

Soll mit dem Rotorwender RW2/200.2 blatt-
reiches Erntegut (Leguminosen) bearbeitet
werden, muB die Zapfwellendrehzahl am
Zugmittel so gering wie mdglich gehalten
werden. Dadurch wird es méglich, die Bean-
spruchung des zu bearbeitenden Halmgutes
durch die ungesteuerten Arbeitswerkzeuge
des"'RW2/200.2 und die daraus resultieren-
den Brockelverluste zu beschrénken.
Weiterhin zeichnet sich das Gerét durch
eine hohe Arbeitsgeschwindigkeit und eine
sich daraus ergebende hohe Flichenleistung
aus. Die in Tafel 2 zusammengefaBten Werte
wurden wihrend der staatlichen Begutach-
tung ermittelt.

4 Zus‘arﬁmen_fassung
Der Rotorwender RW 2/200.2 des VEB Kom-

binat Rationalisierungsmittel Pflanzenproduk-_

tion Sangerhausen ist als Aufsattelgerat zum

Bild 2. RW2/200.2 im Einsatz

Tafel 2. Durchschnittliche Flichenleistungen [2]

Arbeitsgang  Arbeits- Flichenleistung in
geschwindig- T, Tos
keit
km/h ha/h ha/h

Schwadzetten 6,10 . 0,83 0,62

Breitwenden 8,18 1,28 1,06

Breitwenden 8,90 1,60 1,39

Schwaden 8,20 1,58 1,52

Universaltraktor UT 082 entwickelt worden.
Er dient zum Zetten, Breitwenden und
Schwaden von Halmfutterpflanzen.

Die Vorziige des Gerits, zu denen geringe
Abmessung, geringe Masse, hohe Flichen-
leistung und hohe Arbeitsqualitdt gehdren,
bedingen ein effektives Arbeiten auch auf
Kleinst- und Splitterflichen. :
AufBer dem Traktor UT082 hat sich die Mah-, -
Wende- und Schwadmaschine MWS45 vom
VEB Kombinat Landtechnik Suhl bewahrt. Sie
ist besonders flir extreme Hanglagen geeig-
net.

Die Begutachtung durch die Zentrale Priif-
stelle fir Landtechnik Potsdam-Bornim
konnte im Jahr 1986 abgeschlossen werden.
Gehandelt wird der RW2/200.2 uber die je-
weiligen VEB agrotechnic.
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fiir unsere Leser im Ausland

Hinweis Wir bitten alle Bezieher unserer Zeitschrift auBerhalb der DDR, die Erneue-
rung des Abonnements fiir das Jahr 1989 rechtzeitig vorzunehmen.
Die Zeitungsvertriebsstellen Ihres Landes finden Sie auf Seite 576.
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