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Zusammenarbeit im Vorleistungsbereich

Die vorjahrige Bernburger Beratung des
technischen Vorleistungsbereichs der Land-,
Forst- und Nahrungsgiiterwirtschaft wurde
auch im Bezirk Schwerin griindlich ausge-
wertet. Das Sekretariat der Bezirksleitung
der SED und der Rat des Bezirks haben in ei-

nem BeschluR darauf orientiert, daR die ent-’

scheidenden Aufgaben darin bestehen, eine
hohe Einsatzfahigkeit der technischen
Grundfonds zu gewdhrleisten, ihre Nut-
zungsdauer und Zuverlassigkeit zu erhohen,
die Instandsetzungsqualitdt zu verbessern
und den spezifischen Aufwand flr die In-
standhaltung zu senken. In enger Koopera-
‘tion mit den Arbeitern und Genossenschafts-
bauern in der Land-, Forst- und Nahrungsgu-
terwirtschaft sind alle vorhandenen Kapazita-
ten der Instandsetzung und des Rationalisie-
rungsmittelbaus unter Verantwortung der
Fachorgane Landwirtschaft und Nahrungsgii-
terwirtschaft zielgerichtet zu koordinieren,
um die materiell-technischen Bedingungen
fur das Erreichen der Produktionsziele im-
mer glinstiger zu gestalten. Zur Sicherung
der Eigenverantwortung der LPG und der an-
deren Betriebe der Land-, Forst- und Nah-
rungsgulterwirtschaft fur die operative Scha-
densbeseitigung, fiir die planméRig vorbeu-
gende Instandhaltung und zunehmend fiir
die Rationalisierungsmittelfertigung wurden
in den LPG und VEG sowie im technischen
Vorleistungsbereich Kapazititen aufgebaut.
Im koordinierten Zusammenwirken mit den
VEB KfL und dem VEB LTA wird damit ein
wirksamer Beitrag zur Lésung der komple-
xen Instandhaltungsprobleme geleistet. Fir
die Betriebe des VEB Kombinat Landtechnik
Schwerin ergibt sich daraus eine neue Quali-
tét in der Leitung, Planung und Organisation
der Arbeit. lhnen kommt im ProzeB der Re-
produktion der technischen Grundfonds die

koordinierende Rolle zu. Ausgangspunkt der
Arbeit ist, dal jeder Partner als Eigentiimer
selbst fur die Reproduktion seiner Grund-

~ fonds verantwortlich ist und einen eigenen

Beitrag zur planmé&Rigen Erhaltung, Moderni-
sierung und Erneuerung leisten muB. Die Zu-
sammenarbeit vollzieht sich vorrangig auf
folgenden Gebieten:

— planmiéBig vorbeugende Instandhaltung
und technische Diagnose (

- Instandsetzung der Technik
Regenerierung von Einzelteilen ‘
materiell-technische Versorgung mit Ein-
zelteilen und Baugruppen
technische Qualifizierung der Kader.

im Bezirk Schwerin sind 66 % aller Koopera-

tionen mit Pflege- und Diagnoseeinrichtun-

]

.gen ausgestattet. Das Netz der Pflegestatio-

nen und Diagnoseeinrichtungen wird Anfang
der 90er Jahre im wesentlichen abgeschlos-
sen. Das erfdrdert und erméglicht eine effek-
tive Nutzung durch alle Partner des techni-
schen Vorleistungsbereichs. Auf der Grund-
lage einer Mustervereinbarung zur koopera-
tiven Nutzung der Pflege- und Diagnosesta-
tionen am Beispiel des Agrochemischen Zen-
trums Neustadt-Glewe und des Staatlichen
Forstwirtschaftsbetriebs Schwerin bestehen
z. Z. 17 Kooperationsvereinbarungen zur
Nutzung dieser Einrichtungen. Weitere 20
sollen 1990 dazukommen.
Leistungsreserven werden auch durch eine
sich stindig vertiefende Zusammenarbeit
auf dem Gebiet der operativen und speziali-
sierten Instandsetzung erschlossen. Zwi-
schen dem VEB Kombinat Landtechnik, dem
VEB Landbaukombinat und dem VEB Melio-
rationsbau sowie den Betrieben der Nah-
rungsguterwirtschaft und der Forstwirtschaft
wurde ein abgestimmtes Sortiment im ar-
Fortsetzung auf Seite 532

Bezirkliches Aufarbeitungszentrum fiir Einzelteile im Betriebsteil Jessenitz des VEB Kreisbetrieb fiir Land-

technik Hagenow
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Statistisches

Die Genossenschaftsbauern und Arbeiter der
119 LPG und VEG der Pflanzenproduktion des Be-
zirks Schwerin bewirtschaften eine landwirtschaftli-
che Nutzfliche von 511415 ha. In den 301 LPG,
VEG und ZBE der Tierproduktion werden im Jahres-
durchschnitt 408073 fGV gehalten.

Der Grundmittelbestand an technischen Ausriistun-
gen betrdgt 2,43 Mrd. M, das sind 27 100 M Je VbE.
Damit ist eine leistungsfihige Basis zur Versorgung
der Bevdlkerung und der Industrie mit agrarischen
Rohstoffen vorhanden. Durch Flei und engagier-
tes Wirken haben die iiber 5000 Facharbeiter, Mei-
ster, ingenieure und Lehrlinge der 10 VEB Kreisbe-
trieb fiir Landtechnik (KfL) und des VEB Landtechni-
scher Anlagenbau (LTA) die vertrauensvolle Zusam-
menarbeit mit den LPG und VEG weiter gefestigt.
Gemeinsam mit den 5000 Genossenschaftsbauern
und Arbeitern, die in den Werkstétten der LPG und
VEG beschiftigt sind, ist es gelungen, eine zuver-
léssige und hohe Verfiigbarkeit der landtechni-
schen Arbeitsmittel zu gewdéhrleisten.

Bestand wichtiger landtechnischer Arbeitsmittel:

Traktoren gesamt 12414
davon Stallarbeitsmaschinen 1518
LKW gesamt 2576
davon W50/L60 11572
Anhénger gesamt 20 242
Lader gesamt 1776
Méhdrescher gesamt 1856
Schwadméher 850
Feldhécksler 856
Kartoffelvollerntemaschinen 686
Rubenrodelader . 117
Kannenmelkanlagen 301
Rohrmelkanlagen 1018
Fischgrétenmelksténde 129
Milchkihlwannen 661.

Weitere im Bezirk .ansdssige Betriebe, mit denen
der VEB Kombinat Landtechnik Schwerin zusam-
menarbeitet, sind:

— Instandsetzungs- und Rationalisierungsmittelbau-
bereiche im VEB Landbaukombinat, VEB Maelio-
rationsbau, VE Fleischkombinat, VEB Getreide-
kombinat, VEB Kombinat Milchwirtschaft, VEB
Gefligelwirtschaft und in den staatlichen Forst-
wirtschaftsbetrieben

— VEB Priif- und Versuchsbetrieb Chariottenthal,
VEB  Landtechnisches Instandsetzungswerk
Schwerin, VEB Landtechnisches Instandset-
zungswerk Parchim und VEB Landtechnisches
instandsetzungswerk Giistrow als Betriebe des
VEB Kombinat Landtechnische instandsetzung

— VEB agrotechnic Gustrow und VEB Landmaschi-
nenbau Giistrow als Betriebe des Kombinats
Fortschritt Landmaschinen. O

531



' Bezirk Schwerin

Fortsetzung von Seite 531

beitsteiligen Prozef8 zur Deckung des In-
standsetzungsbedarfs festgelegt. Ausgehend
vom Maschinenbestand wird im Rahmen der
vorhandenen Kapazititen die Bilanzierung
fir alle Partner auf Bezirksebene vorgenom-
men. Auf dem Gebiet der Einzelteilinstand-
setzung im arbeitsteiligen Prozef} gibt es be-
sonders mit dem VEB Landbaukombinat und
dem VEB Meliorationsbau die gréften Fort-
schritte. In einer gemeinsamen Vereinba-
rung wurden konkrete Arbeitsschritte und
-aufgaben sowie das Aufarbeitungssortiment
festgelegt. Besonders die Betriebe der Land-
technik, die Uber vieljahrige Erfahrungen
und leistungsstarke Kapazitaten verfligen,
bringen uneigenniitzig ihre Ergebnisse in
diese Zusammenarbeit im Interesse aller
Partner ein. Schrittmacherdienste leisten die
beiden bezirklichen Aufarbeitungszentren im
VEB KfL Gadebusch und im VEB KfL Hage-
now (s. Bild auf S. 531), die Uber moderne
Maschinen und Anlagen verfiigen.

Zur Verbesserung der materiell-technischen
Versorgung, vor allem mit Einzelteilen,
Normteilen, Baugruppen und Reifen, werden
die bezirklichen Kapazitdten und die bewahr-
ten Versorgungswege fir alle Partner der
Land-, Forst- und Nahrungsguterwirtschaft
im bilanzierungs- und planungspflichtigen
Sortiment gleichrangig genutzt. Bei weiterer
Ausgestaltung der materiell-technischen Ba-
sis und Modernisierung der Versorgungsein-
richtungen wird die Bewirtschaftung in den
Versorgungslagern zunehmend auf der Basis
rechnergestiitzter  Disponierung  organi-
siert.

In die Aus- und Weiterbildung der techni-
schen Kader des Vorleistungsbereichs wer-
den alle vorhandenen Ausbildungsstatten
des Bezirks einbezogen. Die beiden Betriebs-
berufsschulen des VEB Kombinat Landtech-
nik, die Berufsausbildungsstatten der VEB
KfL und des VEB LTA tragen fir die Siche-
rung des Berufsnachwuchses eine beson-
dere Verantwortung. Das trifft vor allem fur
die Berufe Instandhaltungsmechaniker,
BMSR-Techniker, Landmaschinen- und Trak-
torenschlosser, Elektromonteur und Elektro-

nikfacharbeiter zu. Die Betriebsakademie des

VEB Kombinat Landtechnik entwickelt sich
immer mehr zu einem technischen Ausbil-
dungszentrum flr die Land-, Forst- und Nah-
rungsglterwirtschatft.

Obering. K. Truhn, KDT |

Zentrum fiir Wissenschaft und Technik

Das Ingenieurbiiro fiir Landtechnik Schwerin
ist seit seiner Grindung im Jahr 1967 maR-
geblich an der Umsetzung des Plans Wissen-
schaft und Technik im VEB Kombinat Land-

technik Schwerin beteiligt. Dartiber hinaus -

werden Aufgabenstellungen aus Landwirt-
schaftsbetrieben des Bezirks bearbeitet. Der
Beitrag des Ingenieurbiiros betrifft

. — schnelle Umsetzung von Ergebnissen aus

Wissenschaft und Technik in die Praxis

— Sicherung einer hohen Verfiigbarkeit der
Technik bei glinstigen Kosten und in ho-
her Qualitat

— Gestaltung optimaler technologischer Pro-
zesse in den Bereichen instandhaltung, In-
standsetzung, Rationalisierungsmittelbau
und Einzelteilinstandsetzung

— konstruktive Bearbeitung von Erzeugnis-
sen, Vorrichtungen, Werkzeugen und
Prifmitteln

— Softwareentwicklung

— Perspektivarbeit.

Vorrangig werden solche Aufgaben uber-
nommen, zu deren Lésung die Bearbeitungs-
kapazitaten der Betriebe der Landtechnik
und der Landwirtschaft nicht ausreichen. Die
Nachnutzung der Ergebnisse durch alle Be-
triebe der Landtechnik und andere Betriebe
des technischen Vorleistungsbereichs sowie
der Landwirtschaft des Bezirks und im Repu-
blikmafstab wird dabei stets angestrebt. Ab-
geleitet aus dem Plan Wissenschaft und
Technik des Kombinats wurden in den ver-
gangenen Jahren umfangreiche technische
bzw. technologische Losungen erarbeitet.
Beispiele dafiir sind die Automatisierung der
Vorsteckerproduktion durch Robotereinsatz
im Betriebsteil Balow des VEB KfL Ludwigs-
lust, die konstruktive Weiterentwicklung des
Teleskopforderers TF 8-15 im VEB LTA
Schwerin sowie die stindige Erarbeitung
und Uberarbeitung von Technologien zur
Einzelteilinstandsetzung. Durch Rekonstruk-
tion und Erweiterung der Federschmiede im
VEB KfL Ludwigslust (s. a. 2. Umschlagseite)
konnte bei der Blattfederinstandsetzung eine
erhebliche Arbeitsproduktivititssteigerung
sowie die Verbesserung der Arbeits- und Le-
bensbedingungen der Werktatigen erreicht
werden, Weitere Themen waren die lau-
fende Projektierung von Pflegestationen in
den Landwirtschaftsbetrieben, die Entwick-
lung eines Simulationsgeriéts fiir das Diagno-
sesystem DS 1000, die Projektierung eines
CNC-Bearbeitungszentrums im VEB KfL Ga-
debusch sowie die komplexe technologische
Rationalisierung der ZT 300-Instandsetzung
im VEB KfL Bltzow.

Wihrend der Bearbeitung des zuletzt aufge-
fihrten Themas wurde nach einer umfang-

ma

reichen lIst-Zustandsanalyse des bisherigen
technologischen Prozesses der Instandset-
zung aus dem Jahr 1988 in Zusammenarbeit
zwischen dem Ingenieurblro und dem VEB
KfL Butzow eine Okonomisch effektive Va-
riante gefunden, die bis 1992 auf der Grund-
lage eines Erneuerungspasses theoretisch
und praktisch umgesetzt wird. Beriicksichtigt
werden neben allen technologischen Proble-
men, wie z. B. Einsatz von Rationalisierungs-
mitteln, auch die Forderungen nach Schaf-
fung moderner rechen- und programmtech-
nischer Losungen. Das betrifft die Entwick-
lung eines fiir die spezialisierte Instandset-
zung verallgemeinerungswirdigen Techno-
logenarbeitsplatzes und der dazugehérigen
Software sowie auf dem Gebiet der Material-
wirtschaft den Einsatz eines Disponentenar-
beitsplatzes. .
Zur Lésung von Komplexaufgaben auf dem
Gebiet von Wissenschaft und Technik und
zur Schaffung von Beispielldsungen, u. a.
von modernen Aufarbeitungsverfahren, be-
steht eine interdisziplindre Zusammenarbeit
mit ‘wissenschaftlich-technischen Einrichtun-
gen in der Republik. Jingstes Beispiel hierfiir
ist eine langfristige Vereinbarung zur wissen-
schaftlich-technischen Zusammenarbeit zwi-
schen dem VEB Prif- und Versuchsbetrieb
Charlottenthal und dem VEB Kombinat Land-
technik Schwerin.

Dipl.-Ing. V. Miller, KDT

Am Computerarbeitsplatz des Ingenieurbiiros fir
(Foto: U. Wagner)

Landtechnik

Produziert in Charlottenthal

Zu den Erzeugnissen des VEB Prif- und Versuchsbetrieb Charlotten-
thal gehort der Lichtbogen-Metallspritzroboter MSPR 3-1V. Seine
Hauptbaugruppen sind Metallspritzkabine mit Werkstiicktragerein-
heit'{1), Schiebetiir (2), Werkzeugtriger (3), Bedienpult (4), SchweiR-
gleichrichter (5) und Schaltschrank (6).
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Kurze Bilanz einer Erzeugnisgruppe

Im Zusammenhang mit der Profilierung des
Instandhaltungswesens im Bezirk Schwerin
wurde die Instandsetzung der fahrbaren
Démpfmaschinen im Jahr 1967 in den VEB
KfL Parchim verlagert. Damit verkniipft war
auch die Ubernahme der Funktion als DDR-
Leitbetrieb der Erzeugnjsgruppe ,Démpfma-
schineninstandsetzung” vom VEB KfL Stern-
berg. In der Erzeugnisgruppenarbeit ging es
zunéchst um eine einheitliche technische
und &konomische Entwicklung der beteilig-
ten Betriebe. Dabei spielte die Konzentration
und Spezialisierung eine groRe Rolle. In den

Anfangsjahren stand noch das handwerkli-

che Reparieren der Maschinen im Vorder-
grund. 1967 wurden- 634 Dampfmaschinen
F401, F403 und F404 instand gesetzt. Auf der
Grundlage einer im Februar 1969 erarbeite-
ten wissenschaftlich-technischen Konzeption
gestaltete sich die weitere kontinuierliche Ar-
beit der Erzeugnisgruppe. Im Zeitraum von
1968 bis 1973 verringerte sich die Anzahl der
Betriebe von 26 (durchschnittliche Instand-
setzungsstiickzah! 30 Maschinen) auf 13 (In-
standsetzungsstiickzahl je Betrieb 52 Maschi-
nen). 1987 setzte sich die Erzeugnisgruppe
6.13 aus 11 Betrieben zusammen. In den Vor-
dergrund der Arbeit riickten z. B.- die Ent-
wicklung der Technologien, die Bildung von
Fest- und Hochstpreisen, die Einzelteilin-
standsetzung, die materielle Sicherung, der

MMM in Bewegung

Die MaRBnahmen zur Férderung des wissen- .

schaftlich-technischen Schaffens der Jugend
werden im VEB Kombinat Landtechnik
Schwerin durch berufene Arbeitsgruppen
MMM in den jeweiligen Betrieben bzw. in
der Kombinatsleitung geleitet. In diesen Ar-
beitsgruppen sind Vertreter der Bereiche Ka-
der und Bildung, Wissenschaft und Technik,
des BfN und der FD] tatig. Jahrlich wird eine
MMM-Konzeption erarbeitet. Im Mittelpunkt
stehen schopferische  Arbeitsleistungen,
Neuererleistungen und 6konomische Initiati-
ven der jugend,.die in die MMM-Bewegung
einzubeziehen sind. Im Jahr 1989 wurde er-
reicht, dafl 80 % der MMM-Aufgaben im Plan
Wissenschaft und Technik enthalten sind.
Von den 191 MMM-Leistungen in diesem
Jahr wurden 15 als Exponate fir die Bezirks-
MMM und 1 Exponat fur die Zentrale MMM
bestitigt. Dazu gehdren
— Weiterentwicklung eines Simulationsge-
rits fur das Diagnosesystem DS1000/
DS 2000
— Nutzung eines Einchiprechners zur Steue-
rung von Gewichshausanlagen
—~ Annahmefdrderer zur Ballenstroheinlage-
rung
— Teleskopforderer als neues Erzeugnis
— Hydraulikschlauchinstandsetzung.’
Zur materiellen Anerkennung der besten Lei-
stungen stehen Pridmien bereit.
Besonderes Augenmerk gilt der rechtzeiti-
gen Ubergabe von Aufgabenstellungen, die
niveaubestimmend sind und daher eine lén-
gere Bearbeitungszeit benétigen. Solche
Themen sind im Kombinatsbereich die mi-
kroelektronisch gesteuerte Futterkettenpri-
fung, die Entwicklung des neuen Riibenreini-
gers mit Steintrennung und die Einfiihrung
des Lichtbogen-Aluminiumspritzens als Bei-
spiellésung fir die Aufarbeitung von Stand-
ausristungen. Pat.-Ing. . Petzold, KDT
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Rationalisierungsmittelbau und die Moderni-
sierung von instand gesetzten Maschinen.
Durch die stindige Erhdhung des Konzentra-
tionsgrades wurde der Weg fiir moderne In-
standsetzungsverfahren geebnet. Als erster
Betrieb setzte 1968 der VEB KfL Parchim
65 Déampfmaschinen im DurchlaufflieBver-
fahren instand. 1989 wenden alle 11 Betriebe
das stationére bzw. DurchlaufflieBverfahren
an.

Mit der gkmeinsamen Entwicklung der
Grundlagentechnologien entstanden auch
die Grundlagen fur die Einzelteilinstandset-

Démpfmaschine FORTSCHRITT F405 M (Foto: ZPL)
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zung. Der erste Aufarbeitungskatalog wurde
1970 an die Mitgliedsbetriebe (ibergeben.
Seit der Griindung der Erzeugnisgruppe im
Jahr 1965 wurden die Kontakte zum Herstel-
lerbetrieb der Dampfmaschinen kontinuier-
lich ausgebaut. Dadurch konnten in den ver-
gangenen Jahren viele gemeinsame Ergeb-
nisse zur Verbesserung der Maschinen er-
zielt werden (z. B. Modernisierungsvariante
F405M). Einen breiten Raum nahmen bisher
die Erarbeitung und die Umsetzung der Gut-
achten zur instandhaltungsgerechten Kon-
struktion sowie Fragen der Ersatzteilbereit-
stellung ein. Die durch die Probeinstandset-
zung ermittelten konstruktiven Schwachstel-
len konnten beseitigt werden. Im Jahr 1988
wurde den Betreiberrt von fahrbaren Dampf-
maschinen und Dampferzeugern eine de-
meinsam erarbeitete Instandhaltungsvor-
schrift ibergeben. Damit liegt ein Arbeitsma-
terial vor, mit dessen Hilfe die Zuverléssig-
keit wiahrend des Einsatzes erhoht, die Le-
bensdauer der Technik verldngert und die
Instandhaltungskosten gesenkt werden kon-
nen.

Ing. H. Puttmann, KDT

Fritz Persike
Verdienter Meister der DDR

Auf der zentralen Festveranstaltung an-
1aBlich des 40. jahrestages der Griin-
dung der MAS wurde Genosse Fritz
_Persike, Meister im VEB Landtechni-
scher Anlagenbau Schwerin, Sitz Briise-
witz, mit dem Titel ,Verdienter Meister
der DDR* ausgezeichnet. Damit wur-
den seine langjdhrigen Verdienste seit
dem Bestehen der volkseigenen Be-
triebe der Landtechnik gewiirdigt.

Am 1. August 1949 begann Fritz Per-
sike, Jahrgang 1925, als Dreher in der
MAS Wendelstorf. Aufgrund seiner
hervorragenden fachlichen Leistungen
und seiner erfolgreichen politischen Ar-
beit wurde er 1951 als Meister einge-
setzt. Besondere Verdienste erwarb
sich Meister Persike bei der sozialisti-
schen Umgestaltung der Landwirtschaft
im Kreis Schwerin. Mit der Bildung des
Leitbetriebs fiir Innenmechanisierung,
des Vorlaufers des VEB Landtechni-
scher Anlagenbau Schwerin, Sitz Brise-
witz, richtete sich die Arbeit immer stér-

ker auf den Bau von Rationalisierungs-
mitteln fur die Tierproduktion. Mit gro-
RBem Engagement setzt Fritz Persike
sich fir die Produktionsaufnahme
neuer Erzeugnisse ein. Unter seiner Lei-
tung erfolgte die Fertigung von Tele-
skopforderern, die durch viele Neue-
rerideen stdndig verbessert wurden. In
Zusammenarbeit mit wissenschaftli-
chen Einrichtungen wurde ein Trans-
portwagen fir neugebarene Kalber ent-
wickelt. Mit vielen ideen trug Meister
Fritz Persike zur Entwickiung und Pro-
duktionsaufnahme von Riibenzerkleine-
rungstechnik bei. Heute ist der VEB
Landtechnischer Anlagenbau Schwerin
wichtigster Produzent von Ribenmu-
sern und Riibenbrocklern.

Unter-der Leitung von Meister Persike
entstehen aber auch viele andere Ratio-
nalisierungsmittel fiir die Betriebe des
Territoriums und fiur den eigenen Be-
darf. Die Palette reicht von einfachen
Vorrichtungen bis zu kompletten
Maschinen fur die Werkstattfertigung.
Durch sein umfangreiches fachliches
Wissen und seine lange Berufserfah-
rung hat Fritz Persike einen grofen An-
teil an den guten 6konomischen Ergeb-
nissen des Betriebs. Seine jahrelange
aktive gesellschaftliche und berufliche
Arbeit, das (berlegte und sachliche
Auftreten haben ihm Achtung und An-
erkennung seiner Genossen und Kolle-
gen sowie vieler Landtechniker aufler-
halb des Betriebs eingebracht. Fir
seine Aktivitdten wurde er mehrmals
mit dem Titel ,Aktivist der sozialisti-
schen Arbeit” und anderen Auszeich-
nungen geehrt. O
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Betriebsakademie

Bereits {iber 11 Jahre besteht die Betriebsaka-
demie des VEB Kombinat Landtechnik
Schwerin, die ihren Sitz in Rampe, einem
kleinen Ort in der Nahe der Bezirksstadt, hat.
Wihrend am Anfang hauptsachlich Bedien-
personal fiir GroBmaschinen und Traktoren
ausgebildet wurde, steht heute die Aus- und
Weiterbildung von Werktatigen aus allen Be-
reichen der landwirtschaftlichen Produktion
und der Instandhaltung im Mittelpunkt, wo-
bei die neuesten wissenschaftlich-techni-
schen Erkenntnisse vermittelt werden. Damit
hat sich die Betriebsakademie zu einem tech-
nischen Bildungszentrum der Land-, Forst-
und Nahrungsgiterwirtschaft des Bezirks
Schwerin entwickelt. Fir die Aus- und Wei-
terbildung stehen den 8 hauptamtlichen
Lehrkriften des berufspraktischen Unter-
richts dié Lehrkabinette

— Hydraulik/Pneumatik

~ Technische Diagnose/Traktoren

(s. a. 2. Umschlagseite)

GroB- und Pflanzenschutzmaschmen

— Kfz-Elektrik .
Elektronik

— Informatik

sowie ein Fotolabor zur Verfiigung.

Die Lehrkabinette sowie die vorhandenen
" Maschinen und Gerite dienen der Qualifizie-
- rung von Schlossern, Instandhaltungsspezia-
listen, Lehr- und Priifberechtigten sowie der

mittleren Kader aus den Kombinats- und

Landwirtschaftsbetrieben. Um eine qualitéts-
gerechte und praxisnahe Ausbildung durch-
fiihren zu kénnen, sind alle Lehrkabinette mit
den erforderlichen Priif- und MeBmitteln so-
wie mit einer Reihe von Funktions-, Schnitt-
und Anschauungsmodellen ausgerustet.
Bisher wurden Uber 14000 Teilnehmer von
ein- oder mehrwdchigen Lehrgdngen bzw.
Tagesveranstaltungen an der Betriebsakade-
mie Rampe ausgebildet.

Ing. H. Schulz, KDT

 Stichwort ~Schadbezogene
Baugruppeninstandsetzung”

Der VEB Kreisbetrieb fiir Landtechnik Liibz
fiihrte im jJahr 1980 am Beispiel der Einspritz-
pumpen die schadbezogene Baugruppenin-
standsetzung ein und war damit Schrittma-
cher fir die Breitenanwendung dieser In-
standsetzungsmethode in der DDR. Durch
Priifung, Einstellung und begrenzte Teilin-
_standsetzungen wurde bei einem Teil der
angelieferten  Austauschbaugruppen die
Funktionsfahigkeit wieder hergestellt, und
“der Antell der Grundinstandsetzungen
konnte -dadurch reduziert werden. Gegen-
wirtig werden in allen Bezirken Anlasser,
‘Lichtmaschinen, Einspritzpumpen und Hy-
draulikbaugruppen diagnostiziert und, wenn
mdglich, instand gesetzt. Damit wird- ein
wichtiger Beitrag zur Senkung des Instand-
setzungsaufwands und zur Kosteneinsparung
geleistet. Entscheidende Etappen der Durch-
setzung der schadbezogenen Baugruppenin-
standsetzung sind:
— ‘Aufgaben- und Leistungsabgrenzung und
Festlegung des Baugruppensortiments
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Prifstand fiir Hydraulikbau-
gruppen aus dem VEB Kreis-
betrieb fiir Landtechnik Ga-
debusch (Foto: R. Lindemann)

— technologische und materlalwmschafth
che Vorbereitung
— Profilierung der Priif- bzw. Diagnose- und
Instandsetzungskapazitdten einschlieBlich
der ausrustungstechnischen Vorausset-
zungen
— Eingliederung der schadbezogenen Bau-
gruppeninstandsetzung in den Instandhal-
tungsprozeR von der Planung bis zur Ab-
rechnung
— permanenter Ausbau und Erweiterung der
schadbezogenen Baugruppeninstandset-
zung.
In allen VEB KfL des Bezirks Schwerin beste-
hen in den Abteilungen Instandhaltung Berei-
che Schadbezogene Baugruppeninstandset-
zung mit durchschnittlich 3 bis 4 Arbeitskréf-
ten. Sie verfigen uber die erforderlichen
Elektro-, Einspritzpumpen- und Hydraulik-
prifstinde, die u. a. im eigenen Rationalisie-
rungsmittelbau des Kombinats gefertigt wur-
den. Dazu gehdéren 9 Hydraulikprifstande
aus dem VEB KfL Gadebusch (Bild). Nach der
Anlaufphase 1981/82 konnten durch kontinu-
ierliche Leistungssteigerung im Zeitraum von
1983 bis 1985 in den vergangenen Jahren re-

lativ stabile Ergebnisse erzielt werden. Die
gegenwdrtige Einsparung von Instandhal-
tungskosten in den Landwirtschaftsbetrieben
des Bezirks Schwerin liegt bei 1,99 Mill.
Mark. Zur weiteren Ausschépfung von Re-
serven in der schadbezogenen Baugruppen-
instandsetzung ist das vorhandene Sortiment
zu erweitern. Vorstellbar sind z. B. Pulsato-
ren, elektronische Blinkgeber, Regler, Batte-

* rieumschalter und Radbremszylinder. Dabei

sind vorrangig folgende Faktoren zu beriick-
sichtigen:
— Gewihrleistung der Instandsetzungsquali-
tat
— Relationen von Aufwand und-Ergebnis ge-
geniiber den Verhiltnissen bei der Grund-
instandsetzung
— Sicherheiten in der materiellen Versor-
gung. ’
Perspektivisch besteht die Aufgabe, die
schadbezogene Baugruppeninstandsetzung
noch enger mit der technischen Diagnose in
den Betrieben der Landtechnik und in den
Werkstatten der LPG und VEG zu verbin-
den.
Dipl.-ing. ]. Schrubbe, KDT

Traditionspflege

Welche Vorbildrolle haben die Aktivisten der
ersten Stunde fur die Jugend von heute? Eine
Frage, deren Beantwortung eine Motivation
fur bewuBtes Handeln sein kénnte. Im VEB

Kombinat Landtechnik Schwerin mit Uber
1000 Jugendlichen spielt die Traditions-
pflege schon seit Jahren eine groBe Rolle. So
war es nicht verwunderlich, daf anliBlich
des 40jihrigen Bestehens -sozialigtischer
Landtechnikbetriebe der erste .Teil einer
Kombinatschronik herausgegeben wurde,
die den Zeitraum von 1945 bis 1952 umfaft
(Bild). thre Autoren sind Mitglieder einer eh-
renamtlichen Arbeitsgruppe der SED-Partei-
leitung des Kombinats. Besonders gewdirdigt
werden die Leistungen jener Genossen und

" Kollegen, die am Aufbau der Betriebe der

Landtechnik im Bezirk aktiv beteiligt waren.
Die Reaktionen im Kombinat waren positiv.
Bis Ende dieses jahres soll nun die Chronik
fir den Zeitraum von 1952 bis 1964 vertf-
fentlicht werden.

Aber nicht nur auf Kombinatsebene, sondern
auch in allen Betrieben bestehen Geschichts-
kommissionen bzw. Arbeitsgruppen Tradi-
tionsarbeit. Ihre Ergebnisse sind z. B. die Ge-
staltung von Betriebschroniken (u. a. VEB KfL
Gustrow, Parchim, Ludwigslust) und die Ein-
richtung von Traditionskabinetten. Die Ar-
beit der Geschichtskommissionen hat maR-
geblich zur Bewahrung von Traditionen aus
der 40jihrigen Entwicklung der Landtechnik-

" betriebe beigetragen.

Dipl. -Staatsw. U. Hempel
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Rationalisierungsmittel fiir Stroh-

bergung und -lagerung

Ziele der weiteren Rationalisierung der Stroh-
ernteverfahren sind die Verminderung des
Arbeitszeitaufwands, der Abbau kérperlich
schwerer Arbeit und die Erh6hung der Stroh-
qualitit. Arbeitszeitaufwendungen von teil-
weise iber 2 AKh/t Stroh — vor allem bei der
Bergeraumlagerung — liegen weit Gber dem
angestrebten und erreichbaren Wert von
0,7 AKh/t Stroh. Unter der koordinierenden
Leitung des VEB Kombinat Landtechnik Halle
wurden in den Betrieben der Verfahrens-
gruppe Getreideproduktion Maschinen und
Geriéte entwickelt, konstruiert und gefertigt,
mit denen vor allem die Mechanisierungsliik-
ken bei der Bewditigung der Transport-, Um-
schlag- und Lagerprozesse in der Strohernte
zu schlieBen sind. Dabei konnte eine enge
Zusammenarbeit zwischen wissenschaftli-
chen Einrichtungen, wie z. B. dem Wissen-
schaftsbereich Mechanisierung und.Techno-
logie der Martin-Luther-Universitit Halle -
Wittenberg, und dem VEB Rationalisierung
Landtechnik Holleben als ingenieurtechni-
schem Leitbetrieb erreicht werden. So konn-
ten seit 982 in kurzer Zeit Lésungen zur Ver-
besserung der Freilagerung von Stroh, aber
auch in zunehmendem MaR Varianten fiir
die Unterdachlagerung entwickelt und ange-
boten werden. Die Forschungs- und Entwick-
lungsarbeiten sind so angelegt, daB durch-
gédngige komplexe Maschinenlinien fir ‘die
Lose- und Prefgutlinien bereitgestellt wer-
den, die zur Senkung des Arbeitszeitauf-
wands, zur Ablbsung koérperlich schwerer
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Anbau-Strohgeblase Wmenberg zweistrahlig, aus dem VEB Kreisbetrieb fir Landtechnik Wittenberg
(Werkfoto)

Arbeit, zur Verbesserung der Strohqualitat

und zur Senkung der Verluste beitragen. in

der zentralen Fertigung betrifft das z. B. fol

gende Mechanisierungsmittel:

— Ladewagen HTS71.04

— Grofraumanhénger HTS50.04 und
HTS50.04.1

— Aufbauten. fir Anhéinger HW80, HW60

und NKW W50
— Diemeniiberblasgerat ,Adapter”
— Strohgeblése ,Wittenberg” (Bild)
- Traktorgetriebene Umschlagmaschine
TUM (T 446).
Welterhm konnten durch die bezirkliche Fer-
tigung Front- und Heckanbaustrohschieber
fir die Traktoren K-700, ZT303 und ZT323 in
ausreichender Stuckzahl zur Verfiigung ge-
stellt werden. .
Kinftig muB verstarkt die bedarfsdeckende
Fertigung von Maschinen und Anlagen zur
Einlagerung von Stroh in befahrbare Berge-
rdume (Frontschaufellader FL600) sowie in
nicht befahrbare Bergerdume {TUM, MDF,
Ballenwurfforderer und stationdre Berge-
raumbeschickungsanlagen) vorangetrieben
werden.
Ab 1990 wird die Entwicklung und Fertigung
von Maschinen und Geréten fir den Trans-
port und Umschlag von QuadergroRballen
ein wichtiges Aufgabengebiet der Rationali-
sierungsmittelproduktion des VEB Kombinat
Landtechnik Halle sein.

Dipl.-Ing. S. Stirzbecher, KDT
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Statistisches

Die Genossenschaftsbauern und Woerktidtigen der
sozialistischen Landwirtschaft des Bezirks Halle‘be-
wirtschaften eine landwirtschaftliche Nutzfliche
von 518289 ha. Das sind 8,86 % der sozialistisch be-
wirtschafteten landwirtschaftlichen Nutzfléche der
DDR. Im Bezirk arbeiten 127 Betriebe der Pflanzen-
produktion einschlieBlich GPG, darunter 104 LPG,
und 285 Betriebe der Tierproduktion, 'darunter
235 LPG. Der Anteil des Bezirks Halle am staatli-
chen Autkommen der landwirtschaftlichen Produk-
tion in der DDR betrédgt bei Getreide 15,4%, bei
Kartoffeln 7,9%, bei Zuckerriiben 21,6 %, bei Obst
21,6 %, bei Gemiise 10,0%, bei Schlachtvieh 9,2%,
bei Milch 7,2%, bei Elern 9,6% und bei Wolle
14,3%. .

Zum technischen Vorleistungsbereich der Land-,
Forst- und Nahrungsgdterwirtschaft des Bezirks ge-.
hért der VEB Kombinat Landtechnik. 19 VEB Krels-
betrieb fiir Landtechnik, der VEB Landtechnische
Instandsetzung Laucha, der VEB Landtechnischer
Anlagenbau Halle, der VEB Rationalisierung Land-
technik Holleben, der VEB Materiell-technische
Versorgung der Landwirtschaft und die Betriebs-
akademie bilden die Struktur des Kombinats, In
dem rd. 6000 Arbeiter und Angestelite beschiéftigt
sind. Der Bezirk verfigt gegenwirtig tiber land-
technische Arbeitsmittel mit einem Bruttowert von
rd. 4,8 Mrd. M.

Strukturbestimmende Tochnlk (Stand 31. Dezember

1988):

Traktoren gesamt N 15 862
LKW W50/L60 3551
Anhénger gesamt 28 483
Méhdrescher aller Typen 1744
Feldhécksler E280/E281 815
Kartoffelrodelader und -sammelroder 504
Rilbenk&pflader aller Typen 403
Riobenrodelader 404
Mobillader gesamt 2472
Melkanlagen aller Typen 1 329
Milchkihlwannen ab 2000 | . 558.

Auf dem Territorium des Bezirks Halle befinden
sich neben dem VEB Kombinat Landtechnik wich-
tige Baetriebe und Einrichtungen der Landtechnik:

— Betrieb Landmaschinenbau Bemburg des VEB
Bodenbearbeitungsgerdte . Kari Marx” Leipzig
und VEB agrotechnic Halle als Betriebe des
Kombinats Fortschritt Landmaschinen

~ VEB Kombinat Rationalisierungsmittel Pflanzen
produktion Sangerhausen

— VEB Llandtechnisches Instandsetzungswerk
Halle, VEB Landtechnisches instandsetzungs-
werk Gerbstedt und VEB Landtechnisches In-
standsetzungswerk Naumburg als Betriebe des
VEB Kombinat Landtechnische Instandsetzung

— Lehrstuhl Landtechnik an der Sektion Pflanzen-
produktion  der  Martin-Luther-Universitit
Halle — Wittenberg. O
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Von den 130 MAS, die 1949 im damaligen
“Land Sachsen-Anhalt gegriindet wurden,
entstanden auf dem Territorium des heuti-
gen Kreises Nebra vier Betriebe, und zwar
.die MAS Burgscheidungen, Baumersroda,

Reinsdorf und Saubach. Sie entwickelten’

sich zu wichtigen Stiitzpunkten der Arbeiter-
klasse auf dem Lande.

Mit der Grindung der ersten LPG im Jahr
1952 wurden héhere Aufgaben an die MAS
gestellt. Das betraf die verstarkte Hilfe und
Unterstlitzung u. a. bei der Mechanisierung
sowie bei der Anwendung neuester wissen-
schaftlich-technischer Erkenntnisse in der
Feld- und Viehwirtschaft. Aus den' MAS ent-
wickelten sich die MTS. in der MTS Saubach
wurde die Abteilung Innenmechanisierung
neu geschaffen, und in der MTS Burgschei-
dungen wurde eine Weinbau- und Meliora-
tionsabteilung gebildet.

Die Mechanisierung der Arbeitsprozesse
und die Erfullung der .Forderung, bis 1960
die geleisteten Feldarbeiten gegentiber 1955
_zu verdoppeln, setzten voraus, da mor-
derne Technik in genligender Anzahl zur
Verfligung stand.

Zur Sicherung der standigen Elnsatzberelt-
schaft der Landtechnik wurde die Werkstatt-
kapazitit der MTS Baumersroda und Reins-
dorf durch Neubau erweitert. Die MTS Burg-
scheidungen wurde am Standort Laucha voil-
kommen neu aufgebaut.

Im Jahr 1960 war die sozialistische Umgestal-
tung der Landwirtschaft im Kreis Nebra ab-
geschlossen,
‘wurden mit ihren Stitzpunkten an die LPG
tibergeben. Die drei MTS wurden zu Repara-
tur-Technischen-Stationen (RTS) umgebildet.
Die MTS Reinsdorf wurde in die RTS Burg-
scheidungen und Saubach eingegliedert. Die
RTS hatten die spezialisierte Instandsetzung
aufzubauen. Entsprechend den vorhandenen

Werkstattkapazititen gab es folgende Auftei-

lung:

— RTS Laucha: groBe Radtraktoren, Ketten-
traktoren, Mahdrescher, Rubenkdpflader

— RTS Baumersroda: Traktoren RS-30 und

MTS, Kartoffel- und Ribenvollerntema-
schinen
- RTS Saubach: Traktoren RS01 und

GT124, Innenmechanisierung.
Am 1. Juli 1964 wurde aus den 3 RTS der VEB
Kreisbetrieb fiir Landtechnik Nebra, Sitz Lau-
cha, gebildet. Gleichzeitig wurde das Kreis-
versorgungslager aufgebaut.
verdnderung im Jahr 1968 betraf- folgende
MaRnahmen: o
— Die Abteilung Innenmechnisierung und
der Betriebsteil Baumersroda wurden dem
VEB LTA zugeordnet.
— Die Weinbaubrigade wurde der Winzer-
genossenschaft angegliedert.

— Die Abteilung Melioration wurde Meliora-
tionsgenossenschaft Nebra/Naumburg.
‘Im VEB KfL wurden finf Abteilungen gebil-
det: Instandhaltung, spezialisierte Instandset-
zung, materliell-technische Versorgung, Ka-

der-, Aus- und Weiterbildung einschlieBlich
Berufsausbildung, Leitung und Verwal-
tung. )

Bei der im Jahr 1965 im Bezirk Halle durchge-
fuhrten Konzentration der spezialisierten In-
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und die Traktorenbrigaden -

Die Struktur- -

Profilierung eines A'Landtéchnikbetr‘iébs .

standsetzung wurde dem VEB KfL Nebra die
Instandsetzung von Mé&hdreschern und Ru-
benk&pfladern fir mehrere Kreise ibertra-
gen. 1974 wurden 427 Mdihdrescher aus
11 Kreisen und 160 Riibenkdpflader E732 in-
stand gesetzt. Damit war die Leistungsgrenze
erreicht. Zur weiteren Steigerung der In-
standsetzungsleistung wurde eine Rekon-
struktion mit Produktionserweiterung durch-
gefuhrt. Zielstellung waren 750 Méahdrescher
und 100 Rubenkopflader jéhriich.

Die Kapazitatserweiterung umfaflte  eine
Halle von 132mx24m, 2 Hallen von
84 mx24 m, ein Mehrzweckgebdude mit
150 Lehrlingsunterkinften, ein Heizhaus, Ga-
ragen und einen Abstellplatz fir 100 Mahdre-

scher. Von den vorhandenen zwei Hallen .

wurde eipe als Ersatzteillager fur die speziali-
sierte Instandsetzung und die andere fir die
Lehrlingsausbildung eingerichtet. Mit dem
Bau eines Lehrlingswohnheimes in Laucha
wurde die Berufsausbildung im VEB Komb|
nat Landtechnik konzentriert.

~Am 1. Oktober 1979 wurde die grole Halle

in Betrieb genommen (Bild). 1982 stieg die
Leistung in der spezialisierten Instandset-
zung bereits auf 378 Méhdrescher E512, 118
Mahdrescher E516 und 70 Rubenkdpflader
6-ORCS.

Aufgrund der Umbildung des VEB Kreisbe-
trieb for Landtechnik Querfurt in einen kreis-
geleiteten VEB Landtechnik als Mitgliedsbe-
trieb der AIV Querfurt wurde mit Wirkung
vom 1. Januar 1986 der VEB Landtechnische
Instandsetzung (LI} Laucha mit den Betriebs-
teilen Laucha, Kreis Nebra, Farnstddt, Kreis
Querfurt, und Leimbach, Kreis Querfurt, als
Betrieb des VEB Kombinat Landtechnik Halle
aufgebaut. Der VEB Kreisbetrieb fir Land-
technik Nebra, Sitz Laucha, besteht weiter
und ist fir die Sicherung der einheitlichen
Instandhaltung im Territorium des Kreises
Nebra zustdndig.

im VEB LI Laucha sind 350 Personen beschaf-
tigt, darunter 200 Produktionsarbeiter. Das
Durchschnittsalter betrégt 37 Jahre. Die Lei-
tung des Betriebs ist im Betriebsteil Laucha

Mihdrescherinstandsetzung im VEB Landtechnische Instandsetzung Laucha

konzentriert. Sie besteht aus den Abteilun-
gen Produktion, Materialwirtschaft, Wissen-
schaft und Technik, Okonomie, Hauptbuch-
halterbereich, Wirtschaftsbereich und Be-
rufsausbildung. Dem Direktor sind die erfor-
derlichen Stabskader direkt unterstellt. Die

- Betriebsteile arbeiten dkonomisch selbstdn-

dig. Die Aufgaben sind wie folgt abge-
stimmt:
Betriebsteil Laucha

‘— Instandsetzung von Mahdreschern und

Schneidwerken aller Typen .
Ribenkdpftechnik
Einzelteilinstandsetzung
Rationalisierungsmittelfertigung fir. den
eigenen Betrieb

Betriebsteil Leimbach

— Instandsetzung Lader TIH

~ Getriebe TIH-445

— Getriebe MTS-50/52
Rationalisierungsmittelfertigung fir die
Landwirtschaftsbetriebe

' — Einzelteilinstandsetzung

Betriebsteil Farnstidt )
— Instandsetzung Mobilkran T174

- — Einzelteilinstandsetzung.

Im Betriebsteil Laucha befindet sich auBer-
dem eine Ausbildungsstitte fiir, jahrlich
120 Landmaschinen- und Traktorenschlos- .
serlehrlinge mit Lehrlingswohnheim. In allen
drei Betriebsteilen werden im Rahmen des
polytechnischen Unterrichts Schiiler der 9.
und 10. Klassen ausgebildet. Zur Erzielung
des notwendigen Leistungszuwachses in al-
len drei Betriebsteilen wurde eine Abteilung
Wissenschaft und Technik mit Technologie,
Konstruktion, Forschung und Entwicklung,
Grundfondsreproduktion sowie Neuererwe-
sen und MMM profiliert. Dem Betrieb ist au-
Berdem eine Abteilung Programmierung und
Projektierung zugeordnet. Sie erfiillt zentrale
Aufgaben des Kombinats bezliglich der

. Durchsetzung von ESER-Projekten und der

Einsatzvorbereitung von Blro-, Personal:
und Arbeitsplatzcomputern einschlieBlich
Kleinrechnern.

Dipl.-Ing. D. Ludicke, KDT

" (Werkfoto)
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Im Gespridch
VEB Landtechnik Querfurt

Wir unterhielten uns mit Dipl.-Ing. Roland
Hempel, Jahrgang 1951, Betriebsdirektor des
VEB Landtechnik Querfurt. '
Redaktion: Der VEB Landtechnik ist der jing-
ste Betrieb der Agrar-Industrie-Vereinigung
Querfurt. Wann wurde er gegrindet und
welche Aufgaben sind zu I6sen?

"Dipl.-Ing. R. Hempel: Unser Betrieb besteht

seit dem 1. Januar 1986. Wir sind der unmit-

telbare Partner der LPG und Betriebe bei der
Instandhaltung der mobilen und stationédren
Ausriistungen. Im Vordergrund steht die ter-
mingerechte Instandsetzung der landtechni-
schen Arbeitsmittel in hoher Qualitét und zu
niedrigen Kosten.
Als Mitglied der Agrar-Industrie-Vereinigung
trigt der VEB Landtechnik eine hohe Verant-
wortung bei der Durchsetzung des wissen-
schaftlich-technischen Fortschritts in den an-
deren Betrieben der AIV. Zur Sicherung der
Aufgaben werden die Kapazitdten entspre-
chend der betrieblichen Entwicklungskon-
zeption schrittweise erweitert. Die Koordi-
nierung der Instandhaltung durch den VEB
Landtechnlk erfolgt in dem jéhrlich zu erar-
beitenden Jahresinstandhaltungsplan. Die
abgestimmten Leistungen der Nahrungsgu-
terwirtschaft im Territorium werden dabei
bericksichtigt.
Wir gehen davon aus, daf alle diejenigen In-
standhaltungsarbeiten durchzufiihren sind,
die schneller, billiger und mit hdherer Pro-
duktivitit, Material- und Energiedkonomie
als in den LPG und Betrieben der AIV selbst
realisiert werden kdnnen.
Ich méchte stichwortartig die Schwerpunkt-
aufgaben nennen:
~ Planung, Koordinierung und Durchfiih-
rung der Instandsetzung
— Organisation und Durchfiihrung der mate-
riell-technischen Versorgung
~ Anleitung der Betriebe auf dem Gebiet der
planméBig vorbeugenden Instandhaitung
und Anlageninstandhaltung
— Mitwirkung bei der Qualifizierung auf
landtechnischem Gebiet
— Entwicklung und Produktion von Rationali-
sierungsmitteln
— Mitwirkung bei der Vorbereitung und

Durchfiihrung von Rekonstruktions- und

RationalisierungsmaRnahmen in Anlagen
der Pflanzen- und Tierproduktion.
Durch die Mitgliedschaft des VEB Landtech-
nik in der AIV ergeben sich héhere Effekte
des kooperatwen Zusammenwirkens.

Redaktion: Welche Stellung hat der Land
technikbetrieb im Territorium?

Dipl.-Ing. R. Hempel: Unser VEB Landtech-
nik ist das Resultat einer weitergehenden Ar-
beitsteilung in der Agrar-Industrie-Vereini-
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gung Querfurt. DaR unser Betrieb seine Lei-
stungspalette ausschlieBlich fir die Betriebe
der Primérproduktion zu entwickeln und
durchzufiihren hat, ist entscheidend fiir den
Erfolg in der Primdrproduktion. In unserem

spezifischen Fall wird die alleinige Zustan-

digkeit durch die Delegiertenversammlung
und den Beirat wahrgenommen.

Die Hinzunahme des VEB- Landtechmk als
Mitgliedsbetrieb mit ausschljeBlicher Zustan-
digkeit fur die Gbrigen Mitgliedsbetriebe hat
zu einer weiteren Vervollkommnung der Lei-
tung und Organisation des Reproduktions-
prozesses in der Agrar-industrie-Vereini-
gung gefiihrt. Heute kann man sagen, daR es
uns gemeinsam zunehmend besser gelingt,
den gewollten Effekt der Arbeitsteilung zu er-
reichen und den daraus abgeleiteten Auftrag
an die Betriebe des Leistungsbereichs, bes-
ser, schneller und effektiver zu sein, zu er-
zielen. Somit erfulit der VEB Landtechnik
eine wichtige agrarpolitische und 6konomi-
sche Aufgabe zur Festigung der Kooperation
und zur Sicherung des einheitlichen Repro-
duktionsprozesses von Pflanzen- und Tier-
produktion innerhalb der Agrar-Industrie-
Vereinigung. O

Neues aus Sangerhausen

Der VEB Kombinat Rationalisierungsmittel
Pflanzenproduktion Sangerhausen besteht
5 Jahre. Zu den beachtlichen Ergebnissen
zlelgerichteter Arbeit gehéren z. B. 10000
Heuwerbemaschinen, die seit der Produk-
tionsaufnahme hergestellt wurden, jahrlich
tber eine Million Quadratmeter PVC-Ge-
wiéchshausplatten, ein umfangreiches Ausrii-
stungssortiment zur Gillewirtschaft sowie
Geriite zum Transport, zum Umschlag und
zur Lagerung von Mineraldiinger.

Innerhalb der Erzeugnisgruppe ,Rationalisie-
rungsmittel Pflanzenproduktion” wurden in
diesem Jahr 128 verschiedene Rationalisie-
rungsmittel — vom Bodenbearbeitungsgerit
bis zur Beladearmatur fur Agrarflugzeuge —
im Wert von 265 Mill. Mark bereitgestellt.
Als Erzeugnisgruppenleitbetrieb obliegt dem
Kombinat die einheitliche Leitung und Pla-
nung der Entwicklung, Konstruktion und Pro-
duktionsvorbereitung in den Betrieben der
Erzeugnisgruppe. Schwerpunkte sind die
planméRige Uberleitung der Ergebnisse aus
Wissenschaft und Technik in die Produktion
sowie die Anwendung von Neuerervorschli-
gen und die Durchsetzung moderner Ferti-
gungstechnologien.

Als Produzent von Rationalisierungsmitteln -

pflegt das Kombinat eine enge Zusammenar-
beit mit den zustandigen Einrichtungen der
AdL, um die Mechanisierung der Arbeitspro-
zesse in der Pflanzenproduktion weiter ver-
voltkommnen. zu helfen. Ein Ergebnis dieser
Forschungskooperation ist beispielsweise
der neue Kdpfladerodeschwader KLRS-F fiir
die Futterribenernte (s. a. 2. Umschlagseite).
Als das. Kombinat den Auftrag fiir diese Neu-
entwicklung, die auf dem Wirkprinzip der
Zuckerriibenerntetechnik basiert, erhielt,
konnten die Wissenschaftler des For-
schungszentrums fur Mechanisierung und
Energieanwendung in der Landwirtsciaft
Schlieben als Partner gewonnen werden. In-
zwischen hat die neue Maschine die land-

Bezirk Halle

technische Eignungspriifung bestanden. Auf
der agra 89 prasentierte der VEB Kombinat
Rationalisierungsmittel  Pflanzenproduktion
Sangerhausen bereits diese traktorengebun-
dene, sechsreihige Futterribenerntema-
schine, die den Erfordernissen der Landwirt-
schaft entspricht.
DaB es kein Ausruhen auf dem Erreichten
gibt, sondern schon an der weiteren Vervoll-
kommnung der Maschinen gearbeitet wird,
beweist die Applikationsgruppe an der Inge-
nieurhochschule Berlin-Wartenberg, in der
Mitarbeiter des Kombinats mit tétig sind und
eine automatische Lenkung fir die neue Ri-
benerntetechnik eritwickein. Diese Applika-
tionsgruppe ist eine neue Form der unmittel-
baren Gemeinschaftsarbeit zwischen Wis-
senschaft und Produktion.
Mit dem Blick auf die 90er Jahre sind weitere
Entwicklungsaufgaben in Vorbereitung. So
soll z. B. die Heuwerbetechnik, einer der
Schwerpunkte im Produktionsprofil des
Kombinats, in den Jahren 1991 bis 1993
grundsétzlich erneuert werden.

Dipl.-Ing. K.-H. Joch, KDT

Konstrukteurarbeitsplatz

In erfolgreicher Zusammenarbeit mit der in-
genieurschule fiir Landtechnik Nordhausén
wurde von einem Jugendforscherkollektiv
des VEB Kombinat Rationalisierungsmittel
Pflanzenproduktion Sangerhausen ein rech-
riergestiitzter Arbeitsplatz fir Konstruktion
und Fertigungsvorbereitung von Wellentei-
len entwickelt. Das Ergebnis dieser wissen-
schaftlichen Gemeinschaftsarbeit, das als Ex-
ponat auf der diesjihrigen Zentralen Messe
der Meister von morgen in Leipzig zu sehen
war, weist im Ursprungsbetrieb einen 6kono-
mischen Nutzen von 130000 M aus.

Auf dem Foto: Dipl.-Ing. Michael Cotte (l.),
Konstrukteur, und Dr.-ing. Hartmut Ginzl,
Leiter des Jugendforscherkollektivs, tétig als
Ingenieur fiir Betriebsorganisation und EDV
im Stammbetrieb des VEB Kombinat Rationa-
lisierungsmittel Pflanzenproduktion Sangert-
hausen.

(Foto: U. Stieglitz)
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Der VEB Landtechnischer Anlagenbau Halie
erhielt im jahr 1983 den Auftrag, die Gurken-
vermarktungsstation des VEG Gewiéchshaus-
anlage Vockerode komplett zu rekonstruie-
ren. Aufgrund der steigenden Ertrége in den
Gewichshdusern war eine Vermarktung der
Gurken nach der bisherigen Technologie
nicht mehr méglich. Bis zu 60 t Gurken mds-

“sen tiglich fir den Versand bereitgestelit
werden. Vor der technischen Realisierung
eines verbesserten Vermarktungsprozesses
waren umfangreiche Studien erforderlich.
Ausgangsbasis war eine konkrete Aufgaben-
steliung des VEG. Um bestimmte technische
Abliufe l6sen zu kdnnen, war die Entwick-
lung, Konstruktion und Fertigung von neuen
Maschinen im Rationalisierungsmittelbau
notwendig.

Bel der Ernte in den Gewéchshéusern wer-
den die Gurken getrennt nach den Gteklas-
sen A; B und C in Plaststeigen nach Stan-
dard TGL 32 530/04 manuell sortiert und an-
schlieBend auf Euro-Paletten auBerhalb der
Gewichshduser unabhidngig von den Giite-
klassen gestapelt. Mit Hilfe von Spezialan-

b

_ Rationalisierte GQrke‘nver‘myktung

hangern mit Rollenboden werden diese Pa-
letten zur Gurkenvermarktungsstation befdr-
dert. Die Vermarktungstechnologie beginnt
mit dem Entladen der Paletten auf ein Rollen-
bahnsystem zur Nettowdgung, wo die Ernte-
ergebnisse differenziert erfalt werden. Da-
nach werden die Paletten ebenfalls Uber Rol-
lenbahnen zu einem vollautomatischen Palet-
tenentlader transportiert. Fir die spezifische
technische Umsetzung des Entstapel- und
spiteren Stapelprozesses war der VEB Land-
technisches Instandsetzungswerk Naumburg
ein zuverldssiger Partner, der auf diesem Ge-
biet bereits Entwicklungsleistungen sowie
praktische Erfahrungen nachweisen konnte.

Der Palettenentlader setzt mit Hilfe eines
pneumatischen Greifersystems die Plaststei-
gen einzeln vom Palettenstapel auf ein weite-
res Rollensystem, das diese durch Verhol-
tische auf sechs getrennte Vermarktungsli-
nien nach einem steuertechnisch vorgegebe-
nen System férdert. Uber diese Vermark-
tungslinien werden die einzelnen Plaststei-
gen manuell exakt gewogen und kénnen ent-
sprechend der Qualititseinstufung jeweils

R F e X

drei verschiedenen Vorstapelbédndern zuge-
fihrt werden.

_Bei Volimeldung von jeweils zwei Vorstapel-

bindern gleicher Qualititsstufe werden die
darauf befindlichen Plaststeigen automa-
tisch abgerufen und wiederum iiber Verhol-
tische und Rollenbahnen dem Palettenbelader
nacheinander zugefithrt. Die Nutzung von je-

" weils zwei Vorstapelbandern ergibt sich aus

dem Zusammenhang der Vorstapelkapazitit
‘mit der PalettenstapelgréRe und den vorhan-
denen Platzverhéitnissen.

Der Palettenbelader stapelt qualititsgerecht
getrennt auf Paletten, die dann dem Versand
zugefiihrt werden. Die uber 150 notwendi-
gen Antriebe der Maschinen und Geréte
werden Uber Lichtschranken, initiatoren und
Endschalter angesteuert. Im Zentrum steht
eine Steueranlage aus zwei programmierba-
ren Steuerungen PS2000. Die Gesamtanlage
(s. Bilder) konnte dem Auftraggeber im Mirz
1988 termin- und qualititsgerecht zur Nut-
zung lbergeben werden.

Ing. S. Wiske, KDT

Made in Bernburg

Drillmaschine FORTSCHRITT A 215
{Foto: B. Nathke)
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Seit mehr als 130 jahren werden in Bernburg
Landmaschinen verschiedenster Art herge-
stellt. Bekannt wurde das Werk vor allem
durch die Produktion von Aussaattechnik.
Hier entstand das weltweit bekannte Saxo-
nia-Sisystem. Der Betrieb Landmaschinen-
bau Bernburg das VEB Bodenbearbeitungs-
gerdte ,Karl Marx” Leipzig baut auf Tradi-
tion, und so verlassen heute wie frither Uni-
versaldrillmaschinen und Einzelkornsiéma-
schinen das Werk. Entsprechend den Forde-
rungen der DDR-Landwirtschaft und des in-
ternationalen Marktes wurden neue Maschi-
nen entwickelt. Die bekannteste Drillmaschi-
nentypenreihe nach 1945 ist die A200, A201
und A202, die seit 1988 durch die neue Uni-
versaldrillmaschine A215 (Bild) abgel6st
wird. Die A215 bietet der Landwirtschaft
viele Mdglichkeiten zur rationelleren Nut-
zung und zur Ertragssteigerung. Bemerkens-
wert ist die Einflihrung eines neuen Doppel-
System-S#rades, mit dem erstmals die Kombi-
nation von Drill- und Einzelkornsaat méglich

wird. Bekannt ist auch die Einzelkornsdma-
schine A 697, die in der gesamten DDR-
Landwirtschaft zur Ribenaussaat eingesetzt
wird. Die Bernburger Landmaschinenbauer
streben eine stindige Weiterentwicklung der
Aussaattechnik an. Da die Aufgaben immer

. vielféiltiger werden, existieren seit einigen

Jahren enge vertraglich gebundene Bezie-
hungen mit der Martin-Luther-Universitit
Halle—Wittenberg. Die Forschungskoopera-
tion mit dem Lehrstuh| Landtechnik dient der
schnelleren Umsetzung neuer Erkenntnisse
der Grundlagenforschung in die Praxis. So
ist vorgesehen, gemeinsam eine neue Einzel-
kornsédmaschine fiir die 90er Jahre zu entwik-
keln, die Ruben, Mais und Gemiise im Einzel-
kornsdverfahren ausbringen kann. Seit 1989
werden im Landmaschinenbau Bernburg
auch die Saatbettbereitungsgerédte B601 und
B603 produziert, die zu einer besseren Saat-
bettvorbereitung beitragen.

Dipl.-Landw. H. Kroll, KDT
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Am 7. und 8. Dezember 1989 findet in Schwerin die vom KDT-
FachausschuR ,,EnnzeltelImstandsetzung organisierte 6. Infor-
mationstagung statt. Nachfolgend verdffentlichen wir einige
fur die Zeutschrn‘t bearbeitete Referate dieser Tagung.

Erfahrungen bei der weiteren Entwicklung der
Einzelteilinstandsetzung im VEB Kombinat Landtechnik Schwerin

Obering. K. Truhn, KDT, VEB Kombinat Landtechnik Schwerin

In [1] wurde u.a. auf die Aufgaben in der
Einzelteilinstandsetzung eingegangen. Um
diese Aufgaben auch zukinftig anforde-
rungsgeméR l6sen zu kénnen, machten sich
fur den VEB Kombinat Landtechnik (KLT)
Schwerin eine Analyse des Entwicklungs-
stands auf der Grundlage der ,Konzeption
zur Entwicklung der Instandhaltung im Bezirk
Schwerin bis 1990 sowie der ,Wissenschaft-
lich-technischen Konzeption ETI 1987-1990*
und entsprechende Schlu3folgerungen er-
forderlich.

Die kontinuierliche Steigerung der Leistungs-
féhigkeit der Einzelteilinstandsetzung (ETI) im

Zeitraum 1985 bis 1989 veranschaulicht Ta-

fel 1. Der Anstieg im Verhéltnis Reparatur-
wert.zu Neuwert ist auf Sortimentsanderun-

gen und erhoéhten Instandsetzungsaufwand’

an hochwertigen Einzelteilen unter Berlick-
sichtigung gestiegener Qualititsanforderun-
gen zurlickzufiihren. Unter Beachtung der
Leistungserhohung in allen wichtigen Lei-
stungsarten sind weitere Steigerungen nur
tiber Etfektivititszuwachs realisierbar, da bei
dem begrenzt verfiigbaren Arbeitskréfte-
fonds insgesamt der durchschnittliche Anteil
der Einzelteilinstandsetzung von etwa 10%
an der Gesamtproduktion nicht weites er-
hoht werden kann.

Daher mussen zukiinftig der Aufgabenbe-
reich Wissenschaft und Technik und dabei
besonders die technologische Arbeit sowie
die Arbeitsverfahren selbst eine noch hohere
Bedeutung erlangen.

Organisation der Einzelteilinstandsetzung
Sowohl aus der Analyse des Entwicklungs-
stands als auch aus [1] ergibt sich, daB sich
der mit Unterstiitzung der VEB Kreisbetrieb
fur Landtechnik (KfL) vollziehende schritt-
weise Ausbau der technisch-technologi-
schen Mdoglichkeiten fiir die Einzelteilin-
standsetzung in den Landwirtschaftsbetrie-
ben bewihrt hat und weitergefiihrt werden
sollte.

Fur die Instandsetzung der Grundtechnik im
Landwirtschaftsbetrieb sowie bei operativen
MaBnahmen wiéhrend der Kampagne ist die
Einzelteilinstandsetzung im eigenen Betrieb
als Grundlage der Materialeinsparung und
Bedarfsdeckung von groBer Bedeutung.
Weiterhin werden zeitaufwendige Trans-
port, Umschlag- und Lagerprozesse und
letztlich auch Stlllstandzelten der Technlk
verkurzt.

Als Sortimente bei dleser Arbeststeclung kom—
men vorrangig Einzelteile der Ebene 1 .in
Frage. Bei der weiteren Realisierung dieser
sinnvollen Arbeitsteilung tragen die VEB KfL
eine groBe Verantwortung, die gegenwirtig
noch sehr -differenziet wahrgenommen
wird.

Im einzelnen geht es dabei um die Unterstit-
zung bei der Beschaffung von Ausriistungen
sowie um technologische Vorleistungen. In

der Weiterfiihrung dieses Prozesses sind -

durch die VEB KLT alle Betriebe des techni-
schen Vorleistungsbereichs der Land-, Forst-
und Nahrungsguterwirtschaft zu unterstiit-
zen.

Die herausgeblldeten Meisterbereiche Ein-
zelteilinstandsetzung in den VEB KfL haben
sich weiter _profiliert. Damit besteht im VEB
KfL die Mdglichkeit, neben einem planmaBi-
gen bezirklichen Einzelteilinstandsetzungs-
programm sowohl den Landwirtschaftsbe-
trieben als auch deren Kooperationspartnern
im Bedarfsfall unmittelbare operative Hilfe zu
geben. Das o. g. Programm legt fiir jeden
Meisterbereich Instandsetzungsteile fest, die
diesem gemaR der bezirklichen ausristungs-
bezogenen Spezialisierung zugeordnet wor-
den sind. Haufig wird bei diesen Positionen
das gesamte bezirkliche Aufkommen durch
diesen Meisterbereich realisiert.

In 6 Bereichen bestehen im VEB KLT Schwe-
rin zugelassene KGL-Werkstitten, die auch
in das bezirkliche Einzelteilinstandsetzungs-
programm mit einbezogen worden sind. So
setzt z. B. der Meisterbereich Einzelteilin-

Tafel 1. Leistungsgnstieg in der Einzelteilinstandsetzung im VEB KLT Schwerin

Leistungen der Jahr

Einzelteil- 1985 1986 1987 1988 1989

instandsetzung (Plany

Neuwert Mil.M 52,2 57,6 58,2 61,7 62,6
E M/ha LN 95,94 106,26 107,73 113,80 115,46

M/AKh 143,2 161,3 144,60 154,56

Reparaturwert Mill. M 13,3 14,4 17,4 17,7 18,1

Anteil

Reparaturwert .

am Neuwert % 25,5 25,0 29,9 28,7 28,8

Anteil ETI-AKh an

Gesamt-AKh % 8.8 8,9 1.1 9,9
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Die Redaktion

standsetzung im VEB KfL Perleberg Getriebe-
gehduse fur Mahdrescher E512 und Feld-
hacksler E280 fiir den gesamten Bezirk ein-
schliefllich fiir die spezialisiert instand set-
zenden Betriebe (SIB) instand. Im VEB KfL
Ludwigslust wird ein Sortiment von Einzeltei-
len konzentriert, bei dem Keilwellen-..und
Zahnwellenprofilbuchsen ‘durch Kleben/
Pressen gefiigt werden. Ahnliches gilt fir
Bréms- und Kupplungsscheiben in anderen '
Betrieben.

Die hochste Effektivitdt wird in den spezmh
sierten Einzelteilinstandsetzungszentren er-
reicht. Dort sind entsprechende LosgréBen
vorhanden, Mehrmaschinenbedienung ist
moglich, und entsprechende Vorleistungen
sowohl durch die Technalogie als auch
durch die Hauptmechanik sind gegeben.

Im Bezirk Schwerin wurden bzw. werden
zwei Zentren profiliert, die entsprechend ih-
rer technisch-technologischen Ausstattung
ein bezirklich spezialisiertes Teilesortiment
regenerieren.

Im Einzelteilinstandsetzungszentrum des VEB
KfL Hagenow, Betriebsteil Jessenitz, werden
fiir den Bezirk und dariber hinaus 68 Positio-
nen regeneriert, bei denen besonders Wel-
len mit Keil-, Zahn- und Kerbzahnprofilen
aufzuarbeiten sind. Die maschinentechni-
sche Ausristung konnte in den letzten Jah-
ren erweitert werden, ist aber bei Verzah-
nungsarbeiten begrenzt (Tafel 2). In diesem
Betriebsteil wird die Mehrmaschinenbedie-
nung im Zweischichtsystem mit Erfolg
durchgesetzt, so dal z. B. die in Tafel 3 ange-
gebene durchschnittliche Auslastung er-
reicht werden konnte.

Im Betriebsteil Jessenitz werden jéhrlich zwi-
schen 26 und 830 Werkstlicke je Position be-
arbeitet,” wobei der Anfall bei 16 Positionen
weniger als 50 Werksticke je Jahr und bei
nur 13 Positionen mehr als 200 Werkstucke
je Jahr betragt.

Daraus ist der Aufwand fur Maschlnenum
stellungen ableitbar, aber auch die be-
grenzte Sortimentserweiterung in einem Be-
trieb, da eine Vielzahl von Positionen gleich-
zeitig anfallt und nicht kontinuierlich auf das
Jahr verteilt werden kann. Im Rahmen der
beginnenden 2. Ausbaustufe des Betriebes
werden durch bessere Produktionsvorberei-
tung und gunstigere Maschinenaufstellung
weitere Effektivitdtssteigerungen moglich sein.
Im VEB KfL Gadebusch entstand das zweite
Einzelteilinstandsetzungszentrum des VEB
KLT Schwerin.

Die Spezialisierung wird hier vorrangig
durch die Arbeltstechniken Drehen, Flachen-
und AuBenrundschleifen sowie durch Hérte-
verfahren bestimmt (Tafel 4).
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" Tafel- 2. Gegenwirtiger Stand der maschinentechnischen Ausriistung im Be-

triebsteil Jessenitz des VEB KfL Hagenow

Tafel 4.

Maschinentechnische ‘Ausriistung: im Einzelteilinstandsetzungszen-

trum des VEB KfL Gadebusch &

KW-Profilschleifmaschine (3451 B)

Arbeitsgang Gerit/Maschine Arbeitsgang Ger#it/Maschine
Reinigung von Hand, mechanische Hilfsmittel Risseprifung Rissepriifgerat Barth
Risseprifung Risseprufgerdt RG 71 Ultraschallprifgerét DI-4 P
Vorwérmen Wirmeofen EKML-1 £
Schweifen Schweiflroboter SR 06/K-IV Schweillen 2 halbautomatische RundteilschweiBmaschinen
’ Drehvorrichtung DV 1 aus dem betriebseigenen Rationalisierungsmittelbau

Pulver- Drehvorrichtung mit Spritzeinrichtung A1 WIG-SchweiBgerat
Flammspritzen
Richten hydraulische Presse PYE 10 X 250 Pulver-Flammspritzen Spritzeinrichtung
Zentrieren Zentrierschleifmaschine SIX ZB 160 x 1000 -
Drehen . Drehmaschine 1K 62 X 1000 Richten hydraulische Presse KUPY 160

Drehmaschine SV 18-RA (400 x 1000 -

Drehmaschine DLZ 630 X(AOOO ) Drehen Drehmaschine CU580/1 11
Frasen Universalfrésmaschine 6 H 81 Drehmaschine DLZ 163

Abwalzfrésmaschine ZFW VG 250 x 3150 Drehmaschine DLZ1A625
Schleifen AuBenrundschleifen BHU 40 A (3000) Drehmaschine DRZ 100

KW-Profilschleifmaschine 3451 B (125 X 1500) NC-Drehmaschine 16K20T1.02 )
StoRen SenkrechtstoBmaschine 7405" CNC-Drehhalbautomat 1740 RFS CNC H-645
Réumen Rd&ummaschine 7 B 510 .

Frésen Waagerechtfrasmaschine FU 355 X 1250
1) Tischdurchmesser 800 mm, Hub 500 mm Senkrechtfrasmaschine FS6m 13P
. Schleifen Rundschleifmaschlné SA130
Flachschleifmaschine BB 117
Hobeln Shaping FU 200 x 600
Tafel 3 Durchschnittliche arbeitstagliche Maschmenauslastung im Betriebs- . .
teil Jessenitz des VEB KfL Hagenow- Bohren Radialbohrmaschine BR56 X 1600
Maschine Auslastung in h/d.» -~ Harten Kammerofen EEKD-5
1986 1987 1988 Tiegelsalzbadofen BETSH2
Drehmaschine - 9,8 12,6 14,1 Priifen Harteprifgerat HP250
(SV 18-RA) ) Hérteprifmaschine mit Digitalanzeige HM 1830
Abwilzfrasmaschine (ZFW VG 250 x 3150) 121 11,9 14,4 '
10,0 11,4 11,9

Durch das Einzelteilinstandsetzungszentrum
im VEB KfL Gadebusch werden neben dem
bezirklichen Zirkulationssortiment von 27 Po-
sitionen weitere 166 Positionen fir die kreis-
liche Versorgung bereitgestelit. Der gesamte
Zirkulationsprozef, der sowohl die Altteile
“als auch die instand gesetzten umfafdt, wird
tber das Kreisversorgungslager realisiert.

Das sténdig verfligbare Soforttauschsorti- .

ment umfallt gegenwiirtig 48 Positionen.

Bei der mechanischen Bearbeitung wird in
Kombination von Einzelteilinstandsetzung,
Fertigung von Instandsetzungsteilen fir die
Einzelteilinstandsetzung und auch Neuferti-
gung von Ersatztellen bereits eine NC-Dreh-
maschine ausgelastet. Mit einem CNC-Dreh-
halbautomaten, der in Betrieb genommen
worden ist, wird nun die Mehrmaschinenbe-
dienung im Zweischichtbetrieb realisiert. Um
die Leistungsfihigkeit dieser Technik voll
nutzen zu koénnen, besteht die Aufgabe,
diese Produktivitat sowoh! in der Vorleistung
als auch bei nachgeordneten Arbeitsgéngen,
z. B. Frasen, zu erreichen. Entsprechend den
Erfordernissen befallt sich der VEB KfL Gade-
busch seit dem Jahr 1987 mit Fragen der
Wiirmebehandlung. Die notwendigen Kader
wurden dazu qualifiziert. Mit der Inbetrieb-
nahme von Hérteanlagen und den erforderli-
chen Werkstoffprifeinrichtungen wurde im
VEB KfL Gadebusch Neuland betreten, und
es gilt noch viele Aufgaben zu meistern. Bis-
herige Erfahrungen zeigen, daR bei einer
Vielzahl von Einzelteilen fir das Erreichen
der geforderten Nutzungsdauer von minde-
stens 80% des Neuteils eine Warmebehand-
lung erforderlich und entsprechende Harte-
priftechnik unerlaBlich ist.

Es erscheint daher wichtig, zukinftig unter
Beriicksichtigung des Teileanfalls, eines ver-
tretbaren Transport-, Umschlag- und Lager-
aufwands sowie des Kompliziertheitsgrads
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des Aufarbeitungsprozesses ein Optimum
zwischen der Konzentration in spezialisierten
Einzelteilinstandsetzungseinrichtungen und
der Einzelteilinstandsetzung in kreislichen
Kapazititen der KfL bzw. .der Landwirt-
schaftsbetriebe zu finden.

GemdB der Aufgabenstellung fiir den techni-
schen Vorleistungsbereich wird der Bedarf
der bisher nicht mit einbezogenen Betriebe
des Land- und Meliorationsbaus in den Uber-
legungen des VEB KLT Schwerin beriicksich-
tigt, und ‘diese werden entsprechend der
maschinentechnischen Ausriistung in die
Einzelteilinstandsetzungskapazititen des VEB
KLT Schwerin mit eingeordnet.

Qualitiitssicherung

bel der Einzelteilinstandsetzung

Wihrend der 5. Informationstagung ,Einzel-
teilinstandsetzung” 1987 in Schwerin wurde
die Organisationsrichtlinie zur Qualitatssi-
cherung bei der Einzelteilinstandsetzung vor-
gestellt. Leider haben nicht alle, die die Vor-
leistungen zu erbringen haben, ihre z. T. ge-
setzlich geregelte Verantwortlichkeit- wahr-
genommen, so daB wissenschaftlich begriin-
dete qualitative Bewertungen in den meisten
Fallen nicht vorgenommen werden kénnen.
Dazu kommt, daR

— eine Reihe der von den Erzeugnisgrup-
penleitbetrieben fur das Qualitatszertifikat
(QZ) vorgeschlagenen Positionen von den
fertigungstechnischen und einsatzbeding-
ten Anforderungen her fir das Qualitéts-
zertifikat stark anzuzweifeln sind und

~ nicht einmal in Erzeugnisgruppenleitbe-
trieben begriindete Aussagen zur zuldssi-
gen Wiederholbarkeit bzw. zur Nutzungs-
dauer fur viele der von ihnen vorgeschla-
genen Positionen vorliegen.

Damit sind prinzipiell wichtige Voraussetzun-

gen fur die Zuerkennung des Qualntatszemfh
kats nicht gegeben. :

“ Da sich daraus gem#R (2] 6konomische Kon-

sequenzen ergeben, hiit es der Autor fir
dringend geboten, da kurzfristige Entschei-
dungen zur weiteren Verfahrensweise ge-
troffen werden.

Zirkulationsprozefl

in der Einzelteilinstandsetzung

im VEB KLT Schwerin werden jihrlich im
Durchschnitt 1255 Einzelteilpositionen aufge-
arbeitet, von denen 346 fiir die bezirkliche
Zirkulation ausgewshit worden sind. Die Zir-
kulation sowohl der aus der individuellen In-
standsetzung anfallenden Altteile (gem#R
Sortimentsliste Teil 1) als auch der instand
gesetzten Einzelteile erfolgt im Bezirk
Schwerin auf der Basis einer Vereinbarung
durch den VEB agrotechnic Glistrow unter
Einbeziehung der Kreisversorgungslager.
Die Teile entsprechend Sortimentsliste Teil 2
zirkulieren Uber die Austauschstitzpunkte
der KfL und der Versorgungsorganisation
des VEB Kombinat Landtechnische Instand-
setzung Berlin. Eine Analyse des Zirkulations-
prozesses im Jahr 1988 enthilt Tafel 5.

Der Uberwiegende Teil der Positionen aus
der individuellen Instandsetzung fallt nur in
geringen Stiickzahlen an, und fur 51,4% der
Zirkulationspositionen liegen keine Altteile
vor. '

Der weitaus groBte Teileanfall kommt aus
der spezialisierten Instandsetzung und wird
nach der Regenerierung auch wieder in
diese integriert, unabhangig davon, ob die
Instandsetzung im eigenen Betrieb oder im
Rahmen der Arbeitsteilung in einem anderen
KfL-erfolgte.

im VEB KLT Schwerin wird deshalb die Mei-
nung vertreten, daB der Weg lber den VEB
agrotechnic mit seinen umfangreichen

agrartechnik, Berlin 39 (1889)12



Transport-, Umschlag- und Lagerprozessen
nur bei Positionen mit groBem Anfall und ge-
sicherten Pufferbestdnden fiir den Sofort-
tausch sinnvoll ist, da sonst die Riicklieferfri-
sten zu lang werden.

Zur Verkirzung dieses Prozesses sollte bei
Einzelteilen mit geringem Bedarfsanfall, un-
ter Nutzung aller Transportmd&glichkeiten,
Direktanlieferung bzw. -tausch im zutreffen-
den Einzelteilinstandsetzungsbetrieb bevor-
zugt werden.

Zur Sicherung der Kontinuitit des Material-
flusses in der spezialisierten Instandsetzung
haben sich zwischen spezialisiert instand set-
zendem Betrieb und Einzelteilinstandset-
zungsbetrieb Direktbeziehungen entwickelt,
die weiter ausgebaut werden. Bei dem Sorti-
ment Teil 2 wird die gleiche Ertwicklung wie
beim Sortiment Teil 1 sichtbar.

Auch hier beeintrichtigen zu lange Ricklie-
fertristen die Wirksamkeit des Zirkulations-
prozesses.

Bei aller positiven Wertung sowohl! der Ein-
zelteilinstandsetzung selbst als auch der be-
zirksspezifischen Organisationsformen und
bei Uberwindung noch vorhandener Unzu-
lénglichkeiten ist es aber unerldBlich, da8
eine planm#Bige Zufilhrung von Neuteilen
als Ersatz fiir nicht regenerierbare bzw. aus
Sicherheitsgrinden auszusondernde Altteile
erfolgt. Diese Forderung wurde in der Ver-
gangenheit nicht zur Zufriedenheit erfiillt,
und es bedarf noch groBer Anstrengungen

sowohl von seiten der Industrie als auch der -

Landwirtschaftsbetriebe, die Ersatztelle her-

stellen, dieser Anforderung gerecht zu wer-

den.

Zuummenfauuhg
' Anhand von KenngréRen wurde die Entwick-

Die Zielstellungen der weiteren Entwicklung
der Einzelteilinstandsetzung im Rahmen der
landtechnischen Instandsetzung orientieren
sich zunehmend an qualitativen Faktoren,
wie der ErschlieBung neuer Verfahren und
der Erhoéhung der instandsetzungsqualitat.
Die quantitativen Seiten, also die Stlickzahl-
erhéhungen in den bekannten Positionen,
haben mit dem Erreichen von durchschnitt-
lich rd. 50% des Anteils instand gesetzter
Einzelteile am Gesamtmaterialverbrauch (fi-
nanziell) einen Stand erreicht, der aus der
Sicht der Wiederholbarkeit der Instandset-
zung nur noch wenige Verbesserungen zu-
1aBt. Immer wieder wird die Grundtechnik
als weitere Reserve zur Steigerung des An-
teils instand gesetzter Einzelteile am Instand-
setzungsgesamtmaterialverbrauch  angese-
hen. Tatséchlich scheint dies auf den ersten
Blick auch so, wenn man den erreichten
Stand betrachtet, soweit er tiberhaupt ermit-
telt werden kann. Eine Reihe von Besonder-
heiten der Grundtechnik erschwert eine
genaue Analyse des erreichten Stands, 1afit

agrartechnik, Berlin 39 (1989) 12
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Tafel 5. Analyse des Zirkulationsprozesses In der Einzelteilinstandsetzung im Bezirk Schwerin im Jahr

1988
VEB agrotechnic ET1-Betrieb Versorgungsorganisation
(Sortiment Teil 1) (einschlieBlich SIB) (Sortiment Teil 2)
Positionen % Positionen % Positionen %
Zirkulationssortiment 346 100 346 100 154 100
(Pflichtsortiment 7
plus bezirkliche
Erweiterung)
keine Anlieferung 178 51,4 30,17 88 . 57,1
erfolgte Anlieferung 168 48,6 242 69,9 66 42,9
davon
< 50 St./Position 143 85,1 40,5" 46 69,74
> 50 St./Position 25 14,9 59,5 20 30,3
darunter .
> 100 St./Position " 15 8,9 3,4 12 18,2
Ricklieferung 86 51,2 - - 44 66,6

(ohne Beriicksichtigung
Schrottanteil)

1) Basis: angelieferte Positionen

lung der Einzelteilinstandsetzung im Zeit-
raum von 1985 bis 1989 dargestelit.

Um auch zukiinftig die Aufgaben der Einzel-

teilinstandsetzung 18sen zu kénnen, wird-es
fur notwendig gehalten, daR die Méglichkei-
ten in den Betrieben der Landwirtschaft.so-
wie des Land- und Meliorationsbaus weiter
ausgebaut werden.

im VEB Kombinat Landtechnik Schwerin wird

zur weiteren Erhdhung der Effektivitit der

Profilierung von spezialisierten Einzelteilin-
standsetzungszentren groBe Bedeutung bei-
gemessen. Dabei ist das technologische Ni-
veau wesentlich zu erhbhen.

Zur weiteren Stabilisierung des Zirkulations-

‘prozesses sind neben dem bisherigen Ver-
sorgungsweg Uber den VEB agrotechnic Di-

Dipl.-Ing. ). Ebock, KDT, VEB Krelsbetrieb fiir Landtechnik Grimma

aber auch Bedingungen erkennen, die nicht
ohne weiteres mit anderen Maschinengrup-
pen vergleichbar sind.

In der Erzeugnisgruppe ,Instandsetzung der
Grundtechnik” werden seit mehreren jahren
Kostentragerauswertungen vorgenommen,
die ein kontinuierliches Ansteigen des An-
teils instand gesetzter Einzelteile am Gesamt-
materialverbrauch im Rahmen der Winterin-
standsetzung ausweisen.

In Tafel 1 ist der steigende Anteil der Einzel-
teilinstandsetzung am Gesamtmaterialver-
brauch bei der Instandsetzung der Grund-
technik in den letzten 5 jahren dargestelit.
Dieser Anteil konnte von 22 auf 36 % gestei-
gert werden. Man erkennt aber auch, daB in
den verschiedenen Maschinengruppen ein
unterschiedliches Niveau besteht und wo Re-
serven noch erschliebar sind.

Leider ist diese Kostentragerauswertung
nicht als DDR-représentativ anzusehen, da
durchschnittlich weniger als 5% der insge-
samt instand gesetzten Maschinen und Ge-
réte erfalt werden.

rektbeziehungen zu den Einzelteilinstandset-
zungsbetrieben zu nutzen.

Eine durchgéngig stabile Zirkulation kann
nur gesichert werden, wenn die erforderli-
che Neuzufiihrung als Ersatz fiir nicht rege-

 nerierbare Altteile durch die Industrie gesi-

chert wird. :
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Stand und Entwicklung-der Einzelteilinsténdsetzun‘g
bei der Instandsetzung der Grundtechnik

Tafel 1. Entwicklung des Anteils instand gesetzter
Einzelteile am Gesamtmaterialverbrauch
~im Rahmen der Winterinstandsetzung
der Grundtechnik (Werte aus der Kosten-
trdgerauswertung verschiedener VEB KfL

mehrerer Bezirke).

Bezeichnung - Jahr
1985 1987 1989
 Grundtechnik gesamt % 22,2 299 360
ausgewertete
Maschinenanzahl St. 806 2589 2041
Kartoffellegemaschine
6-SAD-75 % 228 327 439
Grubber B245,
B255, B231 % 166 16,2 34,0
Einzelkornsamaschine
A697 % 234 106 241
Drillmaschine A200,
A201, A202 % 24,2 34,7 492
Maislegemaschine
SPC-6, SPC-8 % 205 330 352
Pfliige (alle Typen) % 340 209 267
541



Vor allem in LPG-Werkstatten, die den groR-
ten Instandsetzungsumfang an der Grund-
technik erbringen, werden keine typenbezo-
genen Kostentrdger gefihrt. Das hat zur
Folge, daR weder ein genauer Zeit- und Ma-
terialverbrauch fiir die einzelnen Maschinen-
gruppen und -typen der Grundtechnik be-
kannt ist, noch Aussagen zum Umfang der
Einzelteilinstandsetzung, speziell "in LPG-
Werkstatten (einige wenige LPG-Werkstétten
ausgenommen), getroffen werden kén-
nen. .

Dies ist vor allem deshalb von Interesse, weil
in den letzten Jahren mit Riickgabe der In-
standsetzungskapazititen durch verschie-
dene VEB Kreisbetrieb fiir Landtechnik (KfL)
die Instandsetzung der Grundtechnik immer
mehr in die Verantwortung der LPG selbst
Uberging. )
Uber die Effektnvntatsentwucklung in diesen
Werkstatten, in denen von der kreislich kon-
zentrierten Instandsetzung der Grundtechnik
grofltenteils abgegangen wurde, gibt es
kaum Aussagen. Ebenso gibt es nur aus we-
nigen LPG-Werkstéitten Angaben iiber durch-
gefiihrte Einzelteilinstandsetzungen.
Weiteres der Erzeugnisgruppe ,Instandset-
zung der Grundtechnik” vorliegendes Mate-
rial ist die Abrechnung der Einzelteilinstand-

setzung, die lber das Materialwirtschaftli--

che Zentrum (MW2Z) des VEB Wissenschaft-
lich-Technisch-Okonomisches Zentrum
Landtechnische Instandhaltung Berlin ermit-
telt wird. Die dort ausgewiesene Einzelteilin-
standsetzung wird ebenfalls fast ausschlieB-
lich in den VEB KfL erfaft. Die Ergebnisse im
Jahr 1988 lassen dennoch erkennen, welche
hohe volkswirtschaftliche Bedeutung die Ein-
zelinstandsetzung der Grundtechnik hat, So
wurden 688 Positionen von 27 Maschinenty-
pen bzw. -gruppen ausgewertet (Tafel 2).

Insgesamt wurden danach Einzelteile der
Grundtechnik im Neuwert von 17,394 Mill.
M und im Instandsetzungswert von
5,157 Mill. M instand gesetzt. Den gréften
Anteil daran haben die Positionen fiir Pfliige
aus DDR-Produktion mit 112 Positionen und
einem Neuwert von-11,194 Mill. M. Die Ent-
wicklung der Einzelteilinstandsetzung -der
Positionen von Pflugeinzelteilen ist in Tafel 3
dargestellt. Man erkennt ein kontinuierliches
Ansteigen der Einzelteilinstandsetzung seit
1986 bei der Anzahi der Positionen. Gegen-
Uiber dieser Erhhung auf 158% steigt der

Tafel 2. Anzahl abgerechneter Einzelteilinstand-
setzungspositionen der Grundtechnik,
unterteilt nach Maschinenarten

(Stand 31. Dezember 1988)

Bezeichnung Anzahl der
Positionen
Pflige
(einschiieBlich Scheibenschilpfiug) 151
Saatbettbereitungsgeréte 25
Grubber  ~ 62
Scheibeneggen 87
Walzen 1"
‘Drillmaschinen 66
Einzelkornsamaschinen 19
Kartoffellegemaschinen 78
Maislegemaschinen 31
. Vielfachgerite 65
Diingerstreuver 14
Kopplungswagen , 27
Radrechwender 32
‘Krautschlager 20
gesamt 688
342

Tafel 3.

Entwicklung der Einzelteilinstandsetzung am_Beispfel der. Pflugin- - T T

’ standsetzung von Typen aus DDR-Produktion (Werte aus ,Abrech- = o
nung der Einzelteilinstandsetzung” des Materialwirtschattlichen Zen-
trums des VEB Wissenschaftlich-Technisch-Okonomisches Zentrum

Lanc_itechnische Instandhaltung Berlin)

Bezeichnung Jahr /
1986 1987 1988

Anzahl der Positionen 17 84 112

Gesamtstuckzahl 153 831 128 662 167 584

Neuwert M 10 129 000 9917 000 11 194 000

Instandsetzungswert M 3374 000 3125 000 3 424 000

Tafel 4. Entwicklung der Instandsetzungsstiickzahlen der wichtigsten Einzel-

teilinstandsetzungspositionen zu Pflugtypen aus DDR-Produktion
(Werte aus ,Abrechnung der Einzelteilinstandsetzung” des Material-
wirtschaftlichen Zentrums des VEB Wissenschaftlich-Technisch-Oko-
nomisches Zentrum Landtechnische Instandhaltung Berlin)

Bezeichnung Planungslisten- Jahr

nummer"

1986 1987 1988

Rippenschar 30ZR 301000043 103572 77832 110876 .
davon ausgeschmiedet : 88996 69910 99 048 N
Rumpf 30ZS -301020208 7761 7354 9710 -
Rumpf 202 301020235 5 406 811 945
Rumpf 30Z ~ 301020239 10845 15139  13.675
Grindel 30 301052760 7971 8349 7652
Grindel 30ASH 301052810 3673 4947 4184
Grindel 30ASH/501 301053642 1291 1816 1837
Grindel 750 301053767 = 39 191
1) vom Kombinat F&E’éhriﬁ‘th?\d&ﬁﬁsohinen, VEB agrotechnioc, h§503§ég§bbn IR R
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Neuwert nur um 110% und hat zwischenzeit-
lich sogar einen Rickgang erfahren. Die
Griinde dafur sind schwankende Stuckzah-
len je Position als ein Hauptproblem bei der
Einzelteilinstandsetzung der Grundtechnik.
Bei Pfliigen sind.diese Schwankungen beson-
ders groB, da hier die grofiten Stiickzahlen
realisiert werden. So sind z. B. beim Pflug-
schar Stickzahlschwankungen von Jahr zu
Jahr um 40% ausgewiesen worden (Ta-
fel 4).

Bei den Ubrigen Positionen der Grundtech-
nik werden nur relativ geringe Stiickzahlen
je Position instand gesetzt. Dies ist durch die
dezentrale Instandsetzungsform in den In-
standsetzungsebenen 1 und 2 bedingt. So
wurden im Jahr 1988 z. B. durchschnittlich
1496 Stuck/Position beim Pflug (1986 aber
2167 Stiick/Position), 115 Stiick/Position bei

Kartoffellegemaschinen und 46 Stiick/Posi-

tion bei Walzen ausgewiesen. )

Viele Positionen werden nur von einem VEB
KfL in Stiickzahlen unter 5 je Jahr abgerech-
net, obwohl die Einzelteile in die Instandset-
zungsebene 1 oder 2 eingestuft werden (in
jeder Betriebs- oder KfiL-Werkstatt instand
setzbar) und damit die Instandsetzung an je-
dem Anfallort des Altteils erfolgen mifte.
Untersuchungen der
ausgewahlten Werkstitten sowoh! in LPG als
auch in VEB KfL belegen, daf} die Einzelteilin-
standsetzung in den Instandsetzungsebenen
1 und 2 grofBtenteils durchgefiihrt, speziell
aber in den LPG nicht als solche abgerech-
net wird.

Deshalb muf auch das gute Auswertungsma-
terial, das vom MW?Z fir die Grundtechnik
erstellt und zusammengefaflt wird, als un-
vollstandig betrachtet werden.

Eine zukiinftige Aufgabe™ der Erzeugnis-
gruppe ,Instandsetzung  Grundtechnik”
bleibt es deshalb, in Zusammenarbeit mit
den MWZ und den VEB Kombinat Landtech-

nik das Abrechnungsinformationssystem zur -

Erzeugnisgruppe in’

L TN
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Einzelteilinstandsetzung Uber "die &rtlichen
VEB KfL bis in jede LPG-Werkstatt zu organi-
sieren. Voraussetzung muf aber die Erfas-
sung in den LPG-Werkstatten sein, was von
der Erzeugnisgruppe nur schwer beeinfluft
werden kann:

Zur weiteren Entwncklung einer einheitlichen
sortiments- und qualitdtsgerechten sowie ab-
rechenbaren Einzelteilinstandsetzung fiir die
Grundtechnik wurde von' der Erzeugnis-
gruppe .Instandsetzung Grundtechnik” ein
Katalog .Einzelteilinstandsetzung der Grund-
technik” erarbeitet, der vor allem in LPG-
und VEG-Werkstétten angewendet werden
soll. In seinem technologischen Niveau ist
der Katalog auf die Erfordernisse der instand-
setzungsebenen. 1 und 2 zugeschnitten. Er
stellt eine stark Uberarbeitete Neuauflage des
erstmals 1979 (Teil 1! 1981) in einer relativ

geringen Auflage erschienenen Katalogs dar.

Die darin enthaltenen Instandsétzungstech-
nologien wurden im neuen Katalog auf Uber-
sichtlichere Formblatter tbertragen, wobei
verschiedene Blitter fir Schadaufnahme und
Instandsetzung Verwendung finden.

Der Katalog ist als Loseblattsammiung im
Format A4 ausgefiihrt. In den nachsten Jah-
ren ist. vorgesehen, den Katalog stindig in
Form von Nachtragen zu vervollstdndigen,
wobei als ndchstes die zentrale Aufgabe be-
steht, Schweifltechnologien fiir die bisher
aufgenommenen Positionen, vor allem fir Si-
cherheitsteile, nachzureichen.

Gegenwirtig enthdlt der. neue Katalog
255 Positionen. Aufgrund des bisher er-
reichten Umfangs von 705 Seiten ist es ver-
standlich, daf das gesamte bisher schon ab-
gerechnete Sortiment Grundtechnik entspre-
chend Tafel 2 nicht erreicht wefden kann.
Durch ungeniigende Zuarbeit der zustindi-
gen Erzeugnisgruppenbetriebe konnte die
Anzahl von rd. 320 Positionen des alten Kata:
logs nicht erreicht werden. So fehlen gegen-
wirtig so wichtige Maschinen wie die Kartof-
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fellegemaschine 6-SAD-75 oder der Diinger-
streuer D028. Ebenso muB neu in die Land-
wirtschaft eingefihrte Grundtechnik noch in
weiteren Nachtrdgen in den Katalog aufge-
nommen werden.

Der Druck des Katalogs und der gegenwdr-
tige Vertrieb erfolgen durch den VEB Priif-
und Versuchsbetrieb Charlottenthal. Aus
drucktechnischen Griinden konnte die ge-
plante hohe Auflage, um alle LPG-Werkstit-
ten zu erreichen, nicht realisiert werden
(Auflage 800 Kataloge).

Grundlage fiir die Erarbeitung der Einzelteil-
Instandsetzungstechnologlen bilden die von
der Landmaschinenindustrie zur Verfigung
gestellten ,Technischen Angaben zur Einzel-
teilinstandsetzung”. Die zur Anwendung
kommenden Verfahren sind dazu im wesent-
lichen die bei der Grundtechnik dblichen,
wie

— Richten (kalt und warm)

— Auftrag- und Verbindungsschweien

- Schmieden .
Schrumpfen und Buchsen

Gewinde nachschneiden

mechanische Bearbeitung

Emeuern von Verschleielementen durch

Einsatz von Regenerierungselementen,

die als Ersatzteile gellefert werden
— teilweise Kleben, GieBen, Laminieren.
Metallpulverflammspritzen und WIG-
Schweiflen, fiir deren Anwendung spezielle
Ausriistungen erforderlich sind, wurden bis-
her in den Einzelteilinstandsetzungstechnolo-
gien der Grundtechnik noch nicht beriick-
sichtigt. Ebenso mufl bei der Erarbeitung
welterer Technologien die Kleb-, GieR- und

Laminiertechnik breiter einbezogen werden, -
- da sich eine Reihe von Anwendungsfillen fur

die Grundtechnik ergeben und immer mehr
LPG die Voraussetzungen fiir deren Anwen-
dung geschaffen haben.

Die Grundtechnik beansprucht in den LPG-
Werkstitten nur einen Teil der Instandset-

_zungskapazitidten. Die dbrige Technik, die

operativ oder tellinstand gesetzt wird, bend-
tigt den gréBeren Aufwand. Auch fiir diese
Technik werden nach den gleichen Organi-
sationsformen und mit den gleichen Verfeh-
ren wie fiir die Grundtechnik Einzelteile in
den Ebenen 1 und 2 instand gesetzt. Bisher
gibt es dafir kaum Technologien, und eine
Abrechnung erfolgt ebenfalis nicht oder nur
unbedeutend.

Verbesserung des Véfschleil!v_erhaltens
bei der Oberflichenveredelung durch Laser

Dozent Dr. sc. techn. A. Uelze, KDT/Dipl.-ing. P. Gnauk
Hochschule fiir Verkehrswesen , Friedrich List” Dresden, Sektion Fahrzeugtechnik

1. Einleitung

iIn der DDR werden
CO,-Laser mit Nominalleistungen von 400
und 800 W sowie quergestrémte CO,-Laser
im Leistungsbereich bis etwa 5 kW gebaut.
Damit ist die technische Basis flir eine breit
gefacherte industrielle Anwendung geschaf-
fen worden.

Lasersysteme sind jedoch noch immer ver-,
gleichsweise teure Fertigungseinrichtungen.
Ihr Einsatz in der Produktion erfordert eine
grindliche Kostenanalyse, und sie verlangen
aufgrund ihrer Spezifik eine hohe Prizision
bei der Einhaltung technologischer Parame-
ter. Als Vorziige des Lasereinsatzes haben
sich in jedem Fall die Steuerbarkeit der In-
tensitidt auf einer drtlich exakt begrenzten
Flache, die Moglichkeiten der weitrdumigen
Strahlfiihrung und der Strahlmanipulation so-
wie das Fehlen mechanischer Einwirkungen
auf die Bearbeitungszone in dem fiir die
Oberflichenveredelung nutzbaren Intensi-
tatsbereich erwiesen.

Im Bild 1 ist ein einfaches Schema der Laser-
behandiung dargestelit. Der Laserstrahl wird
mit Hilfe einer Linse oder eines Spiegelsy-
stems so fokussiert bzw. defokussiert, daR
die Strahlieistung mit definierter intensitit
auf das Werkstiick einwirkt. Die Werkstoff-
oberfléche absorbiert die Strahlung und wan-

delt sie in Warme um. Infolge der endlichen .

Wirmeleitung des Werkstoffs entsteht dabei
ein Wirmestau, der fir technologische Ope-
rationen nutzbar ist.

2. Ausgewiihite Verfahren der Laser-
oberflichenveredelung

2.1. Festphasenhdrten

Beim Laserh#rten wird infolge extrem kurzer

Aufheiz- und Abkiihizeiten eine Hértespur

agrartechnik, Berlin 39 (1988} 12

langsgestrémte

Bild 1. Schema einer einfachen Laserstrahlfokus-
sierung zur Oberfldchenveredelung;

D Durchmesser des freilaufenden Laser-
strahls, d; Durchmesser in der Fokal-
ebene, f Brennweite der Linse des Spie-
gels, a Defokussierung (Fokusabstand),
d,, Wirkdurchmesser der Wirmequelle
am Werkstiick .

Mikrohérteverlauf iIm Werkstoff C45 nach
unterschiedlichen Hicteverfahren;

1 Elektronenstrahlhirten (Spurbreite
4,6 mm), 2 Elektronenstrahlhdrten (Spur-
breite 18,4 mm), - 3 Induktionshérten,
4 Laserhirten

Bild 2.

" rechnung zu erreichen.

Da die Effektivitit der Instandsetzung in LPG-
Werkstétten unter dem Gesichtspunkt einer
besseren Nutzung aller Instandsetzungskapa-
zitdten im Rahmen des einheitlichen Instand-
haltungsplans zunehmend an Bedeutung ge-
winnt, gibt es Uberlegungen, die Erzeugnis-
gruppe ,Instandsetzung der Grundtechnik”
umzuprofilieren. :

Als Erzeugnisgruppe .Teilinstandsetzung in
LPG- und KfL-Werkstitten” wiirden dann alle
Instandsetzungsprobleme in diesen Werk-
stitten Gegenstand der Erzeugnisgruppenar-
beit. Um diese enorme Typenvielfalt bearbei-
ten zu konnen, ist es erforderlich, da8 die
spezialisierten Erzeugnisgruppen weiterhin
die Verantwortung fiir diesen Bereich tragen
und die Erzeugnisgruppe ,Teilinstandset-
zung in LPG- und KfL-Werkstitten” die L6-
sung bestehender Probleme organisiert. Un-
ter dieser Voraussetzun'g wiire es auch mdg-
lich, die Frage der gesamten Einzelteilin-
standsetzung in LPG-Werkstiitten aufzugrei-
fen, um Verbesserungen in Sortimenten, in -
der Instandsetzungsqualitdt und in der Ab-
A 5762

begrenzter Tiefe und Breite als Festumwand-

- lungszone erzeugt. Mit Hilfe einer hochfre-

quenten Oszillation des Laserstrahls senk-
recht zur Vorschubrichtung kann ein nahezu
rechteckiger Querschnitt der Hartespur er-
reicht werden [1]. Durch diese Form der
Strahimanipulation erhdht sich die Flichen-
leistung erheblich. Wesentlich fiir das Ver-
schleiBverhaltén ist dabei die Verringerung
der Menge angelagsenen Gefiiges, das bei
der Spuriiberlappung entsteht.
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selischaftswissenschaftltche Kenntnisse nutz-

bringend anwenden zu wollen. Dieses Stre-

ben ist wiahrend der Ausbildung anzuerzie-
hen und durch die Weiterbildung zu fér-
dern.

Organisatorisch werden folgende Mafnah-

men empfohlen [13]:

- In den Bildungsstétten sind die Aus- und
Weiterbildungsdokumente  hinsichtlich
der geschilderten werkstofftechnisch-kon-
struktiven und werkstofftechnisch-tech-
nologischen Wissenselemente zu prézisie-
ren, zu lehren und durch Ubungen in Ein-

heit aller Manahmen der Reproduktion

- der Grundfonds zu festigen.
— Die Lehrer fir Werkstofftechnik der Bil-

dungsstiitten sind dazu gesondert weiter- -

zubilden. .

_ — Die speziellen Lehrgange zur Weiterbil-
dung der Konstrukteure und Technologen
(Rationalisierungsmittelbau, Schweiftech-
nik, Einzelteilinstandsetzung u. a.) sind
verstirkt zur bewuBten Mikrogestaltung,
Prifung und Bewertung zu nutzen.

— Wihrend der Arbeitsunterweisungen in
den Werkstiitten sind im Sinne dieses
Themas die ergénzten Fertigungsdoku-
mente ausfihrlich zu erklédren.

-

4. Zusammenfassung

Auf der Basis werkstofftechnischer Grund-
sétze werden Lésungswege zur bewuBteren
Mikrogestaltung der Einzelteile wéhrend der
Neuproduktion und wahrend der Instandset-
zung der Landtechnik dargestellt. Die ein-
heitliche Realisierung dieser initiativen wird
im Rahmen aller MaBnahmen der Reproduk-
tion der Grundfonds als eine weitere Re-

serve zur Erhshung ihrer Funktionsqualitét

angesehen. Der Beitrag berithrt einige
Aspekte zur weiteren Entwicklung der Pro-
duktivkrifte im technischen Vorleistungsbe-
reich der Land-, Forst- und Nahrungsgiter-
wirtschaft. i
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Grundsitze zur Projektierung von Werkstitten
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1. Einleitung
Um die Verfiigbarkeit von mobiler und statio-

nérer Landtechnik abzusichern, macht sich

zunehmend eine Instandsetzung der betref-
fenden Technik in den Landwirtschaftsbetrie-
ben notwendig. Aus dieser gewollten Ent-
wicklung heraus ergeben sich auch in den
Landwirtschaftsbetrieben neue Aufgaben auf
dem Geblet der Einzelteilinstandsetzung.

Aus materialékonomischer Sicht und aus
dem Zwang zu sehr kurzen Stilistandszeiten
heraus ist es sinnvoll und zweckmiBig, be-
stimmte Méglichkeiten der Einzelteilinstand-
setzung in der Landtechnik-Werkstatt zu rea-
lisieren. Um diese richtige Entwicklungsrich-
tung weiter zu forcieren und den Einstieg
bzw. den Ausbau in die Einzeltellinstandset-
zung zu erleichtern, wurden vom VEB Prijf-
und Versuchsbetrieb Charlottenthal Projek-
tierungsunteriagen fur Werkstatten der Ein-
zelteilinstandsetzung vorrangig im LPG-Sek-
tor erarbeitet und zur Nutzung angeboten.

" 2. Aussagen zur Abgrenzung
der Einzelteilinstandsetzung
Im Landwirtschaftsbetrieb

2.1. Okonomische Aspekte g
Die Einzelteilinstandsetzung als Hilfsprozef3
zur Erhaltung der Nutzungsdauer der Land-
technik muB sich in die 6konomische Strate-
gie der Instandhaltung einpassen. .
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Im wesentlichen sind es folgende zwei Ge-

sichtspunkte, die die Okonomie der Einzel-

teilinstandsetzung im Landwirtschaftsbetrieb
positiv beeinflussen:

— Durch die Maglichkeit, auftretende)Sché

den am Einzelteil sofort im eigenen Be-
trieb beseitigen zu kénnen, werden scha-
densbedingte Stillstandszeiten von
Maschinen und Ausriistungen erheblich
reduziert.
Der eigentliche 6konomische Nutzen liegt
in der Verminderung der Stillstandszeiten
und damit in einer besseren Einhaltung
der agrotechnisch glinstigen Termine.

— Die instandsetzung des Einzetfteils im eige-
nen Betrieb ist hiufig billiger.

Die berechtigte Forderung, die Einzelteilin-

standsetzung mit mdglichst geringem Zeit-

und Kostenaufwand zu realisieren, darf je-
doch nicht zu einer Qualititsminderung fih-

ren, d. h., die verfahrensspezifischen Para- .

meter und Technologien sind unbedingt ein-
zuhalten.

2.2. Abgrenzung des Sortiments

fiir die Einzelteilinstandsetzung

im Landwirtschaftsbetrieb
In der Landtechnik werder etwa 50 % der be-
nétigten Ersatzteile (ohne Normteile) durch
instand gesetzte Einzelteile abgesichert., Die-
ser sehr hohe Anteil verlangt die kompro-
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miBlose Einhaltung der qualititsbestimmen-
den Technologien.

Daher ist es selbstverstandlich, daR sich das
Instandsetzungssortiment einer Einzelteilin-
standsetzungswerkstatt in einer LPG auf die
Ebenen 1 bis 3 beschrinken muB, da die
technischen Ausriistungen im allgemeinen
eine Instandsetzung von Einzelteilen der Ebe-
nen 4 und 5 nicht zulassen, zumal fur solche
Einzelteile die zentralisierte Instandsetzung
wesentlich 6konomischer ist.

3. Verfahren der Einzelteilinstandsetzung
im Landwirtschaftsbetrieb

Um eine sinnvolle Einordnung der Einzelteil-

instandsetzung in den instandsetzungspro-

zeB im Landwirtschaftsbetrieb zu erreichen,’

ist es wichtig, die richtigen Instandsetzungs-

verfahren auszuwidhlen und arbeitsfihig zu

gestalten.

Die o. g. Aussagen zugrunde legend, werden

folgende Instandsetzungsverfahren fiir eine

LPG-Werkstatt als Vorzugsverfahren ausge-

wihlt und dokumentiert:

— ausgewihlte Reparaturschwei3verfahren
(CO; und WIG)

— MAG-Auftragschweiflen

— KGL-Technik

— Pulver-Flammspritzen

— Schmieden

— Zentrieren und Richten.
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4. Vorstellung von fypenarbeitsplﬂtzen

der Einzeltellinstandsetzung

fiir die Landwirtschaftsbetriebe
Mit der Erarbeitung von Dokumentationen
- zu verfahrensbezogenen Typenarbeitsplét-
zen fir die ‘Einzelteilinstandsetzung sollen
die landwirtschaftlichen Produktionsbetriebe
befahigt werden, moderne Instandsetzungs-
verfahren fur ihr spezifisches Einzelteilsorti-
ment auszuwéhlen, zu projektieren und ar-
beitsfahig zu gestalten. '

Die Dokumentationen geben Auskunft Gber

die sortimentsspezifischen, technisch-tech-
nologischen und dkonomischen Aspekte ein-
zelner fur den Betrieb anwendbarer Instand-
setzungsverfahren. ‘

“Im einzelnen werden nachgenannte inhaltli-
che Schwerpunkte in den Typenarbeitsplit-
zen bearbeitet:

Es werden Angaben zur technischen und
technologischen Charakteristik des Verfah-
rens gegeben und Aussagen zu den mogli-
chen Einsatzféllen getroffen. In diesem Zu-
sammenhang wird ein mogliches Instandset-
zungssortiment fur diesen Bereich -der Ein-
zelteilinstandsetzung zusammengestellt. Die

Historisches

N

Sortimentsangaben und die technologischen
Notwendigkelten werden mit einer Rahmen-
technologie zum Verfahren dokumentiert
und mit einer Feintechnologie zum Einzelteil
ergéanzt. Diese als Typenvertreter ausgewéhl-
ten Technologien bilden die Grundiage fur
die Ausriistungsprojektierung. Die erarbeite-
ten Ausriistungslisten umfassen die fiir den
typischen Arbeitsplatz notwendigen Maschi-
nen, Vorrichtungen, Werkzeuge, Lehren,
Hebezeuge und Werkmobel, ohne dal} sorti-
mentsabhingige Mengenangaben getroffen
werden. :

Um dem Anwender einen Uberblick zur ge-
samten Instandsetzungstechnologie zu er-
mdoglichen, werden in einer separaten Ausrii-
stungsliste die Maschinen und Vorrichtun-
gen erfaf}t, die zu den vor- und nachgelager-
ten Arbeitsgangen gehéren, so daR von
vornherein eine richtige technische und 6ko-
nomische Einordnung des Vorhabens erfol-
gen kann.

Jeder Typenarbeitsplatz. enthalt, Listen (ber
die notwendigen Zusatzwerkstoffe und Hilfs-
stoffe des jeweiligen Verfahrens. Mit der Er-
arbeitung eines idealisierten Maschinenauf- -

stellungsplans und mit dessen Diskussion
wird dem Anwender die Méglichkeit gege-
ben, seinen spezifischen Aufstellungsplan zu
erstellen, ohne dal wichtige Grundsétze ver-
letzt werden. Weiterhin werden die verfah-
rensbedingten . Anforderungen, besonders
an Baugewerke, an den Elektroenergiebe-
darf, an Druckluft und Abluft, an Brauch- und -
Abwasser, an Staube, an Gase, an den Larm-
schutz und an die Sanitartechnik erlautert.
Die Fragen des Gesundheits-, Arbeits- und
Brandschutzes werden in einem gesonderten
Abschnitt ausfihrlich behandelt. Ebenfalls
sind Angaben (iber die notwendige Qualifi-
zierung der Arbeitskrafte enthalten. Den Ab-
schluB jeder einzelnen Projektierungsdoku-
mentation bildet eine Kostenzusammenstel-
lung zu den technologischen Ausristun-
gen.

Anfragen zu oder Bestellungen von Doku- -
mentationen zur Projektierung von LPG-
Werkstatten fur die Einzelteilinstandsetzung
konnen an den VEB Priif- und Versuchsbe-
trieb Charlottenthal, Abteilung Information/
Dokumentation, Charlottenthal, 2601, gerich-
tet werden. A 5763

Alte deutsche Patentschriften zum Thema ,,Kombinierte Aggregate”

Die Versuche, Aussaat und Bodenbearbei-
.tung in einem Arbeitsgang zu kombinieren,
sind bekanntlich schon sehr alt. In den
Sammlungen des Kaiserlichen Patentamtes
und des Reichspatentamtes aus dem Zeit-
raum von 1877 bis 1924 finden sich unter
.Sdmaschinen” verschiedene Lésungen, de-
ren Grundideen spiter in anderer Gestalt
wiederkehrten. Aus heutiger Sicht ist es be-
stimmt nicht uninteressant, die Griinde zu
bedenken, die zu diesen Kombinationen

fuhrten, und die vorgestellten kombinierten

Maschinen zu betrachten.

Nils Fredrik Winblade aus Stockholm lieR
sich 1877 in Deutschland eine ,breitwiirfige,
selbst eggende Samaschine” [1] patentieren
(Bild 1). Er ging dabei von folgenden Vortei-
-len . aus, die seine neue Maschine haben
sollte: )

..Die fiir jede Fldche beabsichtigte Saatmenge
kann genau bestimmt werden.

Die Aussaat wird vollkommen gleichmdBig
iber die zu besdende Oberfliche verbreitet.
Ersparnisse an Zeit und Arbeit, da das Unter-
eggen gleichzeitig mit dem Aussden ohne ir-

gend eine nachtrégliche Arbeit bewerkstelligt -

wird.
Das Aussden kann auch bei frischem Winde

geschehen, ohne Begintrichtigung der Gleich- -

mdaBigkeit.” :

Zu der Zeit, als Winblade seine Maschine
vorstelite, hatte in vielen Landwirtschaftsbe-
trieben Deutschlands die Drilisaat schon die
Breitsaat verdriangt. Drillmaschinen vieler
Hersteller waren auf dem Markt, und die
Kleinbetriebe sdaten nach wie vor breitwiirfig,
nicht, weil sie Vorteile in der Breitsaat sahen,
sondern weil sie kein Geld hatten, die erfor-
derlichen Maschinen zu kaufen. Gegeniiber
den Drillmaschinen galten die vom Erfinder
aufgezahlten Vorteile nicht. '
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Interesse verdient der Aufbau der Egge, de-

ren Zinken durch Verschieben des Bolzens L
auf Griff gestellt werden konnten. Die Ma-

- schine war mit einem Hektarzihler ausge-

stattet (Bild 2).

Von Gustav Sommerfeldt in Teicha bei Riet-
schen (Oberlausitz) stammte der Vorschlag
einer Reihen-Samaschine (2], .die sich die
Furchen, in die die Saat fdllt, durch- Eindriik-
ken mittels einer Ringelwalze selbst bildet,
und dann durch eine zweite Ringelwalze die
Saat mit Erde bedeckt und diese festdriickt”
(Bild 3). Der Erfinder ibernimmt ausdrick-
lich den Sémechanismus der Albanschen Sa-
maschine, die damals weit verbreitet war
und schlagt ... eine an Sdemaschinen noch
nicht angewendete Art der Ein- und Unterbrin-
gung der Saat” vor. Seine Erfindung soll
.- die zur Reihensaat verwendeten Maschi-

nen einfacher, billiger und wirksamer” ma-
chen.-Der Gedanke, die Saatrille zu walzen
und nach der Saat durch eine zweite Walze
die Saat zu bedecken, hatte etwas Verfiihre-
risches an sich. Doch auch hier zeigte sich .
die Hauptschwierigkeit, mit der die Land-
technik zu kampfen hat: die Vielgestaltigkeit
der Einsatzbedingungen. Bindige Boden in
feuchtem Zustand verkleben die Walzen
hoffnungslos. o

Im Jahr 1921 schlug Dr. Otto von Eynern aus
Neddemin (Mecklenburg-Strelitz) ein ,Seil-
zuggerat mit zwei Bodenbestellungsaggrega-
ten, bestehend aus S#maschine, Egge und
Walze* [3]) vor (Bild 4). Die Patentbeschrel-
bung beginnt wie folgt: . Vorliegende Erfin-
dung betrifft eine Doppeldrill- und Bodenbe-
stellungsmaschine, d. h. eine Drillmaschine,
die, ohne gewendet zu werden, in der einen

Bild 1

Breitwiirfige, selbst
eggende S&-
maschine von Win-

blade {1877)
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Bild 6. Grubber mit Sivorrichtung von Schneider (1924)

< :
Bild 2. Hektarzdhler an der Maschine von Winblade

Bild 3. Reihen-Sdmaschine von Sommerfeldt (1879) ¥V Bild 4. Seilzuggerdt mit zwei Bodenbestellungsaggregaten von v. Eynern (1921)

oder anderen Richtung zu arbeiten gestattet,
und die daher besonders fiir GroBbetriebe ge- o . Lhy| 83
eignet ist. Ahnlich wie beim Dampfpfligen der . Xd
.Dampfpflug, wandert im vorliegenden Fall die ' - 1855 4
Drillmaschine mit den folgenden Eggen zwi- ) 15 ¢
schen_zwei Antriebsmaschinen -hin und her. 17 % %
Das Neue besteht darin, daB die Drillma- %\ 1#

schine aus zwei symmetrischen Hdlften be-
steht, von denen die eine Halfte wihrend des
Hinganges ausgeschaltet, wihrend beim Her-
gang die ausgeschaltete Seite eingeschaltet
und die vorher arbeitende Seite ausgeschaltet
wird.” So kompliziert kanri das Neue sein!
Der kippende Drillrahmen bringt die jeweils,
hinter thm laufenden Bodenbearbeitungsge-

- agrartechnik, Berlin 39 (1989) 12 . ) ) ’ 569



Bild 5

Fir Kraftzug eingerich-
tetes Gerit zur Fertig-
stellung der Saat in ei-
nem Arbeitsgang von
Hope (1923)

i ¥
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' rate Walze und Egge, die an Ketten héngen,
in Eingriff. Im Patent liest sich das so: ,Seil-
zuggerdt mit zwei Bodenbestellungsaggrega-

ten, bestehend aus- Sdmaschine, Egge und -

Walze, dadurch gekennzeichnet, dall an dem
mittleren Laufrddersatz zum wechselweisen
Ein- und Ausheben der Sdréhren ein Schwing-
hebel angeordnet ist, an dessen Enden mittels
Ketten Walze und Egge angelenkt sind, die
durch Aushebeketten, welche iber Rollen des

' Rahmengestells gefiihrt sind, in und auBler Ar-

beitsstellung gebracht werden kénnen.”
Wie die beiden vorher aufgefiihrten'Kombi-
nationen hatte auch diese Maschine die tech-

nologische Vereinigung der Arbeitsgdnge °

LEinsaat” und .Nachbearbeitung” zum Ziel.
Die Saatbettbereitung muBte in allen drei F&l-
len vor dem Einsatz der Maschine in ge-
trennten Arbeitsgangen erfolgen.

Eine andere Aufgabe hatte das ,fur Kraftzug
eingerichtete Geriit zur Fertigstellung der
Saat in einem Arbeitsgang” [4] von Arthur
Hope Constable in Penshurst, Kent {England),
aus dem Jahr 1923, denn .gemdB der Erfin-
dung soll dieses Gerdt so ausgestaltet wer-
den, dal3 eine solche feine Bearbeitung des
Bodens vor den die Saatfurche bildenden
Scharen erfolgen kann, daB dos Sédeschar
dem Pfluge ohne jede weitere Bearbeitung fol-
gen kann” (Bild 5). Hier wurde ein kombi-
niertes Aggregat vorgestellt, das eine sorg-

filtige Saatbettbereitung mit der Aussaat ver- -

binden soll. Gesét wird offenbar ohne Drill-
570 )

schar In von feststehenden Scharen geschaf-
fene Furchen, die von weiteren Scharen
nach ‘dem Séen geschlossen werden. Die
Maschine enthiit mehrere unabhingig von-
einander einstellbare Gruppen von Bodenbe-
arbeitungswerkzeugen. Ihr Fahrwerk wird

. aus Walzen gebildet, von denen die vordere

lenkbar ist {,Lenkwalze”). Spurlockerer sind
vorgesehen, ,um den durch die Rader der
Zugmaschine zusammengewalzten Boden zu
lockern”. Drei Maschinen kénnen tUber Stan-
gen zu einem breiten Aggregat vereinigt
werden. Dabei ist an den Antrieb mit Hilfe'ei-

_ nes Zugsells gedacht.

Die aufgefiihrten technischen Merkmale ver-
deutlichen, da das Aggregat sehr modern
ist, jedenfalls moderner als spiéter vorge-
schlagene und praktizierte Gerétekopplun-
gen und -kombinationen, bei denen Bestand-
teile von Hand auf- und abgeladen werden
muBten, um sle zu transportieren oder von
Feld zu Feld umzusetzen.

Den ,Grubber mit Sdvorrichtung” erfand Au-
gust Schneider aus Landau a. d. Isar im jahr
1924 [5]. ., Der Erfindungsgegenstand soll zwei
verschiedene Arbeiten in einem Gange ver-
richten (Lockern und Besden des Feldes}, da
die Sémoschine auf einen Grubber aufgebaut
ist” (Bild 6). Im Patentanspruch bleibt schlief-
lich nur noch der originelle Séapparat mit el-
ner ,.... im Saatkasten unter einem dachférmi-
gen mittleren Quereinsatz durch Schnepper
und Gegenfeder schwingend bewegten

. {2] Sommerfeldt, G.:

Welle” Gibrig. Das Saatgut wird in den vorher
gegrubberten Boden mit Hilfe eines ... am
unteren Ende des Sdrohres angebrachten, mit
Federn versehenen Legestiicks” in den Boden
gebracht. ' '
Spétere Konstruktionen séten breit zwischen
die arbeitenden Grubberschare, was ihr
Hauptnachteil war. Schneiders Driligrubber
blieb beziiglich der Samaschine hinter dem
Stand der Technik seiner Zeit zurlick, aber
er stellte bereits eine Kombination von Saat-
bettbereitungsgerét und Sdmaschine dar.
Dr. agr. habil. G. Krupp, KDT

Literatur :

[1] Winblade, N. F.: Breitwiirfige, selbst eggende
- S#maschine. DP 2386 vom 15. Dez. 1877.
Reihen-Séemaschine.

8341 vom 1. juni 1879.

{3] v. Eynern, O.: Sellzugger#t mit zwel Bodenbe-
stellungsaggregaten, bestehend aus Sdma-
schine, Egge und Walze. DP 365566 vom
11. Juni 1921. ,

[4] Hope, A.: Fir Krattzug eingerichtetes Ger#it zur
Fertigstellung der Saat In einem Arbeitsgang.
DP 404 889 vom 27. jan. 1923.

[5] Schneider, A.: Grubber mit S&vorrichtung. DP
411 128 vom 21. Febr. 1924, A 5653
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Zentrale Priifstélle fiir Landtechnik Potsdam-Bornim - Gutachten

Gutachten-Nr.: 753
Gruppenbucht fiir Mastschweine L 120

Hersteller
VEB Landtechnische industrieanlagen Cottbus, Betrieb des VEB Aus-
riistungskombinat fir Rinder- und Schweineanlagen Nauen

Beurteilung

Die Gruppenbucht L 120 des VEB Landtechnische Industrleanlagen
Cottbus, Sitz Neupetershain, ist zur Haltung von Mastschweinen im
Lebendmassebereich von 30 bis 125 kg einsetzbar: Sie beruht auf
dem Prinzip der D#nischen Aufstallung und erfordert dazu ein spe-
zielles FuBbodenprofil.

Die Bucht ist durch die Verwendung von Stangenhofz fiir die Wand-
elemente gekennzeichnet. Dadurch ist sie im Stahlaufwand erheblich
reduziert und ihr Einsatz ist kreistierarztlich genehmigungspflichtig.
Der Holzeinsatz bewirkt kostenméBige Einsparungen, begrenzt den
Einsatz auf geringe Tierkonzentrationen und 148t keine grundsétzli-
chen Probleme hinsichtlich Veterindrhygiene und Bewirtschaftung

“erwarten. Die Lebensdauer der Holzelemente ist noch nicht auswevs

bar.

Die Gruppenbucht L 120 wird nach Erfullung der nachfolgend ge-

nannten Forderungen fir den Einsatz in der Landwirtschaft der DDR

empfohien:

— Einarbeitung der veterindrhygienischen Auflagen in die Erzeugnis-
dokumentation

— Ausfihrung des Korrosionsschutzes fiir die Stahibauteile entspre-
chend dem Standard TGL 18 720, wie es auch die Erzeugnisdoku-
mentation vorsieht. i

Technische Daten

Buchtenlidnge (SystemmaR) 4 000 mm
Buchtentiefe (SystemmaR) 2 350 mm"
variabel gestaltbar von 1 600 bis 2 500 mm
Stahimasse 106 kg
{Bucht einer Doppelreihe mit
1,2 m breltem Mistgang, ohne
Kontaktplatten)
Anzahl der Tier- und FreBpIétze 12
FreBplatzbreite 333 mm
Liegeflache je Tier 0,78 m?"
Mistgangbreite, Kotkanalbreite .
Buchtenvariante L 120 A 21 1200 mm
. Buchtenvariante L 120 A 71 1700 mm
Futtergangbreite 1650 mm"

Beschreibung

Die Gruppenbucht fiir Mastschweine L 120 des VEB Landtechnische
industrieanlagen Cottbus ist zur Haltung von Schweinen im Lebend-
massebereich von 35 bis 120 kg auf Einstreu und in Tierkonzentratio-
nen von weniger als 1000 Tlerplitzen je Anlage vorgesehen. Die
Gruppenbucht L 120 stellt eine Materlalvariante der Gruppenbucht
L 119 (Priifbericht Nr. 887) dar und basiert somit gleichermaBen auf
dem Haltungsprinzip der D&nischen Aufstallung.

agrartechnik, Berlin 39 (1989) 12

Sie ist speziell durch den Einsatz von Stangenholz fiir die Konstruk-
tion der Wandelemente gekennzeichnet. Der Baustoff Holz ist dabei
nicht Lieferbestandteil, sondern ist vom Anwender bereitzustellen.
Benotigt wird aufgetrenntes Stangenholz (etwa 75 Ifm je Bucht) in
den Klassen 3 bis 5 nach Standard TGL 15 799/09.

Der FuBlboden, profiliert durch Futtergang, geneigte Liegefldche mit
einbetonierten Kontaktplatten und Kotkanal, sowie der Trog aus Ton-
schalen sind bauseitig zu erstellen.

Stahlbaugruppen und gleichfalls Lieferbaugruppen sind Eck-, Verbin-
dungs- und Tirsdulen, Stiitzbiigel, FreBplatzbegrenzungsgitter und
Buchtentiir sowie WandschlieBblech. FreRplatzbegrenzungsgitter,
Buchtentiir und Wandschlie8blech sind iibernommene Baugruppen
der Mastbucht L 119 und verzinkt ausgefihrt. Die Tur wird fur die
Sédulenabstdnde von 1,5 m und 2 m und damit fur die Mistgangbrei-
ten von 1200 mm bzw. 1700 mm in zwei Ldngenvarianten angebo-
ten. Die Séulen bestehen aus Profilstahl. Trennwandseitig befinden
sich daran senkrechte U-Profile. In diese werden die an den Enden
abzuflachenden Halbstangen waagerecht und wechselseitig zur Bil-
dung der Buchtenwand eingefiigt. Die Bucht ist fiir die Fiitterung mit
mobiler Verteiltechnik vorgesehen.

Ergebnisse der Begutachtung und deren Einschdtzung

Die Gruppenbucht fiir Mastschweine L 120 bietet sich wegen ihrer

geringen Kosten und guten AnpaRBbarkeit in der Buchtentiefe an ge-

gebene Stallbreiten besonders fiir die Rekonstruktion von Altstéllen

mit noch kurzer Restnutzungsdauer an.

Aus dem zentral bestitigten Standpunkt des Veterindrwesens zum

Einsatz von Holz in der Tierproduktion sind folgende Einschrénkun-

gen bzw. Auflagen fiir den Einsatz der Mastbucht L 120 abzuleiten:

— Der Einsatz soll nur in Anlagen mit geringen Tierkonzentrationen
erfolgen.

— Das Holz muf8 ungeschiitzt eingesetzt werden, da kein Holzschutz-
mittel verfigbar ist, das den unmittelbaren Kontakt der Tiere zum
behandelten Holz zuliBt.

'— Der Einsatz der Bucht ist standortbezogen vom 1ewe1hgen Kreis-

tierarzt zu genehmigen.

— Dem Einsatz der Bucht in Zuchtanlagen wird nicht zugestimmt.

Dariiber hinaus wird von seiten-der Tierhygiene dem Einsatz der
Mastbucht L 120 zugestimmt. Besonderes Augenmerk ist bei der ‘Be-
wirtschaftung auf eine ordnungsgemaRe Reinigung und Desinfektion -
zu legen. Bei zweimaliger Desinfektion ist ein ausreichender Desin-
fektionsgrad des Holzes erreichbar. Die Montage der Bucht muR bau-
abh#ngig auf vorgefertigtem FuBbodenprofil mit einbetonierten Kon-
taktplatten erfolgen. Die Montierbarkeit der Stangen ist nach deren
Zuschnitt besonders einfach und unaufwendig gestaltet. Insgesamt
ermdglichen die konstruktiven Montagebedingungen dem Anwender
ein hohes MaR an Eigenleistungen bei der Erstellung der Bucht hin-
sichtlich der Materialbereitstellung (Holz) und der Montagearbeiten.
Die Mastbucht L 120 weist mit 8,9 kg Stahl je Tierplatz gegeniiber der
vergleichbaren Mastbucht L 119 mit 20,7 kg Stahl je Tierplatz einen
wesentlich geringeren Stahleinsatz auf. Fiir die Bewirtschaftung der
Bucht grgeben sich keine bedeutenden Miéngel. Um die Sicht in die
Bucht zur Tierkontrolle zu verbessern, sollte versucht werden, die

_oberen Stangen der Vorderwand auf Distanz zu verlegen.

Der Korrosionsschutz der Stahlbauteile ist nicht entsprechend der Er-
zeugnisdokumentation ausgefiihrt. Die Sdulen und Stltzbiigel sind
nicht feuerverzinkt, sondern mit Farbe versehen. Die Schichtdicke
und die Haftfestigkeit des Anstrichs sind unzureichend, auBerdem
fehlt der vorgeschriebene Bitumenanstrich im FuBbodenberelch der
Stahlelemente. Infolgedessen sind an der begutachteten Aniage be-
reits stdrkére Korrosionserscheinungen zu verzeichnen. Die Einschat-
zung der Buchtenstabilitat, vor allem der Verschiei der Stangen
durch VerbiB, ist beeintrachtigt, weil sich die Buchten nur relativ
kurze Zeit im Einsatz befanden und dazu vor allem nicht mit Masttie-
ren, sondern nur mit Léufern belegt waren. Es ist zu erwarten, daf
VerbiR bei Masttieren in unterschuedllchem MaRB auftreten kann.

. Dipl.-Landw. W. Blimel

’ n Projekima(le am Einsatzort; MaRe sind entsprechend der verngbéren Bauhiil-

lenbreite variierbar
AN
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Kurz informiert

Berufungen

Anfang September 1989 wurden in Berlin
Professoren neu berufen. .

Fiir unser Fachgebiet wurden durch den Mi-
nister fir Hoch- und Fachschulwesen u. a.
berufen:

Dr. sc. agr. Fritz Tack zum ordentlichen Pro-
fessor fir Technologie der landwirtschaftli-
chen Produktion an der Wilhelm-Pieck-Uni-
versitét Rostock

Dr. sc. techn. Peter Oberlander zum auBer-
ordentlichen Professor an der Ingenieur-
hochschule Berlin-Wartenberg

Dr. sc. techn. Kurt R6Bner zum Honorarpro-
fessor fur Instandhaltung und Zuverlissigkeit
an der Ingenieurhochschule Berlin-Warten-
berg.

Zu den neuen Professoren der Akademie der
Landwirtschaftswissenschaften der DDR, die
durch den Présidenten der AdL ernannt wur-
den, gehoren

Dr. sc. agr. Christoph Bernard, Wissen-
schaftlicher Abteilungsleiter des Forschungs-
zentrums fiir Bodenfruchtbarkeit Miinche-
berg

Dr. sc. nat. Klaus Busch, Wissenschaftlicher .

Abteilungsleiter des Forschungszentrums fir
Tierproduktion Dummerstorf —Rostock
Dr. sc. agr. Karl-Friedrich Gebhardt, Stellver-

treter des Ministers fir Land-, Forst- und:

Nahrungsglterwirtschaft

Dr. sc. techn. Gunter Hornig, Wissenschaftli-
cher Abteilungsleiter des Forschungszen-
trums fiir Mechanisierung und Enérgiean-
wendung in der Landwirtschaft Schiieben
Dr. sc. agr. Klaus Kémpfe, Wissenschaftli-
* cher Abteilungsleiter des Instituts fur Din-
gungsforschung Leipzig ’
Dozent Dr. sc. techn. Alfred Schulz, Direktor
des Bereichs Energetik des Forschungszen-
trums fur Mechanisierung und Energiean-
wendung in der Landwirtschaft Schlieben.

4 *

6. Treffen von Veteranen der Landtechnik
Die Griindung der Maschinen-Ausleih-Statio-
nen (MAS) im Jahr 1949 und die 40jahrige
Entwicklung der Mechanisierung der Land-
wirtschaft in der DDR waren besonderer An-
faR fir das Treffen verdienter Landtechniker
des Fachverbands Land-, Forst- und Nah-
rungsgutertechnik der KDT am 22. Juni 1989.
Mit besonderer Freude konnte bei diesem
Treffen von Senioren und Veteranen festge-
stellt werden, dall 12 von 51 Teilnehmern
von Beginn an in MAS tétig waren, darunter
die Oberingenieure Geitner und Heilmann
als ehemalige Direktoren.

Die diesjahrige Zusammenkunft mit dem -

Schwerpunkt Forsttechnik fand im Staatli-
chen Forstwirtschaftsbetrieb Grimma statt.
Den Teilnehmern wurden der Holzausfor-
mungsplatz und das Sagewerk in Liebert-
wolkwitz sowie die spezifische Technik fir
den Waldbau in Kleinbardau gezeigt. Diese

Besichtigungen und die Ausfihrungen von

Forstmeister Miersch, Abteilungsleiter Roh-
holzgewinnung des StFB Grimma und Vorsit-
zender des Fachausschusses ,Rohholzerzeu-
gung” der KDT, vermittelten den” Teilneh-
mern die . Erkenntnis, dal nur wenige
Maschinen und Gerate der Pflanzenproduk-
tion fir die Forstwirtschaft geeignet sind.
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Dazu gehdren Anbau-Scheibenpflige fir
den Vollumbruch mit einer Arbeitstiefe von
35cm, die auch vorwiegend in tropischen
Landern zum Einsatz kommen, sowie Anbau-
Scheibeneggen. DaR bisher keine schweren
Pflige fir den Vollumbruch bis zu einer Ar-
beitstiefe von 50 cm zur Verfliigung stehen,
wurde von den anwesenden Forsttechnikern
bedauert. Die Teilnehmer des Treffens konn-
ten sich davon Uberzeugen, daB der groRte
Teil der Forsttechnik Neuerer- und Rationali-
sierungslésungen sind sowie z. T. aus der
Produktion des VEB Kombinat Forsttechnik
Waren stammen.

Nach der Vorstellung von neuer Forsttechnik
durch Dipl.-Ing. Graupner, Zentralstelle fir
Forsttechnische  Prifungen - Eberswalde,
machte Kurt Mehnert, stellvertretender Se-
kretar des Fachverbands Land-, Forst- und
Nahrungsgiitertechnik, die Anwesenden mit
dem gegenwidrtigen Stand der Tétigkeit des
Fachverbands und seiner Fachgremien be-
kannt.

Die Senioren und Veteranen nutzten in der
Jagdhiitte des StFB Grimma die Mdoglichkei-
ten des fachlichen Austausches und des per-
sonlichen Gespriachs zu Fragen der Land-
technik einschlieBlich der Forsttechnik, zu
den Anfingen der Mechanisierung in den
MAS und zur zukiinftigen Entwicklung der
Landtechnik. Die Fachkollegen, die Uber
Jahrzehnte fir die Landtechnik auf den ver-
schiedensten Gebieten tatig waren oder es
noch sind und von denen viele Funktionen in
der KDT auslibten, begriiBten diese Form
des weiteren Kontakts zu Kollegen und zum
Fachgebiet. Die Teilnahme an den Treffen
verdienter Landtechniker moge deshalb
auch als Dank fur die langjahrige Mitarbeit
an der Entwicklung der sozialistischen Land-
wirtschaft angesehen werden.

Dr. agr. H. Diinnebeil, KDT

*

Abruffiitterung fiir Sauen
Als erste elektronisch gesteuerte Abruffatte-
rung fur Sauen wurde im Juni 1989 das Sy-

stem ,HUWECA Modell 2000” der Fa. WeR-
johahn (BRD) von der Deutschen Landwirt-

schafts-Gesellschaft (DLG) der BRD positiv
gepriift. Die Abruffiitterung besteht aus einer
Durchlaufstation mit Einschleuskorb (Bild),

Trog, Futterbehalter und Selektionseinrich-

tung sowie dem Prozefrechner. Die Tiere

tragen Responder an einem stufenlos ver-

stellbaren Halsband.
Erstmalig werden die Sauen im tingangsbe-
reich des Einschleuskorbs identifiziert, um

Durchlaufstation mit Einschleuskorb der Abruffitte-
rung ,HUWECA Modell 2000”

. — Projektierung,

N

nur Tiere mit Futteranspruch an die Station
zu lassen. Die Zweiterkennung am Trog steu-
ert die Zuteilung der vorgegebenen Futter-
und Wassermenge. Nach einem bestimmten
Zeitintervall fir das Leerfressen des Trogs
wird der Trog durch eine Absperrung ge-
schlossen- und die Sau hinausgeschoben,
falls sie nicht freiwillig schon vorher die Sta-
tion verlassen hat. Fur den Fall, daR eine Se-
lektion des Tieres vorgesehen ist, schwenkt
bereits zu Futterbeginn die Selektionstiir um,
die in die Selektionsbucht fiihrt. Nach dem
Verlassen der Station geht die Selektionstir
automatisch in die Grundsteliung zuriick. Ein
Betreten der Station durch Sauen von vorn
ist nicht moglich.
Die Ergebnisse von Laborprifungen und der
praktische Einsatz in mehreren Betrieben er-
gaben, daR die Anforderungen, die an die
Gestaltung und den mechanischen Aufbau
sowie an den ProzeBrechner der Abruffitte-
rung zu stellen sind, gut erfiillt werden.
Prifergebnisse der Abruffiitterung:
— bei einmaliger tdglicher Fiitterung fur
etwa 45 Sauen geeignet
— wird nach den iblichen Anfangsschwie-
rigkeiten von den Sauen gut angenom-
men
~ durch Abruffutterung bedingte Verletzun-
" gen der Sauen sind sehr selten
— Futterzuteilung ist zufriedenstellend an-
paBbar .
— Verhaltensweise der Sauen wird sehr giin-
stig beeinfluBt
— hohe Selektionssicherheit
— gute Dosiergenauigkeit bei mehligem und
pelletiertem Futter
— geringe Futterverluste bei richtiger Was-
serdosierung
— gute Haltbarkeit der Durchlaufstation und
des Einschleuskorbs einschlieBlich der
Trogabsperrung
- einfache Handhabung nach der Einge-
wohnung der Sauen
— ein gewisses technisches Verstandnis des
Betreibers muB vorausgesetzt werden
— Arbeitsaufwand ist systembedingt gegen-
tber der konventionellen Aufstallung mit
Einzelhaltung nicht geringer, da héhere
Anforderungen an das Herdenmanage-
ment gestellt werden. -
(DLG-Pressedienst)

*

8. Weiterblldungstagung fiir Absolventen

in Rostock

Die Sektion Landtechnik der Wilhelm-Pieck-

Universitat Rostock fiihrt am 14. und 15. Fe-.

bruar 1990 die 8. Weiterbildungstagung fur

Absolventen durch.

Es sind eine Plenarveranstaltung und Kollo-

quien in folgenden drei Sektionen vorgese-

hen:

— Konstruktion von Landmaschinen und Ra-
tionalisierungsmitteln fir die Landwirt-
schaft

— Instandhaltung und Technische Diagno-
-stik an Traktoren und Landmaschinen

Rekonstruktion, Betrieb
und’ Instandhaltung landtechnischer Ar-
beitsmittel der Tierproduktion.’

Anmeldungen sind bis zum 10. Januar 1990

an die Wilhelm-Pieck-Universitdt Rostock,

Sektion Landtechnik, justus-von-Liebig-Weg

6, Rostock, 2500, zu richten.



- Unser Portriit

Zum 60. Geburtstag VOn
Prof. Dr. agr. habil. Dr. h: c.
Richard Thurm

Am 19. Dezember 1989 vollendet Prof. Dr.
agr. habil. Dr. h. c¢. Richard Thurm, Hoch-
schullehrer an der Sektion Kraftfahrzeug-,
Land- und Férdertechnik der Technischen
Universitdt Dresden, sein 60. Lebensjahr.
Alle, die Professor Thurm kennen, nehmen
dieses Jubilaum zum AnlaB, ihm sehr herz-
lich zu gratulieren. Dieser Gliickwunsch ver-
bindet sich mit Dank und Anerkennung fiir
geleistete Arbeit und konstruktive, kamerad-
schaftliche Zusammenarbeit mit vielen Ver-
tretern von Hochschulen, wissenschaftli-
chen und staatlichen Einrichtungen, der In-
dustrie und der Landwirtschaft.
Als Sohn einer Bauernfamilie hatte Richard
Thurm.friihzeitig sehr engen Kontakt mit der
_ Landwirtschaft. Nach praktischer Berufsaus-
bildung als Landwirt und Studium legte er im
“Jahr 1953 die Diplompriifung an der_Land-
wirtschaftlich-Gértnerischen ~ Fakultat der
Karl-Marx-Universitdt Leipzig ab. Noch im
gleichen Jahr wechselte er zum Institut fir
Landtechnische Betriebslehre der Techni-
schen Hochschule Dresden. Als Assistent
und Oberassistent war er maligeblich am
fachlichen und organisatorischen Aufbau der
landwirtschaftlichen Versuchsstation Dres-
den-Récknitz beteiligt.
Im Herbstsemester 1956 erhielt er erstmalig
" einen Lehrauftrag fir Landtechnische Be-
triebslehre an der Fakultat fiir Bauweser der
damaligen TH Dresden. Zum 1. Juli 1961
wurde er mit der Wahrnehmung einer Pro-
fessur mit Lehrauftrag, ab 1. Juni 1965 mit
der Leitung des Instituts fir Landtechnische
Betriebslehre beauftragt und 1968 zum or-
dentlichen Professor berufen. Als Direktor
der Sektion Kraftfahrzeug-, Land- und For-
dertechnik der Technischen Universitit
- Dresden von 1969 bis 1975 gelang es ihm,
die Sektion erfolgreich zu profilieren.
In drei Jahrzehnten dynamischer Lehrtitig-
keit prégte Prof. Thurm die landwirtschaft-
lich-technologische Grundiagenausbildung
fur Landtechniker auf der Grundlage gesell-
schaftlich notwendiger Entwicklungsaufga-
ben.
Der Jubilar kann auch in seiner wissenschaft-
lichen Arbeit auf eine erhebliche Leistungsbi-
lanz zuriickblicken. Am Beginn seiner Tétig-
keit an der Technischen Hochschule Dres-
den standen Untersuchungen zur Kosten-

struktur des Landmaschineneinsatzes. Dar-

auf aufbauend verteidigte er im Jahr 1966

seine Habilitationsschrift zum Thema ,Der

EinfluB der Nutzungsdauer und der -Ausnut-

zung auf die Kosten beim Einsatz von Schlep-

pern und Landmaschinen”. -

Unter seiner Leitung wurden in den vergan-

genen 20 Jahren folgende wissenschaftliche

Schwerpunktaufgaben bearbeitet:

— Untersuchungen zur Wirtschaftlichkeit
des Landmaschineneinsatzes

— Probleme der rationellen Energieanwen-

. dung

— Untersuchungen zur Mechanisierung der
Getreideernte

— Mechanisierung der Rinderproduktion.

Die Akademie der Landwirtschaftswissen-

schaften der DDR wiirdigte seine Arbeit mit

der Berufung in die Sektion ,Technologie

und Mechanisierung” (1973) und zum Korre-

spondierenden Mitglied (1977).

In Uber 80 wissenschaftlichen Veréffentli-

chungen, als Autor oder Mitautor verschie-

dener Fachbiicher, durch zahlreiche Fach-

vortrage im In- und Ausland und als Vorsit-
zender der Wissenschaftlichen Sektion
.Technologie und Mechanisierung in Tier-
produktionsanlagen” im Fachverband Land-,
Forst- und Nahrungsglitertechnik der KDT
stellte er sein Wissen und seine Erfahrungen
einem groBen Kreis von Wissenschaftlern
und- Praktikern zur Verfigung.
Ehrenpromotion durch die Agraruniversitat
Go6doll6 {(Ungarn), Verdienter Aktivist, Ver-
dienter Techniker, Ehrennadel der KDT in
Gold sind die wichtigsten Wiirdigungen sei-
nes engagierten Lebens.

Alle, die mit dem Jubilar zusammengearbei-
tet haben, schatzen ihn als kollegialen, jeder-
zeit hilfsbereiten Menschen, der sich fur die
Losung von Aufgaben einsetzt, erfolgreiches
Engagement beweist und auch Geselligkeit
liebt. ’

Eine stabile Gesundheit und persénliches
Wohlergehen sollen.die Basis fiir die vor ihm
liegende Schaffensperiode sein.

A 5737 Dozent Dr.-Ing. B. Sickert, KDT

Dr. sc. agr.
Klaus Keller
50 jJahre

Am 8. August 1989 wurde Dr. sc. agr. Klaus
Keller, Direktor des VEB Wissenschaftlich-
Technisches Zentrum (WTZ) Trockenfutter-
produktion Gatersleben, 50 Jahre alt. Nach
dem AbschluB8 seines Studiums als Chemie-
ingenieur an der Ingenieurschule Kéthen im
Jahr 1959 begann Klaus Keller seinen berufli-
chen Entwicklungsweg in der Zuckerindu-
strie. Dort sammelte er zundchst Erfahrun-
gen als Betriebsingenieur und war nahezu
25 Jahre in leitenden Funktionen als Haupt-
technologe, Technischer Direktor und Direk-
tor fur Forschung tétig. Die Vielfalt des Auf-
gabenspektrums, die wachsenden gesell-
schaftlichen Anforderungen und der hohe
Anspruch an sich selbst bewogen Genossen
Keller zur standigen eigenen Qualifizierung.
Dem Diplom an der Hochschule fiir Land-
wirtschaft und  Nahrungsguterwirtschaft
Bernburg im Jahr 1970 folgte bereits 4 Jahre
spater die Promotion A an der Martin-Luther-
Universitat Halle mit einer Arbeit zur Tech-
nologie der Futterproduktion. )

Am 1. Januar 1984 berief der Minister fur
Land-, Forst- und Nahrungsgiiterwirtschaft
Dr. Keller zum Direktor des VEB WTZ Trok-
kenfutterproduktion Gatersleben. Auch hier
trugen sein umfangreiches Fachwissen, sein
beispielhaftes Engagement und sein lei-

stungsstimulierender Arbeitsstil maBgeblich
zu einer hohen wissenschaftlichen Ergiebig-
keit in der Forschung sowie bei der anwen-
dungsorientierten Weiterentwicklung der
Trocknungsverfahren bei. Davon. kiinden
z. B. die insgesamt 15 Patente im Kollektiv
zur Verfahrensgestaltung in der Futterpro-
duktion sowie zur Trocknungs- und Energie-
technik. Charakteristisch sind ebenfalls die
unentwegten Bemihungen zur Demonstra-
tion und raschen Uberfiihrung des wissen-
schaftlich-technischen Fortschritts auf die-
sem wichtigen Fachgebiet.

So betreffen gegenwirtige Arbeiten des von
Dr. Keller geleiteten Kollektivs u. a. Entwick-
lung, Aufbau und Erprobung einer neuen
Verfahrenslosung der mehrstufigen Futter-
trocknung, die Proteingewinnung aus Pflan-
zenpreBsaft sowie die Abwiarmegewinnung
aus Trocknungsbriiden. Es nétigt hochste Be-
wunderung ab, wie Dr. Keller in dieser Zeit-
spanne die Arbeiten an seiner B-Promotion
zur ,Technologischen ProzeBanalyse der
HeiBlufttrocknung von Griinfutter ...” voran-
trieb, so daB diese 1988 an der Humboldt-
Universitét Berlin erfolgreich verteidigt wer-
den konnte. ,

Seit anndhernd drei Jahrzehnten ist Dr. sc.

“agr. Klaus Keller engagiertes KDT-Mitglied.

Hoch geschiatzt werden sein Wort und sein
Wirken als Mitglied im Vorstand des Fach-
verbands Land-, Forst- und Nahrungsgter-
technik, als stellvertretender Vorsitzender
der 'Wissenschaftlichen Sektion ,Mechani-
sierung in der Futterproduktion” sowie als
Vorsitzender des Fachausschusses ,Trocken-
futterproduktion”. Die sozialistische Inge-
nieurorganisation ehrte Dr. Keller, der u. a.
als Verdienter Aktivist, mit dem Orden Ban-
ner der Arbeit und mit der Verdienstmedaille
der DDR ausgezeichnet wurde, mit ihrer Eh-
rennadel in Bronze. »

A 5778 Prof. Dr. sc. agr. J. Hahn, KDT
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Buchbesprechungen

Rationeller Einsatz von Traktoren
fiir schwere Feldarbeiten

Von Dr. agr. habil. G. Krupp. Berlin: VEB
Deutscher  Landwirtschaftsverlag ~ 1988.
1. Auflage, Format 14,2 cm X 20,4 cm,
140 Seiten, 84 Bilder, 12 Tafeln, Broschur,
8,40 M, Bestell-Nr. 558 970 1

Die Broschiire behandelt ein Fachgebiet, das
publizistisch behandelt, aber im deutschspra-
chigen Raum noch nicht zusammenfassend
dargestellt wurde. Das Anliegen des Autors
besteht darin, begriindete Hinweise zu ge-
ben, um den Einsatz leistungsstarker Trakto-
ren so rationell wie méglich zu gestalten. An-
gesprochen sind Ingenieure, die Produk-
tionsprozesse vorbereiten und leiten. Fur
diesen Kreis von Fachleuten wird mit dieser
Broschire eine Informationsiiicke geschlos-
sen.

Der Hauptinhalt der Broschiire ist:

— Entwicklung der Traktoren nach Zugkraft-

klassen

— Einsatzeigenschaften von Traktoren

- Einsatzeigenschaften von Aggregaten
_— Haupttendenzen der weiteren Entwick-

. lung. :
Gemessen am Energiebedarf und an der
Hohe erreichbarer Produktivititskennwerte
ist die Herausarbeitung der Einsatzspezifik
von |eistungsstarken Traktoren in Verbin-
dung mit den dazugehérigen Geriten, vor al-
lem fiir die Bodenbearbeitung, durchaus be-
rechtigt.

In der Broschiire wird eine Vielzahl von Da-
ten angegeben upd grafisch dargestellt, die
fir einen effektiven Traktoreneinsatz von Be-
deutung sind. Zuriickgegriffen wurde dabei
vor allem auf Erkenntnisse der sowjetischen
Landtechnik, ebenso wurden Daten der
DDR-Traktorenprifberichte verarbeitet.

Ein Teil der fur den Traktoreneinsatz maR-
geblichen Daten wird formelmaRig darge-
stellt. Die direkt anwendbaren GroRen wer-
den aber als Zahlenwertgleichungen angege-
ben. -
Aus dem Inhalt hervorzuheben sind die An-
gaben Uber rationelle Arbeitsweisen, die typ-
bezogenen Einsatzkennfelder von Traktorag-
gregaten sowie die Einsatzplanung, wahrend
Beziehungen zum sparsamen Energieeinsatz
sowie zur Verringerung der Bodenbelastung
bei schweren Traktoren nicht ihrer Bedeu-
tung entsprechend behandelt werden.

Den Einsatzverantwortlichen in der Pflanzen-
produktion wird mit der Broschiire ein Hilfs-
mittel in die Hand gegeben, um leistungs-
starke Traktoren in der Landwirtschaft effek-
tiver und damit produktionswirksamer zu
nutzen. . 9
AB 5710

Lehrbuch der Agrartechnik

Band 1: Allgemeine Grundlagen, Acker-
schlepper, Férdertechnik

Von Prof. Dr.-Ing. Heinz-Dieter Kutzbach.
Hamburg/Berlin (West): Verlag Paul Parey
1989. Format 15,3 cm X 23,3 cm, 245 Seiten,
252 Bilder, 47 Tafeln, Broschur

Zunehmend vertiefte technische Kenntnisse
sind eine wichtige Voraussetzung, um die
komplizierten und hochproduktiven Maschi-

“nen in der Landwirtschaft wirtschaftlich zu

nutzen. Diese Kenntnisse fir einen bestimm-
ten Bereich der Landtechnik zu vermitteln,
ist Anliegen des Buches. Dieser Titel aus der
5bandigen Reihe ,Lehrbuch der Agrartech-
nik” ist in erster Linie fur Studenten der agra-
rischen Hochschulausbildung gedacht, wo-
bei auch Studierende der Landtechnik, Land-
maschinenhersteller- und technisch interes-
sierte Praktiker angesprochen werden sol-
len.
Das Lehrbuch umfaft 5 Hauptabschnitte:
— Entwicklung, Ziele und Aufgaben der
Landtechnik
— Technische Grundlagen
— Energetische Grundlagen
—~ Ackerschlepper
— Transport- und Férdertechnik in der Land-
wirtschaft.
Zu den technischen Grundlagen gehdren
Einheiten, Dynamik, Festigkeitslehre, Werk-
stoffe, Darstellungen und Maschinenele-
mente, Olhydraulik, MeB- und Regeltechnik
sowie landwirtschaftliche Stoffe. Energiefor-
men, Wairmeerzeugung, elektrische An-
triebe und Verbrennungsmotoren sind Ge-
genstand des Abschnitts zu den energeti-
schen Grundlagen. Ausfihrlich ist der Ab-
schnitt ,Ackerschlepper” angelegt. Damit
wird der Bedeutung dieser Fahrzeugkatego-
rie fur die Landwirtschaft entsprochen. Ne-

ben den Baugruppen der Traktoren werden’

auch die Beziehungen Traktor —Gerit, ergo-
nomische Probleme, die Instandhaitung so-
wie Kriterien fir. die Traktorauswahl behan-
delt.

Im 5. Abschnitt sind peben Uberblicksdar-
stellungen und ordnezden Gesichtspunkten
die wesentlichen Schwerpunkte der Trans-
port- und Férdertechnik fur die Landwirt-
schaft herausgestellt worden.

Die Stoffvermittiung in diesem Lehrbuch ist
methodisch gelungen. Bei begrenztem Um-
fang ist geméR der Zielstellung der Stoffbe-
handlung das Wesentliche erfaflt sowie ver-
standlich und reich bebildert dargestelit. Ob
der gebotene Stoff den Ausbildungszielen im
Studium genlgt, kann nicht eingeschéatzt
werden. )

Hinsichtlich der Anlage entspricht das Werk
in etwa den bewihrten Lehrbiichern von
Heyde und Kiihn, die seit etwa zwei jahr-
zehnten fir gleiche Ausbildungsaufgaben in
der DDR erfolgreich verwendet werden.

AB 5727 Dr.-Ing. H. Schulz, KDT

Fernerkundung im Dienst

der Landwirtschaft

Von einem Autorenkollektiv (T. Reinhardt,
D. Staar, S. Heene und R. Schulz). Herausge-
ber: INTERFLUG, Betrieb Fernerkundung, In-
dustrie- und Forschungsflug, Berlin-Schéne-
feld 1989. 1. Auflage, Format
21,0 cm % 29,5 cm, 40 Seiten, 45 Bilder, 5 Ta-
feln, 7 Anlagen '

Mit dieser Publikation erscheint die erste
wissenschaftliche Abhandlung zum Thema
Fernerkuridung im Dienst der Landwirtschaft
in der DDR in Form eines Anwenderkatalogs.
Das von einem uberbetrieblichen Jugendfor-
scherkollektiv erarbeitete und Ubersichtlich
dargestellte Wissen basiert auf Forschungs-
ergebnissen, die in mehrjahriger Arbeit ent-
standen sind, sowie auf wertvollen Erfahrun-
gen, die bei der praktischen Anwendung der
Fernerkundungsverfahren in ausgewahiten
Pflanzenproduktionsbetrieben gewonnen
wurden. Die Verfahren der Fernerkundung
haben in den vergangenen Jahren an Bedeu-
tung gewonnen. Die Erfahrungen, die das Ju-
gendforscherkollektiv unter Praxisbedingun-
gen sammelte, beweisen sehr anschaulich,
daR bei grindlicher Vorbereitung der Fern-
erkundungsflige und gewissenhafter Aus-
wertung der dabei gewonnenen Daten be-
achtliche Reserven erschlossen werden kon-
nen. Ein Abschnitt beschreibt die Technolo-
gie der Luftbildaufnahmen. Alles, was der
Anwender dariiber wissen muf}, findet er
hier:  Aufnahmegeometrie,  BildmaRstab,
Uberdeckung, EinfluB von Wetterbedingun-
gen und Schattenldngen sowie technologi-
sche Besonderheiten von Inspektions- und
Mefbildfligen. Die wissenschaftlichen Aus-
sagen werden durch interessante Kosten-
und Nutzensbetrachtungen abgerundet. Zu
den Betrieben und . wissenschaftlichen Ein-
richtungen, die an der Erarbeitung der in der
Broschire dargesteliten Ergebnisse und
Empfehlungen bzw. an deren Uberleitung in
die Praxis beteiligt waren, gehéren die
VEG(P) Beeskow und Mincheberg, die
LPG(P) Dedelow, Gorzig und Dreetz sowie
das Forschungszentrum fur Bodenfruchtbar-
keit Miincheberg. Mehrere Ubersichtlich ge-
staltete Anlagen ergidnzen die Publikation,
von denen die ,Anwendungsmdglichkeiten
und Aufnahmebedingungen”, ,Nutzbare
Luftbildmaterialien”, ,Ausgewiahlte schlagbe-
zogene MalRnahmen des Jahres 1986, ,Foto-
grafische Aufnahmesysteme” und ,Nutzbare
Filmemulsionen” ausgesprochen praktische
Ratgeber sind. Mit zahlreichen Bildbeispie-
len.ist die Broschiire eine Fundgrube fiir alle
Betriebe der Pflanzenproduktien. Aber auch
die Fachorgane der Réte der Bezirke und die
agrochemischen Zentren werden die Verof-
fentlichungen nutzen konnen.

AB 5774 Dr. rer. oec. J. Grenzdérfer, KDT

Hinweis fiir unsere auslandischen Leser

Bitte erneuern Sie rechtzeitig |hr Abonne-
ment fur die Fachzeitschrift ,agrartechnik”,
damit Sie sich fir 1990 wieder den Bezug al-
ler Ausgaben sichern.

Wir freuen uns, daR Sie auch weiterhin zu
den regelmaBigen Lesern unserer Publika-
tion gehoren.

574

He 3abyabTe 3a6AarOBpEMEHHO NPOAAMTHL
NoANUCKY Ha XypHaa ,agrartechnik”, yto6s
uckaouuts B 1990 r. nepe6on B noayuexumn
OYEpEeAHbIX HOMEPOB.

Mbi paabl, uTo Bbi U B paAbHenwem byaeTe
NOCTOAHHBIM YNTATEAEM HALLErO XypHaAa.

Please, renew your subscription to the jour-
nal “agrartechnik ” in time, in order to conti-
nue the delivery off all issues of the 1990 vo-
iume.

We are glad, that you will belong to the read- .
ers of our periodical in future, too.

agrartechnik, Berlin 39 (1989) 12



Zeitschriftenschau

DLG-Mitteilungen, Frankfurt (Main)
103(1988)21, S. 1092
Pflanzenschutz mit Kleinflugzeugen
Ferngelenkte,. unbemannte Kleinflugzeuge
kénnen unter Umstinden im Pflanzenschutz
auf schwer zugénglichen Flachen, wie Steil-
lagen im Weinbau oder im bew#sserten Feld-
_bau, wirtschaftlich eingesetzt werden. Das
zeigen Versuche des Instituts fir Agrartech-
nik der Universitdt Hohenheim. Experimen-
tiert wird mit einem Kleinflugzeug mit einer
Spannweite von 3,50 m und einer Nutzmasse
von 7 kg sowie seit einem Jahr mit einem
groBeren Modell mit einer Spannweite von
7 m und einer Zuladung von 40 kg. Die fern-
gelenkten-Agrar-Modellflieger sollen kosten-

gunstiger als bemannte Flugzeuge oder gar

Hubschrauber sein. Versuche in den USA
und in der UdSSR bestétigen die Leistungsfa-
higkeit von Kleinflugzeugen.

Power Farmlng. Sutton 68(1988)5,
S. 18-19

Die Betonung liegt auf Beschiidigung

Die Reduzierung von Besch#digungen bei
der Kartoffelernte und. -verarbeitung stellt
ein zentrales Problem dar. Wihrend einer
Maschinenvorfihrung wurden 38 Kartoffel-
roder (21 gezogene zweireihige, 14 gezo-
gene einreihige und 3 selbstfahrende zwei-
reihige Roder) getestet. Als wichtige kon-
struktive Details zur Reduzierung von Be-
schidigungen werden angetriebene Rode-
schare (30% Reduzierung der Beschiadigun-
gen bei 80% Zugkraftverminderung), hori-
zontale Siebe mit niedrigen Geschwindigkei-
ten (15% Beschidigungsreduzierung) und
freihingende Siebketten (19 bis 25% Redu-
zierung) angesehen. Bei den Ernteverfahren
wurden die einphasige und die zweiphasige

Kartoffelernte maschinentechnisch vorge-

stellt.

6,5.9 :
Mit hoher Geschwlndlgkelt heben
"Es wird tber eine Eigenentwicklung eines

selbstfahrenden vierreihigen Kartoffelsam-

melroders berichtet. Die Maschine hat eine
Kartotfel-Durchsatzleistung von 30 t/h. Zwei
turboaufgeladene Perkins-Dieselmotoren bil-
den das Antriebsaggregat der allradgetriebe-
nen Maschine. Ein Motor treibt liber ein
5-Gang-Getriebe mit Differential die Réader

an. Die Elevatoren und Siebe des Kartoffel-

sammelroders sowie die Rodeorgane wer-
den vom 2. Motor gesondert angetrieben.
Die einzelnen Baugruppen -des Sammelro-
ders entsprechen traditionellen Wirkprinzi-
pen. Die Maschine hat eine Masse von 7 t.

Agrar-Ubersicht, Hannover 39(1988)8,
S.22-24

Lidenbach, H.: Ersetzt der Verteller

die Vorratsfiitterung?

Der Siloblockschneider Hydrofox HC 2 mit
Verteileinrichtung der Fa. Strontmann hat
eine_Masse von 900 kg. Mit -einem 70-kW-
Traktor und geréteseitiger Hydraulikschal-
tung werden hohe Entnahmeleistungen er-
reicht. Die Blocke haben Abmessungen von

0,83 m x 1,80 m X 1,30 m. Die Verteileinrich-

agrartechnik, Berlin 39 (1989) 12

tung besteht aus 2 Férderrechen, die an der
Unterseite mit Rei- und Férderwerkzeugen
versehen sind. Der Antrieb erfolgt durch ei-
nen Hydrometor Uber ein System von Kur-

belwellen und Planetenradern. Die Verteilge-

nauigkeit ist gut, und die Verteilung eines
Maissilageblocks von 2 m? dauert 4 min. Fiir
groBe Futtermengen je Tierplatz ist ein
Kriechgang vorteilhaft. Nachteilig wirkt sich

die Sichtbehinderung beim Verteilen durch -

den hochgefahrenen Schneidrahmen aus.
11, S. 65-67

Mooren, T.: , Restposten” sinnvoll
verwerten

. Im Jahr 1986 wurden in der BRD rd. 5,5% der

erzeugten Milch als Vollmilch verfiittert.
Hohe Preise fiir Milchaustauscher auf Ma-
germilchbasis rechtfertigen ékonomisch das
Verfiittern von Vollmilch an Kilber. Die
Milch kann unmittelbar nach dem Melken
frisch oder als anges&uerte Miich in'Kombi-
nation mit Milchaustauscher verfiittert wer-
den. Mit Ameisens#ure versetzte Milch (pH-
Wert 4,2 bis 4,4) ist bei kiihler Lagerung 2 bis
3 Wochen haltbar. Das Trénken.der Kéiber
erfolgt mit Schnullereimer oder mit einer
Vorratstrdnke. Fur groBe Milchviehbetriebe

wird eine programmgesteuerte Fiitterung an-
geboten.

12, S. 65-68

Artmann, R.; Schillingmann, D.:

Wie weit ist die Technik?

Mit der Entwicklung von Melkrobotern be-
fassen sich 6 Forschungseinrichtungen und
4 Firmen in der BRD. Versuche ergaben, daR
die Tiere bei freier Wahl taglich 4- bis 6mal
den Melkstand aufsuchen und hohere Milch-
leistungen erbringen. Erste Losungen sehen
eine kombinierte Nutzung von Kraftfutter-
Abruffutterung und Melkstand vor. Ein Stand
kénnte 20 bis 30 Kiihe bedienen. Neuere L&-
sungen trennen die Tiere, damit der teuere
Melkstand nur zum Melken genutzt wird.

Schwerpunkt der Entwicklungsarbeiten ist

das Ansetzen der Melkzeuge, das unter-
schiedlich gehandhabt wird, da Aufbau und
Anordnung der Melkbecher verschieden
sind. Ein Kostenvergleich zeigt weitgehende
Ubereinstimmung von Robotertechnik und
konventioneller Melktechnik.

Landtechnik, Lehrte 43(1988)11, S. 472-473
Automation von Fiitterung und Melken

in der Milchviehhaltung

Der erste Schritt zur Automatisierung der
Futterung sind Kraftfutter-Abrufautomaten.
Von der Automatisierung des Melkens er-
hofft man sich eine Steigerung der Milchlei-
stung, die Senkung des Arbeitszeitaufwands,
eing Verbesserung der Tiergesundheit und
eine tiergerechtere Haltung. Untersuchun-
gen an einem Melkroboter, der mit einer
Kraftfutterstation gekoppelt war, ergaben,
daR die Station im Durchschnitt 5,4mal von
den Tieren aufgesucht wurde. Gegenliber
der Kontrollgruppe wurden Mehrleistungen
bis zu 8 kg Milch im Versuchszeitraum er-
zielt. Positiv kdnnten sich bestimmte Fitte-
rungszeiten auswirken. Mit integrierten
MeRwertaufnehmern  waren Tiergesund-
heits- und Brunstiiberwachung méglich.

Feldwirtschaft
Aus dem Inhalt von Heft 9/1989:

Miitler, K.-P.: Die Zuckerindustrie ist auf eine
hohe Tagesleistung und gute WeiBzucker-
ausbeute vorbereitet

Herzog, K.: Die Erhohung der Gebrauchs-
werteigenschaften der Zuckerriibensorten
der DDR - Beitrag zum weiteren Leistungs-
anstieg

Drosihn, H.; Paper, M.: Saatguterzeugung
und -aufbereitung zur Erzielung einer hohen
Qualitét des Zuckerriibensaatgutes

Késtner, B.; Jahns, M.: Die Form des Riiben-

" kbrpers und ihre Bedeutung fiur die Zucker-

ribenernte

Késtner, B.: Empfehlungen zur Reallslerung
optimaler Kornabstinde der Einzelkornsiima-
schine A697

Haberland, R.; Pallutt, B.; Hofmann, B.: Neue
Gesichtspunkte des Herbimdemsatzes in
Zuckerriiben

Stiede, M., u. a.: Der EinfluR von Bodenver-
dichtungen, auf ‘das Wurzelwachstum der
Zuckerriben und Mdglichkeiten . einer bo-
denschonenden Arbeit in der Zuckerriiben-
produktion

Joachim, S., u. a.: Einsatzmdglichkeiten von
Ammoniumnitrat-Harnstoffldsung (AHL) im
Produktionsverfahren Zuckerriiben

Arndt, R.: Gesunderhaltung des Blattappara-
tes der Zuckerriben ~ Voraussetzung fiir
hohe Riibenertrige

Schmidt, P.; Naumann, S.; Richter, S.: Mes-
sung, Bewertung und Beeinflussung der
technologischen Qualitit der Zuckerriiben
(Inhaltsstoffe)

Valdiek, W.; FrieBleben, H.; Krakow, K.-D.:
Ergebnisse und Erfahrungen bei der Einfiih-
rung des Projektes COBB bei Zuckerr(iben in
der LPG Pflanzenproduktion Rottmersle-
ben

Pétsch, K.-U.; Koschitzke, W.; Koch, J.: Er-
gebnisse der Produktionsexperimente bel
Futterriben 1988

Landtechnische Informationen

Aus dem Inhalt von Heft 5/1989: -

Voigt, H.:'Sicherung einer hohen Qualitit im

VEB Anlagenbau Petkus Wutha

Kinkel, J.: Hydrauhkpumpen an rumani-

schen Traktoren

Totzauer, W.; Hentschke, G.: Instandsetzung”
von ‘Fihrungsbuchsen bei selbstfahrenden

Halmfruchterntemaschinen Ve

Richter, G.: Mdhdrescher E524 — erster Ver-

treter einer neuen Fortschritt-Mahdrescher-

generation . )
Niederhoff, H.-G.; Haase, |.: Erfahrungen
bei der Kgrnermaisernte mit dem E514 und
dem Maispflicker MFKA5011 |

Kulhanek, |.; Wagner, B.: Hinweise fir die
automatische Fallhéhenkontrolle im Kartof-
felrodetrenniader E686 M 01 -

Sauberlich, H.: Einsatzerfahrungen mit dem
Kartoffelrodetrennlader E686 M 01

Klopsch, S.; Bartioff, G.: Verdnderte Positio-
nen am Zapfwellen- und Pumpenantrieb der
Arbeitshydraulik und der Lenkung des
6-ORCS und SC 1-033

Tschiersch, H. P.; Puttmann, H.: Verhitung
von Explosionen beim Betreiben von Nieder-
druckdampfkesseln

Miihlberg, W.: Funkensichere Abgasanlage
fur Traktoren Belarus MTS .
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Muschner, B.
Intensivierung des Montageprozesses

. GKW W50 im VEB KfL Jessen

Aufgrund der Altersstruktur der im Bereich Land-, Forst- und Nah-
rungsguterwirtschaft eingesetzten GKW W50 wird die Anzahl der
durchzuftihrenden Grundmstandsetzungen auch in den nichsten Jah-
ren weiter steigen..

Welche Reserven bei der Intensivierung des Montageprozesses vor-
handen sind, wird sehr deutlich dargestellt. Es wird versucht, die Ge-
samtheit der' Prozesse zu erfassen und einer Lésung zuzufiihren.
Nicht auszuschlieBen ist, daB in der Phase der Realisierung der vor-
geschlagenen RationalisierungsmaBnahmen weitere Mdglichkeiten
der Intensivierung offenkundig werden, die genutzt werden mussen.
Die vorliegenden Erkenntnisse sind Grundlage fiir eine effektivere
Gestalting des Montageprozesses. AbschlieRend wird festgestellt,

daR die fiir eine Produktionserh6hung auf 500 GKW W50 nétigen Be- |

dingungen und Voraussetzungen durch die Intensivierung .des Ge-
samtprozesses der Grundinstandsetzung geschaffen werden missen,

da Elemente, wie die Demontage, die Schadaufnahme und die Einzel- .

teilinstandsetzung, ebenso wie die Montage Schwerpunktpositionen
einer solchen Zielstellung einnehmen.

Lindner, D.

Erstellung eines Praktikumsversuchs fiir analoge Regler
auf der Grundlage einer in der Praxis arbeitenden Temperatur-

" regelung in der industrlemiligen Gefliigelproduktion

Die Konstruktionsparameter und BetriebsgroBen der Regelstrecke
.Broilerstall” werden auf thre Wechselwirkungen unter Beachtung
auftretender realer Stérgr6Ben eingehend untersucht und das mathe-
matische Modell der Regelstrecke sowie der MeR- und Stelleinrich-
tung ermittelt. Auf der'Grundiage dieser Modelle wird der geschlos-
sene Regelkreis hinsichtlich seiner dynamischen Eigenschaften und
der erreichbaren stationdren KenngréBen mit Hilfe eines Kleincom-
puters fir verschiedene Regler bei Fihrungs- und StérgréBenéinde-
rungen simuliert.

Anhand der Ergebnisse werden Emsatzempfehlungen fur Regler zur
Klimaregelung in Broilerstéllen unter Beachtung des genngsten Elek-
troenergieeinsatzes abgeleitet.

Die Programme sind in BASIC geschrieben und so aufbereitet, daB
die Studenten schnell Zugang zur angegebenen Problematlk fin-
den. .

Damerow, L. :
Untersuchung optischer Kenngréflen
von Erntegiitern des Gartenbaus

Es sollen Voraussetzungen fiir die automatische Sortierung von Pro-
dukten des Gartenbaus erarbeitet werden. Der Zusammenhang zwi-
'schen Qualitdtsmerkmalen und dem Remissionsverhalten von Toma-
ten, Mohren und Apfeln wird mit Hilfe eines Spektraifotometers
Beckman DK-2A im sichtbaren und nahinfraroten WeIIenlangenbe
reich untersucht.

Im sichtbaren Wellenldngenbereich entspricht der spektrale Remis-

sionsgrad der Firbung der Produkte und kann fiir die Farbsortierung -

von Tomaten, Méhren und Apfein verwendet werden. Das Remis-
sionsverhalten mechanisch beschédigter Apfel unterscheidet sich im
nahinfraroten Wellenldngenbereich vom Remissionsverhalten unbe-

_ schidigter Apfel. Es wird von der GréRe der mechanischen Bela-

stung sowie vom Zeitraum zwischen Eintritt-der Schédigung und dem
Untersuchungszeitpunkt beeinfiuft.

Tesch, W.; Fischer, P. _
Auswertung von PRO 16 APSK-Datelen fiir die
Produktionssteuerung

Sticklisten sind der Ausgangspunkt der Produktionsplanung. Sie ge- -

ben den notwendigen Uberblick iiber die benétigten Baugruppen
Teile und Materialien. Dabei ist die Baukastenstickliste die glnstigste
Form der Speicherung in EDVA. Im Interesse eines schnellen Daten-
zugriffs ist es jedoch notwendig, eine Gesamtiibersicht Gber die Er-
zeugnisstruktur zu haben. Das wird mit der Strukturstiickliste reali-
siert.

Zur Erstellung dieser Stuckhstenart wurde das Programmsystem PRS.
PRG geschaffen, das das Subsystem AUSWERT.PRG beinhaltet. in
seiner Gesamtheit ist das Applikationsprogrammsystem dazu geeig-

-net, die in den PRO 16-Stammdateien enthaitenen Informationen ge-

zielt und zum groRen Teil durch den Nutzer frei formulierbar auswer-
ten zu kdnnen.
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