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Zukiinftig sind Spitzenertrage von 80 bis

120 dt/ha Kérner und von 40 bis 50 dt/ha

erntbares Stroh zu erzeugen sowie verlust-

arm und qualitdtsgerecht zu ernten. Verfah-
ren und Mechanisierungsmittel miissen den

Anforderungen an ein breiter werdendes Er-

tragsspektrum gerecht werden. Dazu sind

auch Grundlagenuntersuchungen fir die

Verfahrensentwicklung und zu neuen Wirk-

prinzipen fir Maschinen eine wesentliche

Voraussetzung.

Die technologischen MaRnahmen in der Ge-

treideproduktion haben vor allem folgende

Aufgaben zu erflllen:

— Wachstum und Entwicklung der Pflanzen
fordern

— erzeugte Pflanzenmasse verlustarm und in
hoher Qualitat ernten :

— Arbeitskrafte, Material und Energie effek-
tiv einsetzen.

Hohere Ertrdge und hoéherer Maschinenbe-

satz haben in der Vergangenheit den spezifi-

schen Arbeitszeitbedarf fiir die Getreidepro-

duktion stark gesenkt (Tafel 1).

Gegenwirtig kommt der Einschrankung wit-

terungsbedingter Verluste und der Qualitéts-

minderung eine gleich groBe Bedeutung zu,
wie der direkten Ertragssteigerung mit Hilfe
von Anbautechnik, Diingung und Pflanzen-
schutz. Die Einhaltung der agrotechnisch
glinstigen Zeitspanne sowoh! bei der Bestel-
lung und Bestandesfiihrung als auch bei der

Ernte steht im Mittelpunkt jeder technischen

Loésung. Eine wesentliche Voraussetzung fiir

die weitere Verkiirzung der Bestell- und

Erntezeitspannen liegt in der hoheren Men-

gen- und Flachenleistung der eingesetzten

Technik. Aussichtsreiche Wege dafir

sind:

— hohere Zuverlassigkeit der technischen
Arbeitsmittel, d. h. hohe mechanische und
funktionelle Betriebssicherheit
In diesem Zusammenhang sind die Nut-

~

Tafel 1. Entwicklung der Ertrage und des Arbeitszeitbedarfs fir die Getreide-

zungsdauernormative der Landmaschinen
zu Uberprifen. Eine Nutzungsdauer von
15 Jahren ist fur Bestell- und Erntemaschi-
nen bei den bisher Ublichen jéhrlichen
Einsatztagen zu hoch. Die Einfiihrung der
Nutzungsdauer nach Mengen- bzw. Fla-
chenleistung wiirde den Anforderungen
wesentlich besser gerecht.

— groBerer Anteil der Grundzeit T, an der
Schichtzeit Tyg durch bessere Einsatzorga-
nisation; Ersatzteilbereitstellung und Orga-
nisation der operativen Instandsetzung
moglichst auBerhalb der verfiigbaren Ein-
satzzeit

~ bessere Ausnutzung der potentiellen Ag-
gregatkapazitit durch Zufiihrung neuer,
den spezifischen Standortbedingungen
entsprechender landtechnischer Arbeits-
mittel und den zunehmenden Einsatz von
Automatisierungseinrichtungen

— hoherer Maschinenbesatz bei gleichzeiti-
ger Mechanisierung der Hilfsprozesse zur
SchlieBung bestehender  Mechanisie-
rungslicken.

Aussaat

In der DDR muR Uberdies jeder Einsatz von
neuer Technik zur Einsparung von Arbeits-
kréften bzw. Arbeitsplatzen flihren. Das er-
fordert die Bereitstellung griindlich aufeinan-
der abgestimmter kompletter Maschinensy-
steme. Das Uberschreiten der artenspezifi-
schen optimalen Aussaatzeitspannen fiihrt al-
lein bei Wintergetreide zu Ertragsminderun-
gen von 10 bis 35kg/ha - d. In der DDR be-
tragt der Anteil der nicht zum optimalen Ab-
schluBtermin bestellten Getreideflachen im-
mer noch 25 bis 40 %. Ursachen sind neben
unzureichender Bodenbearbeitungskapazitat
vor allem nicht ausreichende Drillkapazi-
tat. :

Als Richtwerte fur die erforderliche Drillka-
pazitat gelten je nach Standort 30 bis 50 ha

Wintergetreide je m Arbeitsbreite der Drill-
maschinen.

Beispiel:

in einem Pflanzenproduktionsbetrieb sind in
der Zeitspanne vom 15. bis zum 25. Septem-
ber 700 ha Wintergerste und vom 10. bis
zum 25. Oktober 1600 ha Winterweizen zu
bestellen. Der witterungsbedingt nutzbare
Anteil an der agrotechnisch giinstigen Zeit-
spanne liegt in beiden Zeitspannen bei
70%.

Nach der Gleichung

A
Ka T
Ka Kapazitdtsanspruch in ha/d
A Drillflache in ha
T, nutzbare Zeitspanne in d
ergibt sich ein Kapazitatsanspruch fur Win-
tergerste von

700 ha
K,= =1 /
=g '000 ha/d
und fir Winterweizen von
1600 ha
K= .
104 160 ha/d

Die Schichtzeit Tyg betrdagt 9 h/d und die Fla-
chenkapazitit eines Drillaggregats mit Trak-
tor ZT300 + Kopplungswagen T830 mit 3
Drillmaschinen A 202 Ay = 2,7 ha/h Tyq. Der
Bedarf an Drillaggregaten ergibt sich aus:

K

Na = ?ai.'
na Anzahl erforderlicher Drillaggregate
K;  Aggregatkapazitat ha/h.

Fiir die Wintergersteaussaat besteht ein Ag-
gregatbedarf von
n. = 100ha/d ~ _

A 9h/d-2,7hath

fur die Winterweizenaussaat

Tafel 2. Arten und Hohen der Kérnerverluste bei der Getreideernte und Auf-

produktion bereitung
Jahr mittlerer  Hauptkennzeichen Arbeitszeitbedarf Verlustart Verlustursache Wertebereich Richt-
Korn- der Verluste  werte
ertrag % .0 %
dt/ha AKh/ha AKh/dt |
Vorernteverluste Uberschreitung der optima- 1,5...6,0 <15
1900 17 Handarbeit, tierische Zugkraft 180 10,6 len Druschzeitspanne, ex- )
1950 21 tierische Zugkraft und Trakto- 90 4,3 treme Witterungsbedingun-
reneinsatz, Binderernte, gen
Dreschmaschine/Elektromotor Schneidwerk- Uberstandigkeit des Getrei- 1,5...3,0 <15
1970 32 ausschlieBlich Traktorenein- 20 0,6 verluste des, Einstelifehler am
: satz, Drillmaschinen mit 6 bis Schneidwerk
10 m Arbeitsbreite, ausschlieR- Dreschwerk- Einstellfehler an den Dresch-  1,0...5,0 <15
lich Méahdreschereinsatz mit 3 verluste und Reinigungsorganen, un-
g bis 10 kg/s Durchsatz angepalte Fahrgeschwindig-
1985 46 leistungsfahige Bodenbearbei- 15 0,3 keit der Mahdrescher
tungsgerate und -maschinen Transport- und Undichtheiten an Transport-  1,0...3,0 <1,0
sowie Mahdrescher mit 5 bis Ubergabeverluste fahrzeugen und Ubergabe-
10 kg/s Durchsatz einrichtungen, unzurei-
chende Laderaumabdeckung
Ziel 50 energieoptimale Verfahren der 12 0,2 Nachernteverluste hoher Anteil iberfeuchten 2,0..5,0

Ernte, Konservierung und Lage-

rung von Getreide, standortge-

rechter Einsatz der Mechanisie-

rungsmittel

Getreides, unzureichende
Vorkonservierungskapazita-
ten

<20




Tafel 3. Flachenleistungen und Leistungsverhaitnisse der Mahdrescher E512,  Tafel 5. Spezifische Aufwendungen der Aufbereitung von Stroh bei verschie-
E514 und E516 in Abhangigkeit vom Kornertrag denen Vertahren .
Korn- - Flachenleistungen in Feldarbeitszeit {Tgs) Verfahren Kosten Energie Arbeitszeit
ertrag E512 E514 E516 M/KEFr M)/kEFr min/kEFr
dt/ha ha/h % ha/h % ha/h %
Pelletierung 0,69...0,99 1,8 ..2,3 1,2 ...1,06
30 1.5 100 1,6 107 2,0 133 lose Stroh-Futter-Gemische 0,25...0,28 0,87...1,22 0,87...1,05
50 1,2 100 1,4 117 1.8 150 Feuchtstrohkonservierung  0,38...0,40 0,41...0,43 1,12...1,31
70 1,0 100 1,2 120 170 Stroh-Riibenblatt-Silierung 0,12 0,05 0,06...0,08
160 ha/d 130 ha/MDE - a (£ 60%). In der gleichen Zeit  Dieses Verhdltnis trifft jedoch erst fiir Ertrage

*“9h/d-27hath

Damit sind zur Wintergersteaussaat 4, zeit-
weilig 5 Drillaggregate einzusetzen. Der Ag-
gregatbedarf des Betriebs wird vom Umfang
der Winterweizenanbauflache bestimmt und

.betragt 7 Aggregate Traktor ZT300 + Kopp-

lungswagen T890 mit je 3 Drillmaschinen
A202. Der Flachenbesatz der erforderlichen
Drillaggregate liegt bei 36,5 ha/m Arbeits-
breite. Aus dem Beispiel wird deutlich, daR
der angegebene Bereich von 30 bis 50 ha/m
Arbeitsbreite orientierenden Charakter hat

1 betriebsspezifisch zu untersetzen ist.

rlich sind in der DDR von rd. 2,5 Mill. ha
11.bis 12 Mill. t Getreide zu ernten (zukiinftig
werden 13 Mill. t angestrebt).

Kornernte .
Gegenwartig werden, ausgehend von der
Méhdrescherkapazitat, dafiir noch iiber 30
Einsatztage benétigt. Bezogen auf den Korn-
ertrag im Getreidebestand betragen die
Verluste bei der Ernte, Aufbereitung und La-
gerung etwa 5 bis 10% (Tafel 2).
Witterungs- und terminbedingt kénnen die
Vorernte- sowie die Nachernteverluste auf
einzelnen Schldgen und bei einzelnen Par-
tien die angegebene Obergrenze tiberstei-
gen. Hohe Vorernteverluste sind eine Aus-
wirkung verspéteter Ernte von totreifen Be-
stdnden. Ein hoher Masseanteil liberfeuchter
Getreidepartien fiihrt zu hohen Nachernte-
verlusten und zur Wertminderung bei der
Aufbereitung und der Lagerung. Damit erge-
ben sich folgende entscheidende Rationali-
sierungsschwerpunkte fiir die Getreide-
nernte:
kurzere Erntezeitspannen von 18 bis 20
Einsatztagen
— geringerer Anteil Uberfeuchter Getreide-
kornerpartien
— ausreichende Konservierungskapazitat.
Zur Erfillung dieser Zieistellungen wurde
ein Komplex von MaRBnahmen zur Vorberei-
tung, Durchfiihrung und Auswertung der Ge-

treidekornernte (ProzeBoptimierung) entwik-,

kelt. Die ProzeRoptimierung in der Getreide-
ernte beinhaltet die Vorbereitung der Ar-
beitskréfte und Arbeitsmittel, die Erarbeitung
von Einsatzstrategien fiir die Méahdrescher
und Transportmittel sowie die Vorbereitung
von Annahme-, Lager- und Konservierungs-
kapazitaten flir unterschiedliche Witterungs-
ablaufe.

Parallel zu den Bemiihungen um eine Ver-
besserung des Verhiltnisses zwischen pro-
duktiv genutzter und gesamter Einsatzzeit
wird der Mahdrescherbestand kontinuierlich
erhoht.

In der Zeit von 1977 bis 1987 wurde die Mah-
drescherkapazitét in der DDR von rd. 12000
auf rd. 20000 Méahdreschereinheiten (MDE)
erhéht (1 MDE 2 1 Mahdrescher mit 5 kg/s
Massestrom). Dadurch verringerte sich die
Ernteflaiche von rund 220 ha/MDE -a auf
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stieg der durchschnittliche Kérnerertrag von
rd. 35 dt/ha auf 46 dt/ha. Damit sank die zu
erntende Koérnermasse von 770 t/MDE - a
auf 600 t/MDE - a (2 80%). ZielgroéRe fur das
Jahr 1990 ist ein mittlerer Flachenanteil von
115 ha/MDE - a mit einer regionalen, den
witterungsbedingt verfligbaren Einsatzzeiten
angepaliten Staffelung zwischen 95 und
130 ha/MDE - a.

Hohere Druschkapazititen sind die Voraus-
setzung zur Einhaltung der optimalen
Druschzeitspannen fir die einzelnen Mah-
druschfriichte. in den Jahren 1985 bis 1989
wurden die optimalen Zeitspannen je nach
Getreideart noch von rd. 25 bis 50% aller
Pflanzenproduktionsbetriebe der DDR uber-
schritten. Um unter den sehr differenzierten
Boden- und Klimabedingungen der DDR ra-
tionell und verlustarm, vor allem aber auch
enérgiesparend und kostengiinstig zu
ernten, solken zukinftig mehrere Méhdre-
schertypen mit Durchsatzleistungen von 7
bis 14 kg/s angeboten werden.

Mit der Entwicklung der neuen Mahdre-
scherbaureihe des VEB Kombinat Fortschritt
Landmaschinen Neustadt und der Bereitstel-
lung der neuen Mahdrescher in den néch-
sten Jahren wird diesen Forderungen ent-
sprochen, und gleichzeitig werden Voraus-
setzungen zur Erhohung der Mahdruschka-
pazitdt geschaffen. In der DDR werden zu-
kiunftig Mahdrescher in den Leistungsklas-
sen 7 bis 8 kg/s, 10 bis 11 kg/s und 12 bis
14 kg/s zur Verfugung stehen.

Die Einordnung der Méhdrescher in die
Durchsatzklassen erfolgt auf der Grundlage
des Nenndurchsatzes. Der Nenndurchsatz
{technischer Durchsatz) ist die je Sekunde
verarbeitete Gesamterntemasse {(Korn und
Stroh) und wird unter festgelegten Prifbe-
dingungen ermittelt. Bestimmend fir den er-
reichten Nenndurchsatz sind in der DDR die
laut agrotechnischen Forderungen zulassi-
gen Kornerverluste im Dreschwerk von 1%.
Der technologische Durchsatz eines Méh-
dreschers ist die je Zeiteinheit verarbeitete
Erntemasse, die Uber einen langeren Zeit-
raum im praktischen Einsatz gemessen
wurde. Er ist geringer als der technische
Durchsatz. Zur Gewahrleistung eines Ver-
haltnisses zwischen technischem und tech-
nologischem Durchsatz von 1:0,65, das z. Z.
als erreichbar angesehen wird, ist die im
Dauerbetrieb von den Mé&hdrescherfahrern
realisierte Fahrgeschwindigkeit von 3,5 bis
5,0 km/h bei leistungsstarken Mahdreschern
und niedrigen Kornertrdgen zu gering. Aus
diesem Zusammenhang resultiert ein mit zu-
nehmendem Ertrag wachsendes Leistungs-
verhaltnis zwischen den z. Z. in der DDR ein-
gesetzten Mahdreschertypen (Tafel 3).

Fir die Umrechnung der Leistungen der
Mahdrescher E514 und E516 auf die Kalkula-
tionsbasis ,Einheitsmahdrescher” (£ 1 Mah-
drescher E512) wird allgemein ein Verhiltnis
1:1,2:1,6 (E512:E514:E516) verwendet.

tber 50 dt/ha zu. Deshalb sollten die Mah-
drescher E514 und E516 erst ab betriebli-
chen Durchschnittsertragen iber 40 bzw.
50 dt/ha eingesetzt werden. Werden diese
Einsatzgrenzen nicht eingehalten, ergeben
sich nicht nur unginstige Leistungsrelatio-
nen, sondern auch ein wesentlich hcherer
spezifischer Energie- und Materialaufwand.
Werden bei der Einfiihrung der neuen Mah-
drescherbaureihe diese Zusammenhénge be-
ricksichtigt, sind betrachtliche Reduzierun-
gen der Anzahl von Mahdreschern méglich.
Die weitere Automatisierung der Getreide-
ernteprozesse ist eine Schwerpunktaufgabe
in der DDR und soH weitere Leistungsreser-
ven sowohl auf dem Mahdrescher selbst als
auch im GesamtprozeR erschlieBen.

Strohernte

Jahrlich werden in der DDR 8 bis 10 Mill. t

Stroh geerntet. Stroh ist ein bedeutender

Rohstoff  fur  folgende  Verwendungs-

zwecke: :

— Einstreumaterial flr die Tierproduktion
und Ausgangsstoff fiir die Reproduktion
der organischen Substanz im Boden

— wertvolles Trockengrobfutter

— warmedammendes Material zur Einfas-
sung und Abdeckung von Mieten und La-
gerstatten fir Hackfriichte und Gemdse.

In der DDR werden im Mittel 4,5 Mill. t Stroh
flir Einstreuzwecke und 2,5 Mill. t Stroh fur
Futterzwecke_bendtigt. In anderen Léndern
wird Stroh auch als Brennstoff in Geb&ude-
heizungen und in landwirtschaftlichen
Trocknungsanlagen eingesetzt. In Abhdngig-
keit vom jahrlichen Strohertrag und von der
Abdeckung des Bedarfs an Futter- und Ein-
streustroh werden in der DDR — fiir die ein-
zelnen Betriebe sehr differenziert — 1,5 bis
2 Mill. t Stroh schleierférmig zur-Diingung
auf dem Feld verteilt.
Die zunehmende Nutzung des Strohs als Fut-
termittel stellt héhere Anforderungen an die
termingerechte und qualitatserhaltende Stroh-
ernte und -lagerung. Diesen Anforderun-
gen kann aus folgenden Griinden noch nicht
in dem erforderlichen Umfang entsprochen
werden:

— Zu lange Feldliegezeiten erhdhen die
Masseverluste, verringern die Energie-
konzentration und erhéhen den Pilzbe-
satz.

" — Ein zu hoher Masseanteil des Strohs hat

bei der Ernte einen Strohfeuchtegehalt
>20% mit qualititsmindernden Folgewir-
kungen bei der Lagerung.

— Mit den zu langen Feldliegezeiten des
Strohs sind eine zu spédte Raumung der
Flachen und verspétete Bearbeitungs- und
Bestelltermine der Nachfrucht verbunden.

— UnsachgemiBe Lagerung in Diemen be-
gunstigt das Einregnen. Damit verbunden
sind hohe Strohverluste und Qualitatsmin-
derungen.

Der Maschinenbesatz fur die Strohbergung
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hat eine geringere Flachenkapazitdt als der
Mahdrescherbesatz. Das Verhéitnis von
Méhdreschern (Basis Mahdrescher E512) zu
Strohbergemaschinen (Basis Hochdruck-
presse K454) betrdagt gegenwartig 1:0,6; an-
zustreben ist ein Verhaltnis von 1:1.
Dazu kommt eine geringere tigliche Zeit-
spanne mit Strohfeuchten im Schwaden
<20% im Vergleich zur tdglichen Drusch-
zeit. Deshalb erhéhen sich mit fortschreiten-
der Ernte die Feldliegezeiten des Strohs.
Daraus leiten sich nachgenannte Anforde-
rungen und Rationalisierungsziele ab:
~ Gewinnung eines hdheren Strohanteils
mit einem Feuchtegehalt fs <20%
— kiirzere Feldliegezeiten (nicht mehr als 8
Tage)
— Einschrankung der Ernte- und Lagerverlu-
ste
— Vermeidung von Strohverschmutzungen
bei Ernte und Umschlag
— Einfiihrung neuer leistungsféahiger Stroh-
ernteverfahren mit  Anwendungsmog-
lichkeiten in einem groéReren Feuchte-
spektrum. .
Unter Beachtung der internationalen Ent-
wicklung sind bei den Strohbergeverfahren
mehrere Verfahrenslinien zu unterscheiden,
wobei die Zuordnung zweckmaiRiger nach
Losegut- und Ballengutlinie vorgenommen
werden sollte.
Typisch fur die Losegutlinie ist die Behand-
lung des Strohs als Haufwerk, wobei zwi-
schen Langgut, Schneidgut und Hackselgut
zu unterscheiden ist. Die Hackselgutlinie lie-
fert ein schuttfahiges Erntegut und nimmt
derzeitig in der DDR noch einen Anteil von
rd. 30% an der Strohbergung ein.
Die Hickselstrohbergung ist allerdings sehr
energieaufwendig und teuer.
Die Schneidgutlinie basiert in der DDR auf
dem Einsatz von zwei Ladewagentypen mit
einem Fassungsvermdgen von 30 m*® und
50 m3. Mit Ladewagen werden rd. 10% des
Strohs in der DDR geborgen. Dieses Verfah-
ren soll mit der weiteren Zufiihrung von La-

Tafel 4. Bewertung von Strohbergungsverfahren bei 3 km Feldentfernung

(Ernte, Transport, Einlagerung)

Kriterium Ernteverfahren
Losegutlinie PreBgutlinie /
Hicksel- Lade- Klein- Rund-  Quader-
gut wagen- ballen  groR-  grof3-
gut ballen  ballen
Flichen-
kapazitat in Teq ha/h 1,4 0,7 0,9 21
Gesamtverluste % 30 5 4 3
Arbeitszeit-
bedarf AKh/t 1,4 0,5 1.5 0,8
Energieaufwand  kg/t" 7,4 3,5 , 5.7 4,2
Technikkosten % 89 88 100 88 69
Lagerraumbedarf % 13 133 100 66 40

1) bezogen auf Dieselkraftstoff

dewagen auf Kosten der aufwendigeren
Héackselgutlinie ausgedehnt werden.

60% des Strohs werden in der DDR mit den
Hochdruckpressen K453 und K454 in Form
von Kleinballen geborgen.

Auf der Grundlage wissenschaftlicher Unter-
suchungen, Trendberechnungen und einer
grundlichen Bewertung derzeitiger und per-
spektivischer Strohernteverfahren in der
DDR wird die Produktion und die Einflihrung
der Quadergrof3ballenlinie vorbereitet, die
sich neben der Ladewagenlinie als ein sehr
effektives und fur die Verhéltnisse der DDR
glinstiges Verfahren erwiesen hat (Tafel 4).
Bei der Einfiihrung arbeitskraft-, energie-
und kostensparender Verfahren der Stroh-
ernte ist zu berlcksichtigen, daR die tech-
nologischen Verfahrenslinien bis zur Ver-
wertung im Stall betrachtet und durch die In-
dustrie bzw. den Rationalisierungsmittelbau
der DDR komplette Maschinenlinien bereit-
gestellt werden. Die Entscheidung zur Ein-
fuhrung neuer Verfahren ist jedoch nicht
gleichbedeutend mit der vollstandigen Ablé-
sung bereits praktizierter Verfahren. Ent-
scheidend ist, bei sinkendem Aufwand an Ar-
beitszeit, Material, Energie, Lagerraum und

Kosten — unter Beachtung der Anforderungen
der Innenmechanisierung — die fiir den jewei-
ligen Betrieb zweckméRigste Relation zwi-
schen den verschiedenen Strohernteverfah-
ren zu finden. Das trifft auch auf die Aufbe-
reitungsverfahren von Stroh zur Fltterung zu
(Tafel 5).

Jede Strohaufbereitung muRB unter dem
sichtspunkt Energieeinsatz, Kosten und
beitsaufwand betrachtet werden.

Aus futterwirtschaftiichen und &konomi-
schen Griinden wird in der DDR angestrebt,
von den 2,5 Mill. t Futterstroh jahrlich rd.
1,2 Mill. t direkt zu verfittern, 0,6 Mill. t zu
pelletieren, 0,2 bis 0,3 Mill. t gemeinsam mit
Ribenblatt zu silieren und die gleiche
Menge Stroh zu losen Gemischen von Stroh
und Silage vor der Fiitterung aufzubereiten.
Die jahrliche Feuchtsilierung von Stroh mit
Harnstoff soll von gegenwartig 10000 t auf
300000 t Stroh ausgedehnt werden. Letztlich
werden aber die Moglichkeiten zur Strohauf-
bereitung und die Okonomie iiber den kon-
kreten Umfang entscheiden. Am wichtigsten
ist - die qualititsgerechte Futterstrohber-
gung.
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EinfluBgroBen auf die Arbeitsqualitat von Axial- und
Tangentialdreschwerken

Dr. agr. P. Wacker, Universitit Hohenheim, Institut fiir Agrartechnik (BRD)

Seit Einflihrung des Mahdreschers wird von
den Herstellern intensiv an einer Steigerung
der Durchsatzleistung, an der Verbesserung
der Arbeitsqualitat und an der Verminderung
des Leistungsbedarfs gearbeitet. Dies wurde
in erster Linie durch VergréRerung und Opti-
mierung der Bauelemente erzielt. Seit meh-
reren Jahren werden von verschiedenen
Herstellern Méahdrescher mit Axialdresch-
werken angeboten [1, 2]. Bei diesen Méh-
dreschern werden die Funktionen von
Dreschwerk und Schuttler von einem Ar-
beitsorgan Ubernommen.

Wiahrend Uber das Betriebsverhalten von
Tangentialdreschwerken und Hordenschitt-
lern zahlreiche Untersuchungen vorliegen,
wird ein dhnlicher Informationsstand fiir Axial-
dreschwerke erst langsam erreicht [3, 4].
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Um. die beiden Dresch- und Abscheide-
systeme umfassend vergleichen zu kénnen,
werden beide Systeme im Institut fur Agrar-
technik der Universitit Hohenheim unter
gleichen Bedingungen untersucht. Die Ver-
suche werden im Labor mit frischem und
eingelagertem Gut durchgefiihrt, wobei bei
frischem Gut beide Systeme am gleichen
Tag untersucht werden [5 bis 9]. Die bisher
durchgefiihrten  Versuchsreihen ermégli-
chen es, den EinfluB einiger Parameter auf
die Arbeitsqualitdit der beiden Dreschsy-
steme anzugeben (Bild 1). Der EinfluR jedes
einzelnen Parameters ist isoliert dargestellt,
alle anderen GroBen sind jeweils konstant.

EinfluB des Durchsatzes der Nichtkorn-
bestandteile (NKB)

Mit zunehmendem NKB-Durchsatz nimmt
beim Tangentialdreschwerk die Kornab-
scheidung durch den Dreschkorb erheblich
ab. Bei niedrigen NKB-Durchsitzen kénnen
die mit dem ersten Schlag der Schlagleisten
ausgedroschenen Korner die relativ diinne
Strohschicht sehr frith durchdringen und ab-
geschieden werden. Mit zunehmendem
NKB-Durchsatz wird die Strohbelegung im
engen Dreschspalt héher, dadurch wird aber
auch die durch die Schlagleisten (bertra-
gene Schlagenergie geddmpft. Der Aus-
drusch ist vermindert und erfolgt spater, und
die begrenzte Dreschkorblinge erméglicht
nur noch einem geringeren Teil der Kérner
den Durchtritt durch den Dreschkorb.
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