Konzentration von Ersatzteilen im jeweiligen Kreisversor-
gungslager erreicht werden, das heilt, die zur Zeit sehr
hohen Lagerbestinde in den LPG, VEG, GPG und ihren
kooperativen Einrichtungen sind auf ein Minimum abzu-
bauen und dem Kreisversorgungslager zuzufiihren.

(Inter anderem ist auch bekannt, daB zur Zeit in den Land-
wirtschaftsbetrieben noch ein sehr hoher Bestand an Er-
satzteilen liegt. der sich in den letzten Jahren iiberhaupt
nicht mehr umgeschlagen hat. In Verbindung mit dem Rat
fiir Land- und Nahrungsgiiterwirtschaft, den Landwirt-
schaftsbetrieben sowie den KfL, dabei insbesondere dem
Landtechnischen Dienst, sollte iiber den weiteren Verwen-
dungszweck dieser Teile entschieden werden.

Eine bessere Versorgung verlangt aber weiterhin auch eine
hohere Effektivitit bei der Bereitstellung von Ersatzteilen
und Baugruppen. Durch eine gut organisierte Feldrandver-
sorgung und durch einen Schnelldicnst fiir die Ersatzteillie-
ferung muB cine Senkung der Wartezeiten angestrebt wer-
den.

Als ucue, uubedingt zu beriicksichtigende Form der Versor-
gung mit Ersatzteilen und Baugruppen fiir gesellschaftlich
fortgeschrittene Landwirtschaftsbetriebe (KAP) bietet sich

Ing. K.-H. Vollbeding, KDT
Direktor des VEB LIW Gardelegen

Mit der Dircktive zum Fiinfjahrplan wird gefordert, den
Aufwand an volkswirtschaftlich wichtigen Roh- und Werk-
stoffen um jihrlich 1,8 bis 2 Prozent, bezogen auf eine Ein-
heit industricller Warenproduktion, zu senken.

Anhand der Eutwicklung des LIW Gardelegen soll hier dar-
gelegt werden, welche Maglichkeiten bei der Instandsetzung
- von Einzelteilen zur Losung dieser Aufgabe bestehen.

Bis zum Jahr 1968 war durch die Spezialisieruug und Kon-
zentration der Baugruppeninstandsetzung in der VVB Land-
technische Instandsetzung auf diesem Gebiet ein hoher Kon-
zentrationsgrad erreicht. Die sich aus der Konzentration der
Produktion ergebenden Vorteile konnten in der VVB und
auch ip jedem Betrieb nachgewiesen werden.

Im offensichtlichen Widerspruch dazu stand die iiberwie-
gend handwerklich durchgefiihrte Instandsetzung von Ein-
zelteilen in jedem Betrieb.

Um auf dem Gebiet der spezialisierten Instandsetzung von
Finzelteilen durch gleichzeitige Anwendung neuer produk-
tiver Verfahren die notwendigen Erfahrungen zu gewinnen,
wurde das LIW Gardelegen beauftragt, in Zusammenarbeit
mit dem Priif- und Versuchsbetrieb Charlottenthal eine Fer-
tigungseinheit fiir die Instandsetzung rotationssymmetrischer
Einzelteile aufzubauen.

Grundsitzlich ist zu sagen, daB es in keinem Betrieb des
Staatlichen Komitees, der spezialisiert in hoher Konzentra-
tion Baugruppen, Traktoren bzw. GroBmaschinen instand
setzt, moglich ist, die hochproduktiven Verfahren und die
Mehrmaschinenbedienung zur Instandsetzung von Einzeltei-
len anzuwenden. Die dafiir notwendigen Stiickzahlen an
diesen Teilen liegen weit ilber dem eigenen Bedarf dieser
Betriebe.

Die Verfahren zur Aufarbeitung mit Plasten sowie der Gal-
vanotechnik finden noch zu wenig Anwendung.

' Vortrag zur Jahrestagung der Wissenschaftlichen Sektion Erhaltung
landtechnischer Arbeitsiniltel der KDT amn {2, und 13. Dez. 1972 in
Bertin
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die Auslagerung auf Konsignationsbasis an. Dies setzt jedoch
eine ordnungsgeméBe [.agerung, Einlagerung und Abschrei-
bung der iibergebenen Materialien voraus.

Ein wesentliches Moment bei der optimalen Versorgung ist
ein gut funktionierender InformationsfluB von den Land-
wirtschaftsbetrieben zum Versorgungslager und wungekehrt.
Fir die Erweiterung der zentralen Information sollte unbe-
dingt die Informationslinie Ersatzteile ,Ilet“ mehr herange-
zogen werden und als wichtiges Fiihrungsinstrument die-
nen.

4. SchluBbemerkungen

Die vorbeugende Instandhaltung ist im Rahmen der weite-
ren Intensivierung des landwirtschaftlichen Produktionspro-
zesses zielgerichtet und mit aller Konsequenz weiterzuent-
wickeln, richtig in den Leitungs- und PlanungsprozeB in
den Genossenschaften einzugliedern und durchizusetzen,

Erst daun werden wir weniger Kosten, Material und Ar-
beitszeit fiir dic Erhaltung der Technik bendtigen und so-
mit die vom VIIi. Parteitag der SED und vom XI. Bauern-
kongrel der DDR auf diesem Gebiet gestellten Ziele er-
reichen. A 8967

Die Instandsetzung von Einzelteilen,
volkswirtschaftliche Méglichkeiten und Bedeutung!

Zur Lage im LIW Gardelegen bei Ubernahme der Aufgabe

Als produktive Arbeitskriifte standen dem LIW 72 Produk-
tionsgrundarbeiter und 260 Lchrlinge, die im  Lehrberuf
Landmaschinen- und ‘I'rakterenscilosser ausgebildet wurden,
zur Verfiigung. Dic Produktionsarbeiter und Lehrlinge setz-
ten Baugruppen (Getriche, llydraulikaggregate. Elektroaggre-
gate und Vordcrachsen) instand.

Vom Zeitpunkt der Entscheidung. die Fertigungseinheit im
LIW Gardelegen aufzubauen. bis zum fesigelegten Termin
der Fertigstellung am 7. Oktober 1969 standen uns 10 AMo-
nate zur Verfiigung. Dic Erfiillung dicser Aufgabe erfolgte
deshalb bei gleitender Projekticrung. Aufgrund der relativ
kurzen Zeit fiir die Durchsetzung dieses Rationalisieruugs-
vorhabens ergab sich cine lingere Anlaufphase,

Betrachten wir dic Entwicklung der industricllen Warenpro-
duktion bei gleichbleibender Anzahl von Produktionsarhei-
tern in diesem Bereich nach abgeschlossener \nlanfphase.
so ergibt sich folgendes Bild decr durchschnittlichen Tages-
produktion:

— vom . Mirz bis 31. Dezember 1970
— vom 1. Januar bis 30. Scptember 1971
— vom 1. Januar bis 30. September 1972

60540.— M
i1270.— M
11 600.— M

Ein groBer Sprung in der Arbeitsproduktivitit wurde 1971
gegeniiber 1970 erreicht, da sich hicr die durchgefithrte
Qualifizierung der Beschiftigten zum Dreher und die Durch-
setzung der Zwei- bzw. Dreimaschinenbedicnung in den Nr-
beitsbereichen SG-(COy)-Aufiragsschweillen, Frisen und Keil-
profilschleifen auswirkte, so dall im Durchschnitt die Pro-
duktivitat je Beschiftigten auf 190 Prozent stieg.

Erreichter Nutzen der Einzelteilinstandsetzung

Im Jahr 1971 wurden 94634 Stiick Einzelteile mit einem
Nennwert (IAP) von 3897516,— M instand gesetzt. Die
Instandsetzungskosten ~ zum  Betriebspreis  lagen  bei
1 818 425,— M, so daf3 allein das LIW Gardelegen einen
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okonomischen Nutzen aus der Instandsetzung von Einzel-
teilen in Hohe von 2039 091,— M erreichte.

Zu bemerken ist, daB gegentiber der handwerklichen Auf-
arbeitung eine Arbeitsproduktivitdtssteigerung von etwa
270 Prozent erzielt wurde. Das bedeutet, daB zur Errei-
chung der gleichen Leistung mit handwerklicher Aufarbeitung
anstelle von 42 VBE rund 113 VBE notwendig gewesen

wiren.

Man kann also feststellen, daB das Verfahren der speziali-
sierten Instandsetzung von Einzelteilen im LIW Gardelegen
im Bereich der Kooperationspartner etwa 71 VBE zur Lé-
sung anderer Aufgaben der bedarfsgerechten Versorgung
der sozialistischen Landwirtschaft mit instand gesetzten
Baugruppen freisetzt.

Dariiber hinaus wurden durch den Einsatz des Plastflartnm-
spritzens hochwertige Werkstoffe eingespart.

Anhand einiger Beispiele sei das Bild vervollstindigt.
Achsschenkelbolzen RS 14/30

Ersatzteil-Nr. 14 41 067
gefertigte Anzahl 1971 2000 Stiick
gefertigte Anzahl bis zum 31. August 1972 2207 Stiick
TAP 20,50 M
Betriebspreis 1190 M
— Aufarbeitung erfolgt durch Plastflammspritzen
Antriebshohlwelle RS 14/30
Ersatzteil-Nr. 14 30 097
gefertigte Anzahl 1971 600 Stick
gefertigte Anzahl bis zum 31. August 1972 527 Stiick
IAP 141,96 M
Betricbspreis 49,60 M
— SG(COy)-AuftragsschweiBen des Keilwellenprofils auf
Halbautomaten

— Nachfolgearbeiten auf Keilprofilschleifmaschinen
— Beschichtung des hinteren Wilzlagersitzes mit Plast

Zapfwelle RS 09 vorn

Ersatzteil-Nr. 0109 38 011
gefertigte Anzahl 1971 1193 Stack
gefertigte Anzahl bis zum 31. August 1972 1095 Stick
IAD 4134 M
Betriebspreis 25,80 M

— Aufarbeitung der Wiilzlagersitze durch Plastbeschichtung
— AuftragsschweiBung des Keilprofils

In dieser Position kommt es durch die spezialisierte Auf-
arbeitung von Einzelteilen mit Keilprofilen kaum noch zu
Produktionsstérungen in den Instandsetzungsbetrieben, wie
es durch das Fehlen dieser Ersatzteile friher der Fall war.

Aus der Entwicklungstendenz der Fertigungseinheit fir die
Instandsetzung rotationssymmetrischer Einzelteile im LIW
Gardelegen kann man erkennen, welche Maglichkeiten sich
bei einer weiteren Spezialisicrung und Konzentration der
Instandsetzung von Einzelteilen ergehen.

Gleichzeitig werden mit der weiteren Durchsetzung der spe-
zialisierten Instandsetzung von Einzelteilen freie Kapazita-
ten in den Industriebetrieben zur Fertigung von Neuteilen
gewonnen.

Einige Bemerkungen zum gegenwiirtigen Stand der Einzel-
teilinstandsetzung im Bereich des Staatlichen Komitees

Auf der Grundlage der bestehenden Anweisungen und Do-
kumentationen wurde in den letzten Jahren erreicht, daB
in allen Betrieben im Bereich des SKL die Instandsetzung
von Einzelteilen im Rahmen der spezialisierten Instandset-
zung von Maschinen und Baugruppen verstirki und plan-
méBig organisiert wurde.

Zweil Formen der Spezialisierung zeichnen sich ab:

Zum Beispiel erfolgt im Bezirk Schwerin die Zusammenfas-
sung fir 3 bis 4 Maschinentypen in einem Betrieb.
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Dagegen lduft im Bezirk Halle die - Instandsetzung nach
Schwerpunktpositionen fiir mehrere Betricbe in einem Be-
trieb.

Man muB aber einschétzen, daB die bisherige Form der ein-
heitlichen Leitung der Einzelteilinstandsetzung im Bereich
des SKL nicht ausreichte. Das betrifft insbesondere die Ko-
ordinierung der Aufarbeitung zwischen den Bezirken und
den Erzeugnisgruppen. Daraus resultiert, dal gegenwirtig
die Instandsetzung von Einzelteilen teilweise zersplittert
und mit unterschiedlicher Effektivitit durchgefiihrt wird.

Auch die Zirkulation der Einzelteile, beginnend bei der
Erfassung iiber die Zufiithrung zur Instandsetzung bis zur
Riickfiihrung zu den Versorgungseinrichtungen einschlieB-
lich einer Bestandserhaltung ist nicht ausreichend organi-
siert.

Man muB auch sagen, daB die Industrie nicht in erforder-
lichem MaB ihrer Verantwortung bei der Organisation der
planmiBigen Instandsetzung nachkommt. Das betrifft ins-
besondere die Ubergabe von Parametern fiir die Aufarbei-
tungswiirdigkeit und -méglichkeit bei der Zufiihrung neuer
Maschinen.

Ausgehend vom erreichten Stand und der volkswirtschaft-
lichen Bedeutung gilt es, die Ersatzteilinstandsetzung als
einen festen Bestandteil im GesamtiprozeS der landtechni-
schen Instandbaltung planmiBig zu entwickeln.

Dazu ist erforderlich, daB

— die gesamte Ersatzteilinstandsetzung von den Leitern
der Wirtschaftsorgane und Betriebe straff geleitet und
mit Hilfe einer zielstrebigen sozialistischen Gemeinschafts-
arbeit das komplexe Zusammenwirken und der umfas-
sende Erfahrungsaustausch hei der Entscheidungsvorbe-
reitung und schnellen Durchsetzung von MaBnahmen
organisiert wird

— auf der Grundlage wissenschaftlich fundierter Aussagen
stabile Produktionseinheiten profiliert werden und mit
einem hohen Konzentrations- und Spezialisierungsgrad .
hei Anwendung hocheffektiver Verfahren und Technolo-
gien und nach einem jahrlich abgestimmten Programm
Ersatzteile instand gesetzt und der Versorgung zugefiihrt
werden,

Im LIW Gardelegen entsteht gegenwiirtig das Sekretariat fiir
Einzelteilinstandsetzung, das sich in seiner Titigkeit insbe-
sondere auf die Organisation der sozialistischen Gemein-
schaftsarbeit auf dem Gebiet der Einzelteilinstandsetzung
zwischen dem LIW Gardelegen, den Erzeugnisgruppen im
Bereich des SKL, den Bezirksleitbetrieben fiir Einzelteil-
instandsetzung, den Finalproduzenten landtechnischer Ar-
beitsmittel sowie den Handelseinrichtungen konzentriert.
Damit wollen wir eine planmiBige Zufiihrung instandset-
zungswiirdiger Einzelteile bei Anwendung hocheffektiver
Verfahren und Technologien erreichen. A 8959

Messeausgabe ,die Technik® 1973

Wir weisen unsere Leser schon heute darauf hin, daB anldBlich der
Leipziger Friibjahrsmesse 1973 das Heft 3 der Zeitschrift ,Die Technik
wieder in bedeutend crweitertem Umfang als Messesonderausgabe er-
scheint.

Auf weit fiber 200 Seiten werden die wichtigsten Neukonstruktionen
aus fast allen Gebjeten der Technik in Wort und Bild vorgestellt.
Diese Messeausgabe dient immer haufiger als Fithrer durch die Tech-
nische Messe und erleichtert den Messebesuchern das Auffinden beson-
ders interessanter Fxponate. Wie in den vergangenen Jahren wird das
Messeheft den Beziehern im Rahmen des Abonnements geliefert und
auch im Freiverkauf in den Buchhandlungen, Zeitungskiosken und
Sonderverkaufsstellen auf der Leipziger Friihjahrsmesse trotz des stark
erhohten Umfanges zum Preis von 3,— M erhiltlich sein.

Da die Auflage erfahrungsgemiB sehr schnell vergrilfen ist, ralen wir
unseren Lesern, sich das Heft gleich bei Messebeginn zu besorgen.

AK 8940 VEB Verlag Technik
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