Auf den Sand- und Feinsandbéden wird unablingig vom
Feuchtigkeitsgehalt das kombinierte Ernteverfahren ange-
wendet. Es unterscheidet sich von der Zweiphasenernte durch
die Ablage des Schwads zwischen 2 nicht gerodeten Reihen.
Die Erntemaschine rodet 2 Reihen und nimmt gleichzeitig
das Schwad auf.

4. Vergleich der Ernteverfahren

Der Arbeitsaufwand fiir-die Erute von 1 dt Kartoffeln be-
tragt:

— mit Kartoffelsammelrodern 0,18 AKh
— mit Vorratsrodern 0,88 AKh
— bei kombinierter Ernte 0,41 AKh.

Dipl.-Londw. V. Pinske, KDT,

Die Vergleichseinschitzung der lirnteverfahren in der BSSR
zeigte, daB bei der Zweiphasenernte und bei dem komhi-
nierten Verfahren der Arbeitsaufwand um 33 bis 43 Prozent
und die Kosten um 40 Prozent niedriger liegen als bein
dirckten Verfahren. Bei Ertriagen itber 200 dt/ha sinkt die
Effektivitit der kombinierten LErnte infolge der Uberlastung
der Arbeitswerkzeuge erheblich. Unter solchen Bedingungen
wird das direkte Ernteverfahren vorgezogen.

Am erfolgreichsten sind die Zweiphasenernte und das kombi-
nierte Verfahren bei der Futterkartoffelernte it nachfolgen-
der Trocknung in Universaltrocknern anwendbar. In diesem
Fall haben mechanische Beschdadigungen keine grole Bedeu-
tung und man hat die Méglichkeit, bei erhohten Geschwin-
digkeiten und mit hoher Leistung zu arbeiten. A 8990

Direktor des Ingenieurbliros fiir Logerwirtschaft der Zentrolen Wirtsch
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Kombinierte Aufbereitungs- und Lageranlagen fiir Speise- und Pflanzkartoffeln

und ihre Bewirtschaftung!

Neben dem Maschinensystem fiir die Bestellung, Pflege und
Ernte der Kartoffeln sind die Aufbereitungs- und Lager-
anlagen als Endstufe des Produktionsverfahrens zu betrach-
ten. Vom Investitionsumfang her sind gerade diese Anlagen
als der bedeutendste Teil anzusehen. Wenn es darum geht,
die Qualitat der Speisekartoffeln zu verbessern und die
Hektarertrige zu erhéhen, so wie es diec Direktive des
Ministeriums fiir Land-, Forst- und Nahrungsgiiterwirtschaft
vom 30. Mai 1972 vorsieht, so ist neben der Verbesserung
der Pflanzgutqualitiit ein neues, leistungsfihiges und funk-
tionssicheres Maschinensystem fiir die Kartoffelproduktion
zu entwickeln und einzufiihren.

Die Aufgabe der Lagerwirtschaft besteht darin, die in hoher

Qualitét produzierten Speise- und Pflanzkartoffcln beim

Ein- und Auslagern sowie bei der Aufbereitung schonend

zu behandeln und die Lagerhiuser verantwortungsvoll zu

bewirtschaften. Dadurch sind die Lager- und Verarbeitungs-

verluste auf ein Minimum zu senken und der Bevélkerung

Speisekartoffeln kontinuierlich, bedarfsgerecht und in hoher

Qualitéiit hereitzustellen.

Diese komplexe Aufgabenstellung liBt sich dort am ehesten

verwirklichen, wo man

— dic Vorbereitung der Investitionen rechtzcitig, selir inten-
siv und unter Beachtung ciner hohen Effektivitat durch-
fiihrt

— den wissenschaftlich-technischen Héchststand beachtet

— die Arbeits- und Lebensbedingungen, auch in perspekti-
vischer Sicht, stindig verbessert

— die Entwicklung der Produktionsbedingungen und Be-
darfsentwicklung im Territorium beriicksichtigt

— auf einc rechtzeitige Qualifizierung des Personals in den
Anlagen achtet.

Die fiir die Qualitit entscheidenden Faktoren werden an-
schlieBend behandelt.

1. Maschinensystem

Von einein Maschinensystem kann erst dann gesprochen
werden, wenn die Einzelmaschinen in ihrer Funktion und
in ihrer lLeistung aufeinander abgestimmt sind, die Funk-

! Vortrag auf der Wissenschaftlich-technischen Tagung ,.Maschinen und
Anlagensysteme fiir die industriemiBige Kartoffelproduktion* der KDT
am 8. und 19. Oktober 1972 in Frankfurt/Oder
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tionssicherheit gegeben ist und die techonologische Linie den
Bedingungen der industriemifigen Produktion entspricht.
Das bedeutet, daB} ein Aneinanderreihen von Einzelmaschi-
nen noch kein System ergibt. Diesen Zustand finden wir
jedoch wiederholt in den Lager-, Aufbereitungs- und Ver-
marktungsanlagen. Im Rahmen von Rekonstruktions- und
RationalisierungsmaBnahmen sind neben der Sicherung der
Funktionssicherheit der Anlagen folgende Teile des Maschi-
nensystems schrittweise anstelle von alten Einrichtungen
neu einzufithren:

— Teleskopforderer in Verbindung mit stationdren Band-
straBBen und Einlagerungsgeriilen

— Fborderbinder mit mitlaufender Seitenbegrenzung (auch
bei Steilférderern)

— Abpack- und Abfiillwaagen mit cinsteltbaren Fiillmeun-
gen, z. B. auch 10, 15 und 25 kg

— Abpack- und Abfiilllwaagen fiir geschiilte Kartoffeln

— leistungsfihige und beschidigungsarme Auslagerungs-
geriite

— automatische, stationiire Trennanlagen

— Gerite zur mechanischen Probcentnahme

— Forderbandwaagen

— funktionssichere MeBl- und Regeltechnik, Regelschrinke.

Die Forderung an die Industrie nach ncuen f[unktionssiche-

ren Maschinen und Geriiten ist jedoch nur die eine Seite,

um die Qualitit und die Arbeitsproduktivitdt zu verbessern.

Die ,blauen Flecke verschwinden jedoch erst, wenn u. a.

auch bei der Anpassung an den Standort alle TUbergahe-

stellen ausreichend abgepolstert und die Fallhhen unter

40 em gehalten werden.

2. Liiftungssystem

Das Liiftungssystem wird als das Herzstiick der Lagerhéauser
betrachtet und mufl mit dem Lagerverfaliren im Einklang
stehen. Die richtige Bedienung entscheidet tiber Gewinn oder
Verlust in der Bewirtschaftung und iiber Reklamationen
der Bevolkerung.

Es kommt also nicht auf das Beliftungsverfahren an (Ober-
oder Unterflurbeliiftung, Saug- oder Druckbeliiftung, Hau-
fen- oder Ranmbeliiftung), sondern ausschlaggebend fiir den
Beliiftungserfolg ist ihre richtige und zweckmiBige Anwen-
dung. Dazu einige Voraussetzungen und Grundsitze:
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— Uber einen Umluftschacht muB der Anteil der Frisch-,
Misch- oder Umluft eindeutig regulierbar sein.

— Die Summe der Abluftéffnungen mufl 1,5- bis 2mal so
grof} sein wie die Summe der Liiftungsquerschnitte bei
der Luftzufiihrung.

— Die zur Verfiigung stehende Luftmenge sollte bei der
Haufenlagerung 40 bis 60 m? je t und h und bei der
Palettenlagerung etwa 80 m? je t und h betragen.

— Es ist nur dann zu liiften, wenn ein ISffekt erreicht wird.
Jedes Liiften ohune Effekt fihrt zum Austrocknen, er-
hoht die Gefahr der Trockenfidule und bringt héhere
Encrgiekosten.

— Dic Stapelhohe muB iiber dic gesamte Linge des Liif-
tungskanals gleich boch und die Oberfliche vollkommen
eingeebnet sein.

Die Luft geht stets den Weg des geringsten Widerstands,
so daB die Luft in den Tilern entweicht und Erhebun-
gen gar nicht durchliiftet werden.

— Es sind keine Schiittkegel zuzulassen.

— Liiften nur mit Effekt bedeutet aber auch andererseits,
daB keine ldngeren Liiftungspausen als
3 bis 4 h je Tag in der 1. Woche der Wundheilperiode
5 bis 6 h je Tag in der 2. Woche der Wundheilperiode
und 12 b je Tag in der Dauerlagerperiode
zuzulassen sind, um die COy-Ansammlungen abzufithren.

— Kiltere Luft als die Stapeltemperatur erhéht den Ab-
trocknungseffekt. Das bedeutet, daBl auch bei Nebel ein
Effeki erreicht wird. Es ist jedoch darauf zu achten, daB
die Temperaturdifferenz zwischen Zuluft und Stapel nicht
mehr als 4 °C betrdgt.

~ Faulnisgefihrdete Partien sind sofort herunterzukiihlen
und kurzfristig der Verarbeitung zuzufiihren.

— Treten wiithrend der Winterlugerung von Speise- und
Pflanzkartoffeln innerhalb eines groBeren Stapels Fiul-
nisnester auf, so ist an dieser Stelle die Stapeloberfliche
trichterformig zu senken, um so eine stirkere Durch-
liftung zu erzwingen.

Dr. S. Drechsler, KDT*

— Vor der Auslagerung der Kartoffeln in Sektionslagern
sind die Stapelteniperaturen auf etwa 12 bis 15°C zu er-
héhen, um Blaufleckigkeit und Kondenzwasserbildung
withrend des Aufberecitungsprozesses zu mindern.

3. Bewirtschaftung

Wenn man von RationalisicrungsmaBnahmen spricht, so
ist nicht nur die technische Verinderung zu sehen, son-
dern auch die Bewirtschaftung, d. h. die Planung, Leitung
und Organisation der Produktionsprozesse, die gemeinsam
mit der Verbesserung der Arbeits- und Lebensbedingungen
zur Erhéhung der Qualitdt und zur Senkung der Kosten
fithren. Da die industriemaBigen Produktionsanlagen cine
selbstindig abrechenbare Einheit darstellen, sind alle er-
forderlichen betrieblichen Plan- und Fiihrungsdokumente
zu erarbeiten (Betriebsplan, Arbeitsordnung, Fiihrungskon-
zeption, Wettbewerbs- und Zielpriimienvereinbarung u. a.).
Mit das cutscheidendste Dokument bei der Organisation der
Bewirtschaftung ist der Ernteublaufplan. Ein ordnungsge-
miaBer Ernteablauf entscheidet wesentlich iiber den ratio-
ncllen Einsatz der Arbeitskriafte, iiber Funktionsstérungen
in der Anlage durch unkontinuierliche Anlieferung und iiber
die Qualitiit des cingelagerten Guts.

Zur Organisalion gehért weiterhin die Erarbeitung eines
Systems der Qualitdtskontrolle, die bei der Proberodung
beginut und bei der Aushlieferung der Ware endet. Die allei-
nige Bewertung bei der Anlieferung reicht nicht aus.

Auch fir dic Bewirtschaftung von Aufbereitungs- und Lager-
anlagen fiir Kartoffeln bilden Plan, Vertrag, Abrechnung
und sozialistischer Wettbewerh eine Einheit. Bei dem Ver-
tragsabschlul mit dem Erzeuger sind ebenso klare Abgren-
zungen iiber Sorte, Menge, zcitliche Folge und Qualitit zu
treffen wie beim Vertragsabschlufl mit dem Verbraucher.

Auch das beste Maschinen- und Anlagensystem erfiillt nur
die Anforderungen, wenn man es versteht, durch fachge-
rechten Einsatz die volle Leistung und Funktionssicherheit
zu erreichen.

A 8999

Erfahrungen aus der gemeinsamen Kartoffelproduktion

in der KAP Miincheberg'

1. Bedingungen des Anbaus und des Lagerraums

UInsere kooperative Abteilung Pflanzenproduktion (KAP)
umfaBt eine landwirtschaftliche Nutzfliche von 7300 ha, die
Standorteinheit ist D, bis I); mit einer durchschnittlichen
Ackerzahl von 29. Die mittlere Schlaggrifie liegt bei 60 ha.
Die gemeinsame Abteilung besteht aus 2 Lehr- und Ver-
suchsgiitern und 4 LPG. Das Territorium gehért zu zwei
Drittel zum Kreis Strausberg und zu einem Drittel zum
Kreis Fiirstenwalde.

Seit 1969 arbeiten die 6 Betriebe schr eng zusammen und
organisierten zur Beschickung des Kartoffellagerhauses
(KLH) Miincheberg erstmalig die gemeinsame Erte im Jahr

.

Leiter der kooperativen Abteilung Pflanzenproduklion Miincheberg/
Heinersdorf

Uberarbeitete Fassung eines Vortrags zur Wissenschaftlich-technischen
Tagung ,Maschinen- und Anlagensysteme fiir die industriemi8ige Kar-
toffelproduktion” am 18. und 19. Oktober 1972 in Frankfurt/Oder
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1971. Das KLLH hat ein Fassungsvermégen von 10000 t, die
Umschlagkapazitiit liegt bei 14 600 t.

Im Jahr 1972 waren von der Anlage tiglich 35 t abgepackte
und 10 t geschillte Ware an die Wirtschaftsvercinigung Ber-
lin zur Versorgung der Hauptstadt zu liefern. AuBer durch
die KAP Miincheberg wird das Kartoffellagerhaus noch von
der KAP Steinhéfel und der LPG Arensdorf beschickt. Das
KLH arbecitet nach dem Status einer zwischenbetrieblichen
Einrichtung (ZBE) und wurde inzwischen noch mit dem
Lagerhaus Worin vereinigt.

Von den 14 600 t anzuliefernden Kartoffeln kommen 9000 t
aus unserer KAP. Das ist ein Speisewarenanteil von etwa
100 di/ha und entspricht 40 Prozent unseres geplanten Ge-
samlertrages.

Im Jahr 1972 wurden folgende Sorten angebaui: Astilla
180 ha, Amsel 76 ha, Grata 76 ha, Ora 300 ha, Vorwirts
40 ha, Spartaan 104 ha, Mariella 65 ha.

Wir sind der Mecinung, daB8 die Sortenpalette viel zu breit
ist. Zur Gewihrleistung einer sortenreinen Einlagerung im
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