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Der schrittweise Ubergang zu industrieller Tierproduktion
in der DDR stellt an die Entwicklung und die Funktions-
fahigkeit der Mechanisierungsmittel fiir die Ausbringung der
Giille hohe Anforderungen. Gegenwirtig werden jihrlich
etwa 25 Mill. t Giille in der Pflanzenproduktion eingesetzt.
Das Verfahren zum Ausbringen der Giille mit Fahrzeugen
nimmt dabei den gréBten Anteil ein.

Die Funktionsweise und die Typen der vorhandenen Ma-
schinen und Gerite in der DDR zum Ausbringen von Giille
und schiittfihiger Trennkomponenten (Giillesediment) aus
der mechanischen Fest-Fliissig-Trennung sind im Bild 1
dargestellt.

Verfahren zum Ausbringen von Giille mit Fahrzeugen

— Ausbringen von Giille mit 15 bis 24 Prozent Tr. S,
(trockensubstanzreiche Giille)

— Ausbringen von Giillesediment.

Als Zugmittel werden fiir die Fahrzeuge mit 8 bis 10t Nutz-
masse Traktoren der 2,0-Mp-Klasse (ZT 300/303), fiir Fahr-
zeuge mit 3 bis 5t Nutzmasse Traktoren mit 1,4 Mp Zug-
leistung (MTS 50/52, U 650/651) eingesetzt.

Verfahren zum Ausbringen von trockensubstanzarmer Giille

Das Prinzip des pneumatischen Befiillens und Verteilens ist
zunichst am TE 4 F entwickelt und auf die neueren Tank-
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Bild §. Darstellung der Maschinen und Gerite zum Ausbringen von Giille

In Anpassung an die in den Tieranlagen vorherrschenden
Eiusatzbedingungen — das sind in erster Linie die Be-
schaffenheit der anfallenden Giille (Trockensubstanzgehalt
bzw. FlieBfiahigkeit) und die Gestaltung der Lagerung und
Aufbereitung — lassen sich drei Arbeitsverfahren techno-
logisch unterscheiden:

— Ausbringen von Giille mit weniger als 14 Prozent Trok-

kensubstanzgehalt (Ir. S.) (trockensubstanzarme Giille)

(Forlsetzung von Seite 74)

dern und die Kiihe sauber zu halten. AuBlerdem treten keine
Verletzungen mehr auf, die durch eine von speziellen An-
bindevorrichtungen erzwungene Stellung der Tiere verursacht
werden. Die Probleme, die bei der Anwendung in groBlen
Bestinden unter besonderer Beriicksichtigung der Kombina-
tion von Anbindestall und Melkstand auftreten, iissen
weiter untersucht werden.
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und Giillesediment mit Fahrzeugen

fahrzeuge HTS 30.27 und HTS 100.27 iibertragen worden.
Der LKW W 50 LA/G wurde urspriinglich als Fikalienwagen
LKW W 50 L/F Typ 16 entwickelt und dann spiter fiir das
Ausbringen von Giille mit ebenfalls in der Kommunalwirt-
schaft verwendeten Sonderausriistungen bereitgestellt,

Im Zuge neuer industriemifBliger Produktionsmethoden in
der Tierhaltung sind auch die Lager- und Umschlagstiitten
fir die Giille den héheren Anforderungen beim Einsatz
leistungsfahiger Fahrzeugtypen angepaBt worden. In An-
lagen ab 500 GV Tierbestand wird fast ausschlieBlich das
Prinzip der Fremdbefiillung mit Pumpen und Giillegebern
angewendet. Wihrend Kreiselpumpen das Férdern von
Giille aus Lagerbehiltern, teilweise auch noch direkt aus
FlieBkanélen oder Kotbunkern iibernehmen, erfolgt durch
den Giillegeber mit verstellbarem Teleskopfallrohr (Bild 2)
die Ubergabe in den Tank der I'ahrzeuge.

Neben arbeitswirtschaftlichen Vorteilen werden durch den
Wegfall des An- und Abkoppelns der Saugschliuche auch
die arbeitshygienischen Bedingungen verbessert. Dariber
hinaus erfiillt das Befiillen der Fahrzeuge an Lagerbehiltern
aullerhalb des Anlagenkomplexes die scuchenhygienischen
Forderungen zur ,Schwarz-Wei-Trennung“ von Produk-
tionsteil und Nebenbereichen. Untersuchungsergebnisse in
zahlreichen Tieranlagen beim Tetlarbeitsgang , Fiillen“ inner-
halb des Verfahrens zum Ausbringen von Giille mit Fahr-
zeugen unterstreichen die Notwendigkeit der Homogenisie-
rung fiir eine gleichbleibend gute Funktionsfihigkeit der
Fillpumpen und die volle Ausnutzung der Nutzmasse der
Fahrzeuge. Danach sind Fiilleistungen von 150 bis 200 t/hx

* Institut fiir Dingungsforschung Leipzig-Potsdam der AdL der DDRH.
Bereich Potsdam
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Bild 2. Tankfahrzeng TS 100.27 (10 0) und Giillegeber L1P

technologisch optimal (Selbstfiillen 80 t/h maximal), bei ge-
ringeren Leistungen ergab sich ein spiirbarer Riickgang der
Effektivitit des Gesamtverfahrens. Im Fall sehr hoher Fiill-
leistungen verursacht starke Schauinbildung eine Abnahme
der Lademasse; dadurch steigt der Arbeitszeitbedarf je Fla-
cheneinheit an.

Im Hinblick auf den vollimechanisierten Giilleumschlag vom
Lagerbehilter in die Fahrzcuge und zur weiteren Herab-
setzung des Bedienungsaufwands werden Pumpen und Giille-
geber in Anlagen der Tierproduktion kiinftig so ausgeriistet,
daBl sie sich wahlweise auch vom Fahrersitz aus schalten
lassen. Vom VEB Ausriistungsbetrieb fiir Giillewirtschaft
Sangerhausen ist auflerdem eine fiillstandsabhingige Ab-
schaltvorrichtung fiir Fiillpumpen vorgesehen.

Die wichtigsten EinflulgréBen auf den Aufwand beimnr ‘I'rans-
portieren von Giille von der Tieranlage zu den Diingellichen
sind, ebenso wie bei den typischen Transportverfahren in der
Pllanzenproduktion, Schlagentfernung und Fahrgeschwindig-
keiten. Sie werden bestimmt von der territorialen Lage der
Diingeflachen bzw. vom Fahrbahnzustand, von Nutzmasse
und Fahrzeugtyp, voin Gelédnderelief und von der Verkchrs-
dichte. Die Untersuchungen auf iiber 40 verschiedenen Trans-
portstrecken in der DDR mit unterschiedlichen Transport-
bedingungen ergaben im Mittel keine standértlich bedingten
Unterschiede der Fahrgeschwindigkeiten, lediglich auf Mittel-
gebirgsstandorten lagen diese niedriger. Die auf Zeitmessun-
gen begriindeten Normative /1/ weisen in Abhiéingigkeit von
der Schlagentfernung bis 8 km fiir traktorgezogene Giille-
fahrzeuge zwischen 4,2 und 2,9 min/km und fir den LKW
3,8 Dbis 2,0 min/km Transportzeitbedarf aus. Stérungen
sind dabei nicht beriicksichitigt. Aufgrund der technologi-
schen und 6konomischen Notwendigkeit, etwa 30 bis 40 Pro-
zent der anfallenden Giille in Monaten mit ungiinstigen
Witterungs- und Bodenverhiltnissen ausbringen zu miis-
sen (Lagerraumbedarf), sind zumeist nur geringere Trans-
portgeschwindigkeiten méglich als bei Transporten der Fut-
ter- oder Hackfruchtproduktion. Der Einsatz des LKW W 50
LA/G mit der gegenwirtigen Nutzmasse von 4,81 wird
sich vorerst auf Betriebseinheiten mit einem gut bis sehr
gut ausgebauten Wegenetz oder auf zwischenbetriebliche
Transporteinrichtungen mit weiten Anfahrtswegen beschriin-
ken.

Zum Verteilen von Giille mit max. 14 Prozent Tr. S. hat sich
das Prinzip mit Druckluft gut bewdhrt. Die dabei erreich-
bare Verteilgenauigkeit von etwa + 30 Prozent Abweichung
vom Mittel der vorgesehenen Anwendungsmenge kommt der
von Mineraldiingerstreuern mit grof3kérnigen Diingemitteln
nahe. Technologisch begriindete Forderungen nach Verteilern
mit geringerer Stéranfilligkeit und héheren DurchfluBmen-
gen wurden am 10-t-Tankfahrzeug erfiilit. Mit dem neuen,
withrend des Selbstbefiillens am Fahrzeugtank verbleibenden
Verteiler wird bei einer Arbeitsgeschwindigkeit von etwa
3,0km/h (I. Gr., 1. Gg. ZT 300) und 6,5 m Arbeitsbreite
eine Leistung von etwa 60 bis 70 t/ha in einemn Arbeitsgang
erreicht. Das Ausbringen geringerer Giillegaben bei gleichen
Verteilzeiten von etwa 4 bis 5mnin je 9,5t Lademasse ist
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Rild 3. LKW W 50 1.\/G /4% t* bheim Verteilen van Giille

durch héhere Arbceitsgeschwindigkeiten  realisierbar.  Der
LKW W50 LA/G verteilt Giille bei einer Arbeitsbreite von
7 bis 8m und einer Arbeitsgeschwindigkeit von 3,8 bis
46 km/h. Es ist dabei jedoch zweckmilBig, cinen Abstand
von nur etwa 9 in zwischen den Verteilspuren einzuhalten,
um die Abweichungen in der Arbeitsqualitiit auf + 30 Pro-
zent zu verringern (Bild 3). Aulerdem werden dann Gaben-
héhen je Arbeitsgang von 40 bis 45 t/ha erziclt. Hinsichtlich
der Einsatzsicherheit und der Einsatzgrenzen schrinken
schwere und nasse sowic cxtrem leichte Béden und Stand-
orte mit hohem Anteil grundwasserbecinllullter Flichen den
Einsatz von 10-t-Fahrzeugen mit Z1' 300 technologisch stirker
ein als den des LKW W 50 LA/G und ven Tankfahrzeugen
mit 3,3t Nutzmasse. Dic gleiche Rangordnung trifft auch zu
fir den Durchschnitt der in der DDR ermittelien techno-
logisch verfiigbaren Einsatz(Arbeits-)tage mit 170, 185 und
220 Tagen un Jahr. Die Verwendung des 77T 303 als Zug-
mittel fiir den H'T'S 100.27 verbessert die (ieldndegiingigkeit.
ist jedoch wegen der verminderten Vorderachslast des Trak-
tors bei gefiilltem Tank nicht tiberzubewerten. Untersuchun-
gen zur Einsatzsicherheit des versuchsweise niederdruekbe-
reiften LKW W50 LA/G, ausgeriistet mit Tankanhiinger
(HW 80.11; 10 m? Plastetank; 6 bis 8t Lademasse), brach-
ten sowohl auf einem Standort der Vorgebirgslage (Lo 4/5)
im Friihjahr als auch im nérdlichen Teil der DDR auf
grundwasserbecinfluten Boden (Dy/Dj) im Herbst 1972 gute
Ergebnisse. Die Emwicklung eciner LKW-gezogenen 1fahr-
zeugeinheit 146t nach Abstellen der festgestellten Miingel
beim Giilleausbringen mit dem Solo-LKW und bei optimaler
technischer Zuordnung der Anhinger- bzw. Aufliegervariante
zum Zugmittel auch 6konomisch giinstige Ergebnisse erwar-
ten. Weiterhin beabsichtigt der VEB Fahrzeugwerk Annaburg
die Nutzmasse der HTS 30.27 von bisher 3,3t anf 5t zu
erhohen. Zur Einfiilhrung dieser Variante berechtigen der
nach wie vor bestehende Bedarf an IKahrzeugen dieser
GroBenordnung fiir Standorte mit extremen Boden- und

Tafel 1. ‘Technologische Kcnnzahlen zum  Ausbringen von Giille
(<14 Prozen? Tr.S.) mit Fahrzcugen;
Fremdfiillen (200 t/h), Trockensubstanz 8 Prozenl, Anwen-
dungsmenge 40 t/ha
Fahrzcug Schlag-  Effek- Arheits-  Verfahrenskosten
entfer- tivitat zeitbe-
nung darf
km t/AKh AKh/ha M/ha Mt
HTS 30.27/TE 4 F
mit MTS-52 2 6,4 6,20 115 2,90
LKW W30 LA/G 9,6 4,15 96 2,40
HTS 100.27
mit ZT 300 14,7 2,70 69 1,70
HTS 30.27/TE 4F
mil MTS§-52 4 4,3 9,35 174 4,40
LKW W50 LA/G 7,3 5,50 127 3,20
HTS 100.27
mit ZT 300 10,0 4,00 103 2,60
HTS 30.27/TE 4K .
mil MTS-52 8 2,7 14,85 277 6,90
LKW W50 LA/G 4,8 8,35 193 4,80
HTS 100.27
mit ZT 300 6,4 6,20 160 4,00
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Reliefbedingungen sowie die vorhandenen Leistungsreserven,
vorwiegend bei allradgetriebénen Traktoren der 1,4-Mp-
Klasse. :

Der 6konomische Vergleich der Varianten zum Ausbringen
von Giille mit weniger als 14 Prozent Tr. S. beriicksichtigt
die fiir die Anlagen der industriellen Produktion zutreffen-
den technologischen und betriebswirtschaftlichen Gegeben-
heiten im Durchschnitt der Einsatzbedingungen der DDR
und weist fiir das Tankfahrzeug HTS100.27 die hochste
Effektivitit der lebendigen Arbeit, den niedrigsten Arbeits-
zeitbedarf und die niedrigsten Verfahrenskosten aus (Ta-
fel 1). Der LKW W50 LA/G erreicht trotz zunehmender
Fahrgeschwindigkeiten zwischen 2 und 8 km Schlagentfer-
nung auch bei den weiter entfernt liegenden Diingeflichen
nicht die 6konomischen Werte des traktorgezogenen 10-t-
Tankanhéngers. Bei der in der Praxis mit groBer Haufigkeit
anzutreffenden mittleren Schlagentfernung von 4 km ergibt
sich fiir den HTS 100.27 eine um 35 Prozent bessere Effek-
tivitét der lebendigen Arbeit im Vergleich zum LKW, gegen-
iiber den Fahrzeugen TE 4 F oder HTS 30.27 liegt sie um
130 Prozent héher. Unter der Voraussetzung einer hohen
jéhrlichen Ausnutzung der Fahrzeugkapazitit von durch-
schnittlich 2 000 Einsatzstunden im Jahr werden an Verfah-
renskosten 20 bis 40 Prozent eingespart.

Verfahren zum Ausbringen trockensubstanzarmer Giille

Mit der Entwicklung und Produktion des Behilterfahrzeugs
HTS 100.27/D (10t) ab 1972 konnte eine bis dahin beste-
hende Mechanisierungsliicke geschlossen werden. Das Befiil-
len erfolgt mit herkdmmlichen Stalldungladern (Bild 4), das
Verteilen entsprechend der physikalischen Beschaffenheit des
Mediums (FlieBfihigkeitsfaktor < 2) mechanisch mit For-
derschnecke im Behilter und Verteilschleuder am Behilter-
auslauf nach rechts quer zur Arbeitsrichtung. Der Einsatz-
bereich dieses Verfahrens sind vorzugsweise Anlagen mit
technisch unvollkommenen oder aus anderen Griinden feh-
lenden Homogenisierungseinrichtungen (Schwimmdecken,
Sinkschichten, Strohmehleinsatz) sowie Gefliigelanlagen. Die
um den fliissigen Anteil verminderte Giille oder der anfal-
lende Kot sind mit dieser Konsistenz weder mit Saug-Druck-
Tankfahrzeugen nach dem Vakuumprinzip noch mit Dick-
stoffkreiselpumpen zu férdern. Stalldungstreuer mit offener
Riickwand eignen sich nicht zum Transport und zur quali-
tatsgerechten Verteilung.

Zur hoheren Ausnutzung des Behalterfahrzeugs HTS 100.27/D
ist damit auch das Ausbringen von trockensubstanzarmer
Giille méglich, wenn Pumpen und Giillegeber oder andere
stationiire Fremd fiilleinrichtungen vorhanden sind. Vom Her-
stellerbetrieb des Fahrzeugs, dem VEB Ausriistungsbetrieb
fiir Giillewirtschaft Sangerhausen, sind die in der Erprobung
festgestellten Maingel inzwischen abgestellt worden. Beim
Befiillen von Giille mit 17 bis 23 Prozent Tr. S. wurden mit

Bild 4. Behalterfahrzeug HTS 100.27/D (10 t) beim Befiillen mit Gille
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Tafel 2. Technologische Kennzahlen zum Ausbringen trockensubstanz-
reicher Glle mit Fahrzeugen;

Schlagentfernung 4 km, Anwendungsmenge 54 dt Tr.S./ha

Verfahren/ Giille- Effek- Arbeits- Verfahrenskosten
Fahrzeug Tr.S. tivitat zeitbedarf
% dt Tr.S./ AKh/ha M/ha M/dt
AKh Tr.S.
HTS 100.27 12 12,8 4,20 102 1,90
mit ZT 300 18 8,6 6,30 153 2,90
(Selbstbefiillung) 22 7,5 7,70 187 3,50
HTS 100.27/D 12 6,3 8,65 206 3,80
mit ZT 300 18 8,5 5,70 137 2,50
(Lader T 174-16) 22 11,5 4,7 112 2,10

herkommlichen Stalldungladern (T 174-16, T 172) Leistungen
von 55 bis 65 t/h erreicht. Das Anbringen von Hartgummi- '
platten an den Beriihrungsflichen der Greiferschalen verrin-
gert die ,,Ablauf“verluste, insbesondere dann, wenn hiufig
Giille mit stark unterschiedlicher Konsistenz zu erfassen ist.
Die maximalen Ausbringungsmengen je Arbeitsgang schwan-
ken in Abhéngigkeit von der Giillekonsistenz zwischen 70
und 90t/ha (v = 3,0 km/h). Die nutzbare Arbeitsbreite be-
trigt 7,5 bis 9m. Die Hohe der Giillegaben wird iiber die .
Arbeitsgeschwindigkeit und zusétzlich iiber die Durchflu-
6ffoung mit arretierbarem Schieber reguliert. Fiir das Beti-
tigen der hydraulischen Anschliisse ist eine dritte Steuerein-
heit am Traktor ZT 300/303 erforderlich. Die in Tafel 2
zusammengestellten Kennzahlen zum 6konomischen Aufwand
wurden auf der Grundlage von Einsatzbedingungen in meh-
reren Tieranlagen mit Giille unterschiedlichen Trockensub-
stanzgehalts kalkuliert. Das Funktionsprinzip von Saug-
Druck-Tankfahrzeugen erfordert bei deren Anwendung die
Herabsetzung des Tr.-S.-Gehalts von Giille bis etwa zur
Schwelle von 12 Prozent. Der zunelimend notwendige héhere
Wasserzusatz mit steigender Trockensubstanz vermindert die
Effektivitit beim Ausbringen mit dem HTS 100.27 bis auf
etwa 60 Prozent, wihrend die Verfahrenskosten je Dezitonne
mit gleichem Fahrzeugtyp ausgebrachter Trockensubstanz-
menge bis auf 185 Prozent ansteigen. Das Verfahren mit
Behilterfahrzeug und Stalldunglader wird mit steigender
Giilletrockensubstanz effektiver. Der Grenzwert zwischen den
beiden 10-t-Varianten liegt theoretisch bei etwa 17 Prozent,
nach praktischen Erfahrungen jedoch darunter, da eine
konstante Wasserzuspeisung in Lagerbehiltern meist mit
technischen Schwierigkeiten verbunden ist und die ge-
wiinschte Verfliissigung auch nur bei sehr geringen Anfall-
mengen eintritt.

Verfahren zum Ausbringen von Giillesediment

In Tieranlagen mit mechanischer Fest-Fliissig-Trennung von
Giille fallen etwa 20 Prozent der Ausgangsmengen als schiitt-
fihige feste Komponente an. Trockensubstanz und Dichte
des Sediments schwanken zwischen 20 und 25 Prozent bzw.
0,6 bis 0,7 t/m3® Zum Ausbringen des Sediments werden die

Bild 5. Universallader T 157/2 und Spezialanhiinger T 088 beim Bela-
den von Giillesediment



fiir die Stallmistausbringung tiblichen Mechanisierungsmittel
eingesetzt. Die Lagerung erfolgt auf einer betonierten Dung-
platte in unmittelbarer Néhe der Trennanlage. Fiir das Ab-
filhren des austretenden Sickersaftanteils und von Nieder-
schlagswasser in den Behilter fiir fliissige Komponente (Fu-
gat) ist es zweckmiBig, die Dungplatte in der Mitte gering-
fiigig zu erhéhen und an beiden Seiten AbfluSrinnen an den
Begrenzungen anzuordnen. Nach unseren Ergebnissen beim
Ausbringen werden Beladeleistungen von 30 bis 35t/h mit
dem T 157/2 und 60 bis 70 t/h mit dem Mobilkran T 174-16
erreicht (Bild 5). Die Héhe der Ausbringungsmengen wird
vorwiegend durch die Umlaufgeschwindigkeit der Kratzer-
kette der Streufahrzeuge eingestellt. Beim T 087 entsprechen
mittlere Rastencinstellungen von 2 bis 4 am Doppelklinken-
antrieb der Streueinrichtung D 132 20 bis 40 t/ha Sediment
(v. = 6km/h). Der neuentwickelte Spezialanhénger HTS
90.04/T 088 mit Breitstreueinrichtung D 353 vom VEB Fort-
schritt — Landmaschinen — Neustadt ermdglicht bei maxi-
maler Lademasse von 8t Sediment Streumengen von 4 bis
70t/ha (v = 58km). Die Streugenauigkeit ist gut und er-
reicht bei der optimalen Arbeitsbreite von 550m etwa
=+ 30 Prozent. Der Vergleich von arbeitswirtschaftlichen und
finanziellen Aufwendungen laB8t bei Einsatz des T 087 ab
etwa 5 km Schlagentfernung Einsparungen durch zweistufige
Ausbringung mit LKW W50 LAZ (SHA 16; 4,5t Lade-
masse) bis zum Feldrand und Verteilen mit Streufahrzengen
im gesonderten Arbeitsgang gegeniiber einer einstufigen di-
rekten Ausbringung erkennen (Tafel 3). Eine Zwischenlage-
rung des schiittfihigen Sediments am Feldrand kann jedoch
auch bereits bei kiirzeren Schlagentfernungen betriebswirt-
schaftliche Vorteile bringen, da die LKW durch zeitliche
Verlegung des Sedimenttransports in Arbeitstiler hoher aus-
genutzt und andererseits Streufahrzeuge zum Zeitpunkt des
Verteilens ab Feldrand auf einen Komplex von 3 T 087 mit
Lader reduziert werden kénnen. AuBerdem lassen sich In-
vestitionen je GroBvieheinheit fiir Lagerstitten und Férder-
mittel einsparen. Aufgrund der hohen Lademasse des T 088
wird durch einstufige Ausbringung selbst bei iiber 8 km ent-
fernten Schligen mit dieser Verfahrensvariante die héochste
Effektivitat erzielt. Allerdings sprechen die genannten be-
triebswirtschaftlichen Gesichtspunkte hier vor allem deshalb
dafiir, auch bei kiirzeren Entfernungen Transport und Aus-
bringung in zeitlich getrennte Arbeitsgéinge mit groBerer

Erfahrungen beim Einsatz des Fischgrdtenmelkstands M 632

mit Physiomatic

In Melkstinden mit Physiomatic und Kraftfutterdosierung
ist der MelkprozeB teilautomatisiert. Das Kraftfutter, in
Form von Pellets, wird jeder Kuh nach manueller Vorwahl
automatisch zugeteilt. Das Anriisten der Kiihe erfolgt durch
Einfithrung von Druckluft iiber den Pulsator in die Melk-
becherzwischenrdume wihrend der PreBphase. Gegen Ende

des Melkens bewirkt eine Lichtschranke, die den MilchfluB-

iiberwacht, das automatische Abschalten des Melkprozesses.
Das maschinelle Nachmelken geschieht in iiblicher Weise
durch den Melker. Ein Blindmelken wird dadurch verhin-
dert. Die Wartung und Pflege einer derartigen Melkanlage
muB gewissenhaft erfolgen. Es kommt besonders auf eine
optimale Einstellung aller technischen Elemente an. Ver-
schiedentlich beanstandeten Betriebsleitungen landwirtschaft-
licher Betriebe die Melkanlagen mit Physiomatic. Die Ur-
sachen einer nicht zufriedenstellenden Melkarbeit lagen stets
bei unzulinglichen Wartungs- und Pflegearbeiten oder bei
eigenmichtiger Verstellung technischer Elemente.

* VEB Kombinat IMPULSA, Forschungsgruppe Leipzig
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Tafel 3. Technologische Kennzahlen zum Ausbringen von Giillesedi-
ment: Beladen mit Mobilkran T 174-16, Anwendungsmenge
30 t/ha
Verfahren/ Schiag- Effek- Arbeits- Verfahrenskosten
Febrzeug entfer- tivitéat zeitbe-
nung darf
km t/AKh AKh/ha M/ha M/t
einstufige Ausbringung
T 087 mit MTS-52 4 3,9 7,75 146 4,90
8 2.7 11,00 219 7,30
T 088 mit ZT 300 4 6,2 4,90 113 3,70
8 45 6.75 158 5,30
zweistufige Ausbringung
LKW W50 LAZ, 4 3,6 8,30 161 5,40
T 087 mit MTS-52 8 3,0 9,95 193 6,40
LKW W50 LAZ,
TO088 mit ZT 300 8 3,3 915 190 6,30

Schlagkraft zu unterteilen, da sich dic mehrseitige Verwend-
barkeit des Fahrzeugs fiir Hackfruchttransporte und Trans-
porte von Hickselgut von Fall zu Fall vorteilhafter auswir-
ken kann.

Zussmmenfassung

Es wird ein Uberblick iiber vorhandene Mechanisierungs-
mittel und die Anwendung von Arbeitsverfahren zum mobi-
len Ausbringen von Giille mit unterschiedlicher Beschaffen-
heit gegeben.

Die Auswahl der Fahrzeuge und Befiilleinrichtungen ist von
natiirlichen und 8konomischen Produktionsbedingungen ab-
hingig. Das sind insbesondere AnlagengréBe, Tierart und
Aufbereitung der Giille, Standort und territoriale Lage der
Giilleeinsatzflichen sowie betriebsorganisatorische Faktoren.
Die technologischen und 6konomischen Kennzahlen bilden
Grundlagen fiir die Wertung der EinfluBgroBen bei der
Planung, Projektierung und Ausriistung der Tieranlagen im
Zusammenhang mit der Ausbringung von Giille mit Fahrzeu-
gen und beim Giilleeinsatz in der Pflanzenproduktion.
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1. Das teilautomatische Melken mit Physiomatic
1.1. Die Pulsationen

Die Pulsationen werden vom Pulsator erzeugt. Sie wirken
sich auf den Luftdruck in den Melkbecherzwischenrdumen
aus und dienen der Aufrechterhaltung der Blutzirkulation
in der Zitzenwand wihrend des Maschinenmelkens; denn mit
einem stindig wirkenden Unterdruck im Melkbecherinnenraum
wiirde ohne Pulsation nicht nur die Milch aus der Zitzen-
zisterne gesaugt, sondern auch das Blut aus den Kapillaren
des Zitzengewebes. Um keine Blutergiisse im Zitzengewebe
entstehen zu lassen, muB das Blut durch die Pulsationen
aus den peripheren Teilen der Zitzenhaut zuriickmassiert
werden. Im Bild 1 ist eine normale Pulsation dargestellt.
Die Abschnitte b und d stellen die Saug- bzw. die PreBphase
dar, wenn die dick ausgezogene Linie den Unterdruck an-
gibt, der zum Zeitpunkt t (Abszisse) im Melkbecherzwischen-
raum herrscht. Der Punkt 0 ist Normaldruck, und der Punkt
B bezeichnet den Betriebsunterdruck der Melkmaschine im
Melkbecherzwischenraum (Ordinate), der 380 Torr nicht
iiberschreiten sollte. Die Abschnitte a und ¢ sind die Uber-
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