— Die sozalistischen Landwirtschaftsbetriebe und ihre ko-
operativen Einrichtungen miissen entsprechende instand-
haltungsorganisatorische MaBnahmen durch das Sammeln
von Daten und deren Bereitstellung unterstiitzen.

— Bei Schwierigkeiten in der Ersatzteilbeschaffung entschei-
det die Form des Informationsmittels sehr wesentlich
itber die Gréfle der Ersatzteilbeschaffungszeit.

Die Instandsetzungszeit macht 50 bis 70 Prozent der Stand-

zeit infolge technischer Stérungen aus. Durch eine gute in-

standhaltungsgerechte Konstruktion, z. B. leichte und schnelle

Austauschbarkeit von Hauptverschleifteilen und Baugrup-

pen, kann die Instandsetzungszeit wesentlich beeinfufit wer-

den.

Die Fihigkeiten der Schlosser und Maschinisten werden

positiv beeinfluBt, wenn sie durch Mitarbeit bei der In-

standsetzung der Maschinen auch auBerhalb der Kampagnen
den Aufbau, die Wirkungsweise und die Instandsetzbarkeit
der Maschinen kennen lernen.

Weitere Maoglichkeiten zum Verkiirzen der absoluten In-
standsetzungszeit ergeben sich durch héheren Aufwand fiir
die vorbeugende Instandhaltung. Dadurch kdnnen Ausfille
wihrend der Schicht vermieden und so die Verfiigharkeit
und damit die Kontinuitit der technologischen Prozesse we-
sentlich verbessert werden.

Die ausgewiesenen 50 bis 70 Prozent der Standzeit infolge
technischer Storungen, die auf die Instandsetzungszeit ent-
fallen, zeugen von nur durchschnittlichem Organisations-
niveau der operativen Schadensbeseitigung. Es sollte ange-
strebt werden, daB die objektiv notwendige Instandsetzungs-
zeit 95 Prozent der gesamten Stillstandszeit betrigt.

Parallel dazu sollte in der beschriebenen Weise die Instand-
setzungszeit je Schadensfall, absolut gesehen, vermindert
werden.

Ing. W. Maul, KDT*®

4. Zusammenfassung

Nach kurzer Darlegung des Begriffs und der Bedeutung der
Verfiigbarkeit landtechnischer Arbeitsmittel werden Unter-
suchungsergebnisse mitgeteilt. Dabei wird deutlich, daB} die
Verfiigbarkeit der Erntemaschinen, deren Arbeitswerkzeuge
im Boden arbeiten, niedriger als bei anderen Maschinen ist
und daB die aus der Sowjetunion importierten Traktoren
K-700 und MTS-50 auch hinsichtlich der Verfiigbarkeit den
anderen Traktorentypen iiberlegen sind.

Ausfithrlich werden MaBnahmen zum Verbessern der Ver-
fiigbarkeit landtechnischer Arbeitsmittel besprochen, insbe-
sondere MaBnahmen zum Vermindern der Standzeit infolge
technischer Stérungen.
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Beispiele von typischen stationdren Einrichtungen

zur vorbeugenden Instandhaltung

In der Ordnung zur Durchsetzung der vorbeugenden In-
standhaltung der Landtechnik in den LPG, GPG, VEG und
deren kooperativen Einrichtungen sind drei mégliche Orga-
nisationsformen fiir die Instandhaltung definiert:

— Die erste Organisationsform besteht darin, da das Be-
dienungspersonal alle Wartungs-, Pflege-, Abstellungs-
und KonservierungsmaBnahmen an der Landtechnik nach
den entsprechenden Vorschriften durchfiihnt. MaSnahmen
der technischen Priiffung werden durch die Kreisbetriebe
fiir Landtechnik durchgefiihrt.

— Die zweite Organisationsform besteht darin, da8 die iber
die tiglichen Aufgaben der Wartung und Pflege hinaus-
gehenden MaBnahmen durch den Einsatz von qualifizier-
ten Pflegeschlossern erfolgen und einfache Pflegeeinrich-
tungen als Zwischen- bzw. Vorbereitungsphase beim
Ubergang zur Wartung und Pflege in Pflegestationen zum
Einsatz kommen.

— Die dritte Organisationsform besteht in der Einrichtung
von Pflegestationen auf kooperativer Basis bei weitgehen-
der Verbesserung von Altbausubstanz und vorhandenen
Einrichtungen sowie Einsatz von mobilen Pflegeeinrich-
tungen auf der Grundlage von Instandhaltungsprojekten
entsprechend den territorialen Bedingungen. Dabei erfolgt
gleichzeitig die Durchfiithrung unkomplizierter PriifmaB-
nahmen.

* Kreisbetrieb {ir Landtechnik Oelsnitz-Untermarxgriin
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Im Rahmen dieses Beitrages wind insbesondere auf die ver-
fiigbaren Einrichtungen fiir die Organisationsformen 1 und 2

eingegangen.

1. Einrichtungen zur Durchfilhrung der Wartungs-, Pllege-.
Abstell- und KonservierungsmaBnahmen durch das Be-
dienungspersonal (Organisationsform 1)

Die Organisationsform 1 zur vorbeugenden Instandhaliung
ist unabhingig von der weiteren Arbeitsteilung in jedem
Betrieb zu verwirklichen. Bevor also eine Arbeitsteilung und
Rationalisierung nach der Organisationsform 2 und 3 mog-
lich ist, muB man die vollstindige und funktionierende
Organisation nach der Form 1 durchsetzen.

Dem Bedienungspersonal steht fiir die tiglich notwendigen
Arbeiten ein Bordwerkzeug zur Verfiigung.

AuBer den tiglichen Manahmen zur Pflege und Wartung
sind jedoch noch weitere und intensivere Pflegearbeiten auch
bei der Organisationsform 1 nétig. Dazu zihlen u.a. die
zyklischen Ulwechselvorginge, die im Interesse einer quali-
titsgerechten Ausfithrung und wegen des notwendigen Um-
weltschutzes in einem Wartungspunkt auszufiihren sind. Die-
ser Wartungspunkt sollte vorwiegend eine Gemeinschaftsein-
richtung der Traktoristen und Maschinenbediener sein, sie
werden von der Werkstatt angeleitet und mit Hilfsmateria-
lien versorgt. In Schwerpunktzeiten und bei Schichteinsatz
erfolgt die Besetzung des Wartungspunkies mit einem Pflege-
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Tafel 1. Wichtigste Ausstattung des Wartungspunkts

Druckluftanlage Olanlage Abschmieranlage

Reinigungsanlage Werkzeuge und Zubehdr

i Kleinkompressor
mit Druckluftkessel Abschmiergeriit
und kleinem Nach- AG 2 oder AG 3
reiniger (wahlweise auch

1 Reifenfillmesser 2 MeBefmer (101) i FaBfettpresse)
und Schlauch 3 verschiedene Trichter { FuBfettpresse

1 Sprahpistole 3 MeBbecher
mit Schlauch (0,2; 0,5; 1,01)

1 Altlauffangwanne
mit AusguB

{ elektrisches

1 Handhebelfettpresse
ftir Wasserpumpenfett

{ Fahrzeugwasch-
pumpe (zum Wasch-
platz oder Wasch-
platte)

{1 Waschtisch

i Satz Doppelmaulschlissel 8—27 SW
i Satz Ringschliissel gerade 8—32 SW
1 Satz Ringschlissel gekrdpft

1 Satz Schraubenzieher mit Knarre

1 Satz Innensechskantschliissel

1 Satz Zangen

1 Satz Dorne, H&mmer und MeiBel

{ Werkbank mit Schraubstock

{ Abstellschrank

1 Kleinteilregal

1 Rangierheber

i Zellenpriifer

schlosser. Tafel {1 enthilt die minimale Ausstattung des
Wartungspunktes. Die Werkzeuge und die iibrigen Ausrii-
stungen werden iibersichtlich im Wartungspunkt angeordnet
(z. B. die Handwerkzeuge an einem Werkzeugbrett an der
Wand). Die in der Gemeinschaftseinrichtung vorhandenen
Werkzeuge und Ausriistungen sind unléschbar gekennzeich-
net und sind auch in einer aushéingenden Inventarliste er-
falt.

Uber die Benutzung des Wartungspunktes wird Buch ge-
fithrt, in dem der Benutzer die verwendeten Pflegehilfsmittel
eintrigt und die vollstindige Weitergabe mit Unterschrift
bestiitigt. Die Belegung des Wartungspunktes wird vom
Technischen Leiter geplant. Die Einhaltung dieses Plans, die
pllegliche Behandlung der Einrichtungen und das Sauber-
halten des Raums kénnen durch besondere Prémien aner-
kannt werden.

Zum Betreiben des Wartungspunktes und der tiglichen Ver-
sorgung mit Treib- und Schmierstoffen sind noch Neben-
riume zur Lagerung notwendig. ZweckmiBig werden diese
Raume — und auch der Wartungspunkt selbst — in der
Niahe von Tankstellen eingerichtet.

Das Lager sollte folgende Kapazitiit haben:

400 1 Motorendl 2001 Hydraulik- odér Einheitssl
2001 Getriebesl 2 Kannen Konservierungsmittel
200 1 Waschpetroleum 2 Gebinde Schmierfett

Fiir die Entnahme dieser Pflegemittel stechen HandfaBpum-
pen zur Verfiigung.

Das anfallende Altol wird sortengerecht getrennt nach Mo-
toren- und Industriesl (Getriebe- und Hydraulikdle) eben-
falls in Fissern gelagert. Eine Verunreinigung durch Was-
ser und ein weiteres Vermischen ist auszuschlieBen.

Fir den An- und Abtransport sind Rampen zweckmiBig.

2. Beispiel fir die Nutzung eines Althaus als Pflegeein-
richtung der Organisationsform 2

2.1. Technologische Lésung

Die technologische Grundsatzlosung ist durch die vorhan-
dene Bauhiille weitgehend vorbestimmt (Bild 1). Die sich
daraus ergebenden Kompromisse sind daher zwangsliufig
standortbedingt. In dem hier zu behandelnden Beispiel wird
lediglich der Trakt 3 neu angebaut.

Bild 1. GrundriB der vorhawdenen Baubille

P e e e — = ]
—'Z! 1‘____‘_"':
Trakt 3 i
i
Trakt 2 Trakt]
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Die Raumaufteilung ist wie folgt vorgesehen:
— Trakt 1 — Wasch- und Konservierungsraum
— Trakt 2 — Pflege- und Priifraum

— Trakt 3 — Nebenrdume

Mit einer Linge von 10000 mm wund 5660 mm lichter
Breite erméglicht der Trakt 1 die Einrichtung eines Wasch-
platzes fiir die Handwische ebenso wie den Einbau einer
mechanisierten Waschanlage TGW-L.

Die minimale Lange des Traktes 1 mit 10 000 mm bestimmt
die baulichen MaBe des Traktes 2, fiir den sich im vorhan-
denen Bau eine Liénge von 12 085 mm ergibt. Diese Linge
ermoglicht die Anordnung von 2 Standpldtzen fiir Pflege-
und Wartungsarbeiten hintereinander, allerdings mit der
Einschriinkung, daB nicht 2 Fahrzeuge mit einer gréBeren
Liinge gleichzeitig eingeplant werden diirfen.

Der Trakt 3 beinhaltet alle notwendigen Ausriistungen fiir
die- Pflege- und Wartungsmanahmen mit Ausnahme der
Ausriistungen fiir das Waschen.

Entsprechend der Bausubstanz und der Einhaltung sicher-
heits- und brandschutztechnischer Forderungen sowie des
notwendigen Platzbedarfs ergibt sich eine Unterteilung in:
— Trakt 3/1 — Mineralsllager

— Trakt 3/2 — Leichtbenzinlager

— Trakt 3/3 — Entnahmestelle fiir Ul

— Trakt 3/4 — Altollager (auBerhalb des umbauten Raums)

Entsprechend den ridumlichen Gegebenheiten erméglicht die
rationalisierte Anlage (Bild 2) 5 technologische Varianten
(I bis V).

Variante I:

Das verschmudzte, notwendigenfalls vorgereinigle Fahrzeug
winrd bei a intensiv gereinigt. Nach einer einzuridumenden
Abtropfzeit, die sich durch Abblasen von Druckluft mit
Handausblasgeriten verringern laBt, wird das Fahrzeug zum
Stand b fir alle weiteren PflegemaBnahmen iiberfithrt. Be-
dingt durch den technologisch geringeren Zeitaufwand fiir
die Wische ist spiiter ein Weiterriicken zum Standplatz ¢
erforderlich. Dabei wird eine weitgehende Anbeitsteilung
realisiert. Am Platz ¢ fithrt man den iiberwiegenden Teil
von Priifarbeiten aus. Da der letate Standplatz unmittelbar
am Tor II liegt, eignet er sich besonders fiir die Einstell-
arbeiten bei laufendem Motor.

Diese Variante kommt bei den Maschinen und Geréten zur
Anwendung, die nach der Pflege nicht zu konservieren sind.

Variante II:

Die Variante II unterteilt sich abermals in 3 mégliche Unter-
varianten:

II/1:-Ein Teil der Maschinen und Geridte wird in kurzen
Abstinden nur der Reinigung am Standplatz a zugefiihrt.
Je nach den spezifischen Belangen und der Jahreszeit setzt
man die Drucklufttrocknung bzw. die Trocknung durch die
Heizanlage ein. Das Fahrzeug verldft iiber Tor 1 wieder
den Raum. )

II/2: Diese Variante ist eine Weiterfithrung von II/1, wobei
die KonservierungsmaBnahmen mit nebelarmer Verspriihung
im AnschluB an eine jeweils vomn Mittel abhingige Trock-
Heft 5 - Mai 1973
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Bild 2. Technologisches Scheio
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nungsphase erfolgen. Nach ebenfalls vom Mittel abhéngiger
Abdunstzeit verldBt das Fahrzeug iiber Tor I die Anlage.
Das Betretben einer Be- und Entliftungsanlage ist notwen-
dig. Diese Variante kommt hauptsiichlich bei einfacheren
Landmaschinen und Kampagnetechnik zur Anwendung.

11/3: ZweckmiBig erfolgt nach der Instandsetzung einer
Maschine, die vorher gereinigt wurde, die Konservierungs-
maBnahme (s. II/2). An dieser Stelle wird auch darauf ver-
wiesen, daB Farbgebungsarbeiten (ASAO 613/1 bis 2,5 kg/
Schicht) méglich sind, wenn die iibrigen Bedingungen ein-

gehalten werden.

Variante III: Ein erheblicher Teil der Technik wird nach

Variante III die Anlage durchlaufen.

Entsprechend Va-

riante | erfolgt die Pflege und anschlieBend nach II/3 die

Konservierung. Die notwendigen Priif- und Einstellungsar-
beiten werden nicht am Platz ¢, sondern bei b durchgefiihrt.
Der Waschraum wird wihrend dieser Zeit fiir das Reinigen
einer anderen Maschine nach Variante II genutzt.

Variante IV: Sie sieht vor, den bei Anwendung der Va-
riante III freien Platz c fiir Uberpriifungen, Nachstellen und
Kontrolle einzelner Maschinen unabhiéingig von iibrigen
PflegemaBnahmen auszulasten.

Variante V: Sie umfaBt die Nutzung der technischen Ein-
richtung auBlerhalb des umbauten Raums entlang der Auflen-
front. Bei d konnen die Maschinen bei Vorhandensein eines
Waschplatzes grob gereinigt werden, was fiir bestimmte
Maschinengruppen bereits fiir deren Funktion geniigt bzw.
den Schlammanfall im Waschraum wesentlich verringert. Bei

Bild 3. Technische Ausriistung der Pflegeeinrichtung f{ir die Organisationsform 2;
1/1 Fahrzeugwaschpumpe, 1/2 fiir die Hochdruckkreiselpumpe G 1/7/40 vorgesehener Platz, 2 Handwaschschliuche, 3 Anschllisse {iir Konser-
vierungsmittel, Druckluft (mit Ausblaspistole) und Fett (mit Fettpistole), 4 Behiilter mit Kapazitit von 4 m? Frischrwasser fiir die Waschanlage,
5 Motorventile fiir Unten-, Seiten- und Obenwiische, 6 Druckknopfbetitigung und Wendeschutzkisten der Waschanlage (Sichtfenster im

Tor), 7 Altdleinldufe — 1000 mm X 1000 mm, im Boden cingelassen und miteinander verbunden, 8 Absauganlage fiir Altél,

Unterflur, 9

Altslbehilter mit je 2 m? Volumen, die wahlweise je nach Ulart durch 8 beschickt werden (Férdermenge 10 1/min), 10 und 11 Zahnradpumpen,
12 und 13 flexible Schlauche mit Ulzapipistolen, 14 und 15 Separationsbehilter, ausgestattet mit je einer Heizpatrone 1,5 kW, Typ 5.005.08,
Zweipunktregler Typ 651.12, 16 flexibler Doppelschlauch, 17 Zentralschmierpumpe ZP 16, 18 und 19 Anschliisse des Rohrleitungssystems

fiir Druckfett, 20 Werkbank Modell VIIJ,
WasseranschluB zum Nachfiillen von Wasser, 24 Handwaschbecken, 25 Regal far

21 stationdre Priifdienstausriistung, 22 Reifenfiilleiorichtung mit Druckmesser, 23 zusitzlicher

Kleinmaterial, 26 Werkzeugschrank Modell IV, 27 Miill-

tonne fiir Putzlappen, 28 fahrbarer Waschtisch, 29 Llektropriifkoffer fiir Fahrzeugelekirik, 30 Ulpriifgerdt, 3! und 32 je 4 Rollreifenfésser mit
200 1 Inhalt, 33 FaBheber, 34 Pumpe flir die Umfiillung des Ols in die Entnahmefasser, 35, 36 RollreifenfaB fir 200 1 A II-Flissigkeit, 37
Konservierungsmittelbehiilter H 100 fiir zwei Sorten, 38 Regal fir Kleinteile und ggf. Farben, 39 Ulseperator.
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e kann man aus der Anlage Motorenél zum taglichen Nach-
filllen entnehmen, ohne daB die Technologie innerhalb der
Anlage beeinfluBt wird. Gleiches ist bei § méglich hinsicht-
lich des Fett- und Luftanschlusses.

2.2. Aufbau und Anordnung der technischen Ausriistungen

Die Anordnung der technischen Ausriistungen richtet sich
nach den Bedingungen des vorhandenen Bauwerks, der be-
triebswirtschaftlichen Eignung und den vorhandenen Ratio-
nalisierungsmitteln.

Die technische Ausriistung des hier als Beispiel beschriebe-
nen Rationalisierungsprojekts zeigt Bild 3. Daraus sind die
wesentlichsten Details zu ersehen, die noch durch einige Be-
merkungen zu ergiinzen sind.

Im Trakt 1 ist als erste Ausbaustufe eine Fahrzeugwasch-
pumpe vorgesehen. Die bauliche Ausfihrung des Raums
sollte jedoch so erfolgen, daB ein nachtriglicher Einbau einer
mechanisierten Waschanlage TGW-L keine gréfieren Umbau-
maBnahmen mehr erfordert. Die Unterbringung der einzel-
nen Teile der Waschanlage ist deshalb im Bild bereits mit
angegeben. Dagegen sind Be- und Entliiftung, Beleuchtung,
Heizung und Elektroinstallation nicht eingezeichnet, da sie
zur Bauausriistung zihlen.

Druckluft erhilt die Pflegestation von der ohnehin im Be-
trieb bereits meist vorhandenen Anlage. Uber den Werk-
bénken 20 und 21 sind Ausblasstellen fiir Druckluft vorge-
sehen. AuBlerdem sind an die Druckluftverteilung ange-
schlossen: Reifenfiilleinrichtung 22, Luftausblasleitung des
Wagchraums, Luftleitung fiir die nebelarme Spriihpistole mit
Druckminderer und Druckanschliisse fiir die Konservierungs-
mittelbehilter.

Die Rollreifenfisser 31 und 32 lagern auf niedrigen Roll-
stegen, so daB alle Fasser sowohl gedffnet und entleert als
auch mit dem FaBheber ausgetauscht werden konnen.

Die Druckleitungen der Entnahmefédsser 35 sind fest ver-
legt, die Saugleitungen flexibel und mit Saugrohr und Saug-
ventil ausgestattet.

Das hier dargestellte Beispiel der Ulwirtschaft wird sich in
dieser Form nicht in jedem Betrieb verwirklichen lassen, es
sollte jedoch veranlassen, die auf diesem Gebiet vielfach noch
vorhandenen Mi8stinde zu iiberwinden.

Vertragliche Basis fiir die Pflege und Wartung von

2.3. Berilcksichtigung des Gesundheits-, Arbeits- und Brand-
schutzes

Die sozialistische Rationalisierung hat auBer der Erhshung
des Produktions- und Effektivititsniveaus zum Ziel, die
Arbeits- und Lebensbedingungen zu verbessern.

Fiir das letztere Anliegen sind zahlreiche sicherheitstechni-
sche und andere Normen einzuhalten. Grundsitzlich ist fiir
technische Neuentwicklungen, fiir jeden Neubau und auch
fir jede RationalisierungsmaBnahme die ,Schutzgiite ent-
sprechend ABAO 3/1 nachzuweisen.

Fir die hier beschriebene Rationalisierung wird dazu nach-
folgend der Verfahrensweg dargestellt. Zunichst erfolgt die
Erarbeitung des ,Schutzgiitenachweises“ vom verantwortli-
chen Projektanten oder Rationalisator (Anlegen ciner Sam-
melakte des GAB) in folgender Reihenfolge:

— Ermittlung von moglichen Gefihrdungen und Erschwer-
nissen
(Ein Beispiel dazu ist im Katalog ,Rationalisierungsmit-
tel zur vorbeugenden Instandhaltung* unter Abschnitt
2.2.2. enthalten)

—~ MaBnahmen zur Beseitigung oder Minderung der Ge-
fahrdungen und Erschwernisse
Eine aussichtsreiche Qualifizierung, mehrjahrige Fach-
kenntnisse des Standes der Technik sind erforderlich, um
eine den gesellschaftlichen Bedingungen erforderliche Ar-
beitssicherheit zu projekticren bzw. vorzugeben.
Daher ist fiir diesen Punkt die kollektive Beratung von
auBerordentlicher Bedeutung. Auch sind die staatlichen
Dienstellen (Arbeitsschutzinspektion, Feuerwehr, Wasser-
wirtschaft u.a.) verpflichtet, bei der L&sung dieser Auf-
gaben mitzuwirken und Entscheidungen zu treffen.

— Verbleibende Gefiahrdungen und Erschwernisse
Noch verbleibende Gefihrdungen und Erschwernisse sind
im 3. Teil des Schutzgiitenachweises ausfiihrlich darzu-
legen, um das spiitere Bedienungspersonal zu informie-
ren.

Liegen diese Unterlagen vor, so wird nach Kontrolle der
Schutzgiitekommission ,,Schutzgiite” erteilt. Erst danach darf
der Betrieb aufgenommen werden. Stellt die Schutegiite-
kommission noch vermeidbare Mingel fest, wird sie den
Betrieb bis zu deren Beseitigung untersagen. A 8900

Dr. Hannelore Lange®

industriemdBig produzierenden Anlagen der Viehwirtschaft

Die Forderung des 7. Plenums des ZK der SED, daB kiinftig
unbedingt die Erfahrungen der Arbeiterklasse im Umgang
mit moderner und hochempfindlicher Technik von den Land-
wirtschaftsbetrieben zu nutzen sind und der Pflege und
Wartung der Technik auf dem Land mehr Beachtung zu
schenken ist, trifft insbesondere auch fiir industriemaBig pro-
duzierende Anlagen zu, deren Inbetriebnahme bereits er-
folgte.

Dazu ist der AbschluB von Pflege- und Wartungsvertriigen
fiir diese Anlagen zwischen den sozialistischen Landwirt-
schaftsbetrieben und den Kreisbetrieben fiir Landtechnik
mit einer klaren Fixierung der Rechte und Pflichten beider
Partner unerlidflich.

Das Staatliche Vertragsgericht des Bezirks Magdeburg hat
in Abstimmung mit dem RLN des Bezirks in mehreren Be-
tricben mit GroBanlagen der Tierproduktion die Vertrags-

* Vertragsrichter beim Bezirksvertragsgericht Magdeburg
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beziehungen iiberpriift. Dabei crgab sich, daB teilweise keine
Vertriige abgeschlossen waren bzw. dic vorhandenen Ver-
triage nicht den Anforderungen einer industriemaBigen Tier-
produktion entsprachen.

In einigen Schwerpunktbetrieben des Bezirks wurden aus
diesem Grund unter Mitwirkung des Staatlichen Vertrags-
gerichts Pflege- und Wartungsvertrige ausgearbeitet. Der
Vertragsabschlu8 erfolgte auf der Grundlage der Ordnung
zur Durchsetzung der vorbeugenden Instandhaltung der
Landtechnik in der LPG, GPG und VEG und der §§ 23 fi.
der 8. DVO zum Vertragsgesetz — Wirtschaftsvertrige im
Rahmen der Reproduktion der Grundfonds — vom 12. Ja-
nuar 1972 (GBI II, S. 53) in enger Zusammenarbeit mit der
Sozialistischen Arbeitsgemeinschaft ,Innenmechanisierung*
des Bezirkskomitees fiir Landtechnik Magdeburg.

Nachfolgend sei iiber einige Erfahrungen berichtet, die von
den Beteiligten im Verlauf der Beratungen zum Vertrags-
abschluB gesammelt wurden.
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