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Bild 1. Priifschale _Bornimer Klatsehe” und MeBzylinder

Er schiittet die so gewonnenen Kéorner in den MeBzylinder
und liest dort die Kérnerverlusthohe in ml ab. Aus der
Tafel der jeweiligen LFruchtart kann man dann dic Verlu-
ste in der gewiinschien Dimension entnchmen.

3.3. Erlduterung cines Beispicls

Zeigt die Skala auf dem MeBzylinder bei Weizen 30 ml, so
liest man auf der Tafel in der Zeile hinter dem Wert 30 ml
72 kg/ha  Dreschwerksverluste und bet  einem  Kornertrag
von 40dv in der Spalte unter 40 rund 18 Prozent Ver-
luste ab. Die zuldssige [Héchstgrenze der Dreschwerksver-
luste liegt hei 1,5 Prozent.

Eine Korrektur der Miahdreschereinstellung bzw, Verminde-
rung der Fahrgeschwindigkeit wird bei diesem Beispicl er-
forderlich.

Es ist miglich, taglich von ciner Arbeitskralt 30 bis 50 Ver-
lustmessungen durchfithren zu lassen. Diese Anzabl garan-
tiert, dall die Mihdrescher stindig optimal cingestellt ar-
beiten und das Getreide mit geringen Dreschwerksverlusten
geerntet werden kann.

Dipl.-Ing. R. Schaller, KDT*

1. Entwicklungstendenzen

Der Trend der Mahdrescherentwicklung fiithrt zu Maschinen
mit hohen Durchsitzen, wobei dic derzeit leistungsstirksten
selbstfuhrenden Mihdrescher in der Leistungsklasse von 6
bis 8 kg/s liegen /1/. Gegenwiirtig besteht cine Hauptaufgahe
in der Verbesserung des Auslastungsgrads der Maschinen, da
der Nenndurchsatz in der Praxis aus verschiedenen Griin-
den oft nicht erreicht wird.

Einer Vergrolerung -der dulleren Abmessungen des Dresch-
werks, die iiber die konstrukliven Paramecter der Funktions-
baugruppen in ursiichlichem Zusammenhang mit der Durch-
satzleistung stehen, sind Grenzen gesetzt (Transportbreite,
Bahuoprofil). Das gleiche gilt fiir die Erhéhung der Masse
(Bodendruck). Bei der VergroBerung der Schneidwerksbreite
treten Probleme der mechanischen Festigkeit, des Messer-
antricbs und der Bodenanpassung in den Vordergrund. Die
Erhéhung der Fabrgeschwindigkeit, dic ebenfalls proportio-
nal in den Durchsatz cingeht, stellt an den Mihdrescher-
fahrer erhohte Anforderungen; bei Vahrgeschwindigkeiten

*  VEB Kombinat Fortschritt — Landmaschinen — Neustadl;Sa.
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Talel 1. Auszug ans der Verlusttabelle Fiir Weizent

ahsolul Verluste in % vom Ertrag dt/ha

ml kg/hn 30 a5 40 45 ho 55 60 65
5 12 04 03 03 03 02 02 02 02
10 24 0.8 0,7 0,6 0,5 .5 04 0,4 0,4
5 36 1,2 L 0% 08 07 06 06 05
20 4R 1,6 140 1,2 11 1,0 09 08 07
5 60 20 1,7 4,5 1,3 12 14 14,0 0.9
30 72 2,4 2,1 1,8 1,6 1.4 1.3 1,2 (|
160 384 12,8 tf,0 3,6 8.0 7,7 7.0 6,4 R
5 396 13,2 11,3 9,9 8,8 74 7.2 6,6 6.1
170 408 13,6 11,7 10,2 91 8,2 7,4 6,8 6,3
5 420 14,0 12,0 10,5 9.3 8,4 7,6 7,0 6,5
180 432 14,4 12,3 10,8 9,6 8,6 7.9 7,2 6,7
5 444 14,8 12,7 11,1 9,9 3,9 8,1 7.4 6,8
190 456 15,2 . 13,0 11,4 10,4 9,1 8,3 7,6 7,0
5 AGR 15,6 13,4 11,7 10,4 9,4 8,5 7,8 7.2
200 480 16,0 13,7 12,0 10,7 9,6 R,7 8,0 7,4

{ Gleiche Verlusttahelten gibt es auch fiir alle anderen Getreidearten
sowie fir Raps und Erhsen. Die Tabellen sind iiber das zustandige
Kombinat fir Getreidewirtschaft zu beziehen

3.4, Hauptvortede der newen Methode

— Dureh die grolere, in jedem landwirtschaftlichen Betrieh
selhst herstellbare Priifschale wird cine hohe Genauig-
keit in der Verlustmessung erreicht.

— Samtliche, die Dreschwerksverluste hectnflussenden Ver-
lustarten werden mit einem  Arbeitsgang  erfaBt.

— Unmittelbar auf dem Feld nach der Verlustimessung ist
die Verlusthéhe in Prozent abzulesen und dadurch be-
stcht dic Méglichkeit, MaBinahmen zur Verlustsenkung
einzuleilen,

— Senken des Handarbeitsaufwands bei der Verlustmessung
und Rationalisiecrung der Arbeit sowie einfache Hand-
habung.

— Anwendung generell in jedem Betrieb  gesichert. was
durchschnittlich  emne  Verlustsenkang  um  wenigstens
1 Prozent und damit bei cinem Ertrag von 40 dt/ha eine
zusiitzliche Einnahme von 16 M/ha ermiglicht.

Prifschale und MeBréhrchen kénnen von  jedem  Betrich

selbst hergestellt werden, jedoch ist es zweckmiBiger, we-

nigstens dic MeBrohrehen zentral i Auftrag des Kombhi-
nats fir Getreidewirtschaflt bezirklich fertigen zu lassen.
A 025

Neuartige Kontroll- und Regeleinrichtungen fiir Méhdrescher

iiber 6 km/h wird dic Arbeitsqualitiit unzuliissiz herabge-
selzt.

Dic Verbesserung des Auslastungsgrads bedingt die Entla-
stung des Miahdrescherfahrers von stindig wiederkehrenden
Bedienvorgidngen, z. B. der Schneidwerksstcuerung und der
Lenkung, die gegenwirtig die volle Aufmerksamkeit erfor-
dern. Dic Tiatigkeit ist in erhshtem MaB der Steuerung und
Uberwachung der Arbeitsprozesse der Maschine (Aufnahme
und Ausdrusch, Reinigung) zuzuwenden, Dadurch ist gleich-
zeilig eine Verbesserung der Qualititsparameter (Kérnerver-
luste, optimale Schnitthéhe u. a.) méglich.

Die physische und psychische Beanspruchung des Mihdre-
scherfahrers ist gegenwiirtig bei der Vielzahl der erforder-
lichen Bedien- und Kontrollvorginge oft zu hoch. Bei Neu-
entwicklungen sind ergonomische Gesichtspunkte stirker
als bislier zu beachten.

Bei GroBmihdreschern nimint aufgrund der hohen Durch-
satzmengen die Gefahr von Verstopfungen in den Foérder-
organen zu, was zu Maschinenschidden und erhéhten Aus-
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fallzeiten fiihet. Das Erhalten bzw. Erhéhen der Verfiygbar-
keit crméglicht dagegen kiirzere lrntezeitspaunen, Einhal-
ten der agrotechnisch giinstigen T'ermine fiir die Nachfolge-
kulturen sowie geringere Verfahrens- und Einsatzkosten.

Der Einsatz von Kontroll- und Regeleinrichlungen ist cin
Miutel zur Erfiillung der oben skizzierten Anforderungen.
Der Mahdrescher erscheint durch dic hei scinem Einsatz
notwendigen zahlreichen Bedien- und  herwachungsfunk-
tionen als Objekt der Teilautomatisicrung besonders geeig-
net. Im internationalen MaBstab ist eine Intensivierung der
Forschungs- und Entwicklungsarbeiten in Instituten und
Konstruktionsbiiros zu beobachten. Erste Ergebnisse der
technischen Realisierung sind z. B. KérnerverlustmeB-
gerite.

Auf der Landmaschinenausstellung ,Seclchostechnika 1972%
in Moskau wurde dicser Entwicklungstrend durch Vorstel-
lung weiterer, teilweise noch in Entwicklung befindlicher
Kontroll- und Regeleinrichtungen bestétigt.  Verschiedene
Firmen spezialisieren sich auf Entwicklung, Praduktion und
Absatz dicser Einrichtungen.

Im folgenden werden einige Schwerpunkithemen der hishe-
rigen und zukiinftigen Arbcit in Forschung und Entwick-
lung ausfihrlicher untersucht.

2. Stand der Technik
2.1. Automatische Schnitthéhenregelung

Das Problem der Hdhenlageregelung des Schneidwerks be-
steht scit Beginn der Mihdrescherentwicklung. War zu-
néchst nur dic Handverstellung iiber cinfache mechanische
Hebevorrichtungen vorgesehen, so machte sich schlieBlich
mit wachsender GroBc der Maschinen die Linfithrung von
Vorrichtungen mit Hilfsenergie erforderlich. Bekannt sind
elektromotorische und "hydraulische Huhvorrichtungen, wo-
bei die letzteren heute allgemecin iiblich sind. Neben den
Anforderungen an die Bedienungserleichterung stiegen mit
der Entwicklung gréBercr Mahdrescher auch die Anspriiche
beziiglich der Anpassung an das Bodcuprofil.

Bei Haudsteuerung ist die Erfahrung des Mahdrescherfah-
rers dafiir entscheidend, ob cine giinstige Stoppelhéhe ein-
gehalten wird, da einc direkte Kontrolle nicht oder nur sehr
unvollkommen méglich ist. Anderungen im  Bodenprofil
werden zu spdt oder auch nicht bemerkt, sa daB das
Schneidwerk auf dem Boden aufsetzt. Die Folge sind star-
ker Verschlei8 der Schucidwerkzeuge und Arbeitsuuterbre-
chungen. Andererseits treten bei lagergetreide hohe Ver-
luste auf, wenn das Schneidwerk zu hoch eingestellt wird.
Die angefiihrten Gefahren verstirken sich mit ansteigender
Fahrgeschwindigkeit und zunchmender Schnittbreite.

Die bodendruckentlasteten Schneidwerke waren deshalb dic
nichste Etappe in der Entwicklung. Durch die ,schwim-
mende” Aufhingung werden die Bodenuncbenheiten besser
iiberfahren. Die Gewichtsentlastung wird erreicht durch
mechanische Federsysteme und hydraulische Speicher in
unterschiedlicher Anordnung und Kombination.

Bodendruckentlastete Schneidwerke mit elastischer Aufhin-
gung am Schacht passen sich an das Bodenrelief in Langs-
und Querrichtung an. Konstruktive Probleme sind die Ein-
stellung der Schnitthdhe vom Fahrerstand aus und die Ge-
staltung der Schneidwerks-Anhingepunkte.

Die gleichméBige Einhaltung des Bodenabstands in Abhén-
gigkeit vom Bodenprofil bedingt eine selbsttitige Regelein-
richtung mit leistungsarmer MeBwerterfassung. Die Auf-
gabe des Mihdrescherfahrers besteht dann nur noch in der
Vorgabe des Sollwerts und der Uberwachung der Auto-
matik.

Einrichtungen zur Bodenfithrung des Mahdreschersclineid-
werks wurden bisher nur in den USA und in der DDR bis
zur Serienreife entwickelt und dem Kunden angeboten. Da-
bei wurde insbesondere die Moglichkeit der Nachriistung
beachtet. In den letzten 10 Jahren ist auch in Europa cin
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Ansteigen von Patentanmeldungen zu beobachten, die auf
eine analoge Entwicklung deuten. Aus der UdSSR liegen
zahlreiche Schutzrechte vor; allerdings wurden nach den
vorlicgenden Informationen bisher nur 2 Einrichtungen zur
automatischen Regelung der Schnitthéhe bei der Maisvoll-
erntemaschine KKCh-3 entwickelt und erprobt.

Dic hereits angebotenen Einrichtungen lassen sich hin-
sichtlich der Art der Signaliibertragung von der Tastein-
richtung zum Steuerventil in 3 Varianten unterteilen:

— hydraulische Variante
— 1echanische Variante (Bild 1)
— clektrische Variante

Kopiereinrichtung:

Einheitlich ist bei den bekanuten Iabrikaten das Prinzip
der Bodenkopierung durch mehrere, leicht gebogene Taster,
die gemeinsam starr auf eincr Welle befestigt sind. Diese
Tasteinrichtung ist unter dem Schneidbalken angeordnet.

Ubertragungsglicd :

— hydraalische Variante
Der Stellweg der Tasteinrichtung wird durch ein Seil auf
eine hydraulische Stelldrossel iibertragen und in einen
verdnderlichen Staudruck umgewandelt. Dieser heauf-
schlagt das hydraulische Stcuerventil.

— mechanische Variante
Die Ubertragungsglieder zwischen ‘Tasteinrichtung und
Steuerventil sind rcin mechanische Elemente, wie Seile,
Bowdenziige und Gestiinge.

— elektrische Varmante
Ein elektrischer Kontaktschalter am Schneidwerk ist mit
der Tastvorrichtung verbunden und schlieBt bzw. offnet
dic Stromkreise fiir das clektrohydraulisch betitigte
Steuerventil,

Stellglied:
Es wird gebildet durch dic bereits vorhaudene Hubhydrau-
lik fiir das Schneidwerk.

Die Sollwertverstelluug vomn Fahrersiand aus setzt sich all-
gemein durch. Wihrend sic bei den crsten beiden Varian-
ten giinstig zu verwirklichen ist, bedeutet sie bei der elck-
trischen Variante zusatzlichen Aufwand. Allerdings stellt
diese beziiglich der MeBwertiibertragung von der Tast-
einrichtung zum Steuerventil die cinfachste Ldsung dar.
Auch die Ubersteucrung der Automatik durch den Mihdre-
scherfahrer ist durch Drucktasten schr cinfach zu losen.
Theoretische Untersuchungen zur automatischen Schnitt-
hohenregelung sind bekannt von Boroschok /3/ und Reh-
kugler /4/.

Bild 1. Schema der Schnitthéhenregulierung (mechanische Variante) /2/;
a Taster, b Sollwerteinstellung, ¢ Steuergeril, d Stellglied

b
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2.2. Automatische Nachfiihrung

Als Leitlinie fiir die automatische Nachfiihrung eignen sich
die Bestandsgrenze (Getreidewand), die Reihen von Steu-
gelkulturen und das Schwad. Das Prinzip der Nachfithrung
beruht auf der Kopicruug der Leitlinie durch in der Regel
mechanische Taster, die in Verbindung mit clektrischen
Bauelementen den MeBwertgeber Dbilden. Uber Verstirker-
cinrichtungen werden Stellglieder angesteuert, die dic
Fahrtrichtung im gewiinschten Sinn korrigieren.

In der Landtechnik wurden Systeme zur sclbsttitigen Nach-
fiilhrung von Landmaschinen an Leitlinien bereits zu Beginn
des 20. Jahrhunderts entwickelt und bei der Feldarbeit
eingesetzt. Dic ersten  Automatisierungsobjekte  waren
dampfgetrichene  Pflugaggregate, spéter Schlepper, die ins-
hesondere in den dreiBliger Jahren von amerikanischen Fir-
men mit Einrichtungen zum Furchenkopieren ausgeriistet
wurden.

Heute ist der Einsatz von Nachfithreinrichtungen in der
Praxis hei Riihenernte- und  Vercinzelungsmaschinen zur
Steucrung der Arbeitswerkzeuge, teilweise verbunden it
der automatischen Spurhaltung, am weitesten fortgeschrit-
ten. Uber Versuche an Mihdreschern vom Typ SK-3, SK-4
und KPN-2MI (Aufbaumihdrescher) herichten sowjetische
Autoren. So wurden vom Institut WISCHOM Systeme zur
Nachfithrung am Bestand, vom Altaisker landwirtschaftli-
chen Institut Systcme zur Schwadnachfithrung erprobt /5/
/6/ (Bild 2). .

Trotz umfangreicher Arbeiten im Ausland ist bisher cine
voll funktionsfiihige lLenkautomatik filr den Mahdrescher
nicht bekannt, Die auptursachen liegen offenbar in der
Lenkkinematik des Mihdreschers  (Hinterradlenkung)  und
in der Charakteristik der Leitlinie (Getreidewand). Als oko-
nomisch und technisch giinstigstes Verfahren ist die Nach-
fithrung an der Getreidewand durch ein mechanisches Ko-
piersystem zu hetrachten. Zur Zeit unékonomisch sind die
Funkfernsteuerung, die Verfahren auf optischer und induk-
tiver Grundlage und die Ulraschallmethode, die cinen ho-
hen Gerdteaufwand und teilweise die Vorbercitung der Fel-
der (Leitkabel im Boden) erfordern. Die aus der Literatur
bekannten Nachfithrsyvsteme beim Méahdresecher wurden fiir
den Mib- oder den Sehwaddruseh konzipiert. Der Unter-
schied bestcht in der Ausfiihrung der Kopiereinrichtung.
Dic unhefriedigenden Erprobungsergebnisse sind nach den
Erkenntnissen aus der eigenen Entwicklungsarbeit auf fol-
gende Ursachen zuriickzufiihren:

— Fchlen eines geniigenden Vorlaufs der Kopiereinrichtung
(Taster am Ilalmteiler)

— ,Punktweise” Abtastung, so daB Beeinflussung durch die
Charakteristik der Getreidewand vorhanden ist

Bild 2. Schema der automalischen Nuachfuhreinrichtung des Mihdre-
schers SK-3 /5/; a Dimpfer fir Kopiertaster, b MeBwertgeber.
¢ Kopiertaster, d elektronischer Verstirker, e Umschalter Tland-
steucrungs-Auntomatik. [ Ruckfithrgeber, gz Motor, h Unterset-
zungsgetriebe. i Steuerventil und Arbeitszylinder
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bl Anordoong eines \erlustmetgerits am Mihdeescher: o Kontroll-
weriit, b Geher
a b c d e
—
7 7 7
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Bild 4. Blockschalthild eines VerlustmeBgerits:
a Geber, b Filter, ¢ Verstirker, 4 Impulsformer und Impuls-
dichtemesser, e Anzeigeinstrument

— ungeniigende Empfindlichkeit der Kopicrcinrichtungen,
dadurch Riickwirkung des MeBwertgebers auf das MceB-
objekt

— Fehlen einer stabilisicrenden Riickfithrong

— Aunpassung an unterschiedliche Bestandsverhiltnisse nicht
moglich

— Verwendung ungeeigneter Bauclemente (Relais, Schalter).
dadurch Auftreten hoher Reibkrifte, Kontaktschwierig-
keiten.

2.3, Verlustimefeinrichtungen

Ein wichtiges Kriterium des Mihdreschereinsatzes st die
Einhaltung zulassiger Kérnerverluste bei gleichzeitiger opti-
maler Ausnutzung der projekticrten Durchsatzleistung. Be-
reits einc geringe Durchsalzerhéhung iber den Nenndurch-
salz hinaus ergibt infolge des progressiven Anstiegs der
Durchsatz-Verlustkennlinic einen erhéhten Verlustkérneran-
fall. .

Der Mihdrescherfahrer  kann  gegenwiirtig  lediglich  ent-
sprechend sciner  LErfahrung den  Belastungsbereich — ah-
schitzen (Dreschtrommelgeriusch). In der DDR ist daher
fir die Verlustmessung ecine zusiitzliche Arbeitskraft  je
Mihdrescherkomplex vorgesehen. Die Verlustermittlung mit
Priifschalen ist aufwendig, dic McBwerte fallen unkontinuier-
lich und in relativ groBen Zeitabstinden an.

Dic ersten Forschungsarbeiten in der DDR /7/ zur Verlust-
messung aufl elektronischer Grundlage gingen von dem
Prinzip der Verlustkérnermessung und -anzeige aus, das
heute allgemein angewendet wird. Schwierigkeiten bereitete
die Trennung von Korn und Stroh. Der clektromagnetische
MeBwertgeber war stéranfillig in bezug auf den Maschinen-
lirm und aufprallende Strohteile. Weiterc Forschungsarbei-
ten wurden von Kiithn /8/ durchgefiihrt. Ein Teil der in den
Schiittlerhorden abgeschiedenen Kérner wird auf ein rotie-
rendes Schleuderrad geleitet, wodurch ein Bremsmoment ent-
stebt, dessen GroBe die Relation zum Kérnerverlust bildet.
Auch bei dieser Einrichtung ist dic Trennung von Korn und
Stroh erforderlich.

Forschungsarbeiten an der lniversitit Saskatchewan (Ka-
nada) fithrten zur Entwicklung eines VerlustmelBgerats, das
1968 auf dem Markt erschien /9/.

Di¢ Funktion beruht darauf, daB3 cinTeil der Getreidekorner,
dic als Schiittler- oder Reinigungsverluste aus dem Mah-
drescher getragen werden, unmittelbar hinter den Schiittler-
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horden oder dem Sicbkasten aul die Membran des MeB-
wertgebers (Piezokristall) fallew und jeweils einen clektri-
schen Impuls auslésen. Stroh, Kurzstroh und Spreu be-
schreiben in der Regel einen groSeren Wurfbogen und ge-
langen nicht auf die Membran. AuBlerdem ist das Gerat in
bezug auf diese Druschgutbestandteile unempfindlich. Die
Zahl der Kérner, die je Zeitcinheit auf die Membran auf-
treffen, bestimmt dic Héhe des Zcigerausschlags am Anzeige-
instrument (Bilder 3 und 4). Verlustmelgerate, die nachdem
gleichen Prinzip arbeiten, sind aus GroBbritannien und der
BRD bckannt. Diese Gerate erméglichen dem Méahdrescher-
fahrer, stindig dic Héhe der Schiittler- und Reinigungsver-
luste zu kontrollieren und den Durchsatz iiber die Fahrge-
schwindigkeit entsprechend zu regeln. Da die Gerite nur
relative Verlustwerte anzeigen, ist eine Eichung auf dem
Feld erforderlich, dic mit Priifschalen oder MeBrabmen zu
Beginn der Erntearbeit durchgefiihrt wird. Laufende Arbei-
ten zielen auf die Entwicklung von VerlustmeBgeriten mit
direkter Anzeige der Verluste in Kilogramm jec Hektar oder
in Prozent des Kornerertrags /10/.

3. Zusammenfassung

Die Auslastung der gegenwirtig vorhandenen und zukiinfti-
gen Hochleistungsmihdrescher mit hohen Durchsitzen be-
dingt den Einsatz von Kontroll- und Regeleinrichtungen.

Fortschritt-Landmaschinen auf der ,,agra 73"

Die ,agra 73“ wird anschaulich widerspiegeln, welchen Ent-
wicklungsstand unsere sozialistische Landwirtschaft durch
zunchmende Anwendung industriemaBiger Produktions-
methoden auf dem Wege der Kooperation erreicht hat. Die
»Universitdt im Griinen“ wird in diesem Jahr wiederum die
fortgeschrittensten Erfahrungen der Praxis und die neuesten
Erkenntnisse des wissenschaftlich-technischen Fortschritts
demonstrieren.

Das Anliegen des VEB Kombinat Fortschritt, Landmaschinen,
Neustadt in Sachsen, auf der ,agra 73" ist besonders darauf
gerichtet, anhand seiner ausgestellten Erzeugnisse im Rah-
men der Maschinensysteme fiir die Getreide- und Halmfutter-
produktion den Beitrag der Arbeiterklasse fiir die sozia-
listische Intensivierung unserer Landwirtschaft deutlich zu
machen.

Dabei steben vor allem Beispiele fiir dic Vorziige und Még-
lichkeiten der sozialistischen dkonomischen Intcgration, be-
sonders in der wissenschaftlich-technischen Zusammenar-
beit auf dem Landmaschinensektor mit der UdSSR und den
anderen sozialistischen Staaten im Mittelpunkt. Im Ausstel-
lungsabschnitt sozialistische 6konomische Integration der
VVB Land- und Nahrungsgiitertechnik am Haupteingang der
agra ist das Kombinat mit seinem Schwadmiéher E 301 ver-
treten, der mit dem Motor des sowjetischen Traktors
MTS-50/52 ausgeriistet ist. Weiter zeigt das Kombinat in der
Halle 2 das Komplexmodell Halmfutterproduktion im Zu-
sammenhang mit der Darstellung des Kombinats als Leitbe-
trieb fiir die Mechanisierung der Halmfutterproduktion im
Rahmen des RGW.

Der Konsultationspunkt ..Wartung — Pflege — Instandhal-
tung — Konservierung“ auf einem speziellen Ausstellungsge-
linde des Staatlichen Komitees fiir Landtechnik stellt eine
Neuheit der agra dar. Hier haben die Mecbhanisatoren die
Maglichkeit, sich iiber neue Mittel und Methoden der Schu-
lung zu informieren. Den Mittelpunkt sollen dabei besouders
die Wartung, Pflege und Instandhaltung der Erzeugnisse
Mihdrescher E 512, Feldhicksler E 280 und Schwadmiaher
E 301 bilden.
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Fiar die Arbeilsgebiete

— automatische Schnitthhenregelung
— automatische Nachfithrung
— VerlustmeBeinrichtungen

wird der Stand der Technik dargestellt und die Richtung
zukiinftiger Entwicklungen angedeutet.
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Es ist vorgesehen, daB im Vorfiihrring der lL.andtechnik neben
der industriemaBigen Kartoffelproduktion und Zuckerriiben-
produktion die industriemiBige Halmfutterproduktion in
Form der Maschinensystemvariante Welksilageproduktion
des Kombinats erlautert wird. Dicse Variante wird am Bei-
spiel ciner kooperativen Abteilung Pflanzenproduktion de-
monstriert, wobei die Schaffung groBler Schldge, dic Bilanzie-
rung des Transportraumbedarfs, dcr Ausbau der Silo- und
Lagerkapazititen, die Qualifizierung des Dersonals und die
Einrichtung des Wartungs- und Pflegedienstes als wichtigste
Voraussetzungen fiir hochste Effektivitat besonders heraus-
gearbeitet werden.

Der Ausstellungsabschnitt Halmfutterproduktion umfat die
Maschinenlinien Welksilageproduktion und Griinfutterpro-
duktion mit den verfahrensbcstimmenden Maschinen Feld-
hicksler E 280 in den Ausriistungsvaranten Schwadauf-
nehmer, Maisschneidwerk und Feldfutterschneidwerk sowie
mit dem Schwadmiher E 301, der Hochdrucksammelpresse
K 442 mit Ballenwerfer K 491 und dem Radrechwender
E 247/249. Hier wird auch der Spezialanhiinger T 088 mit
Schwergutaufbau F 997 und der Traktor ZT 300 mit Hub-
kupplung vorgestellt.

Der Mihdrescher E 512 mit den Zusatzausriistungen Lenk-
automatik, Bodenkopiereinrichtung, VerlustmeBgerat und
klimatisierter und ldrmgeschiitzter Kabine wird im Ausstel-
lungsabschnitt Getreideproduktion gemeinsam mit der Hoch-
drucksammelpresse K 442 zu sehen sein.

In anderen Ausstellungskomplexen im Rahmen der VVB
Land- und Nahrungsgiitertcchnik ist das Kombinat Fort-
schritt mit weiteren Erzeugnissen vertreten. Hingewiesen
sei abschlieBend dabei auf den Spezialanhinger T 088 mit
Breitstreuer D 353 im Ausstellungsabschnitt Kartoffeln, auf
den Traktor ZT 303 mit Verteilerhaken und den ZT 300 mit
Zwillingsbereifung im Vorfiihrring der Landtechnik.

Insgesamt zeigt das Kombinat Fortschritt 55 Exponate auf
der ,agra 73“ P. Miiller
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