Das angelieferte Stroh wird beim Trocknungsbetrieb mit
dem Standhicksler auf eine Hickscllinge von 20 bis 30 mm
zerkleinert und vor dem Pressen in den Hammermiihlen
mit Sieben von 10 mm grob gemahlen. Das Mahlen ist not-
wendig, damit man beim Pressen iiberhaupt den Durchsatz
von 0,8 t/h und geniigende Pellctfestigkeit erreicht.

Im Jahr 1972 haben die Professoren Zausch und Piatkowski
die Ergebnisse des Strohaufschlusses von Bergner ange-
zweifelt. Sie sind der Meinung und haben auch nachgewie-
sen, daB allein durch die Zerkleinerung und Kompaktierung
des Strohs sowie der Beimischung von 20 bis 40 Prozent
Kraftfutter die Verdaulichkeit bedeutend erhéht werden
kann. Zausch und Piatkowski sind der Auffassung, daf} es
gar nicht so sehr auf die Zugabe von Harustoff oder N-
haltigen Salzen ankomme, sondern da schon allein durch
die Pelletierung des Strohs bei Rindern eine héhere Auf-
nahme an Trockenmasse erreicht wird, die dadurch schon
eine bessere Nihrstoffausnutzung und Leistungssteigerung
bei den Tieren bewirkt. Dieser Meinungsstreit ist noch nicht
beendet. Die wungeklirten Fragen sollten durch Unter-
suchungen kurzfristig gelost werden.

In der Zwischenzeit und zum gegenwirtigen Zcitpunkt wer-
den weiter Strohpellets hergestellt; denn die Praxis hat be-
wiesen, daB man beim Einsatz in der Bulleninast durch
Strohpellets hohe Tageszunahmen erreicht und Kraftfutter
einspart. Die Strohpelletierung bzw. zukiinftige Strohkom-
paktierung ist keine NotmaBnahme fiir futterknappe Jahre,
sondern eine bedeutende Quelle zur Schaffung zusitzlicher
Strukturfuttermittel und fester Produktionsbestandteil der
mit Pressen ausgeriisteten landwirtschaftlichen Trocknungs-
betriebe und  Zuckerfabriken.

In diesem Jahr wird entsprechend den guten Erfahrungen
des VEG Parchim und einiger Trocknungsbetriebe im Be-
zirk Cottbus auch die

Ganzpflanzentrocknung von Getreide und Mais

stark in den Vordergrund treten?. Durch die Getreide-
Ganzpflanzentrocknung werden hohere Nihrstoffertrige er-
zielt als durch die Ernte von Korn und Stroh getrennt er-

2 siehe S. 271

E. Franz®
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Auf der XV. Zentralen Messe der Meister von morgen in
Leipzig stellte das Jugendkollektiv des KfL Bernburg, der
ZBO Alsleben und der BHG Bernburg in Verbindung mit
den Polytechnischen Zentren Belleben und Alsleben das
Modell einer ,Gemeinschaftseinrichtung der LPG und VEG
des Kreises Bernburg zur Herstellung von ammonisierten
Strohpellets“ aus und wurde dafiir vom Minister fiir Land-,
Forst- und Nahrungsgiiterwirtschaft Georg Ewald mit der
»Medaille fiir hervorragende Leistungen in der Bewegung
der MMM* ausgezeichnet. (Abbildung des Exponats s.
»Tierzucht® H. 1/1973.)

Der Kreis Bernburg hat cine landwirtschaftliche Nutzfliche
von 31 890 ha, die durch 18 LPG Typ III, 5 LPG Typ I und
4 VEG bewirtschaftet wird. Der Getreideanbau umfaBt
14 150 ha, davon nimmt der Weizenanbau mit 6750 ha den
groBten Anteil ein. Durch die Schaffung von Anlagen der
Viehwirtschaft mit strohloser Haltung und durch die Er-

Im Auftrag des Jugendkollektivs, das unter Leitung des K(L Bern-
burg, Sitz Ilberstedt, wirkt
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reichbar sind. Im Vergleich ergeben sich folgende Nihr-
stoffwerte und Nihrstoffertrige:

GE/ha Energetische
Futtereinheiten
Getreide 50 620
Ganzpflanze Mais 100 560 ...600
Ganzpflanze Getreide 60...80 500...550
Griinfutter 75 = 500

Die Ganzpflanzenernte und -aufbereitung ist nur in Ver-
bindung mit Mahl- und Kompaktieranlagen moglich und er-
fordert unbedingt die vorherige Trocknung. Da Ganzpflan-
zengetreide dem Griinfutter annihernd gleichzusetzen ist,
bedeutet das ecine bessere Auslastung der HeiBlufttrock-
nungsanlagen in den Monaten Juli und August. In dieser
Zeit war bisher stets eine Futterliicke. Der Ganzpflanzen-
trocknung von Mais ist in jedem Fall der Vorzug zu geben,
da dieses Futter dem Kraftfutter fast gleich kommt /2/. Die
Ernte dieses Maises fallt jedoch gegenwirtig noch mit der
Hackfruchttrocknung (Oktober) zusammen. Durch den An-
bau neuer Sorten soll der Mais frither geerntet und ab
Mitte August his Ende September getrocknet werden.

Grundsitzlich ist jedoch zu Dberiicksichtigen, daB das Ge-
treide fiir die Ganzpflanzentrocknung zusitzlich anzubauen
ist und nicht zu Lasten des Kornergetreideanbaues geht,
denn die Kraftfuttermengen werden trotzdem bendtigt.

Alle Verfahren des Strohaufschlusses, der Strohpelletierung
und der Ganzpflanzentrocknung von Getreide und Mais
sollen dazu beitragen, die Futterproduktion zu intensivie-
ren, hohere Nihrstoffertrige zu erzielen und durch bessere
Auslastung der HeiBlufttrocknungsanlagen mehr nahrstoff-
konzentrierte Trockenprodukte fiir die industriemiBige
Tierproduktion zu erzeugen.

Literatur
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Der Bau einer Strohpelletierungsanlage
als Gemeinschaftseinrichtung im Kreis Bernburg

héhung der Hektarertriige stellt das Stroh eine der Nutzung
zuzufiihrende Produktionsreserve dar. Der Einsatz von auf-
geschlossenem Stroh in der Rinder- und Schaffiitterung er-
schien dem Rat fiir landwirtschaftliche Produktion und
Nahrungsgiiterwirtschaft (RLN) angeraten. Auf Initiative
seiner Produktionsleitung entstand eine enge Zusammen-
arbeit mit den Wissenschaftlern der Humboldt-Universitit.
Durch wissenschaftliche Vortrige und Besichtigungen wurde
der Bau einer Strohpelletierungsanlage griindlich vorberei-
tet. Bei einer maximalen Fiitterung der Wiederkiuer kéonn-
ten im Kreis 14000 t Strohpellets eingesetzt werden. Der
Strohanfall der Weizenfliche wiirde hierfiir voll als Produk-
tionsgrundlage ausreichen.

In den Jahren 1971/72 wurde in Bernburg-Dribel die in
Leipzig als Modell vorgestellte Versuchsanlage in sozialisti-
scher Gemeinschaftsarbeit durch die Produktionsleitung des
RLN (K) Bernburg, die Sozialistische Arbeitsgemeinschaft
(SAG) ,Automatische Fiitterung”, den KfL, Bernburg, die
7ZBO Alsleben und den Elektro-Anlagenbau Metlitzki errich-
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tet. Damit wurde die Realisicrung der Strohpelletierung
»ohne Vortrocknung” nach den Wirtschaftspatenten von
Prof. Dr. se. H. Bergner und Dr. J. Marienburg von der
Sektion Tierproduktion und Veterinirmedizin — Bereich
Ticrerndhrung der Humboldt-Universitit zu Berlin — durch
cinen groBtechnischen Versuch bei ganzjihriger Produktion
angestrebt. Gleichzeitig sollten die unterschicdlichen Verfah-
ren der N-Anreicherung und des Strohaufschlusses demon-
striert werden. Die bei dieser Erprobung 1972 produzierten
200 t Pellets wurden in den LPG des Kreises cingesetzt.
Nach verschiedcnen Standortbesichtigungen legten die Ver-
treter der gebildeten Arbeitsgruppe fest, daB8 die Altbau-
substanz des Kesselhauses der chemaligen  Zuckerfabrik
Drobel zu nutzen ist. Gegen dic noch im Betrichb befind-
lichen Heizkessel wurde die Anlage durch eine Brandmauer
gesichert. Somit stand eine Fliche von 30 m X 20 m bei
einer Hohe von 9 m (bis Binderunterkante) zur Verfiigung.
Fir einzelne Aggregate konnte auch der Raum zwischen
den Bindern bis zur Dachhaut genutzi werden.

Firr die Bauausfithrung und dic Montage muBten die Unter-
lagen der Versuchsanlage ,llermersdorf” der SAG ,Automa-
tische Fitterung* den ortlichen Bedingungen angepafit wer-
den. Die bendtigten Aggregate konnten durch die SAG, den
RLN (K) und den Landtechnischen Dienst des KIL be-
schafft werden. Dabei wurden 4 Neuerervorschlige einge-
reicht und bestitigt. Der Anschlul an Versorgungsleitungen
(Energie, Wasser, Heizung) erfolgte durch den VEB Zucker-
kombinat. Mit der Abrechnung der Investition und der Be-
teiligungen an der Zwischengenossenschaftlichen Einrich-
tung (ZGE) wurde die VdgB (BGH) Bernburg beauftragt.
Der Investaufwand betrug 800 000,— M.

Zielstellung
Fiir die Anlage wurde folgende Zielstellung bestatigt:

— Erhohung des ProduktionsausstoBes gegeniiber dem Pro-
jekt ,Hermersdorf“ durch Einsatz von zwei PreBaggre-
gaten

— Herstellung der Strohpellets anuf Tohnverarbeitungsbasis

— Betreiben der Anlage als ausgegliederter industriemaBi-
ger Produktionsprozel (3-Schicht-System)

— AufschlieBung und Aufwertung des vorhandenen Wei-
zenstrohs mit NPN-Verbindungen zum Gewinnen von
Futterreserven

— Produktion lagerfahiger Pellets (> 88 Prozent ‘I'rocken-
substanz) zur Bildung von Reserven fiir die Winterfat-
terung

— Kontrollen zur Gewiihrleistung einer qualitativ hochwer-
tigen AufschlieBung, damit eine Einschrinkung des
Kraftfuttereinsatzes zugunsten der Schweinefiitterung
erfolgen kann

— in der Perspektive Herstellung von Stroh-Kraftfutter-

Pellets fiir industriemaBige Anlagen der Rinder- und
Schafhaltung.

Technologie — Aufgabenstellung

Bei der Herstellung der ammonisierten Strohpellets st
durch das Verfahren dic Lésung folgender Aufgaben zu ge-
wiihrleisten :

— Annahme des von den Partnern angelieferten Hicksel-
oder Ballenstrohs

— kontinuierliche Zufithrung von Stroh zum Zerkleine-
rungsaggregal und Hickselstapelung

— dosierte Beschickung der Mahlaggregate mit Stroh und
Getreide (mechanischer Aufschlu durch Oberflichen-
vergroBerung)

— Zugabe unterschiedlicher N-Triiger sowie verschiedener
Kraft- und Beifuttermittel getrennt und gemeinsam

— dosierte Zugabe der Zuschlagstoffe fiir Aufschluf3, N-An-
reicherung und als Bindemittel
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— gleichmaBiges Mischen aller Pelleticrungskomponenten

— Verpressen des Futtergemisches zu Pellets

— Abkiihlen der Pellets und Zwischenlagerung

— Ubergahe der Pellets an den Abholer

— geringer Arbceitskraftaufwand bei allen Prozessen

— Schaltung der Elektro-Anlage von einer zentralen Warte

— Einhalten der Bestimmungen des Gesundheits-. Arheits-
und Brandschutzes.

Maschinen und Gerdte zur

Strohpellets

Herstellung ammonisierter

Die Strohannahme erfolgt ither den Dosierférderer DoDS-7.
Ein Aufschneiden bei Ballenstroh sollte sich eriibrigen. auch
das Samuncln der Bindfiden. Je nach Qualitit des Bind-
fadens trat beim Zerreiflen der Ballen cine starke Belastung
der Achsstummel der beiden Zupfwalzen auf. Auflerdem
fihrie der dort gesammelte Bindfaden zur Verfilzung mit
Stroh. In der Folgezeit schnitt deshalb der Traktorist dic
Balen auf. Gesammelt wurden die Bindfiden erst nach dem
Einsatz von Polyolefinfolicnfiiden hei der Ernte, Den Trans-
port des gelockerten Strohs zur Hochleistungs-Fickselma-
schine HS 8000 ibernchmen Férderbinder IFB 82-1. ierbei
mufl eine Arbeitskraft am Hacksler Strohstanungen verhin-
dern. Das Kurzhicksel wird mit ciner Schuecke (500 mm
Dmr.) direkt dem Grundfutterdosicrer H 10.2 zugefiihrt. Bei
hoherer Strohfeuchte (> 18 Prozent) wirkt sich die Teilung
der Schnecke durch das erforderliche Mittellager nachteilig
aus. AuBerdem ist am Auswurf stindig eine stirkere Staub-
entwicklung zu verzeichnen.

Die dosierte Strohzufithrung zu den beiden Hammermiihlen
50/63 A geschieht iiber dic Stufenschaltung des H 10.2.
Zum Abircnnen von Steinen, Erde u. &. schlie8t sich an die
Austragschnecke ein  Schwerkraftabscheider  an.  Vom
Hickselgeblase ME 35 S wurde gleichzeitig eine Rohrlei-
tung zum VEB Trocknungsbetricb Beroburg (Zuckerkom-
binat) mit Riicklauf zum Abscheider iiber den Hammer-
miihlen als Variante verlegt. Dic 'Trocknung wurde jedoch
praktisch nie genutzt, da der Trockensubstanzgchalt hoeh
genug war.

Der zweilen Miihle wird auch das Getreide zum Schroten
zugefithrt. In ihr wurden deshalb 8- bzw. G-mm-Sicbe cinge-
baut. Bei dem anfinglichen Zusatz von 5 Prozent Getreide
reichte die Leistung der Hammermiihle aus, nach der Stei-
gerung auf 20 Prozent Getreidezusalz kam es zu Verstop-
fungen. in der Miihle oder in der Zellenradschleuse.

Jede Miihle verfiigt iiber einen Vor- und Nachabscheider.
Bei kurzzeitigen Verstopfungen wurde das Ausblasen von
Strohmehl iiber Dach durch geringe Tuftzufuhr in den Vor-
abscheider von unten verhindert.

Getreide, Kleic und  Zuckerschnitzelgrannlat  wurde iiber
den Forderer T 237 und das Geblise ‘1'503 angenommen
und in Mischfuttersilos (i 807 cingelagerl. Iiir Ammonium-
bicarbonat und Futterharnstoff wurde ein Sacklager cinge-
richtet. Alle Zusédtze werden iiber Vibrationsdosierer und
Schnecken abgezogen. e Einstellung ist schr schwicrig,
und nur durch stindige Kontrollwdgung kaun inan einen
konstanten  Durchlauf sichern. Besonders  Spannungs-
schwankungen wirken sich auf dic Binstellung aus. Da-
durch ist eine Arbeitskraft stindig gebunden.

Fir den Zusatz von Ammoniakwasser war cin umgebauter
Kesselwagen als Lagerbehilter vorgeschen.

Das Stroh wird mit den Zuschlagstoffen in eciner 10 m lan-
gen Transport- und Mischschnecke trocken gemischt nnd
zu den Pressen befordert. Hier erfolgt die Anfeuchtung it
Trinkwasser. Die erste Ausriistung bestand in einer Presse
50/2h und einer Versuchsvariante dieses Typs vom VEB
Miihlenbau Dresden. Die hobe Storanfilligkeit und die ge-
ringe Leistung (durchschnittlich 271 kg/h, max. 750 kg/h)
veraulafite die Umriistung auf Pressen 63V (diese hatte
man inzwischen in der KOG ,Orlatal“ erprobt). Hierzu
muBten allerdings dic fiir diec Strohpelletierung benétigten
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Bild 1. Ablaufschema der Strohpelletierung in der Anlage Bernburg nach erfolgler Umriistung im Jahr 1973
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Matrizen (Bohrung 13 mm) nach einem mitgelieferten Bohr-
schema selbst angefertigt werden.

Nach Einbau dieser Pressen zeigte sich, daB die Leistungs-
parameter bei einem Teil der Voraggregate nicht ausreichten.
Jede Presse wird durch einen Anlagenfahrer bedient.

Die Kiihlung erfolgt zunachst iiber einen Kiihlturm. Dieser
wurde spiter durch ein Kithlband (Neuerervorschlag) er-
setzt. In beiden Fillen war der Kiihleffekt durch den schnel-
len Durchlauf und die geringe Luftumwilzung ungeniigend
(durchschnittlich 86 Prozent Trockensubstanz).

Beim Kiihlband erfolgte ein gutes Absieben. Der Abrieb
wurde iiber ein kleines Geblise (vom MD E 175) wieder
der Mischschnecke zugefiihrt.

Die Pellets werden zur Zwischenlagerung mit einem Be-
cherwerk in gemauerte ehemalige Kohlebunker gefordert.
Beim Ausbunkern wirkt sich der ungeniigende Feuchtig-
keitsentzug nachteilig aus. Die Pellets setzen sich im Bun-
ker fest. Deshalb mufBl in der Mitte immer ein Hohlraum
durchgestoBen werden. Die Beladung der Abholerfahrzeuge
erfolgt iiber eine BandstraBe. Die Ausgabe und Annahme
wird durch die gleiche Arbeitskraft iiberwacht.

Die Schaltung der Anlage erfolgt durch den Schichtleiter
vom Schaltraum aus. Die Aggregate sind untereinander ver-
riegelt. Bei den Hammermiihlen und den Zellenradschleusen
werden nur die Zufiihrungen abgeschaltet. Die Strohan-
nahme, der Hicksler und die Pressen besitzen gesonderte
Nottaster. Die Getreideannahme, Pelletverladung und das
Harnstoffband werden von Hand geschaltet.

Die Aggregate sind mit Arbeitshithnen versehen und héher-
liegende iiber geschiitzte Leitern bzw. Treppen zu erreichen.
Ein LéschwasseranschluB8 (C-Rohr) wurde direkt in die An-
lage verlegt.

Vorschlige fiir die Komplettierung der Anlage

In Auswertung der Versuchsproduktion durch die Produk-
tionsleitung des RLN (K), die SAG, den KfL und die Werk-
titigen der Anlage ergaben sich folgende Schwerpunkte fiir
eine notwendige Umriistung (Bild 1):

— Die Annahme von Ballenstroh erfolgt direkt auf das For-
derband zum Hacksler. Der Strohballen wird dem
Hacksler ganz zugefithrt. (Durch den Bereich Tier-

Strohmehlpelletierung in der LPG Pflanzenproduktion Orlatal

Der XI. Bauernkongre§ der DDR hat bei der Beratung der
konkreten Aufgaben zur Verwirklichung der Beschliisse des
VIII. Parteitages der SED in der Land- und Nahrungsgiiter-
wirtschaft erneut deutlich gemacht, welche entscheidende
Bedeutung der weiteren Intensivierung der Pflanzenproduk-
tion und speziell der Futterproduktion zukommt.

Unter den MaBnahmen zur Erhéhung der Futterproduktion
werden auch die Fragen der Gewinnung von Futtermitteln
durch die Vermahlung und Pelletierung von Stroh als
Schwerpunkt angefiihrt. Dieses Verfahren fiihrt weiterhin zu
einer hoheren Flachenproduktivitdt bei der Getreideproduk-
tion,

Bereits im Frithjahr 1971 fithrten wir auf Anregung von
Prof. Dr. Hennig, Leiter der Fachgruppe Tierernahrung Jena
der Karl-Marx-Universitat Leipzig, Fiitterungsversuche mit
Strohmehlpellets in unserem Betrieb durcb.

Diese Versuche zeigten den Beschiftigten in der Tier- und
Pflanzenproduktion unseres Betriebs die Vorteile eines er-
weiterten Stroheinsatzes in der Rinderfiitterung. Es gelang

® LPG Pflanzenproduktion Orlatal, Trockenwerk Knau
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ernahrung wird iiber Versuche die (Inbedenklichkeit
der Fiitterung von gemahlenen Polyolefinfolienfdden
in Pellets untersucht.)

— Das Hécksel wird vom HS 8000 mit einem Geblise abge-
zogen. Uber dem inzwischen mit einem Egalisator ver-
sehenen H 10.2 wird ein Abscheider im vorderen
Drittel angebracht. Uber ihn erfolgt auch ein Abschlufl
der Halmfruchttrocknung. Gleichzeitig wird ein Rick-
lauf fiir Hickselitberdosierung von den Miihlen ange-
schlossen.

— Eine Nachtrocknung von Stroh zur Pelletierung ist bei
ordnungsgeméaBer Lagerung nicht erforderlich, der Lei-
tungsweg zur Trocknung wird deshalb entfernt.

— Zur Getreidevermahlung wird einc gesonderte Mihle
aufgestellt.

— Die Annahme von Getreide und Granulat crfolgt iiber
Becherwerk und Trogkettenforderer.

— Die Silos mit Zuschlagstoffen und der Salzbehilter wer-
den mit einer Schnecke an die Mischstrecke angeschlos-
sen. Alle Dosierer erhalten eine Auslaufrichtung (Ver-
hindern von Staubentwicklung — bessere Kontrolle).

— Die N-Anreicherung und der StrohaufschluB erfolgt nur
iber Salze. Der Ammoniakkessel mit Zubehdr wird aus-
gebaut.

— Die Zufithrung zu den Pressen erhilt groBere Dimensio-
nen. Die Abnahme unter den Pressen erfolgt iiber ein
tragbares Band (Reinigung — Matrizeneinschleifen).

— Die Kiihlstrecke wird verlingert und die Absaugleistung
erhoht.

SchluBbemerkungen

Entsprechend der vorgesehenen Ausweitung des Anbaus
von Marktfriichten besteht auch im Kreis Bernburg die Not-
wendigkeit, die Futterflichen zu reduzieren.

Mit der vorhandenen Anlage kénnen von Februar bis Sep-
tember 8000t Strohpellets produziert werden. Dadurch laBt
sich die Futterfliche um 800 ha reduzieren. Die notwendi-
gen Reserven fiir die Zeit der Zuckerriibenverarbeitung
(Oktober bis Januar) kann durch Einlagerung der Partien
mit {iber 88 Prozent Trockensubstanz geschaffen werden.

Zur einheitlichen Leitung wird ‘die Anlage dem Trocknungs-
betrieb des VEB Zuckerkombinat Bernburg angegliedert.
A 9145

Dr. G. Glther, KDT*

uns mit -Hilfe des nachstehend beschriebenen Verfahrens,
aus dem fiir Futterzwecke wenig geeigneten Roggen- und
Weizenstroh ein Grundfuttermittel herzustellen.

Nach den Entscheidungen der Leitung unserer LPG, diese
Ergebnisse der Wissenschaft schnell in der Praxis anzuwen-
den, iibernahm ein Kollektiv die Aufgabe, eine Pelletieran-
lage aufzubauen.

Im Herbst 1971 wurden dann kurzfristig die materiell-tech-
nischen Voraussetzungen fiir die Produktion von Strohmehl-
pellets ohne Trocknung des Strohs geschaffen, um Stroh als
Grundfutter in groflerem Umfang in der Rinderfiitterung ein-
zusetzen.

Bei dem in der LPG Pflanzenproduktion Orlatal angewen-
deten Verfahren wird aufgrund der gegebenen Bedingungen
nach unserer Meinung der Haupteffekt durch die mecha-
nische Behandlung, nimlich das Mahlen und Pressen des
Strohs erreicht. Untersuchungen von Blaxter weisen aus,
daB sich bei pelletiertem Strohmehl der Gehalt an umsetz-
barer Energie im Vergleich zu Hickselstroh um 40 Prozent
erhoht.
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