Matrizen (Bohrung 13 mm) nach einem mitgelieferten Bohr-
schema selbst angefertigt werden.

Nach Einbau dieser Pressen zeigte sich, daB die Leistungs-
parameter bei einem Teil der Voraggregate nicht ausreichten.
Jede Presse wird durch einen Anlagenfahrer bedient.

Die Kiihlung erfolgt zunachst iiber einen Kiihlturm. Dieser
wurde spiter durch ein Kithlband (Neuerervorschlag) er-
setzt. In beiden Fillen war der Kiihleffekt durch den schnel-
len Durchlauf und die geringe Luftumwilzung ungeniigend
(durchschnittlich 86 Prozent Trockensubstanz).

Beim Kiihlband erfolgte ein gutes Absieben. Der Abrieb
wurde iiber ein kleines Geblise (vom MD E 175) wieder
der Mischschnecke zugefiihrt.

Die Pellets werden zur Zwischenlagerung mit einem Be-
cherwerk in gemauerte ehemalige Kohlebunker gefordert.
Beim Ausbunkern wirkt sich der ungeniigende Feuchtig-
keitsentzug nachteilig aus. Die Pellets setzen sich im Bun-
ker fest. Deshalb mufBl in der Mitte immer ein Hohlraum
durchgestoBen werden. Die Beladung der Abholerfahrzeuge
erfolgt iiber eine BandstraBe. Die Ausgabe und Annahme
wird durch die gleiche Arbeitskraft iiberwacht.

Die Schaltung der Anlage erfolgt durch den Schichtleiter
vom Schaltraum aus. Die Aggregate sind untereinander ver-
riegelt. Bei den Hammermiihlen und den Zellenradschleusen
werden nur die Zufiihrungen abgeschaltet. Die Strohan-
nahme, der Hicksler und die Pressen besitzen gesonderte
Nottaster. Die Getreideannahme, Pelletverladung und das
Harnstoffband werden von Hand geschaltet.

Die Aggregate sind mit Arbeitshithnen versehen und héher-
liegende iiber geschiitzte Leitern bzw. Treppen zu erreichen.
Ein LéschwasseranschluB8 (C-Rohr) wurde direkt in die An-
lage verlegt.

Vorschlige fiir die Komplettierung der Anlage

In Auswertung der Versuchsproduktion durch die Produk-
tionsleitung des RLN (K), die SAG, den KfL und die Werk-
titigen der Anlage ergaben sich folgende Schwerpunkte fiir
eine notwendige Umriistung (Bild 1):

— Die Annahme von Ballenstroh erfolgt direkt auf das For-
derband zum Hacksler. Der Strohballen wird dem
Hacksler ganz zugefithrt. (Durch den Bereich Tier-

Strohmehlpelletierung in der LPG Pflanzenproduktion Orlatal

Der XI. Bauernkongre§ der DDR hat bei der Beratung der
konkreten Aufgaben zur Verwirklichung der Beschliisse des
VIII. Parteitages der SED in der Land- und Nahrungsgiiter-
wirtschaft erneut deutlich gemacht, welche entscheidende
Bedeutung der weiteren Intensivierung der Pflanzenproduk-
tion und speziell der Futterproduktion zukommt.

Unter den MaBnahmen zur Erhéhung der Futterproduktion
werden auch die Fragen der Gewinnung von Futtermitteln
durch die Vermahlung und Pelletierung von Stroh als
Schwerpunkt angefiihrt. Dieses Verfahren fiihrt weiterhin zu
einer hoheren Flachenproduktivitdt bei der Getreideproduk-
tion,

Bereits im Frithjahr 1971 fithrten wir auf Anregung von
Prof. Dr. Hennig, Leiter der Fachgruppe Tierernahrung Jena
der Karl-Marx-Universitat Leipzig, Fiitterungsversuche mit
Strohmehlpellets in unserem Betrieb durcb.

Diese Versuche zeigten den Beschiftigten in der Tier- und
Pflanzenproduktion unseres Betriebs die Vorteile eines er-
weiterten Stroheinsatzes in der Rinderfiitterung. Es gelang

® LPG Pflanzenproduktion Orlatal, Trockenwerk Knau
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ernahrung wird iiber Versuche die (Inbedenklichkeit
der Fiitterung von gemahlenen Polyolefinfolienfdden
in Pellets untersucht.)

— Das Hécksel wird vom HS 8000 mit einem Geblise abge-
zogen. Uber dem inzwischen mit einem Egalisator ver-
sehenen H 10.2 wird ein Abscheider im vorderen
Drittel angebracht. Uber ihn erfolgt auch ein Abschlufl
der Halmfruchttrocknung. Gleichzeitig wird ein Rick-
lauf fiir Hickselitberdosierung von den Miihlen ange-
schlossen.

— Eine Nachtrocknung von Stroh zur Pelletierung ist bei
ordnungsgeméaBer Lagerung nicht erforderlich, der Lei-
tungsweg zur Trocknung wird deshalb entfernt.

— Zur Getreidevermahlung wird einc gesonderte Mihle
aufgestellt.

— Die Annahme von Getreide und Granulat crfolgt iiber
Becherwerk und Trogkettenforderer.

— Die Silos mit Zuschlagstoffen und der Salzbehilter wer-
den mit einer Schnecke an die Mischstrecke angeschlos-
sen. Alle Dosierer erhalten eine Auslaufrichtung (Ver-
hindern von Staubentwicklung — bessere Kontrolle).

— Die N-Anreicherung und der StrohaufschluB erfolgt nur
iber Salze. Der Ammoniakkessel mit Zubehdr wird aus-
gebaut.

— Die Zufithrung zu den Pressen erhilt groBere Dimensio-
nen. Die Abnahme unter den Pressen erfolgt iiber ein
tragbares Band (Reinigung — Matrizeneinschleifen).

— Die Kiihlstrecke wird verlingert und die Absaugleistung
erhoht.

SchluBbemerkungen

Entsprechend der vorgesehenen Ausweitung des Anbaus
von Marktfriichten besteht auch im Kreis Bernburg die Not-
wendigkeit, die Futterflichen zu reduzieren.

Mit der vorhandenen Anlage kénnen von Februar bis Sep-
tember 8000t Strohpellets produziert werden. Dadurch laBt
sich die Futterfliche um 800 ha reduzieren. Die notwendi-
gen Reserven fiir die Zeit der Zuckerriibenverarbeitung
(Oktober bis Januar) kann durch Einlagerung der Partien
mit {iber 88 Prozent Trockensubstanz geschaffen werden.

Zur einheitlichen Leitung wird ‘die Anlage dem Trocknungs-
betrieb des VEB Zuckerkombinat Bernburg angegliedert.
A 9145

Dr. G. Glther, KDT*

uns mit -Hilfe des nachstehend beschriebenen Verfahrens,
aus dem fiir Futterzwecke wenig geeigneten Roggen- und
Weizenstroh ein Grundfuttermittel herzustellen.

Nach den Entscheidungen der Leitung unserer LPG, diese
Ergebnisse der Wissenschaft schnell in der Praxis anzuwen-
den, iibernahm ein Kollektiv die Aufgabe, eine Pelletieran-
lage aufzubauen.

Im Herbst 1971 wurden dann kurzfristig die materiell-tech-
nischen Voraussetzungen fiir die Produktion von Strohmehl-
pellets ohne Trocknung des Strohs geschaffen, um Stroh als
Grundfutter in groflerem Umfang in der Rinderfiitterung ein-
zusetzen.

Bei dem in der LPG Pflanzenproduktion Orlatal angewen-
deten Verfahren wird aufgrund der gegebenen Bedingungen
nach unserer Meinung der Haupteffekt durch die mecha-
nische Behandlung, nimlich das Mahlen und Pressen des
Strohs erreicht. Untersuchungen von Blaxter weisen aus,
daB sich bei pelletiertem Strohmehl der Gehalt an umsetz-
barer Energie im Vergleich zu Hickselstroh um 40 Prozent
erhoht.
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1. Eingesetzte Maschinen und Aggregate

Nachstehende, von der Landmaschinenindustrie der DDR
serienmifBig hergestellte Aggregate wurden zu einer Aufbe-
reitungsanlage zusammengestellt:
a) Strohbearbeitungsgerite

1 Hiacksler HN 650 M oder HN 400N VEB Landma-

schinen
Freiberg
1 Universalhammermiihlenanlage VEB Miihlen-
50/63 B. bau
Dresden

b) Fordergerite fiir Zuschlagstoffe

1 Annahmeforderer T 237 KfL Wittstock

1 Becherwerk T 204 VEB Petkus
Wutha
1 Trogkettenforderer T 265 VEB Petkus
Wutha
1 Dosiergerit fiir Extraktionsschrote
und Zuckerschnitzel Eigenbau
1 Feindosierer fiir Harnstoff VEB Miiblenbau
(Tellerzuteiler 250) Wittenberg
1 Feindosierer fiir Mineralstoffgemisch VEB Miihlenbau
(Tellerzuteiler 250) Wittenberg

¢) PreBanlage

1 Futtermittelpresse 63 V kompl. VEB Miihlenbau

mit Trommelmischer Dresden
(Ringmatrize 70 mm Wandstirke,
13 mm Bohrung und 50 mm Wand-
starke, 8 mm Bohrung)
d) Kiihlung und Lagerung
2 Beliiftungssilo K 878 VEB Petkus
Wutha

Unsere Strohmehlpelletierungsanlage ist in Borthen bei Neu-
stadt (Orla) in einer alten Feldscheune mit einer Grundfliche
von 500 m? untergebracht. Fiir die eigentliche Pelletierungs-

anlage werden 325 m? bendtigt, die restliche Fliche wird
als Lagerraum fiir Kraftfutter, Harnstoff und anderes ge-
nutzt.

Das vorhandene Gebdude hatte einen Buchwert von
38000 M, dic Instandsetzung und die erforderlichen Um-
bauarbeiten verursachten Kosten in Hohe von 40600 M.
Zur Anschaffung der heschriebenen Maschinen und Aggre-
gate, einschlieBlich KraftanschluB und Montage, wurden
270 400 M aufgewendet.

2. Technologischer Durchlauf

Tm Bild 1 ist der technologische Durchlauf dargestellt. Er
soll kurz erldutert werden.

Trockenes Ballenstroh wird iiber eine Rutsche manuell einem
stationdren llacksler HN 650 M, oder cinemn Hicksler
HN 400 N, der ebenfalls geeignet ist, zugefiibrt. Die Ballen
werden von Hand aufgeschnitten und das Bindegarn entfernt.
Ein stufenloses Regelgetriebe am Zufiihrband zum Hicksler
ermdglicht eine kontinuierliche Strohzufiihrung. Das gehéack-
selte Gut wird iiber einen Ansaugschacht einer Hammermiih-
lenanlage vom Typ 50/63 B zugeleitet und zu Strohmehl ver-
arbeitet. Die Hammermiihle ist bei uns wahlweise mit 6,3-
oder 8-mm-Sieben ausgeriistet. Pneumatisch gelangt das
gemahlene Gut mit Hilfe eines Absauggeblises iiber Flieh-
kraftabscheider mit Zellenradschlecuse zum Trommelmischer.
Letzterer ist auf der Presse montiert und arbeitet wie eine
Mischschnecke. Der Trommelmischer nimmt sémtliche Kon-
ponenten auf und leitet sie nach Durchmischung direkt der
Presse zu.

Als Pelletierpresse kommt bei uns die Futtermittelpresse
63 V vom Miihlenbau Dresden zum Einsawz (Bild 2). Bei der
verwendeten Ringmatrize hat sich ein Bohrungsdurchmesser
von 13 mm als giinstig erwiesen, da dicse PelletgroBe fiir
alle Altersgruppen ab Jungvieh geeignet ist. Die Strohpelle-
tierung kann aber ebenso mit den Pressen 50/2 und P 600
durchgefithrt werden.

In unserer Pelletierungsanlage kommen die verschiedensten
Zuschlagstoffe, wie Getreideschrot, Zuckerschnitzel, Harn-

Bild 1. Schema des technologischen Durchlaufs in der Strohmehlpelletierungsanlage der LPG Orlatal, Standort Neustadt
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Bild 2. Pressa 63 ¥V mitk aulgehbawtem Tronunelmixcher. rechis im Bild
erkennt man die Humomermiihle

stoff. Mineralstoffgemisch v, a. zum Einsatz. Es sind des-
halb mehrere Dosiergerite erforderlich.

Die Dosicrung von Getreideschroten oder Zuckerschnitzel
iibernimmt ¢in Annahmeférderer 7237 (Bild 3) in Verbin-
dung mit cinemn Riitteldosierer. Zur Feindosicrung von Harn-
'stoff und Mineralstoffgemisch dienen Tellerzuteiler. Um Fehl-
dosicrungen zu vermeiden, sind die Feindosierer mit dem
Annahmeforderer gekoppelt.

Die FForderung des Kraftfutters und der Zusidtze wird mit
cinem  Beeherwerk 1205 und  einem  Trogkettenférderer
T 265 durchgefiithrt. Dic Wasserzugabe erfolgt direkt in den
Trommmelmischer und ist regelbar.

Bild 4. Im Vordeggrund befindet sich dax Klassiersieb. auf dem der
Abtrich ahgesaugt wird. Die Pellets gelangen iiber das nach
hinten verlaufende Forderband und ein Becherwerk in die
Beliiftungssilos K 878 (Fotos: J. Niiller)

Bild 3. Annabmefirderer T 237 mit Feindosierer 250, seitlich ist der
Riitteldosicrer siehlhar

Die Pellets gelangen iiber cinen  Leichtgutforderer I 260
zum Klassiersichb (Bild 4), ciner Baugruppe des Kiblturms
A 3. Hier crfolgt das Absieben des Abriebs, der dann mit
cinem Spreugeblise iiber den Trommelmischer der Presse
wieder zugefiihrt wird. Zum Abkiihlen und Lagert der Stroh-
mchlpellets stchen zwei Beliiftungssilos K 878 mit ciner La-
germenge von 30t zur Verfiigung. Diese Silos wurden einge-
baut, um dic zur Abfubr eingesctzten Transportfahrzeuge
besser auszulasten.

Die Entnahme der Pellets aus den Silos und das Beladen der
Transportfahrzeuge geschieht iiber Férderbéander.

Zur Verarbeitung von Hickselstroh ist der Einbau ciner
handarbeitsfreien  Annahme-, Dosier- und Forderstrecke
vorgesehen, um den jetzigen hohen Aufwand bei der Ver-
arbeitung von Ballenstroh zu senken. An einer weiteren
Verbesserung  dieser beschriehenen Technologie wird z. 7.
gearbeitet. Dazu gchort auch der Einbau leistungsfahiger
Lifter zum Staubabsaugen, um dic Arbeitsbedingungen
weiter zu verbessern. Diese Veriinderungen werden beim
Einsatz eincr Presse mit einem Durchsatz vou 3 t/h vorge-
nommen,

3. Leistungen und Kosten unserer Strohmehlpelletierung

Die leistungsbestimmenden  Mechanisierungsmittel der An-
lage sind das Vermahlungsaggregat und die PreBanlage.
Alle  verfahrenstechnischen  und  techuologischi-organisatori-
schen MaBnahmen miissen auf cine maximale Durchsatz-
leistung bei kontinuicrlichem Betrich ausgerichtet sein, da
die Verfahrenskosten wesentlich vom  erreichten Durchsatz
in der Zeiteinheit becinfluflt werden.

Mit der Presse 63V wurde bei uns in der stérungsfreien
Betriebszeit ein Durchsatz von 1,5 bis 1.8 t’h bel einem
Kraftfutteranteil von 15 bis 20 Prozent crreicht.

Die Leistung der Anlage ist stark abhiingig von der Feuchte
des angelieferten Strohs und von der Hohe des Kraftfutter-
anteils. Durch die Komplettierung der Annahmestrecke mit
cinem Dosiergerat fiir Hickselstroh konnten die drei Ar-
beitskrifte je Schicht, die das Abladen, Uffnen und Dosiercn
der Strohballen durchfiihren, eingespart werden.

Die Selbstkosten unserer Strohmehlpelletierung sind in Ta-
fel 1 dargestellt.

Sie beziehen sich auf den Abrechnungszeitrausn vom 1. Ja-
nuar bis 31. Dezember 1972. Der Strohantransport blieb hier-
bei unberiicksichtigt. Diese Transportkosten wurden mit 25 M
je t Stroh ermittelt und erscheinen damn im innerbetrieb-
lichen Verrechnungspreis.

Die ausgewiesenen Verfahrenskosten in Hohe von 52,90 M
sind giinstig einzuschétzen.
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Tafel {. Selbstkosten der Strohmehlpelletproduktion mit Kraftfutlere
zusatz in der LPG Orlatal fiir das Jahr 1972 bei einer Jahres-
produktion von 6561 t (ohne Strohaniransport)

Kosten
M/t

Kostenbestandteile Bemerkungen

Abschreibungen! und
Versicherungen 3,80 Bau 2%,
Ausristung 109,

Instandhaltung 7,91

Elektroenergic 15,24

lebendige Arbeit 21,14 5 AK/Schicht
48,09

Gemeinkosten 4,81 10 9,

Verfahrenskosten 52,90

1 Investitionen Bau 78 600 M: Ausriistungen 270 400 M

Je nach cingesetzten Futtermitteln wird ein innerbetrieb-
licher Verrechnungspreis gebildet. Bei einem Strohmehlanteil
von 83 Prozent werden 200 M je t Strohmehlpellets ver-
rechnet.

4. Auswirkungen des Strohmehlpelleteinsatzes auf die Fut-
ter- und Tierproduktion unseres Betriebes

Vom 1. Januar bis 31. Dezember 1972 wurden zur Produk-
tion von 6561 t Strohmchlpellets 4700 t Stroh verarbeitet. Da-
niit konnte eine Nahrstoffmenge von 1636 MEFr! bereitge-
stellt werden. In dieser Zahl sind dic zusatzlichen Effekte, die
durch die mechanische Bearbeitung auftraten, nicht enthal-
ten. Rechnen wir diesen EFr-Wert nach den Energiebe-
darfsnormen des DDR-Futterbewertungssystems fiir Milch
mit 3,5 Prozent Fett um, so reicht diese Menge fiir dic Er-
zeugung von fast 4800 t Mileh.

Die Produktion von Milech und Rindfleisch konnte durch
einc tigliche Gabe von durchschnitilich = 4 kg Strohmehl-
pellets je Kuli bzw. Mastbulle gesteigert werden. Diese Gabe
wirkte sich insbesondere stahilisierend auf die Milchproduk-
tion aus.

Die hisherigen Ergebnisse in unserer Tierproduktion iiber
einen Zeitraum von 18 Monaten zeigen, daB die Fiitterung
von Strohmehlpcllets nicht als cine Notmaflnahme bei Man-

= Kncrgetische Fultereinheit Rind
= 2.5 kcal NE¥ (Nettoenergie — Felt)
1 MEFr =1 Mill, EFr

gel an Grundfutter anzuschen ist. Wir betrachten dicsen Ein-
satz von Strohmehlpellets viclmehr als den Anfang voen in-
dustrieméBigen Fiitterungsverfahren in  unseren GroBbe-
stinden.

In der Futterhereitstellung konnte durch diese zusitzliche
Produktion einc Grundfutterrcserve in Hoéhe von 10 Pro-
zent angelegt und die Hauptfutterfliche je rauhfutterver-
zehrende GroBvieheinheit (RGV) verringert werden. Auf der.
freigewordenen Futterfliche wurde Getreide angebaut, um
den steigenden Kraftfutterbedarf in der Tierproduktion zu
deeken.

Es ergaben sich weiterhin Verinderungen in der Struktur
der Futterproduktion. Neben ciner Verringerung des Silage-
bedarfs wurde die Produktion von Heu zugunsten der Er-
zeugung von Welksilage eingeschrankt.

Dem Einsatz von Strohmchlpellets in der Rinderfiitterung
ist deshalb aus futterwirtschaftlicher, 6konomischer und teeh-
nologischer Sicht cine groBe Bedeutung beizumessen.

Dic Genossenschaftsbauern der LPG Pflanzenproduktion Or-
latal stellen sich deshalb das Ziel, die Produktion von Stroh-
mehlpellets bis zum Jahr 1974 auf 10000 t/Jahr zu crhé-
hen.

5. Zusammenfassung

Im vorliegenden Beitrag wird der Aufbau ciner Strohmehl-
pelletierungsanlage — ohne Trockuung des Strohs — in der
LPG Pflanzenproduktion Orlatal erldutert.

Nach Darstellung des technologischen Durchlaufs wird auf
die Leistungen und Kosten dieser Anlage eingegangen.

Bei einer Jahresproduktion von 6561 t Pellets entstanden
Verarbeitungskosten in Hihe von 52,90 M/t Strohmchlpel-
lets. Durch den Einsatz leistungsfdhigerer Aggregate konnte
eine Kostensenkung erreicht werden.

Das Mahlen und Pressen des Strohs ermoglicht die Gewin-
nung zusatzlicher Nihrstoffengen.

Das Futtermittel ,Strohmehlpellets 148t sich in den Anla-
gen der industrieméBigen Tierproduktion zur Erhshung der
Milch- und Rindfleischerzeugung vorteilhaft einsetzen.

Die Produktion von Strohmehlpellets ist deshalb aus futter-
wirtschaftlicher, 6konomischer und technologischer Sicht von
Bedeutung. A 9146

Stoatl. gepr, Landw. A. Rickmann, KDT, Direktor des VEG Parchim

Erfahrungen und Ergebnisse bei der Ganzpflanzenernte
und -verwertung des Getreides im VEG Parchim

Dic Beschliisse des VIII. Parteitages der SED sowie des
XI. Bauernkongresses der DDR stellen der sozialistischen
Landwirtschaft die Aufgabe, die Voraussetzungen fir eine
stetig steigende pflanzliche und tierische Produktion mit er-
hohter Effektivitat zu erreichen.

Um dicsen Beschliissen gerecht zu werden, beschaftigen wir
uns unter anderem seit 2 Jahren im VEG Parchim init der
Verarbeitung von Stroh zu Pellets sowie mit der Ernte und
Pelletierung von nicht voll ausgereiftem Getreide als Ganz-
pflanze.

In den Jahren 1971 und 1972 wurden im VEG Parchim
iiber 7000 t Stroh- und Getreidepflanzenpellets hergestellt
und an die im Betrieb vorhandenen Rinderhestinde ver-
fiittert.
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Durch Ausschépfung der innerbetrieblichen Reserven, wie
Verfiitterung von Broilertiefstreu, Herstellung von Stroh-
pellets und der Ernte und Verarbeitung der Getreidepflanze,
gelang es, die tierische Marktproduktion Milch und Rind-
fleisch in den Jahren 1970 bis 1972 erheblich zu erhshen
(Tafel 1).

Diese Leistungen konnten gebracht werden, weil im Betrieh
cine technische Trockenanlage zur Konservierung und Auf-
bereitung des Futters vorhanden ist und weil dariiber hin-
aus immer wieder nach Reserven gesucht wurde, um inshe-
sondere die tierische Produktion zu erhéhen.

1971 beschiftigten wir uns crstmals im groBeren MalBstab
mit der Erate und Pelletierung der Getreidepflanze. Unsere
Zielstellungen dabei waren:
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