Tafel {. Selbstkosten der Strohmehlpelletproduktion mit Kraftfutlere
zusatz in der LPG Orlatal fiir das Jahr 1972 bei einer Jahres-
produktion von 6561 t (ohne Strohaniransport)

Kosten
M/t

Kostenbestandteile Bemerkungen

Abschreibungen! und
Versicherungen 3,80 Bau 2%,
Ausristung 109,

Instandhaltung 7,91

Elektroenergic 15,24

lebendige Arbeit 21,14 5 AK/Schicht
48,09

Gemeinkosten 4,81 10 9,

Verfahrenskosten 52,90

1 Investitionen Bau 78 600 M: Ausriistungen 270 400 M

Je nach cingesetzten Futtermitteln wird ein innerbetrieb-
licher Verrechnungspreis gebildet. Bei einem Strohmehlanteil
von 83 Prozent werden 200 M je t Strohmehlpellets ver-
rechnet.

4. Auswirkungen des Strohmehlpelleteinsatzes auf die Fut-
ter- und Tierproduktion unseres Betriebes

Vom 1. Januar bis 31. Dezember 1972 wurden zur Produk-
tion von 6561 t Strohmchlpellets 4700 t Stroh verarbeitet. Da-
niit konnte eine Nahrstoffmenge von 1636 MEFr! bereitge-
stellt werden. In dieser Zahl sind dic zusatzlichen Effekte, die
durch die mechanische Bearbeitung auftraten, nicht enthal-
ten. Rechnen wir diesen EFr-Wert nach den Energiebe-
darfsnormen des DDR-Futterbewertungssystems fiir Milch
mit 3,5 Prozent Fett um, so reicht diese Menge fiir dic Er-
zeugung von fast 4800 t Mileh.

Die Produktion von Milech und Rindfleisch konnte durch
einc tigliche Gabe von durchschnitilich = 4 kg Strohmehl-
pellets je Kuli bzw. Mastbulle gesteigert werden. Diese Gabe
wirkte sich insbesondere stahilisierend auf die Milchproduk-
tion aus.

Die hisherigen Ergebnisse in unserer Tierproduktion iiber
einen Zeitraum von 18 Monaten zeigen, daB die Fiitterung
von Strohmehlpcllets nicht als cine Notmaflnahme bei Man-

= Kncrgetische Fultereinheit Rind
= 2.5 kcal NE¥ (Nettoenergie — Felt)
1 MEFr =1 Mill, EFr

gel an Grundfutter anzuschen ist. Wir betrachten dicsen Ein-
satz von Strohmehlpellets viclmehr als den Anfang voen in-
dustrieméBigen Fiitterungsverfahren in  unseren GroBbe-
stinden.

In der Futterhereitstellung konnte durch diese zusitzliche
Produktion einc Grundfutterrcserve in Hoéhe von 10 Pro-
zent angelegt und die Hauptfutterfliche je rauhfutterver-
zehrende GroBvieheinheit (RGV) verringert werden. Auf der.
freigewordenen Futterfliche wurde Getreide angebaut, um
den steigenden Kraftfutterbedarf in der Tierproduktion zu
deeken.

Es ergaben sich weiterhin Verinderungen in der Struktur
der Futterproduktion. Neben ciner Verringerung des Silage-
bedarfs wurde die Produktion von Heu zugunsten der Er-
zeugung von Welksilage eingeschrankt.

Dem Einsatz von Strohmchlpellets in der Rinderfiitterung
ist deshalb aus futterwirtschaftlicher, 6konomischer und teeh-
nologischer Sicht cine groBe Bedeutung beizumessen.

Dic Genossenschaftsbauern der LPG Pflanzenproduktion Or-
latal stellen sich deshalb das Ziel, die Produktion von Stroh-
mehlpellets bis zum Jahr 1974 auf 10000 t/Jahr zu crhé-
hen.

5. Zusammenfassung

Im vorliegenden Beitrag wird der Aufbau ciner Strohmehl-
pelletierungsanlage — ohne Trockuung des Strohs — in der
LPG Pflanzenproduktion Orlatal erldutert.

Nach Darstellung des technologischen Durchlaufs wird auf
die Leistungen und Kosten dieser Anlage eingegangen.

Bei einer Jahresproduktion von 6561 t Pellets entstanden
Verarbeitungskosten in Hihe von 52,90 M/t Strohmchlpel-
lets. Durch den Einsatz leistungsfdhigerer Aggregate konnte
eine Kostensenkung erreicht werden.

Das Mahlen und Pressen des Strohs ermoglicht die Gewin-
nung zusatzlicher Nihrstoffengen.

Das Futtermittel ,Strohmehlpellets 148t sich in den Anla-
gen der industrieméBigen Tierproduktion zur Erhshung der
Milch- und Rindfleischerzeugung vorteilhaft einsetzen.

Die Produktion von Strohmehlpellets ist deshalb aus futter-
wirtschaftlicher, 6konomischer und technologischer Sicht von
Bedeutung. A 9146

Stoatl. gepr, Landw. A. Rickmann, KDT, Direktor des VEG Parchim

Erfahrungen und Ergebnisse bei der Ganzpflanzenernte
und -verwertung des Getreides im VEG Parchim

Dic Beschliisse des VIII. Parteitages der SED sowie des
XI. Bauernkongresses der DDR stellen der sozialistischen
Landwirtschaft die Aufgabe, die Voraussetzungen fir eine
stetig steigende pflanzliche und tierische Produktion mit er-
hohter Effektivitat zu erreichen.

Um dicsen Beschliissen gerecht zu werden, beschaftigen wir
uns unter anderem seit 2 Jahren im VEG Parchim init der
Verarbeitung von Stroh zu Pellets sowie mit der Ernte und
Pelletierung von nicht voll ausgereiftem Getreide als Ganz-
pflanze.

In den Jahren 1971 und 1972 wurden im VEG Parchim
iiber 7000 t Stroh- und Getreidepflanzenpellets hergestellt
und an die im Betrieb vorhandenen Rinderhestinde ver-
fiittert.
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Durch Ausschépfung der innerbetrieblichen Reserven, wie
Verfiitterung von Broilertiefstreu, Herstellung von Stroh-
pellets und der Ernte und Verarbeitung der Getreidepflanze,
gelang es, die tierische Marktproduktion Milch und Rind-
fleisch in den Jahren 1970 bis 1972 erheblich zu erhshen
(Tafel 1).

Diese Leistungen konnten gebracht werden, weil im Betrieh
cine technische Trockenanlage zur Konservierung und Auf-
bereitung des Futters vorhanden ist und weil dariiber hin-
aus immer wieder nach Reserven gesucht wurde, um inshe-
sondere die tierische Produktion zu erhéhen.

1971 beschiftigten wir uns crstmals im groBeren MalBstab
mit der Erate und Pelletierung der Getreidepflanze. Unsere
Zielstellungen dabei waren:
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— cine weitgehend verlustlose Ernte zu erreichen

— den Termin der Ernte um 15 bis 20 Tage vorzuverlegen,
umn dic Sommerzwischenfrucht mindestens 20 Tage frither
einhringen zu kénnen und so einen héheren und sicheren
Griinfutterertrag zu crreichen

— dureh pelletiertes  Getreide-Halmgemisch von  Winter-
und Sommergerste ein hochwertiges Alleinfutter zu pro-
duzieren, ctwa vergleichbar mit Futterhafer oder hoch-
wertigem technisch getrockneten Grinfutter

— durch Zusatz von Harnstoff und Ammoniumbikarbonat
eine Verdanlichkeit des Getrcide-Strohgemischs von 1nin-
destens 62 Prozent zu ermiglichen

— durch die Ernte vor der vollstindigen Ausreife des Ge-
treides die Assimilationsverluste zu senken und damit
cinen erhohten Masseertrag von mindestens 15 bis 20
Prozent zu erreichen

— eine hohe lagerfihigkeit des Kouservats zu garantieren
und geeignetes Futter zur mechanisierten [7itterung her-
zustellen,

Durchfiihrung der Ernte

Der Beginn der Ernte erfolgt ctwa 20 Tage vor der Miih-
druschreife zu cinem Zeitpunkt, an dem die Knoten des
Halms noch griin sind und etwa 50 Prozent des Korns schon
mehlig werden. Zu dicsem Zeitpunkt ist der Halm zwischen
den Knoten bereits abgestorben oder beginnt abzusterben.
Das Erntegut soll etwa 40 bis '45 Prozent Trockenmasse auf-
weisen.

Nach unscren bisherigen Erfahrungen ist der optimale Zeit-
punkt der lirnte vorhanden. wenn cin Eintrocknungsverhalt-
nis durch die technische Trocknung von 2:1 erreicht
wird.

Die Ernte wird am giinstigsten mit ecinem E 280 durchge-
fihrt. I'dllt er aus, so kann crsatzweise die Mahd mit einem
Schwadmiher E 301 und gleichzeitig die Aufnahme mit
einem E 066 durchgefiithrt werden. Sofern diese neue Ernte-
technik nicht zur Verfiigung steht, kann auch ein E 066 mit
Schuneidwerk zum Einsatz kommen. Durch dirckte Ernte mit
dem E 066 sinkt die Ernteleistung jedoch auf ein Drittel
herab.

Bei stirker ausgereiftern Ilafer sollte man nur mit dem E 066
arbeiten, wcil beimn E 280 durch die unten offene Forder-
kette stirkere Verluste auftreten. Der Einsatz des Schwad-
méhers E 301 ist bei Hafer aufgrund erhéhter Kornverluste
nicht vertretbar.

Das Erntegut wird durch die Ernteinaschine am giinstigsten
auf nebenherfahrende Fahrzcuge oder Hinger mit Schwer-
gutaufbauten geblasen. Aufgrund des hohen Trockenmasse-
gehalts des Ernteguts ist bei trockenem Wetter auch der
Einsatz der Hanger THK 5 mit Leichtgutaufsitzen moglich.

In unserem Betrieb erwicsen sich der W 50 mit Aufsatz
SHA 16 und Hianger HW 80 mit Aufbau SH 8 als am giin-
stigsten. Bei einem Trockenmassegehalt von 45 Prozent des
Ernteguts kann man auf dem W 50 Lademassen von 3 t und
auf dem Hinger HW 80 bis 5 t transportieren.

Rechnet man mit einer durchschnittlichen Lademasse von
8 t je Zug, so liBt sich bei Entfernung von 3 bis 4km
und guten StraBlenverhiltnissen mit 2 W50 und Hinger
HW 80 das Erntegut von einem E 280 noch abfahren. Bei
dieser Berechnung wird unterstellt, dal je Hektar etwa 200
bis 240 dt Getreidepflanzen geerntet werden und der Trok-
kenmassegehalt zwischen 40 und 50 Prozent liegt.

Im Trockenwerk wird das Emtegut in die Stapelbandgrube
oder auch daneben gekippt. Lagerfristen von 10 bis 15 Stun-
den sind vertretbar. Eine Selbsterwirmung erfolgte wihrend
dieser Zeit nicht. Verluste waren bei diesem Ernteverfahren
nicht nachweisbar. Bei Ernteflichen mit Kleeuntersaaten
trat kein Getreideauswuchs ein,
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Tafel 1. Steigerung der tierischen Marktproduktion von 1470 bis 1972
im VEG Parchim

Mark!- 1970 1972

produktion dt kg/ha LN dt kg/ba LN
Rindfleisch 9 700 420 13 900 605

Milch 34 900 1520 40900 1780

Tafel 2. Flachenleistung beim Einsatz des E 280 mit 4 Messern und bei
kurzer Hickseleinstellung

Ertrag an Ganzpflanzenpellets Flichenleistung
dt/ba ha/h
80.-. 90 1,0
100..-120 0,8
iber 120 0,6

Mit dem L 280 wurden bei Sommer- und Wintergerste mit
4 Messern in der Trommel und bei kurzer Hickseleinstel-
lung die in Tafel 2 wiedergegebenen Flachenleistungen er-
reicht.

Trocknung und Pelleticrung

Die Trocknungsanlage wird wie bei der Griinfuttertrocknung
mit dem Erntegut beschickt. Vom Stapelband liuft das Hack-
selgut zum Nachhéckseln {iber einen HN 400. Beim Einsatz
eines E 280 mit 8 Messern eriibrigt sich ein Nachhickseln;
es sinkt dann jedoch die Leistung des E 280.

Vom Hicksler 13uft das Erntegut iiber ein Férderband zuar
Trommel. Tn unserem Betrieb ist eine Standardtrocknungs-
anlage Typ S63 vorhanden. Die Trommel wird mit eciner
Eingangstemperatur von 140 bis 160 °C gcfahren und hat
einen Verbrauch von etwa 0,25 his 0,30 t Braunkohlenbri-
ketts je Stunde.

Von der Trommel geht das Troekengut iiber 2 Hammermiih-
len mit 8mm-Sicben in die Austragssehlcusen uund weiter
iiber eine Zufuhrschnecke in die Presse. Gleichzeitig mit
dem Trockengut fithren wir der Schnecke Harnstoff (2 Pro-
zent), Ammoniumbikarhonat (2 Prozent) und Mincralstoff-
mischung (1 Prozent) durch Vibrationsdosierer zu. Giinstig
fir dic Festigkeit der Pellets ist eine Zufithrung von 5 bis
10 Prozent Melasse.

Durch Zugabe von 5 bis 10 Prozent Zuckerschnitzel wird

die FreBlust der Tiere verbessert und die tigliche Aufnahme
erhoht.

Im Betrieb sind eine Presse 50/2 (VEB Mihlenbau Dresden)
und einc CSSR-Presse P 600 vorhanden. Gefahren wird hei
der Presse aus der DDR mit einem 2-Koller-Kopf. bei der
CSSR-Presse mit einem 3-Koller-Kopf. Es hat sich erwiesen.
daB sich der Durchsatz in den Pressen durch eine geringere
Anzahl von Kollern vergréBert. Besonders die CSSR-Presse
mit cincm 4-Koller-Kopf neigt oberhalb der Koller leicht zur
Briickenbildung und damit zu Verstopfungen.

Bei der Pelletierung der Getreidepflanze konnten wir im
vergangenen Jahr mit der Presse P 600 aus der CSSR durch-
schnittliche Leistungen je nach Erntegut von 2,1 bis 3,0 t/h
crreichen. Die Leistung der Trocknungsanlage wird nach un-
seren Erfahrungen nicht durch die Pressen sondern durch
die Auftragsschleusen der Hammermiihlen begrenzt.

Je nach dem Korn-Stroh-Verhiltnis erhéht oder verringert
sich der Durchsatz. Bei einem Korn-Stroh-Verhiltuis von
1 :1 kénnen Leistungen von 3 t/h erreicht werden. Erhsht
sich dieses Verhaltnis auf 1 :1,2 oder 1 :1,6, so werden nur
noch Leistungen von 2,5 th oder gar 2 t/h erreicht.

Verwertung und Ukonomik

Durch die Ernte der gesamten vegetativen Pflanzenmasse
vor der Druschreife, die anschlicBende technische Trock-
nung und Pelletierung unter Zugabe von Ammoniumsalzen
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und gegebenenfalls von Mineralstoffen und anderen Futter-
mitteln werden hohe Kririige energicreicher Grobfullermit-
tel fiir die Wiederkiiuerfittterung gewonnen.

Bei der Ernte von nieht voll ausgereiftem  Getecide und
nachfolgender technischer Trocknung sowie Pelletierung des
Gutes wurden stets 15 bis 20 Prozent héhere Ertrige ge-
erntet. aly aufl den Vergleichsflichen im  Miithdrusch mit
nachfolgender Strohbergung. Wir haben die Feststellung ge-
macht, daBl mit weiter werdendem  Koro-Stroh-Verhiltnis
cin erhshler Trockenmasseertrag bei der Ernte von nieht voll
ausgerciftem Getreide erreicht wird.

Bei cinem Korn-Stroh-Verhiltnis von 1 : 1 betrigt dieser
Mehrertrag gegenither Mihdrusch etwa 15 Prozent.

Bei cinem Korn-Stroh-Verhiiltnis von 1 : 1,2 bis 1:1,5 ist
dieser Mchrertrag schiitzungsweise 20 Prozent und dariiber.
Diesc Mchrertriige werden zum Teil dureh die beim Mih-
drusch mit nachfolgender Strohaufnahme unvermeidlichen
Verluste begiinstigt.

Auch in der Sowjetunion wird der Produktion von Getreide-
und  Maispllanzeupellets grofie Aufmerksamkeit geschenkt,
und bei uns wird dieses Verfahren stiindig an Bedeutung ge-
winnen,

Die in unserem Betrieh durchgefithrten Fitterungsversuche
hatten unterschiedliche, aber insgesamt positive Ergebuisse.
Ausschlaggehend fiir die Verfiitterung von Gauzpflanzenpel-
lets sind die Produktionskosten.

Da die ermittelten Kosten der lirnte von Ganzpflanzen nur
72 Prozent im Vergleich Ernteverfahren Mihdrusch betra-
gen, wurde mit der kooperativen Abteilung Pflanzenproduk-
tion (KAP) folgende Vercinbarung getroffen:

Die KAP crhiilt fiir das geerntete NaBgut von einem Hektar
frei Trockenwerk dic Vergiitung, dic sic fiir dic Produkte
der Vergleichsfliche nach dem Mihdrusch erhalten wiirde:

Sommergerste
39,2 dt Ceerste zu je 40,00 M/dL = 1 568,00 M
49,5 du Gerstenstroh zu je 500 M/dt= 24750 M

insgesamt: 181550 M/h;

Hafer
42,0 dt Hafer zu je 40,00 M/dt = 1 680,00 M
75,6 dt Haferstroh zu je 5,00 M/dv= 37800 M

insgesamt: 2 058,00 M/ha
Der Preis des NaBguts fiir 108 dt Gerstenpfianzenpellets be-
trug also 181550 M und somit je dt Pellets 16,81 M. Bei
Haferpflanzenpellets  liegen dic Kosten bei 2058 M fiir
133 dt, das entspricht 15,47 M/dt.

Das Trockenwerk crhielt fiir die Produktion der Pellets so-
wie die Ahfubr in die Lagerstitten cigan Preis von 25 M je
dt. Damit wurde fiir die Verarbeitung cine Vergiitung je t
Pellets von 81,90 M bzw. 9530 M, d. h. im Durchschnitt von
88,60 M erreicht.

Mit unserecn Kooperationspartnern sind 100 M Verarbei-
tungskosten fiir 1t Ganzflanzenpcllets vercinbart.

Tafel 3. Erntekostenvergleich  beim  Einsatz
unterschiedlicher Ernteverfahren

Leistung Kosten
M;ha

Mihhiicksler E 280 78,00
Abfuhr mit 2 W50 4+ 2 HW 80 38,70
insgesamt 116,70
+ 209, Gemeinkosten

Mihdrescher E 5121 85,00
Strohbergung PreBlinice 76,60
insgesamt 161.60

+ 209, Gemeinkosten

! ohne Kornabfuhr und ohne Gemeinkosten

agrartechnik - 23, g, - Heft 6 - Jnni 1973

90 Prozent der geernteten Ganzpflanzen wurden im eigenen
Betricb verfiittert.

Bei einem Durchsalz von durchschnittlich 2.5 th erzielte das
Trockenwerk  somil einen  Vergiitungssatz von 2.5 X

88,60 M = 221.50 M/h.

Da beim Gritngutpelletieren erhehlich hihere Energickosten
anfallen, diirfte cine Stundenvergiitung von 220 M recht
giinstig und gewinnbringend fiir das ‘Trockenwerk sein.

Ein Preis von 20 his 25 M je dt Getreidepflanzenpellets, ge-
staffelt aufgrund des  jeweiligen Korn-Stroh-Verhalinisses.
erscheint vertretbar.

SchluBfolgerungen

Es ist anzanchmen, daB durch die Ernte von Getreide- und
Maispflanzen etwa 20 Prozent mehr Trockenmasse gewon-
nen werden kénnen. Dabet sind natiirlich die oft hohen
Verluste der Mihdruscherute mit cinkalkuliert.

In den z 7. in der Republik vorhandenen Trocknungsanla-
gen kinnen 4 his 5 Prozent der Getreidefliche als Getreide-
ganzpflanze verarbeitel werden.

Dafir wire jedoch Vorausseltzung, da wihrend einer Zeit
von 70 Tagen tiglich ctwa 5 bis 6 ha Getrcide- oder Mnis-
fliche je Trockenwerk verarbeitet werden.

Die Durchsatzleistung je Stunde miilte mindestens 2t be-
tragen, damit am Tag 50t Getreidepellets hergestellt werden
kénnen. Der Anteil der Ganzpflanzenpellets wird sich nicht
durch den Bau von neuen Trockenwerken erheblich vergrs-
Bern lassen. Um dies zu errcichen, muBl die Erntefliche der
Getreideganzpflanze vergrofert werden oder man verfihrt
nach einer der drei folgenden Méglichkeiten:

— Dic geernteten Getreidepflanzen werden mit einem Trok-

kenmassegehalt von 55 bis 60 Prozent in Bergerdumen
mit Unterflurbeliiftung gelagert und iu der Zeit von Ja-
nuar his April des folgenden Jahres im Trockenwerk ver-
arbeitet.
Ein derartiger Versuch wuarde im vergangenen Jahv bei
uns durchgefiihrl. Das Erntegut ist im Januar dieses Jah-
res verarbeitet worden. Eine Nachtrocknung in der Trom-
mel war nicht notwendig. Das ciugelagerte Erntegut war
durch die Kalthelifltung so nachgetrocknet, dafl es direkt
vom Stapelband zu den Miihlen oder zur Presse laufen
konnte. Ob Energieverluste auftraten, war fiir uns nicht
feststelibar.

— Das Erntegut kinnte in festen Silos mit einem Trocken-
massegehalt von 40 bis 50 Prozent cingelagert werden
und cbenfalls in1 Januar bis April zu den Trockenwerken
kommen.

Oh Silierverluste auftreten, miiBte in diesem Vall noch
untersucht werden. Eine direkte Verfiitterung der Ge-
treidepflanze aus dem Silo ist nicht zu empfehlen. da
nach unseren Erfahrungen zumindest ein Teil der Kor-
ner im Tiermagen nicht verwertet wird. lSine Trockuung
und Vermahlung des Ernteguts aus dem Silo ist nicht zu
umgeben.

— Nach der Ernte von Winterzwischeufriichten, am besten
nach Winterraps oder Riibsen., wird Gerste oder Hafer
mit einem geringen Anteil von Erbsen angebaut. Damit
kénnte die Erntezeit bis September ausgedehnt werden. -
Die Ertrige werden natirlich niedriger als beim norma-
len Getreidehau scin.

Bei der Orienticrung zur Ernte der Getreideganzpflanze und
deren verstirkter Trocknung in den kommenden Jahren
sollte diese zusitzliche Futtergewinnung bei gleichbleibender
Getreideanbaufliche zu Lagten der Futterfliche erfolgen.

A 9121
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