| | Aus der Forschungsarbeit unserer Institute und Sektionen

Untersuchungen am Obersieb einer ebenen Reinigungseinrichtung

1. Ziel der Untersuchungen

In der Woeiterentwicklung der Miahdrescher (MD) richten
sich die Bemiithungen u. a. darauf, die Durchsatzleistung zu
steigern, soweit dadurch Kostendegression erreichbar ist /1/.
Dies macht vor allem Untersuchungen an den Baugruppen
Drescheinrichtung, Schiittler und Reinigungseinrichtung des
Mahdreschers notwendig. Einer lLeistungssteigerung infolge
nahezu proportionaler VergrioBlerung der Abmessungen der
einzelnen Baugruppen und Funktionselemente sind durch
die maximal zulissigen Transportabmessungen des MD
Grenzen gesetzt. Deshalb mull nach Losungswegen gesucht
werden, die vor allem zu ciner Erhéhung des spezifischen
Durchsatzes f{ithren /2/.

Eine Einschitzung des technischen Stands zeigt, daBf der
MD unter normalen Erntebedingungen mit einer einzelnen
ebenen Reinigungseinrichtung (RE) (Bild 1) marktfertiges
Getreide liefern kann. Deshalb besteht aus 6konomischer
Sicht keine Nolwendigkeit, kostspiclige Mehrfachreinigungen
in Méahdreschern einzusetzen /3/. Setzt man die im Bild 1
dargestellte prinzipielle Zuordnung der Funktionselemente
der RE voraus, und behilt damit den technologischen Ab-
lauf des Reinigungsprozesses bei, so ergeben sich fir die
leistungssteigerung u. a. folgende Moglichkeiten:

— durch Intensivierung des Sichtprozesses in der Lullstufe

— durch Intensivierung der Kornabscheidung aus dem Rei-
nigungsgut auf dem Obersich

— durch Erhshung der Foérdergeschwindigkeit des Reini-
gungsguts auf dem Obersich /47

Weil die geforderten erhihten Durchsitze des MDD zu dicke-
ren Gutschichten auf dem Obersieb fithren. gewinnt das
Problem der Kornabscheidung aus dem Reinigungsgut zu-
nehmend an Bedeutung. Dickere Schichten verhindern eine
geniigend schnelle Kornabscheidung und haben damit hohe
Normverluste zur Folge /5. Deshalb besteht die Aufgabe.
durch intensive Auflockerung der Schicht den Kérnern, die
sich in dem Korn-Stroh-Spreu-Gemisch belinden, geniigend
Hohlrdume fiir den Durchgang zur Siebfliche anzubieten.
Neben geeigneten Parametern der Siebschwingungen /5, ist
die Wirksamkeit des Luftstroms dafiir Voraussetzung. Wih-

rend bei spezifischen Durchsiitzen der RE von Qo < 2,5 kg/sm
der Trennprozell am Obersieb unter nahezu allen Bedingun-
gen zufriedenstellend abliuft, kann bei erhéhtem Durchsatz
der Luftstrom die Gutsschicht infolge des grofleren Stri-
mungswiderstands im Anfangsbereich des Obersiebs nicht
mehr durchdringen. Der Luftstrom verliit am Eude des
Obersiebs im Bereich des geringsten Stromungswiderstands
die RE, ohne den Abscheideproze geniigend zu unter-
stiitzen.

Da vor allem bei groBen Schichtdicken die Zeit fiir dic
Kornabscheidung durch den Luftstrom wesentlich verkiirzt
werden kann /5/, muBl nach Losungen gesucht werden, die
auch im Anfangsbereich des Obersiebs eine wirksame Luft-
durchstromung der Gutsschicht gewihrleisten.

Dafiir bietet sich u. a. der Einbau von Staublechen unter-
halb des Obersiebs quer zur Stréomungsrichtung des Geblises
an. Bild 2 zeigt eine prinzipielle Lésung in schematischer
Darstellung. Bei richtiger Dimensionierung der Staubleche
kann erreicht werden, dafl sich unter dem Obersieb entspre-
chend dem Strémungswiderstand der Gutsschicht ein Gegen-
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druck aufbaut, der Voraussetzung fiir dic wirkungsvolle Luft-
durchstromung des Reinigungsguts lings des Siebs ist. Dieser
zusitzliche, erhohte statische Druck kann von dem gegenwiir-
tig iiblichen Radialgeblise der RE mit extremem Breiten-
Durchmesser-Verhilinis (aufgrund der flachen Geblisekenn-
linie) nur bei glcichzeitig starkem Abfall der Luftférdermenge
aufgebaut werden. Deshalb muB8 bei labortechnischen Unter-
suchungen im Versuchsstand ein geeignetes Radialgeblise mit

steiler Gieblisckennlinie (pges = £(V)) eingesetzt werden.

2. Abgrenzung des Problems und Versuchsmethodik

Um eine eindeutige Aussage iiber die Wirksamkeit dieser
Staubleche zu ermdglichen, wurden fiir die Versuchsdurch-
fithrung folgende Festlegungen getroffen:

— Der Sichteffekt an der Fallstufe wird unterbunden. so
dafl das Trennergebnis bei sonst konstant gehaltenen
Randbedingungen allein auf die Sicht- und Auflocke-
rungswirkung des Luftstroms am Obersich zuriickgefiihrt
werden kanu.

— Die kinematischen Parameter und Einstellwerte des
Obersicbs werden konstant gehalten.

Schwingungsamplitude 16,5 mm

Schwingungsfrequenz 300 min™!
Schwingungsrichtungswinkel des Siebs 20 °
Neigungswinkel des Siebs (aufwérts) 6 °
[Klappenstinungswette 7 inm

— Das Versuchsmaterial ist eine nahezu homogene Drei-
Komponenten-Mischung  der Gutart Weizen, bestehend
aus Kérnern, Stroh und Spren mit konstantem Zusam-
mensetzungsverhaltnis von 75,0 : 7,5 1 17,5 Masseprozent.
Mischungszustand und  Zusammensetzung des Aunfgabe-
gemisches entsprechen ungiinstigen Mihdruschbedingun-
gen und erhsheu dadurch die Aussagekraft der Versuchs-
ergcebnisse. [m praktischen Linsatz (MD mit Eintrommel-
dreschwerk) wird bei gleichen Eigenschaften der Kompo-
nenten des (iemisches eine leichtere Kornabscheidung am
Obersieb moglich, da
bei dem Kornanteil des Aufgabegemisches von etwa
85 Masseprozent die erhéhte Schiittdichte geringere
Schichtdicken zur Folge hat nad

Bild 1. Schematische Darstellung einer ebenen Mihdrescherreinigung:
a Dreschkorb, b Schiitiler, ¢ Stufenboden, d Gebldse, e Fali-
stufe, f Obersieb (Klappensieb), g Obersiebvertingerung (Nasen-
sieb, Rechen), h Untersieb, i Kornerriicklaufboden, Kk Komer-
schnecke, 1 Ahrenriicklaufboden, m Shrenschnecke
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mfolge der getrennten Gutaufgabe der Teilstréome unter-
schiedlichen Korngehalts vom Dreschkorb und Schiittler
in der unteren Zonc der Schicht ein héherer Kornanteil
vorliegt.

Die inittlere Feuchtigkeit der Gemischkomponenten des Ver-
suchsmaterials lag bei ctwa 14 Prozent.

— Die Beschickungsdauer betrug 25s. Dadurch wird der
EinfluB des An- und Auslaufs auf das Abscheideergebnis
vernachlissigbar gering, so daB die Versuchsergebnisse
denen bei Dauerbelastung entsprechen.

— Fiir die Untersuchungen wurde das Untersieb entfernt
und die am Obersieb abgeschiedene Kornmasse in 6 Sieb-
abschnitten aufgefangen. Die Linge der Siebabschnitte 1
bis 5 betrug jeweils 20 cm und des 6. Siebabschnitts
35 cm. Fehler im Verlauf der aufgefangenen Kornmasse,
die sich durch Relativbewegungen zwischen den ruhen-
den Auffangkisten und dem schwingenden Sieb ergeben,
sind gering und vernachlassigbar.

— Da am Versuchsstand keine Ubcerkehrmenge gesondert
aufgefangen werden konnte, wurde die iin Siebiiberlauf
enthaltene Kornmasse als Kornverlust angenommen. Ob-
wohl dadurch die Versuchsergebnisse quantitativ nicht
anf das Obersicb einer Original-RE iibertragen werden
konnen, sind die Ergebnisse trotzdem untereinander ver-

gleichbar.

— Entmischungsprozesse, dic unkontrolliert durch die Uber-
gabe des homogenen (iemisches vom Dosierband auf den
Stufenboden und von diesem auf das Obersieb hervor-
gerufen werden, miissen unberiicksichtigt bleiben.

— Der spezifische Volumendurchsatz des Luftstroms darf
nur so weit gesteigert werden, daB bei maximaler Luft-
geschwindigkeit am Sieb der Korndurchgang durch die
Uffnungen des Klappensicbs nicht wesentlich behindert
oder gar die Schwebegeschwindigkeit der Korner erreicht
wird.

Bei den Untersuchungen wurden variiert:

— die Anordnung der Staubleche

— der spezifische Durchsalz der Einrichtung mit Q = 0.82;
2,46 und 4.0 kg/sm (dicse spezifischen Durchsétze der
Einrichtung entsprechen etwa bei einem MD mit 1,20 m

Dreschwerksbreite Durchsitzen von Q = 2;6 und 10 kg/s)
und

— der spezifische Volumendurchsatz des Liifters von V=0;
3940; 6090 und 9260 m*h-m (zur Vereinfachung der
weiteren Darstellung werden die Volumendurchsitze in
gleicher Reihenfolge als Gebliseeinstellung GO; G1; G2
und G3 bezeichnet).

Zur Auswertung der Versuchsergebnisse wurden die in den
Abschnitten 1 bis 6 und im Siebiiberlauf aufgefangenen
Mengen gewogen und die Kornanteile bestimmt. Die aufge-
fangenen Kornanteile wurden auf die wihrend eines Ver-
suchs insgesamt aufgegebene Kornmasse bezogen.

Da durch den Einsatz der Staubleche keine stetige Korn-
abscheidung lings des Siebs erfolgt, werden die MeBpunkte
durch einen Polygonzug verbunden.

3. Versuchsergebnisse

Aus den Untersuchungsergebnissen der Kornabscheidung
lings des Siebs (Bild 3) fiir die spezifischen Durchsitze
Qo = 0,82; 2,46 und 4,10 kg/sm bei der Gebliseeinstellung
G2 (ohne zusitzliche Einbauten unter dem Obersieb) folgt:

— Bei den ungiinstigen Bedingungen fiir die Kornabschei-
dung aus dem homogenen Reinigungsgut ist das Ober-
sieb fiir den geringsten gewdhlten Durchsatz noch nicht
ausgelastet. Die Kornverluste (KV) sind nahe Null Pro-
zent (KV = 0,2 Prozent). Die Reinheit der gesamten auf-
gefangenen Kornmasse (R = 93,0 Prozent) ist zwar nicht
ausreichend, 1Bt sich jedoch im praktischen Einsatz
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durch die Wirkungen der Fallstufe und des Untersicbs
bis auf den erforderlichen Wert steigern. Der hohe Korn-
anteil von 93,0 Prozent, der bis zur Lingenkoordinate
des Siebs lg = 20 ¢m abgeschieden wird, inuB vor allem
auf den Vorschichtungscffekt durch den Stufenboden zu-
riickgefithrt werden.

— Fiir den mittleren spezifischen Durchsatz Qo = 2,46 kg/sm
werden zuviel Kérner in den Uberlauf ausgetragen
(KV = 2,6 Prozent), so daBl bei der gewdhlten Art der
Gutaufgabe und der Zusammensetzung des Gemisches
das Obersieb mit vorgeschaltetem Stufenboden den An-
forderungen nicht geniigt. Die Verweilzeit des (iemisches
auf dem Sieb ist zu kurz, um bei dieser Schichtdicke eine
fast vollstindige Kornabscheidung zu garantieren. Weiter
wurde beobachtet, daB der Luftstrom nicht mehr in der
Lage ist, im Anfangsbereich des Obersiebs die Gutsschicht
mit der erforderlichen Geschwindigkeit zu durchdringen
und dadurch den ProzeB der Kornabscheidung aus dem
Reinigungsgut wirkungsvoll zu unterstiitzen.

— Bei gleicher Einstellung der Einrichtung und dem ge-

wihlten Durchsalz von Qo = 4,10 kg/sin werden ain Sieb
nur noch etwa 55 Prozent der aufgegebenen Kornmasse
abgeschieden (KV =453 Prozent). Das Reinigungsgut
wird als nahezu geschlosscue Matte iiber das Sieb gefor-
dert, die Wirkung des Luftstroms ist sehr gering und
die mechanischen Schwingungen des Siebs geniigen nicht,
um eine intensive Versetzung innerhalb des Gemisches
iiber die gesamte Hohe der Schicht zu gewihrleisten.

Diese Beobachtungen werden n. a. durch ITntersuchungs-
ergebnisse von /6 bestiitigl, nach denen der starke Anstieg
der Kornverluste nach Uberschreiten eines Grenzdurchsatzes
auf den Riickgang der Luftwirkung und den Ubergang der
rein  aerodynamischen zur acrodynamisch-mechanischen
Trennung zuriickgefiihrt wird.

Das Ziel nachfolgender Untersuchungen muf darin bestehen,
vor allem fir dic hohen Durchsétze durch eive intensivere
Lufteinwirkung dic Kornverluste wesentlich zu vermindern.
Aus dem Literaturstudium folgle /9/, daB eine gleichmiBig
lockernde Wirkuung des Luftstroms langs des gesamten Siebs
nicht moglich ist, da sich durch die Kornabscheidung der
Stromungswiderstand der Gutsschicht zum Sicbende hin stark
verminderl. Unter dem Sieb bildet sich der statische Druck
nur in der erforderlichen Hohe aus, damit die in den Sieb-
kasten geblasene Luft an der Stelle des geringsten Stro-
mungswiderstands diesen wieder verlassen kann. Durch den
Einsatz von Staublechen wird der statische Druck unter dem
Sieb dem Stromungswiderstand der Gutsschicht angepaBt
und der Bereich intensiver Auflockerung der (Gutsschicht zum
Siebanfang verschoben. Da es auf mathematischem Wege
z. Z. nicht méglich ist, die giinstige Lage, Abmessung und
Gestaltung solcher Staubleche zu bestimmen, wurde auf ex-
perimentellem Wege ihr EinfluB auf die Kornabscheidung
lings des Siebs und die Hohe der Kornverluste untersucht.

Fiir den spezifischen Durchsatz von Qo = 4,10 kg/sm, bei
dem die héchsten Kornverluste auftraten, und fiir die Ge- .
bliseeinstellung G3 wurde die Lage der Staubleche verin-
dert, um eine giinstige Anordnung zu finden. Die in Ab-
hingigkeit von der Lage der Staubleche im Bild 4 darge-
stellten Abscheideverliiufe verdeutlichen ihre Wirkung auf
die Kornabscheidung am Sieb. Der Abscheideverlauf O gilt
fiir den Versuch ohne Staublech. Bei den Verldufen a, b, ¢
betrug der Abstand zwischen der Oberkante des Staublechs
und der Unterseite des Siebs 1 = 6,0 cm (s. Bild 2) und des-
sen Entfernung vom Anfang des Siebs aus gemessen ls = 60;
40 bzw. 20 cm. Die Lage der Staubleche ist im Bild 4 ange-
geben. Der Abscheideverlauf d resultiert aus der Verwen-
dung von 2 Staublechen bei Is=120 und 80 cm und dem
Abstand | = 11,0 bzw. 3,0 em.

Stellt man den Abscheideverlauf fiir Qo = 4,10 kg/sm bei
der Geblaseeinstellung G2 (Bild 3) dem bei der Geblase-
cinstellung G3 (Bild 4) ohne Staublech bzw. bei Verwendung
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Bild 3. Summenkurve der Kornabseheidung X in Abhiingigkeil von
der Lingskoordinale des Sichs 1 bei der Gebliisceinstellung
G2 und den spezifischen Durschiviitzen Q= 0,82, 246 wund
4,10 kg/sm

Bild 4. Summenkurve der Kornabscheidung Xmy in Abhiingigkeit von
der Lingenkoordinate des Siebs 1  fiir verschiedene Staublech-
anordnungen fiir die Gebldsceinstellung G3 und den spezifi-

schen Durchsatz Q = 4,10 kg/sm >

von Staublechen gegeniiber, so ergeben sich u. a. folgende
Aussagen:

— Vernachlidssigt man die erhshte Kornabscheidung bis
Is = 20 em, die vor allem durch dic Schichtungswirkung
des Stufenbodens bedingt ist, so wird bei der Geblise-
einstellung (G2 (Bild 3) unter den Bedingungen homo-
gener Gutaufgabe bis zum Sicbende je Lingencinheit etwa
eine konstante Kornmenge abgeschicden (konstanter An-
stieg der Summenkurve). Demgegeniiber wird durch Ver-
groferung der Luftférdermenge von V, = 6090 m’/hm
(G2) auf V, =9260 m¥%hm (G3 — Bild 4, Verlauf 0) im
Bereich Is = 0.2 bis 1,0 m je Abschnitt cine durchschnitt-
liche Erhohung der Kornabscheidung von etwa 33 Pro-
zent und im letzten Abschnitt von etwa 90 Prozent er-
reicht. Diese erhéhte Kornabscheidung im letzten Sieb-
abschnitt ist auf dic intensivere Auflockerung der Guts-
schicht durch den verstirkten Luftstromn zuriickzufithren.

— Durch den Einbau eines Staublechs bei lg = 06 m (Va-
riante a, Bild 4) werden die Bedingungen fiir die Durch-
stromung weiter verbessert, so dall im Bereich Ig = 0,2
bis 0,6 m etwa 26 Prozent mehr Kérner abgeschieden
werden als bei Variante' 0 und die Kornverluste auf
8,3 Prozent sinken. Durch Verschiebung der Staubleche
zum Siebanfang hin (Variante b und ¢) lassen sich die
Kornverluste gegeniiber Variante a weiter senken.

— Im Abschnitt hinter dem Staublech wird nur cin ge-
ringer Kornanteil aufgefangen, da die abgeschiedencn
Korner durch erhéhte Luftgeschwindigkeit in dem ver-
engten Querschnitt oberhalb des Staublechs in Stro-
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Bild 2

Schematische  Darstellung  dex  Versuchsstands

a Dosierband, b Stufenboden, ¢ Fallstufe (abge-

deckt), d Obersieb, e Staublech, { Geblasedruck-

stutzen, g Auffangkasten i bis 6, h Behilter
d  fur Siebitberlauf
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mungsrichtung abgelenkt werden. AuBerdem wird im
Bereich des Staublechs die Luft das Sieb mit hoher Ge-
schwindigkeit durchstromen, so daB zwar die Schichtung
des Gemisches nach der Dichte und Schwebegeschwindig-
kcit der Komponenten unterstiitzt, jedoch der Korndurch-
gang durch die Sicbéffnungen erschwert wird.

— Durch die cinfache Anordnung von 2 Staublechen konnte
eine gute Anpassung des statischen Drucks unter dem
Sieb an den Stromungswiderstand der (Gutsschicht und
einc wesentliche Senkung der Kornverluste gegeniiber der
Versuchsanordnung ,,0ohne Staubleche von KV =281
Prozent auf KV = 1,9 Prozent erreicht werden (Variante
d, Bild 4).

Mit diesen Versuchsergebnissen wird nachgewiesen, daB fir

Schwergetreide durch verstirkte Einwirkung des Luftstroms

auf die Gutsschicht am Obersieb eine wesentliche Leistungs-

steigerung gegeniiber den bisher bekannten Funktionsprin-
zipien der ebenen RE erreicht werden kann. Die bei den

Versuchen erzielten Reinheiten von 97 bis 98 Prozent kén-

nen jedoch den Anforderungen noch nicht voll geniigen. Die

Staubleche, die sich in dem Sichtraum unterhalb des Ober-

siebs befinden, bebindern die Sichtwirkung des Luftstroins

und damit die Austragung von Teilchen mit geringer Schwe-
begeschwindigkeit.

Fiir die Staublechanordnung d (2 Staubleche bei I = 20 und

80 ¢m) werden bis Ig = 80 em ctwa 80 Prozent der aufgege-

benen Gesamtkornmasse mit einer Gesamtreinheit von

99,7 Prozent abgeschieden. Damit besteht die Mdoglichkent,

diese Kornmasse direkt zur Kérnerschnecke zu leiten und

das Untersieb in diesem Bereich cinzusparen.
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IKiir die Staublechanordnung o wurden die Kornverluste in
Abhingigkeit vom spezifischen Durchsalz der Einrichtung
fiir verschiedene (Geblaseeinstellungen ermittelt (Bild 5). Als
Vergleichskurve wurden die Verluste fiir eine Versuchsreihe
ohne Einwirkung des Luftstroms (G0) auf die Koruabschei-
dung cingezeichnet.

Mit wachsendem Durchsatz steigen die Kornverlusie pro-
gressiv an. Der Anstieg laft sich durch die Wirkung des
Luftstroms (mit oder ohne den Einbau von Staublechen) his
zur Geblidseeinstellung 2 bei Qo = 4,10 kg'sin nur unbedeu-
tend vermindern. Die Luftfdrdermenge ist fiir den bohen
spezifischen Durchsatz zu gering und die Gutsschicht kann
auf dem Sieb nicht geniigend aufgelockert werden.

lediglich fiir den mittleren Durchsatz wird bei dieser Ein-
stellung eine deutliche Kornverlustsenkung erreicht.

Durch Erhohen der lLuftféydermenge von \'/0 = 6090 (G2)
auf 9260 m¥hm (G3) wird zwar infolge wirkungsvollerer

Luftdurchstromung fiir Qo = 4,10 kg/sm eine wesentliche
Senkung der Kornverluste moglich, jedoch wachst fiir die
geringeren Durchsitze durch Ausblaseverluste der Kornan-
teil im Uberlauf. Mit .der Anbringung der beiden Staubleche
(Variante d) ist erst bei geniigend intensiver Luftstrémung
eine hedeutende Abnabme der Kornverluste erreichbar. Fiir
die spezifischen Durchsitze von Qg = 0,82; 246 und 4,10

/sm wurden mit der gewiihlten Einstellung der Staubleche
und des Luftstroms Kornverluste von 2,3; 0,5 bzw. 1,9 Pro-
zent erreicht, wihrend diese ohne Staubleche fiir den mittle-
ren Durchsatz bei G2 2,6 Prozent und fiir den hohen Durch-
salz bei G3 noch 28,1 Prozent betrugen.

Aus diesen Ergebnissen folgt, daB durch den Einsatz von
Staublechen der Bereich des Durchsatzes mit geringen Korn-
verlusten gegeniiber herkdmmlichen RE wesentlich erweitert
werden kann. Deshalb ist die Regelung der Foérdermenge
des Geblases in Abhingigkeit vom Durchsatz der Einrich-
tung unter diesen Bedingungen nicht notwendig.

Um diese Grenze des Verfahrens zu bestinmen, wurde die

Versuchseinrichtung mit dem Durchsatz Qo = 5,74 kg/sm be-
schickt. Bei der Einstellung G3 mit 2 Staublechen traten
Verluste um 40 Prozent auf (Bild 5).

In Testversuchen konnten durch weitere Erhéhung der Luft-
fordermenge und die VergroBerung der Uffnung des Klap-
pensiebs auf 15 mm auch fiir diesen Durchsatz die Korn-
verluste wesentlich vermindert werden,

4. SchluBfolgerungen

Dem Raum unter den Sieben kommt eine groBe Bedcutung
fiir die Sichtung des abgeschiedenen Gemisches zu. Dieser
SichtungsprozeB kann ungestort erfolgen, wenn sich in die-
sem Sichtraum keine Hindernisse befinden. Bei hohen spe-
zifischen Belastungen des Siebs geniigt jedoch die Sichtwir-
kung des Luftstroms nicht, um eine verlustarme Abschei-
dung der Korner aus dem Keinigungsgut zu gewihrleisten.
Es ist jedoch méglich, durch den Einbau von Staublechen
unter dem Obersieb statische Driicke aufzubauen, die eine
wirkungsvolle Durchstrémung und Auflockerung dicker Guts-
schichten auch im Anfangsbereich des Siebs ermdglichen. Die
Kornverluste konnten auf diese Weise wesentlich gesenkt
werden und betrugen bei hobher Belastung des Siebs nur
etwa 1/;5 der Verluste unter vergleichbaren Versuchsbedin-
gungen ohne die Verwendung von Staublechen. Die im An-
fangsbereich des Siebs abgeschiedene Kornmasse erreichte
Reinheiten iiber 99,5 Prozent.

Der Einsatz derartiger Staubleche bringt u. a. folgende Pro-
bleme mit sich:

— Das Geblise muB eine steile Kennlinie (pges=f (V))
aufweisen, um sowohl fiir geringen als auch hohen
Durchsatz der Einrichtung und dementsprechend unter-
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Bild 5. Kornverluste KV in Abhiingigkeit vom spezifischen Durchsatz

Qo der Linrichlung fiir konstante Gebldseeinstellungen (G) mit
und ohne Einsatz von Staubbtechen {SB)

schiedlichem Strémungswiderstand der Gutsschicht den
erforderlichen statischen Druck bei etwa konstanter Luft-
fordermenge aufbauen zu kannen.

— Die Wirksamkeit der Einrichtung ist nur garantiert,
wenn unerwiinschtes Entweichen der Luft aus den Stau-
rdumen verhindert wird. Das setzt vor allem eine gute
Abdichtung des Gebléasedruckstutzens gegeniiber dem
Siebkasten voraus.

— Um durch Riickkopplung zwischen Fallstufe und Sichb-
kasten (Bild 1) unkontrolliertes Aufspalten des Luft-
stroms zu verhindern, ist die gesonderte Erzeugung des
Luftstroms fiir die Fallstufe erforderlich.

— Die fiir Schwergetreide erzielten Ergebnisse sind nicht
generell auf Sonderkulturen anwendbar. Durch Umrii-
sten der Einrichtung wird jedoch der Einsatz des Mih-
dreschers trotzdem in Sonderkulturen moglich.

Der hier vorgestellte Losungsweg zur Leistungssteigerung der
ebenen Reinigungseinrichtung wurde in der DDR zum Pa-
tent (WP A 01 £/160 745) angemeldet.
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