l.eistungs-Masse- Verhiltnisses von Traktoren und Aggrega-
ten, Diese wiederum zieht die Steigerung der Arbeits-
geschwindigkeiten nach sich.

Es werden Rechenverfahren angegeben, die diese Tendenz zu
beriicksichtigen gestatten.
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Einen entscheidenden Beitrag zu der vom VIII. Parteitag
der SED geforderten Intensivierung der Futterproduktion
leistet die komplexe Mechanisierung. Im Rahmen der Halm-
futterproduktion und -verarbeitung ist die Halmfutterernte
der mechanisierungsintensivsie Abschnitt. Die Bereitstellung
leistungsfahiger Maschinenlinien im Teilmaschinensystem
fir die Halmfutterernte von der Futlermahd bis hin zu den
Konservierungsbehiiltern ist demzufolge eine Schwerpunkt-
aufgabe der Landmaschinenindustrie. Der dabei erreichle
Stand und einige Tendenzen der Entwicklung sollen hier auf-
gezeigl werden. Threr Bedeulung entsprechend steht die
Mechanisierung der Welkguigewinnung im Mittelpunkt der
Betrachtungen.

1. Die Maschinenlinien fiir die Welkgutgewinnung zur
Silierung und HeiBluftirocknung

Seit Mitte der 60er Jahre steht in der DDR mit dem Feld-
hicksler E 066 als Schliisselmaschine eine vollstindige Ma-
schinenlinie zur Verfiigung. Hierzu gehoren auBlerdem

— Anbaofingermidhwerk E #43

— Riittelzetter K 251

— Radrechwender E 247

— Anhiinger mit Aufbauten THK 5.

Die Beschickungstechnik am Hochsilo HS 09 hesteht aus

— Annahmedosierer DoD)S-7

— Fordergeblise FG 35.

Dariiber hinaus wird in Horizontalsilos unterschiedlicher

Grofle Welkgut siliert. Die Beschickung erfolgt vorzugsweise

durch Uberfahren des Futters und Abkippen (Anhinger

THK 5) oder Rollbodenentladung (Mehrzweckanhinger

T 087).

Trotz Weiterentwicklung des Feldhiickslers E 066 zum

E 066-1 (Bild 1) mit solchen MaBnahmen wie

— neue Messerforin an der Hiickseltrommel

— Kurzhickselgetriebe

— Messerschleifeinrichtung

— MaBnahmen zur Verwendung leistungsstarker Traktoren
durch Uberlastsicherungen u. a.

konnte mit dieser Maschinenlinie der entscheidende Durch-

bruch bei der Welkgutgewinnung zur Silierung noch nicht

erreicht werden.
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Das Teilmaschinensystem fiir die Halmfutterernte!

Auf der Grundlage der umfassend mit den Institutionen der
Landwirtschaft der DDR abgestimmten agrotechnischen For-
derungen und der Beachtung der spezifischen Einsatzbedin-
gungen der Linder des RGW erfolgte die Entwicklung und
Bereitstellung des Schwadmiahers E 301 und des Feldhicks-
lers E 280. Zusammen mit dem LKW W 50 mit Anhénger
HW 80, dem Annahmedosierer DS 300, dein Steilférderer
bzw. dem Fordergeblise FG 35—310 und den Hochsilos
HS 091 bzw. HS 25 M, den hohen Fahrsilos und den Ein-
richtungen fiir die HeiBlufttrocknung stehen heute Maschi-
nenlinien zur Verfiigung, die den Bedingungen industrie-
miBiger Futterproduktion entsprechen (Bild 2).

1.1. Midhen und Aufbereiten

Arbeitsbreite und mégliche Arbeitsgeschwindigkeit des
Schwadmihers E 301 erméglichen neben der gleichzeitigen
Durchfithrung des Aufbereitens und der Schwadablage eine
mehr als 3fache Mihleistung gegeniiber Anbaufingermih-
werken,

Zur Erhohung der Funktionssicherheit beim Mihen von Gras
wird ein Doppelmesserschneidwerk fiir den E 301 bereil-
gestellt. Vorerst fiir die steinfreien Niedermoorstandorte vor-
gesehen, hat dieses Schneidwerk auch dariiber hinaus starke
Verbreitung gefunden. Die Bemiithungen der landwirtschaft-
lichen Betriebe zur Entfernung der Steine iiber 50 mm miis-
sen im Interesse der Verringerung von Gewaltbriichen an
den Schneidwerken und am Héchselaggregat der Feld-
hicksler verstirkt fortgesetzt werden. Mechanisierungsmittel
zur Krumenentsteinung miissen diese Bemiithungen unter-
stiitzen.

Oszillierende Schneidwerke als Finger- oder Doppelmesser-
schneidwerke an leistungsfihigen Schwadmiahern, deren Ver-

Bild {. Feldhicksler E 066-1
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fiigbarkeit in der Vergangenheit erhéht wurde und weiter
erhéht werden wird, sind fiir absehbare Zeit beim Mihen
und Aufbereiten von Halmfutter vorherrschend. Das Anbau-
rotormahwerk RzS 160 aus der CSSR stellt eine gute Ergin-
zung fiir sehr schwer miahbare, lagernde und verfilzte Gras-
bestiinde dar. Dieses Schneidprinzip ist jedoch mit Nachteilen
hinsichtlich .Arbeitsqualitit, Energiebedarf und Verschleil-
verhalten behaftet.

Durch 1,80 m breite Knickwalzen erfolgt beim E 301 einc
Aufbereitung vor allem von Ackerfutter im Sinn einer
Trocknungsbeschleunigung. Voruntersuchungen crgaben, daB
die Schwadablagebreite den Knickeffekt héufig {iberdeckt.
Fiir eine rasche Durchtrocknung des abgelegten Schwads
ist demzufolge die breitestmogliche Schwadablage von 2,00 m
zu wihlen. MuB das Schwad erheblich zusammengefiihrt
werden, etwa wenu der Feldhicksler E 066 nachfolgt, be-
reitet die Durchtrocknung des Schwads bei hohen Ertragen
im vertretbaren Zeitraum nicht selten Schwierigkeiten.

Die vom Schwadmiher E 301 bei I'rischmassenertrigen unter
150 dt/ha abgelegten Schwaden lasten den nachfolgenden
Feldhiicksler E 280 nur teilweise aus. Das Zusammenlegen
zweier Schwaden zur Erhéhung der Schwadmasse ist erfor-
derlich. Im Gegensatz dazu trocknen sehr starke, eingereg-
nete Schwaden schlecht durch. Ein Verlegen ist zweckmiBig.
Mit bestimmten Einschriankungen kann hierfiir der Radrech-
wender E 247 empfohlen werden. Im Kombinat Fortschritt
laufen Forschungsarbeiten mit der Zielstellung, bessere
Losungen hierfiir bereitzustellen.

1.2. Hiickseln

Der Feldhicksler E 280 entspricht hinsichtlich Leistungsver-
mégen und Arbeitsqualitit den Forderungen, die an die
Schliisselmaschine des gesamten Maschinensystems Halm-

Bild 3. Feldhacksler E 280 mit Schwadaufnehmer ist die Schliissel-
maschine des gesamten Maschinensystems Halmfutterproduk-
tion und -verarbeitung

Bild 2. Maschinenkejten fiir die Welkgutgewin-

nung zur Silierung und HeiBlufttrock-
nung;
a Mishen und Aufbereiten, b Hickseln
und Verladen, ¢ Transportieren, d An-
nehmen, Dosieren und Férdern, ¢ Fut-
termittelpresse, [ Trockner, g Horizon-
talsilo, h ZT 300 mit Verteilhaken

futterproduktion und -verarbeitung heute gestelit werden

(Bild 3).

Mit seiner Durchsatzleistung von 28 t/h T; Welkgut ermog-
licht er die effektive Befilllung moderner Siloanlagen. Eine
Maschinenlinie besteht demzufolge beispielsweise aus

— 4 Schwadmihern E 301

— 3 Feldhickslern E 280

— 9 LKW W 50 mit Anhéinger HW 80

— 1 Vorratsdosierer DS 300-14 und den entsprechenden
Forderern

— Hochsilo HS 25 M einer Batterie.

Mit 3,5 AKh/ha und 1,7 LKWh/ha ist mit einer solchen

Maschinenlinie eine hohe Produktivitit erreichbar.

Entscheidendes Kennzeichen der Arbeitsqualitat des Feld-
hickslers ist die Hacksellinge. Die kurzen Einstellungen der
Hicksellinge beim E 280 von 5, 10 und 22 mm entsprechen
den Anforderungen der Beschickungs- und Entnahmetechnik
der Hochsilos HS 094 und HS 25 M. Fiir besondere Be-
dingungen kénnen mit einer speziellen 12-Messertrommel
3,3 mm eingestellt werden. Da der Energiebedarf des Feld-
hickslers besonders bei Hicksellingeneinstellungen unter
10 mm sehr stark ansteigt, filhrt die teilweise in der land-
wirtschaftlichen Praxis geiibte Methode, schlechten Betriebs-
zustand des Haickselaggregats durch kiirzere Hickselldngen-
einstellung zu kompensieren, zu ecinem erheblichen Effektivi-
tatsverlust beim Feldhackslereinsatz.

In den vergangenen Jahren gestaltete sich dic Witterung
nicht immer so, wie sie zum Erreichen des fiir die Welk-
silagebearbeitung giinstigsten Trockenmassegehalts' notwen-
dig gewesen wiire. Damit ist sicher auch kiinftig zu rech-
nen. Die Zugabe chemischer Siliermittel wird deshalb mehr
oder minder stark fiir unsere natiirlichen Bedingungen stets
erforderlich sein. Im Kombinat Fortschritt wird in Zusam-
menarbeit mit dem Institut fir Mechanisierung Potsdam-
Bornim und dem Institut fiir Futterproduktion Paulinenaue
an der Entwicklung eines Dosiergeriits fiir den Feldhacks-
ler E 280 zur Zumischung von Siliermitteln und Harnstoff
mit dem Ziel einer kurzfristigen Bereitstellung gearbeitet.

Schwerpunkt der Entwicklung ist auBlerdem die Erhshung
der Verfiigbarkeit des E 280. Bei der Beurteilung des Ver-
schleiBes ist jedocb stets die Kainpagneleistung zu beriick-
sichtigen. Mit gegenwiirtig durchschnittlich etwa 1000 ha
(max. 2590 ha) je Kampagne wird der E 280 vergleichsweise
auBerordentlich gefordert.

international ist im Feldbickslerbau der Trend zum Selbst-
fahrer stirker erkennbar. Hohere Durchsatzleistungen werden
durch héhere Motorleistungen moglich. Eine Verbesserung
des Verbaltnisses von eingestellter Hacksellange zu prakti-
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scher Hicksellinge ist durch verschiedene technische MaB-
nahmen festzustellen (Trennung des Hickselaggregats in
Schneid- und Wurforgan, Nachschneidesiebe). Der weiteren
Verbesserung der Ergonomie wird groBe Aufmerksamkeit ge-
schenkt.

1.3. Transport und Einlagerung

Leistungsfihige Einrichtungen des Transports, der Be-
schickung und verbesserte Silos sind in der DDR zeitlich

parallel zum Feldhdcksler E 280 oder unmittelbar danach -

bereitgestellt worden. Die Arbeit mit Maschinensystemen hat
sich demzufolge bewihrt.

Eine effektive Transporteinheit steht mit dem LKW W 50
mit Anhéinger HW 80 und den entsprechenden Aufbauten
zur Verfiigung. Fiir kurze Transportentfernungen ist der
Einsatz der Rollbodenanhéinger T 087 und zukiinftig T 088
zweckmiBig (siehe Titelbild Heft 8/73).

Das Hochsilo HS 25 M mit seiner Beschickungseinrichtung
Vorratsdosierer DS 300-14, den entsprechenden mechani-
schen Férderern und der Verteil- und Entnahmemaschine
VES-12 stellt eine auBerordentlich leistungsfahige Einheit
dar. Ebenso ordnet sich der weiterentwickelte Hochsilo
HS 091 mit der verbesserten Beschickungstechnik in die
Maschinenlinie der Welkgutgewinnung zur Silierung vor-
teilhaft ein.

Die verstirkte Konzentration von mindestens 2 Trommeln
in den Trockenwerken ldBt auch bei der Welkgutgewinnung
fir die HeiBlufttrocknung eine besser aufeinander abge-
stimmte Maschinenlinie erwarten.

2. Die Maschinenlinien zur Heugewinnung

Trotz standig sinkendemn Anteil ist die Heugewinnung auch
in der DDR fiir absehbare Zeit noch bedeutungsvoll. Die
Maschinenlinien bestehen fiir die Arbeitsvorginge Mihen
und Aufbereiten aus Schwadmiher E 301 und Radrechweu-
der E 247/E 249. Fir einen bestimmten Zeitraum werden
noch Anbaufingerschneidwerke eingesetzt werden.

-Bei der Heuernte, bei der man sich zunchmend auf Halbheu
konzentriert, behalten PreBgut-, Hicksclgut- und Langgut-
linie Bedcutung. lhr Anteil entwickelt sich unterschicdlich.

Die PreBgutlinic dominiert fiir absehbare Zeit. Die Tendenz
ist jedoch sinkend. Mit der Hochdruckpresse K 442/1
(Bild 4) mit Ballenwerfer K 491 steht eine geeignete Ma-
schine hierfiir zur Verfiigung. Eine Necuentwicklung wird
erheblich héhere Leistungen und PreBdichten sowie geringe-
ren Aufwand an Hochdruckpressenfaden ermoglichen. Die
bestehende Mechanisierungsliicke zur Annahme und dosier-
ten Abgahe von Hochdruckballen an nachgeordnete Forder-
mittel belastet die Effektivitat der PreBgutlinie erheblich.
GroBe Bemiihungen der Landmaschinenindustrie gelten
gegenwirtig der Schaffung eines mechanisierten Ballenab-
ladeplatzes.

Die Bedeutung der Hickselgutlinie zur Heugewinnung
wiichst. Der Feldhicksler E 280 ist hierfiir einsctzbar. Mit
dem Annahmedosierer DoDS-7, einem Steilférderer und der
Hackselbandverteileinrichtung  System ,Beiuerstadt hat
eine komplette Maschinenlinie ihre Eignung nachgewiesen.
Die Beliiftungsanlage selbst ist dabei als Unterfluranlage
auszulegen. Der Axiallifter LAV 2500 erhéht die Effektivi-
tit der Beliftung von Ballen und Hicksel gegeniiber dem
Liifter LAN 900.

Die Ernte von Heu als Langgut erfolgt vor allem in den
Mittelgebirgslagen mit dem Futterladewagen HTS 31.04.
Da ein Erhohen der Lademassc hierbei wiinschenswert ist.
wird an diesem Problem gearbeitet.

Mit der Einfithrung der Brikettierung von Halmfutter ist in
absehbarer Zeit fiir die industriemdBige Futterproduktion
unter den klimatischen Bedingungen der DDR nicht zu
rechnen,

Heft 10 -
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Bild 4. Die Hochdruckpresse K 442/{ mit Ballenwerfer ist die geeignete
Maschine fiir die PreBgutlinie

Zusammenfassend kann festgestellt werden:

— Mit dein Schwadmiher E 301, dem Feldhicksler E 280,
dem LKW W 50 mit Anhanger HW 80, den Horizontal-
silos, den Hochsilos HS 091 und HS 25 M mit der Be-
schickungstechnik stehen der industriemdBig produzieren-
den sozialistischen Landwirtschaft der DDR fiir das ent-
scheidende Konservierungsverfahren der Silierung lei-
stungsfihige Maschinenlinien zur Verfiigung.

— Der Schwadmiher E 301 und der Feldhacksler E 280
ordnen sich in die Teilmaschinensysteme fiir die Halm-
futterernte der Linder des RGW mit hoher Leistung ein.
— Schwerpunktaufgahen des Kombinates Fortschritt auf dein
Gebiet der Forschung und Entwicklung im Rahmen des
Teilmaschinensystems fiir die Halmfutterernte sind
® weitere Erhohung der Verfiigbarkeit, besonders der
E 301 und E 280

® Bereitstellung eines Dosiergerites am Feldhicksler
E 280

® Verbesserung der Bearbeitung der vom Schwadméher
E 301 abgelegten Schwade

® FErhohung der Effektivitit bei der PreBgutlinie fir
die Heu- und Strohgcwinnung. A 9230
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