Ausstattung einer 108 000er Schweinemastanlage!

Von 1170 Schweinemastanlagen, die im 9. Fiinfjahrplan in
der UdSSR gebaut werden sollen, sind 228 fiir die jéhrliche
Mast von je 108000 Schweinen vorgesehen. Diese ,,.Schweine-
fleischfabriken” werden in der Nihe groBer Stidte gebaul.

Im Sowchos .Kuznecovskij” nimmt der Komplex (Bild 1)
eine Flache von 23,9 ha ein und besteht aus dem Haltungs-
bereich, einem Mischfutterwerk. einem Kesselhaus sowie den
‘Wasserentnahme- und Reinigungsanlagen. Ein durchgehender
Gang unterteilt den Haltungsbereich in zwei Abteilungen, in
denen je 54 000 Schweine im Jahr aufgezogen und gemistet
werden. Jede Abteilung besteht aus einem Sektor fiir Repro-
duktion und Ferkelaufzucht sowie aus einem Mastsektor.
Ein Bereich enthilt 9 Hallen fiir Reproduktion und Ferkel-
aufzucht, 10 Maststille und 5 Futterkiichen.

Die Schweinestille bestechen aus einer Stahlbeton-Fertigteil-
konstruktion mit verzinkten Stahltrigern. Die Stiitzweite
betrigt 162 m und 17,6 m, der Abstand der Triager 6 m.
In den Buchten ist der FuBboden durchgehend mit leichtem
Gefille zur Jaucherinne betoniert. Den Abschlul bilden iiber
den Jaucherinnen Stahlbetonroste.

Die Stille haben eine Fliche von etwa 76 000 m?2, dic
Nebenrdume von 2420 m2 Die installierte elektrische Ge-
samtleistung betragt 2113 kW, der mittlere tigliche Elektri-
zitidtsverbrauch 13 481 kWh, der Wasserverbrauch 2294 m3,

Die Tiergruppen durcblaufen in cinem kontinuierlichen Pro-
duktionszyklus mehrere Haltungsabschnitte in verschiedenen
Stallen. Die Anlage hat einen taglichen Produktionsaussto
von 300 Schweinen in etnem Alter von 222 Tagen und mit
einer Masse von 112 kg. Der Misehfuttergesamtverbrauch
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liegt bei etwa 44000 + im Jahr. In der Anlage sind 72 Per-
sonen beschiftigt. Bei einem tiglichen Arbeitsaufwand von
576 AKh, einem Jahresarbeitsaufwand von 210000 AKh
und einer jihrlichen Produktion von 12 600 1 Schweinefleisch
(Lebendmasse) betragen der Arbeitsaufwand je dt Zunahme
2,95 AKh und die Selbstkosten 83,1 Rbl.

Reproduktionsanlage

In der Reproduktionsanlage verbleiben die Laufer, bis sie
eine Masse von 38 kg erreichen. Hier werden auch die
Jungsauen zur Reproduktion gehalten. Diese Anlage enthilt

— 2 Stille fiir giiste und niedertragende Zuchtsauen sowic
fiir Eber (Deckstation)

— 2 Stille fiir hochtragende Zuchtsauen

— 2 Stiille zum Abferkeln und fiir das Halten der siugenden
Sauen mit den Saugferkeln

— 3 Stille fiir die Absatzferkel und Laufer.

In einer Halle der Deckstation sind Einzelbuchten fiir
880 giiste Sauen und 190 Eber installiert. Hier befinden
sich auch in 50 Buchten paarweise Nachwuchseber.

Bei den Einzelbuchten fiir die giisten Sauen bestehen die
Abtrennungen aus verzinkten Rohren. Die Hinterwand ist
als kleine Pforte ausgefiihrt, durch die der Eber zum Decken
hineingelassen wird.

Die Rohre der seitlichen Abtrennungen liegen im Vorderteil
der Bucht horizontal und so nah aneinander. daB sich die
Sauen nicht gegenseitig beunruhigen kénnen. Der Futtertrog
ist mit beweglichen Gittern ausgeriistet, so dal der Zugang
zum Trog freigegeben oder vor den Tieren verschlosseu
werden kann.

Bild |. Komplex im Sowchoskombinat ,Kuzne-
covskij*:
a Gebdude fir die Filter- und Trocken-
anlagen. b Mechanische Werkstatt und
Garage, ¢ Schweinemaststiille, d Futter-
biuser. e Schlachthaus fir kranke Tiere,
| Absatzferkeistalle, g Stalle fiir das
Ferkeln und das Halten von Mutter-
sauen mit Saugferkein; h Stille [ar
triichtige Sauen., i Stalle fiir nichttrach-
tige Sauen. trichlige Sauen und Eber.
k Kesselhaus, ! Mischfutierwerk, m Ver-
waltungsgebéa ide  und Entseuchungs-
durchlaB. » Rampe fiir das Verladen der
Tiere
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Der vordere "eil der Bucht ist durchgehend betoniert und
der hintere Teil besteht aus einem Stahlbetonrost, das die
0,5 m breite Jaucherinne iiberdeckt. Der Buchtenboden hat
eine Neigung zur Jaucherinne von 1,5 Prozent. Eine Ab-
teilung mit 11 Einzelboxen hat eine Lange von 7150 mm,
eine Breite von 2240 mm und eine Fliche von 15 m2

In der 2. Halle der Deckstation befinden sich die gedeckten
Sauen 32 Tage lang. In dieser Zeit wird festgestellt, welche
Tiere unbefruchtet geblieben sind.

In der Abteilung fiir hochtragende Sauen haben beide Stille
gleiche Abmessungen und Gestalt, hier werden die Sauen
82 Tage gehalten. In jeder Hilfte eines Stalles befinden
sich je 74 Gruppenbuchten.

Jede Gruppenbucht faBt 11 bis 13 hochtragende Sauen oder
20 Zuchtliufer. Bis zu einer Hohe von 0,7 m ist sie mit
einer geschlossenen Stahlbetonwand umgeben, iiber der bis
zu einer Hohe von 1,2 m verzinkte Stahlrohre angeordnet
sind. Die Bucht ist 8300 mm lang, 3000 mm breit und hat
eine Fliache von 24,9 m2, Diese Fliche ist in einen FreB- und
einen Liegeplatz unterteilt. In jeder Bucht befinden sich an
einer Seitenwand ein Stahlbeton-Futterirog und eine schalen-
formige Selbsttrinke. Lings der Gebiéudewinde verlaufen
unter einem Rostboden die Jaucherinnen. Uber dem Mittel-
gang ist eine Futterleitung mit Abzweigungen zu den Futter-
trégen in den Buchten verlegt.

Stille eines dritten Typs sind mit Einzelbuchten fiir das
Abferkeln und das Halten der siugenden Sauen mit ihren
Ferkeln bis zum Absetzen nach 26 Tagen ausgeriistet. Die
Bucht (Bild 2) besteht aus einer Abferkelzelle, aus zwei
Ferkelboxen und aus einem Auslaufplatz fiir die Muttersau.
In der Ferkelbox sind ein Futtertrog, eine Trinke und ein
Infrarotstrahler angeordnet. Der Futtertrog ist an einer
gitterformigen Pforte angebracht und mit einer Vorrichtung
zum Regeln der Futterausgabe versehen. Der Futtertrog hat
den Zweck, die Ferkel allméhlich daran zu gewéhnen,
Trockenfutter zu fressen. Die aus Graugul} gefertigte Selbst-
trinke befindet sich in einem hinteren Winkel jeder Abtei-
lung. Der Strahler mit einer Leistung von 250 W ist in der
Mitte der Ferkelabteilung angeordnet, so daB er 2 neben-
einander liegende Ferkelboxen bestrahlt.

Die Bucht hat ecine Linge von 3600 mm, eine Breite von
1850 mm und damit einc Fliche von 6,5 m2 Der durch-
gehende Boden ist mit einer Neigung von 1,5 Prozent zum
Gitterrost verlegt.

Der rechteckige Auslaufplaiz fiir die sidugende Sau ist auf
drei Seiten von verzinkten Rohren begrenzt. Auf der Seite
des Bedienungsgangs befindet sich eine Tiir. Uber der Rost-
fliche im Auslauf sind ein Futtertrog fiir flieBfahiges Futter

und eine Trinke fir das rationierte Zuteilen von Wasser

installiert.

Nach 26 Tagen werden die Saugferkel abgesetzt und von der
Sau, die man in einen anderen Stall umsetzt, getrennt unter-
gebracht.

~ Jeder der 3 Stille fiir die Absatzferkel und Léufer ist in
16 Abteilungen geteilt. In 14 Abteilungen befinden sich nor-
mal entwickelte Ferkel und in den restlichen schlecht ent-
wickelte. Die Abteilung fiir normal entwickelte Ferkel be-
steht aus 24 Buchten fiir insgesamt 600 Tiere.

Eine Bucht, mit einem Besatz von 25 L#ufern mit einer
Masse zwischen 4 und 38 kg, ist in 3 Teile untergliedert,
und zwar in einen FreBplatz, einen Liegeplatz und einen
Mistplatz. Die Querwinde der Bucht bestchen aus unbeweg-
lichen und beweglichen Elementen. Mit Hilfe der beweglichen
Elemente kann man einen Gang fiir den Durchtritt der Ticre
bilden.

Im mittleren Teil ist an einer Wand eine Selbstirinke be-
festigt.

Die Buchtenabteilungen sind quer zum Gebédude in 4 Reihen
angeordnet. Je 2 Reiben sind durch Futtertroge geteilt, iiber
denen eine Schaubriicke angeordnet ist. Die Absatzferkel
bekommen Trockenfutter. In der Entwicklung zuriickge-
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bliebene Ferkel werden mit Milchpréaparaten gefiittert. An-
lagen zum Zubereiten und Verteilen dieser Milch befinden
sich im Mittelteil jedes Gebdudes. An den Gebaudestirn-
winden sind Anlagen zum Verteilen von Trockenfutter an-
geordnet.

Mastanlage

Die Mastanlage umfaBt 10 Schweinestille. Jeder Stall ist in
6 voneinander abgetrennte Abteilungen untergliedert. In

" jeder Abteilung befinden sich 24 Gruppenbuchten, in denen

je 25 Tiere untergebracht sind.

Die Buchtenlinge betrigt 8300 mm, die Breite 3000 mm
und damit die Flache 24,9 m2. In ihrer Konstruktion gleichen
sie vollstindig den Buchten fiir trichtige Sauen. Der Liege-
und FreBplatz nimmt 3/« der Buchtenfliche ein und der
Mistplatz den restlichen Teil. Jede Bucht hat ihren eigenen
Eingang und ist hinten von einer Wand und vorne und an
den Seiten durch Stahlrohre begrenzt. In der Bucht befin-
den sich eine Selbsttrinke und ein Stahlbetonfuttertrog. Das
flieBfihige Futter wird tiber Rohrleitungen aus einem Futter-
haus gepumpt, das sich in der Mitte des Mastkomplexes
befindet.

Die Fleischschweine bleiben in den Maststillen bis zu einem
Alter von 116 Tagen. In der Anlage kénnen gleichzeitig
34800 Schweine gemistet werden. Insgesamt sind aber
36 000 Tierplétze vorhanden. Dadurch ist es méglich, recht-
zeitig die nacheinander frciwerdenden Réume fiir den
nichsten Durchgang zu desinfizieren.

Im Komplex sind das Klimatisieren der Stille, das Bereiten
und Verteilen des Futters, das Entmisten, die biologische
Reinigung und die Dungverwertung mechanisiert und auto-
matisiert.

Das Stallklima

In den Stillen sind Systeme fiir das Absaugen der Luft aus
den Jauchekandlen und fiir das Beheizen mit warmer
Frischluft sowie Schachtventilatoren installiert. Die Anlagen
werden von Pulten aus gesteuert, die von Hand oder auto-
matisch betitigt werden kdnnen.

Mit der Beliiftungs- und Heizanlage kénnen in den Réumen
Feuchte, Temperatur, Kohlensdure- und Ammoniakgehalt in

Rild 2. Einzelbueht fiir Muttersan mit Ferkel
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Tafel 1. Erforderliche Luftmenge je Tier in m?

Jahreszeit trichtige Muttersauen Absatz- Mast-
Sauen mit Ferkeln ferkel schweine
fir Liftung

Sommer 200 400 60 120

Frithjahr und Herhst 100 200 30 60

Winter 50 100 15 30
fiir Heizung

Friilijahr und Herbst 120 900 90 —

Winter 240 1800 180 -

den vorgegebenen Grenzen gchalten werden. Da die Warme-
ahgabe der Schweine in den verschiedenen Altersgruppen
differiert, war es erforderlich, fiir jede Raumart optimale
Beliiftungsverhiltnisse zu bestimmen. Bei den Berechnungen
ging man von dem fiir die verschiedenen Tiergruppen erfor-

derlichen Luftbedarf aus (Tafel 1).

Bereiten und Verteilen flieBfahigen Futters

FlieBfiahiges Futter wird 2- oder 3mal tiglich bereitet, do-
siert und verteiit.

Im Futterhaus befindet sich die Einrichtung zum Lagern
und Dosieren des Trockenfutters, ein Teil der Einrichtung
zum Dosieren und Verteilen des flieBfahigen Futters und ein
Teil der Hilfsausriistung. Die iibrige Ausriistung ist in den
Stillen vorhanden.

Das Kraftfutter wird fiir alle Tiere im Mischfutterwerk her-
gestellt und zu einer Umladestelle geschafft. Auf diese Weise
fahren die Kraftfahrzeuge nicht in das Gelinde des Kom-
plexes. Das herangeschaffte Futter wird mit innerbetrieb-
lichen Transportmitteln weiterbeférdert und in einem mit
einer Schaufelschnecke ausgeriisteten Annahmebunker ge-
schiittet.

Aus dem Bunker kommt das Futter in den Fiilltrichter eines
Becherwerks. Es hat eine Férderleistung von 15 t/h und
hebt das Mischfutter 23 m hoch in den Einfiilltrichter einer
horizontalen Verteilschnecke, die 4 AusfluBséffnungen mit
Schiebern hat. Diese AusfluBsffnungen werden elektropneu-
matisch ferngesteuert. Sie fiillen 4 Speicherbunker, die jc
90 m® fassen und an denen die minimale und maximale
Filllhghe angezeigt wird.

Aus diesen Bunkern wird das Mischfutter mit einer Schnecke
in den Bunker einer automatischen Dosierwaage beférdert.
Durch einen Trichter mit Verteiler kommt das Futter dann
in einen von 4 Mischern. Dort erfolgt der Zusatz von heiflem
Wasser im Verhiltnis 1 : 3 und die Kontrolle der zugefiihrten
Wassermenge iiber Zéhler und Fiillstandsanzeiger.

Zu 4500 1 Wasser kommen im Mischer 1500 kg Trocken-
futter. Der elektrisch angetriebene Mischer bereitet durch
ununterbrochene Bewegung eine homogene Futtermischung.
Jeder Zyklus (Beschicken mit Trockenfutter, Wasserzugabe
und Mischen) dauert 15 min. Danach gibt der Mischer
5200 1 flieBfahiges, zum Verteilen fertiges Futter ab, das
durch elektrisch betitigte Ventile zu den Pumpen ge-
langt.

Die Futterleitung ist normalerweise mit Wasser gefiillt.
Wenn die Mischung fertig ist, gibt der Arbeiter ein Licht-
signal in den Schweinestall und schaltet die Pumpe ein. Das
Futter verdringt das Wasser aus der Rohrleitung. Dies
zeigen ebenfalls Lichtsignale in den Stillen an. Die Futter-
leitung ist in einer Hohe von 2,05 m léangs des Mittelgangs
im Schweinestall verlegt. Von ihr geht zu jedem Futtertrog
eine Abzweigung mit einem SchnellschluBschieber. Nach dem
Signal fiillen die Arbeiter in den Stillen durch aufeinander-
folgendes Uffnen und SchlieBen der Schieber die Futtertroge
mit dem Futter. Dosiert wird mit einem Fiillstandsanzeiger
im Futtertrog.

Die genannten Vorrichtungen kénnen von Hand am Ort oder
automatisch von einem Pult aus gesteuert werden, auf dem
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sich ein Leuchtschaltbild mit Lampen befindet. die den Voll-
zug jedes Arbeitsvorganges signalisieren.

In den Stillen fir hochtragende Sauen und Mastlaufer wird
das Trockenfutter in gleicher Weise wie in den Hallen fir
giiste, niedertragende und ssugende Sauen sowie fir Eber
gespeichert, dosiert und mit Wasser versetzt.

Lagern, Beférdern und Verteilen von Trockenfutter

Im L&uferstall erhalten die Absatzferkel und Laufer zum Un-
terschied von den Gruppen in den anderen Stiillen trockenes
Kraftfutter.

Hier befinden sich 6 Lager-, Férder- und Verteilanlagen, je
eine auf einer Stallhdlfte. Zur Ausriistung fiir das Lagern des
Trockenfutters gehéren 3 hermetisch geschlossene Kammern
mit einem Fassungsvermégen von je 7,8 m? die aus glas-
faserverstirktem Plast gefertigt und an einem verzinktem
Stahlrahmen befestigt sind, Zeiger des maximalen und mini-
malen Fiillstands besitzen und mit Spezialaustragevorrich-
tungen ausgeriistet sind. Die Austragevorrichtung wird
durch Flansche an ein Rohrsystem fiir die Futterverteilung
angeschlossen und besitzt einen Schaufelmischer, der iiber
ein Untersetzungsgetriebe von einem Motor angetrieben
wird.

Das Trockenfutter wird durch einen Férderer mit seilgezoge-
nen Scheiben (dhnlich einem Rohrkettenforderer) und einem
Schneckenforderer verteilt.

Der Férderer mit den seilgezogenen Scheiben bildet einen
geschlossenen Ring, der die Hilfte des Raums umfaBt. Er
besteht aus einem Stahlrohr, durch das ein starkes Stahlseil
mit aufgesetzten Scheiben aus einem wartungsfreien Spe-
zialplast lauft. Der Seildurchmesser betrigt 12 mm, der
Scheibendurchmesser 50 mm, der gegenseitige Scheibenab-
stand 100 mm, der Stahlrohrdurchmesser 70 mm, die Stahl-
rohrwandstirke 1,5 mm.

Der Ring hat eine Lidnge von 250 m mit 8 Wendungen im
rechten Winkel. Die maximale Linge des Forderers betrigt
400 m. Er wird iiber ein Untersetzungsgetriebe von einem
3-PS-Elektromotor angetrieben. Folgende Parameter kenn-
zeichnen den Forderer: Motordrehzahl 1450 1J/min, Dreh-
zahl der Abtriebswelle des Untersetzungsgetriebes 42,2 U/min,
Férderleistung 2 t/h. Das Futter wird von diesem Forderer
aus den Austragevorrichtungen aufgenommen und liuft dann
aus den iiber die gesamte Rohrlinge verteilten Uffnungen
aus.

AnschlieBend wird das Futter von Schneckenférderern ver-
teilt, deren Forderleistung 1 vh, Drehzahl 100 U/min, Lange
14740 mm, Durchmesser 100 mm, Steigung 100 mm be-
triigt. Uber ein Untersetzungsgetriebe erfolgt der Antrieb
von einem 1-PS-Motor.

In den Sektoren fiir die in der Entwicklung zuriickgebliebe-
nen Ferkel befinden sich Anlagen zum Bereiten von Ferkel-
aufzuchtpriparaten, die der Sauenmilch gleichen. Verdiin-
nung und Verteilung der Milch sind mechanisiert. Diese An-
lagen werden von einem Pult aus gesteuert.

Entmistung und Dungverwertung

Alle Stille besitzen Schwemmentmistung. Der Mist fallt auf
den Mistplatzen durch die Gitterroste in die Giillekanile.
Das Wasser wird aus 2 m hoch iiber dem Boden gelege-
nen Behiltern nach Bedarf von Hand abgelassen und flieBt
durch Rohre mit einem Durchmesser von 75 mm in die Rin-
nen. Der sich in den Rinnen ansammelnde Schwemmist wird
in regelmaBigen Abstinden nach Uffnung von Schiebern
in einen IHauptkanal abgelassen.

Die aus den Stillen kommende Giille durchlduft 2 Reini-
gungsphasen. Die erste Phase besteht im Trennen in eine
fliissige und eine feste Fraktion und im Trocknen der festen
Fraktion, und die 2. Phase in der aeroben biologischen Reini-
gung der flissigen Fraktion.
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Zum Komplex gehért auch eine Anlage fiir das hiologische
Reinigen und Verwerten des Dungs mit einer tiglichen
Leistung von 2100 m®.

Fiir die Dungverwertung werden 5 Pumpen, 3 Behilter,
15 dynamische Filter mit Reinigungssieben. Forderer [iir die
feste Dungfraktion. ein Dosierkasten und 2 Trockendfen
eingeselzt.

Der getrocknete Dung wird in Siicke ahgefiilit und zum Aus-
bringen auf die Felder gefahren.

Bei der aeroben Abwasserbehandlung werden drei Beliif-
tungsbecken mit Kreiselbeliiftern, drei Klirbecken mit
Pumpen zum Umpumpen des abgesetzten Schlamms und
Flachen zum Trocknen des Schlamms verwendet.

Der Kreiselbeliiffter ist der Hauptteil der Anlage fiir das
Verwerten der fliissigen Dungfraktion. Er ist in einem Klir-
becken aufgestellt. Der Kreiselbeliifter hiilt den Dung in stén-

Dr.-Ing. Chr. Flrll, KDT*

diger Bewegung und sorgt so fiir die Luftzufuhr, die fiir die
Oxydationsvorgiinge bei der biologischen Reinigung erfor-
derlich ist.

Uher einem runden Becken, in das das gekliarte Wasser aus
den Beliiftungsbecken tritt, ist ein Briickenrechen angeord-
net. Diese bewegliche Briicke mit dem Rechen lduft mit einer
Umlaufgeschwindigkeit von 3,8 bis 4,8 m/min auf einer ring-
férmigen Schiene um, entfernt den Schaum von der Wasser-
oberfliche und leitet ihn in ein Sammelbecken.

Nach dem Beliiften kommt das Wasser in Absetzbecken. Dort
setzt sich der mit Bakterien gesittigte Aktivschlamm ab,
withrend das geklidrte Wasser zum weiteren Absetzen abge-
pumpt wird. Der Aktivschlamm kommt teilweise in die Be-
liftungsbecken und dient dort der Aufrechterhaltung der
Konzentration der Bakterienflora. Der Sehlammiiberschull
wird auf Trockenflichen gepumpt. AU 9268

Zum Berechnen von Horizontaldriicken beim Lagern

von Welksilage in Behdltern

Verwendete Formelzeichen

A Querschnittsfliche des Silobehilters in m?
Cy Stoffkonstante
dg Innendurchmesser des Silobehalters in m

Fg Gutgewicht in kp
Fw  Wandreibungskraft in kp

'Y Erdbeschleunigung in m/s?
hg Fillhéhe in m

k Druckverhéltnis py,/py

Ip mittlere Hicksellinge in mm
my Stoffkonstante

n Zahl

Ph Horizontaldruck in kp;em?

Pv Vertikaldruck in kp/em?

Pw Wandreibungsdruck in kp/cm?

TM  Trockenmassegehalt in Prozent

t Zeit in h

Innenumfang des Silobehilters in m
Abstand zum Fiillgutspiegel in m
Wandreibungskraft verhilinis Fyw/Fg
Horizonlaldruckverhéltnis pp/py
uyd  BuBerer dynamischer Reibwert

oL Lagerungsdichte in kg/m3

0s Schiittdichte in kg/m3

> RN~

1. Problemstellung

Die genaue Angabe der vom Filigut herrihrenden Be-
lastungen ist Grundvoraussetzung liir die Konstruktion von
Behiltern zur Lagerung von Welksilage.

In der DDR gibt es keine verbindlichen lastannahmen.
Dic Dimensionierung von Welksilagesilos crfolgt gegen-
wirtig nach DIN 1055, BL 6 T[ir Silage der Klasse 11
(Trockenmassegehalt TM =23 bis 35 Prozent) /1/. Dic
volle Berechtigung dafiir muf3 jedoch aufgrund der Art der
Untersuchungen, diec zum Aufstellen der DIN 1055 gefiihrt
haben, insbesondere fiir Behilter mit groBen Iiillhéhen.
in Frage gestellt werden.

* Universitdil Rostock, Sektion Landtechnik (Direktor: Prof. Dr. sc.
techn. Chr. Eichler)

Bild 1. Vergleich von Horizontaldruckverliufen, die nach den bisher
existierenden Berechnungsgleichungen fiir ein Gérfutterhochsilo
mit d; = 9,0 m ermittelt wurden; 25 — 25 Prozent Trocken-
masse, 40 — 40 Prozent Trockenm isse »>

agrartechnik - 23. Jg. - Heft {1 - November 1973

Ein weiterer Grund fiir die Notwendigkeit tiefgriindiger
Untersuchungen auf diesem Gebiet ist das dringende Be-
streben, die Bauinvestitionen zu vermindern. Gegenwiirtig
betragen die infolge der Ahschreibung des Baukérpers ent-
stehenden Kosten, bezogen auf 1t Trockenmasse, 45 Pro-
zent (Formsteinsilo HS 25) bis 50 Prozent (Formsteinsilo
HS 091) an den G esamtkonservierungskosten /2/. Geringere
Kosten wiirden entstehen, wenn sich als gesichertes Ergeb-
nis von Versuchen die Vermutung bestitigt, daf die Fill-
gutdriicke niedriger sind, als bisher angenommen wird.
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