sichtlich des Arbeitsschutzes zu priffen und zu beurtcilen.
Sie iibt eine Kontrolltdtigkeit bei den in Seric hergestellten
und in groBen Mengen verkauften Landmaschinen (Nach-
priifung) aus. und aufgrund von Erfahrungen stellt sie Pro-
duktions-. Yerkaufs- und Inbetrichhaltungsvorschlage auf.

Die Abteilung Betricbswirtschaft erforscht die Entwicklung
der Komplexmechanisierung der Landwirtschaft. Sie organi-
siert und lecitet dic Fachberatungstiitigkeit des Instituts,

Die Abteilung fiir Mef3- und Rechentechnik hat die Aufgabe.
die meBtechnischen und rechentechnischen Methoden. die
auf dem Gebiet der Grundlagenforschung der Mechanisie-
rung der Landwirtschalt und der maschinellen Forschungen
der Landwirtschaftszweige nétig sind, weiterzuentwickeln,
sowie nicht kiaufliche Geriite zu konstruieren. Sie erdrtert
die Mechanisierung der Datenerfassung und der Datenver-
arbeitung mit Rechenautomaten. Sie erforscht die Automati-
sierungsmethoden der Arheitsginge aufl dem Gebiet der
Pflanzenproduktion und Tierhaltung (Bild 2).

Die Informationsabteilung samelt die Informationen tiber
die Mechanisierung der Landwirtschaft und gibt diese an
dic Forscher weiter.

Sie wickelt die internationalen Beziebungen ab, sie vertritt
das Institut im Sekretariat der Stindigen Arbeitsgruppe
Mechanisierung und Elektrifizierung der Landwirtschaft bei
der Stindigen Kommission fiir Landwirtschaft des RGW,

Weiterhin gehort zu den Aufgaben dieser Abteilung die Vor-
bereitung fiir die Beschaffung neuer Maschinen, die zur
Forschungs- und Versuchsarbeit nétig sind, sowie die Ver-
waltung der Fachhibliothek.

Dr. Gy. Banhaii

Stand der

Die Bedeutung des Maisanbaus wuchs wiihrend der letzten
Jahrzehnte in der ganzen Welt. In der Ungarischen Volks-
republik (UVR) hat jedoch die Maisproduktion bereits eine
mehrere Jahrhunderie alte Tradition. In der Anbaustruktiur
des Landes nahm der Mais auch in den friiheren Zeiten
einen bedeutenden Platz ein. Kérnermais wird heute aul
26,5 Prozent und Silomais auf 5.5 Prozent der etwa 5 Mill.
ha Ackerfliche des Landes angebaut (Tafel 1).

Der Mais spielt in allen Zweigen der Tierhaltung eine wich-
tige Rolle. Kornermais ist das Grundfutter in der Gefliigel-
zucht und Schweinefleischproduktion, wihrend der Silo-
mais eine der Futterbasen der Milchviehhaltung ist. und da-
neben steigt seine Bedeutung auch aufl dem Gebiet der Mast-
vieh- und Schafhaltung immer mehr. Die groBe Bedeutung,

Bild 2. Energetische Messungen der Kombination Schwadméaher-Stengel-
knickeinrichtung fiir die Frnte von Luzerne

Die Landwirtschaftlichen Ingenieurbiiros betitigen sieh in
den landwirtschaftlichen Zentren. in den grifleren Stidten
des Landes. [hr Tatigkeitshereich: Planung und Einfithrung
der mechanisierten Technologien aul dem Gebiet der Pflan-
zenproduktion und der Tierhaltung, Fachberatung und An-
fertigung der Investitionsprogramme.

Das Technische Fortbildungsbiiro hat folgenden Tatigkeits-
bereich: Organisation von Kurzlehrgingen, Fortbildung der
Fachleute in den landwirtschaftlichen Betrieben, dic sich
mit der Umsetzung der neuesten Forschungsergebnisse und
der Einfithrung der ueuen ‘Technologicn und Maschinen-
svsteme beschaftigen. A 9261

Mechanisierung der Maisproduktion in der UVR

die dem Mais in der UVR sowohl als Fulterbasis. wie auch
in der Anbaustruktur zukommt. geben die Erklirung. wa-
rum die komplexe Mechanisierung der Maisproduktion eine
der Schwerpunkifragen der Mechanisierung der ungarischen
Landwirtschaft ist.

1. Fragen der Ziichtung

Ein bedeutender Zuwachs der Kririge in der Maisproduk-
tion wurde durch gute einheimische Hybridsorten und ihre
beschleunigte Verbreitung erreicht. Die rasche Verbreitung
und die danach folgende allgemeine Anwendung der Hybrid-
sorten ermoglichten eine schnelle Zunahme der Eririge m
der ganzen Landwirtschaft. Die Hybridbetriebe setzen ihre

Tafel 1 . g . Zeitraum Mais Silo- und Griinmais
Angaben iber die Kérner- und . .
Silomaisproduktion in der UVR Anbau- Durc'h- (yegaml- A:lbau- Durch- (wsamt-.
flache schnitts- produklion fliche schnilts- produktion
crirag ertrag
1000 ha dt/ha 100 ha 1000 ha di/ha 10001
1931 - .- 1940 1167 18,7 2185 — — —
tg51 ... 1855 1174 20,6 2414 62 205,1 1273
1956 . .. 1960 1314 23,1 3032 120 211,6 2547
1961 ... 1965 1269 26,1 3316 245 165,2 4040
1966 1237 31,6 3907 263 181.1 4764
1967 1237 28,5 3522 264 147,1 3884
1968 1258 28,0 3764 274 156,56 4325
1969 1255 37,9 4754 271 189,5 5137
1970 1189 33,8 4072 224 171,3 3832
1966 . .. 1970 1235 32.3 3992 260 169,t 4388
1971 1321 35,4 h6Th 266 144.9 3865
1972 1392 29,7 5531 237 188,7 4463
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\rbeit in modernisierter Weise fort. In den letzten Jahren
richtete sich die Ziichtung auf die einfachen Hybriden. Das
gesetzte Ziel besteht auch weiterhin in der Erhohung der
Frivige. dabei wurde — mit Riicksicht auf die Mechanisie-
ring — hesonderer Wert auf die Steigerung der Standfestig-
keit gelegt, um ein Ansteigen der Ernteverluste auch in der
spiiten Periode der Ernte zu verhindern. Neuerdings richtet
stch das Tnicresse auf die Maissorten mit groerem Eiweil-
gehalt, die die hoheren Auspriiche der Fleisch- und Milch-
produktion besser befriedigen werden.

Die Wechselwirkung der Ziichtung und des Maschinensy-
stems fiir die Ernte driickt sich auch dadurch aus. daf} die
sichere, auf der Maistrocknung basierende Erntetechnologie
neben der Ernte der frithen und mittelfrithen Sorten auch die
Produktion von Maissorten mit groBeren LErtrigen mit mit-
tellanger und langer Vegetationsperiode ermoglichte. Mit den
fritheren Formen der Ernte und der Lagerung konnte die
Ernte dieser Sorten nicht sicher gelost werden.

2. Zur Entwicklung der Ernteverfahren

Die Gestaltung des kompletten Maschinensystems der Mais-
produktion. die Mechanisierung der Erntearbeiten hegann
Anfang der sechziger Jahre. Durch die Verbreitung der
Einzelkornsaat und durch die erfolgreiche Einfiihrung der
Herbizide wurden die Arbeitsspitzen im Friithjahr entspre-
chend verringert.

Die Erntearbeiten bildeten die andere Arbeitsspitze. Zuerst
wurde die Entwicklung und die Verbreitung der Erntema-
schinen mit Kolbenpfliicksystem in der UVR auf die Tages-
ordnung gesetzt. Nach mehrjidhrigen Konstruktions- und Ver-
suchsarheiten hegann die Herstellung des 2reihigen ange-
hiangten Kolbenpfliickers ZMAJ-2K in groBerer Serie. Prak-
tisch wurde die ‘l'echnologie der Kolbenpfliickernte mit die-
ser Maschine verwirklicht. Das Verfahren der Kolbenpfliick-
ernte konnte iiberwiegend dort wirtschaftlich angewendet
werden, wo aus den fritheren Zciten stammende. grofe, zur
entsprechenden Speicherung der Kolhen wihrend der Win-
terperinde geeignete Maisscheunen zur Verfiigung standen.

Mit der Entwicklung der Kolhenpfliickmaschine fast gleich-
zeitig waren Bestrebungen im Gange, ein Ernteverfahren
mit gleichzeitiger Entkérnung auszuarbeiten. Jahrelang lie-
fen die zwei Verfahren parallel nebeneinander. Die &kono-
mischen UUntersuchungen wiesen darauf hin, daB das Kol-
henpfliick-Verfahren in Anbetracht der Kosten gegeniiber
der Technologie der Maisernte mit gleichzeitiger Entkéor-
nung. wozu auch Trockenanlagen bendtigt werden. wirt-
schaftlicher sei (Tafel 2). Gleichzeitig wurde aber festgestellt.
daB8 durch dic Anwendung der Technologie der Maisernte
mit gleichzeitiger Entkérnung der Arbeitskrafthbedarf ver-
mindert werden kann, was die Perspektiven dieser Techno-
logie vergriBerte. Daneben zeigte sich der Trend an, durch
die Anwendung der Technologie der Maisernte mit gleich-
zeitiger Kntkornung auch die spiter reifenden Maissorten
sicher zu ernten, d.h. die Betriche kénnen auch mittel-
und mittelspatreife Sorten. die héhere [rtragsdurchschuitie
haben. erzeugen. letzten Endes trugen die erreichbaren

Tafel 2. Gegeniiberstellung  betriebswirtschaftlicher  Kennziffern  der
Ernte nach dem Maiskolben-Pllicksystem sowie der Ernte mit
gleichzeitiger Entkornung durch den Mihdrescher bei einem
Durchschnittsertrag von 45 dl/ha

Erntesystem Verfahrens-  Aufwand an Investitions-
kosten tebendiger kennzilfer
Arbeit
Ft/t Akh/h 100 IFt1
1. Maiskolbenpfliick-
verfahren 21 3,6 2,2
I1. Ernte mit Mih-
drescher 31 1.5 3,4
relativ Verfahren IT im
Verhiltnis zu Verfahren | 15 41,6 154
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Bild I. Verlauf der Mechnnisierung der Maisproduktion im Staatsgut
Komarom:
a Anteil der manuell durchgefithrien Ernte in Prozent, b An-
teil der Ernte im Maiskolbenpfliicksystem in Prozent. ¢ Anteil
der Maisernte mit gleichzeitiger Entkdérnung im Mihdrescher in
Prozent, d Anteil der fiir 1973 geplanten Maisernte mit gleich-
zeitiger Entkornung in Prozent, ¢ Verlauf des Traktorenbedarfs
in Stiick, 1000 ha
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Bild

N~

. Verlauf der Mechanisierung der Maiserate in der UVR:
a mechanisierte Ernte. insgesaml in Prozent. b Maiscrnte mil
gleichzeitiger Entkdérnung mit Hilfe des (etreidemihdreschers
in Prozent. ¢ Maisernte mit Maiskolbenpfliicker in Prozent

héheren KErtriige zur Verbreitung dieser Technologie wesent-
lich hei.

Am lnde der sechziger Jahre riickte die Technologie der
Maisernte mit gleichzeitiger Entkérnung immer mehr in den
Vordergrund. Als ecin gutes Beispicl fiir diese Tendenz ist
das Staatsgut Komaroin zu erwihnen, wo die grundlegenden
Versuche zur Mechanisierung der Maisproduktion durch-
gefithrt wurden. In den ersten Jahren hegann das Gut die
Mechanisierung im Kolbenpfliicksystem. Nach einigen Jah-
ren wurden aber die Maiskolbenpfliickmaschinen durch die
Technologic der Maisernte mit  gleichzeitiger  Entkornung
villig verdrangt (Bild 1). Neuerdings wird durch den Fin-
satz von Traktoren und ISrntemaschinen mit héherer Lei-
stung cine weitere Herabsetzung des Bedarfs an lebendiger
Arbeit erzielt. Nach den Angaben des Staatsgutes Komarom
verringerte sich mit dem Einsatz der Mihdrescher fiir die
Maisernte nicht nur diec Anzahi der bendtigten Arbeitskrifie
sondern auch der Traktorenbedarf. Tm Jahre 1973 beabsich-
tigt der Betrieb, den Aufwand an Traktorenstunden durch
den Einsalz von Traktoren hoherer Leistung noch weiter zu
scuken.

Der zunehinende Trend des Maisernteverfahrens mit gleieh-
zeitiger Entkérnung gilt fiir die ungarische Landwirtschaft
insgesamt. In der UVR ist heute schon — hezogen auf die
Gesamtfliche des Maisanbaus — ungefihr 70 Prozent der
Anbaufliche mechanisiert (Bild 2). Tn den gul mecchanisier-
ten GroB3betrichen werden auch die Flichen, die individuell
genutzt werden, mit Maschinen bearbeitet and geerntet. Die
Miglieder der LPG bekommen den durch industriemiflige
Methoden produzierten. zur perséntichen Tierhaltung  he-
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Bild 3. Schematische Darstellung der wichligsten
Verfahren der Maisernte;
a) Kolbenmaisernle mil Speicherung in
Maisscheunen, b) Maisernte mit gleich-
zeiliger Entk3.nung durch den Getreide-

mihdrescher mit Ablrocknung oder Pro-
pionsdurebehandlung.  Varianten  der
Speicherung: Kdérnermais-Hochsilos.
Lagerriume oder Flachsilos. ¢} Einbrin-
gung von gehickselten Maiskolben mit
Gelreideméhdreschern oder Mobilh#cks-
lern, Speicberung in mit Folien abge-
decklen. geschlossenen Flachsilos oder
in luftdichlen, geschlossenen Hochsilos,

d) Herslellung von Grilnmaismehl (Gra- b)
nulat) durch Mobilhiicksler und Trom-
mellrockner

1
T I
T T
[ 1 |
T I T 1
11
T ne
) - -

udtigten Mais fertig getrocknet angeliefert. Sa ist zu erwar-
ten, daB ebensogut wic jetzt das Getreide in einigen Jahren
die gesamte Maisanbaufliche des Landes durch Anwen-
dung von meodernen Maschinen bearbeitet und abgeerntet
wird,

3. Uberblick zu den Verfahren der Maisproduktion

Der Mais wurde bis jetzt fiir Fiitterungszwecke als Silomais
oder als gerebbelter Kornermais verwendet. In letzter Zeit
riickten aber auch andere Verwendungsformen in den Vor-
dergrund. so die Einbringung von gehickselten Kolben und
weiterhin das mit der Trocknung kombinierte Verfahren
der Ganzpflanzenernte. Die Entwicklung des Maschinen-
svstems sollte diesen neuen technologischen Bediirfnissen
gerecht werden. Die einzelnen Varianten der Erntetechnolo-
gie und dic Maschinenlinie werden durch Bild 3 veranschau-
licht.

3.1. Bestellung

Die mit der Aussaat des Maises als Haupl- and Zwischen-
futter verkniipften  Technologien und die angewendeten
Maschinen sind im allgemeinen van der Art der Ernte des
Maises und seincin Verwendungszweck unabhiingig beinahe
gleich. Bei einer Maishauptkultur wird tm allgemeinen nach
dem Ziehen der Herbstfurche im Frithling der Acker abge-
schleppt. Bei den Bestellarbeiten werden neuerdings dic
kombinicrten  Saathettvorbereitungsmaschinen, die hei der
Aussaat des Maises, des Getreides und der Zuckerriibe uni-
versell anwendhare Gerdite sind. mit Erfolg benutzt. Zur Aus-
saat des Maises werden in der UVR allgemein Finzelkorn-
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samaschinen verwendet. Dahci tiherwiegen die sechsreihigen
pneumatischen Samaschinen des ruminischen Typs SPC und
des ungarischen Typs PUMA. Durch den versuchsweisen
Einsatz von 12reihigen Simaschinen, die von schweren Uni-
versaltraktoren gezogen werden. konnten sehr hohe, im all-
gemeinen um 60 bis 70 ha je Schicht schwankende Schicht-
leistungen erzielt werden.

Die Kombination von Bodenbearbeitungsmaschinen und
Maisdrillmaschinen kam bisher tiber das Versuchsstadium
nicht hinaus. Der Grund dafiir liegt darin, daBl zur Aussaat
des Maises nur ungefihr 10 Tage zur Verfiigung stehen.
Wihrend dieser relativ kurzen Periode miissen mit der Si-
maschine hohe Leistungen erzielt werden. Falls die Sidma-
schine mit einem Pflug oder auch mit einer Bodenfrise kom-
biniert ist. sinkt die Leistung bedeutend. Die Versuche sind
auf dem Gebict natiirlich weitergefithrt worden und mit der
Entwicklung von  Bodenbearbeitungsmaschinen  hoherer
Leistung setzen sich voraussichtlich aueh damit kombinierte
Maisdrillaggregate durch.

3.2. Pflege

Mit der Anwendung von Herbiziden (Simazin, Hungazin)
und anderen kombinicrten Chemikalien sowic mit dem Ein-
salz der Einzelkornsdmaschinen. die einc Arbeit von héch-
ster Prizision gewihrleisten, kénnen die manuellen oder die
mechanisierten Haekarbeiten wegfallen. Teilweise besteht
aber immer noch der Bedarl an mechanischer Bearbeitung,
hauptsidchlich in Maismonokulturen, wo die gesamte Un-
krautflora nicht cinmal durch die Anwendung von kombi-
nierten Herhiziden vollstindig eliminiert werden  kann,
Nach praktischen Erfahrungen trigt die chemische Unkraut-
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bekivupfung zu den Erfolgen der Maisproduktion nicht nur
durch die Steigerung der Nrheitsproduktivitdt und  durch

die lerabsetzung der Verfahrenskosten bei, sondern auch

noch dadurch. da} so der Mais den Feuehligkeitsgehalt des
Bodens bess

ansnutzen ki, und die Ertriige sich (Jaul
Kontrollpriifungen) im allgemeinen um 2 bis 20 Prozent er-
héhen.

3.3, Krnie

Die Grundmaschine des  Kolbenmais-Erotesystems ist die
2reihige Kolhenpfliick-Anhiingemasehine ZMAJ-2K  (Bild 3.
Variante a). Als Ergebnis des Ernteverfahrens werden die
Kolben in entlieschtemy Zustand in den Anhdngewagen ge-
laden. Nach  praktischen  Erfahrungen und  aufgrund  von
Priifresultaten diberschreitet der Enthieschungsgrad™ unter
Durchschnittsverhiiltnissen und normalen herhstlichen Wit-
terungshedingungen den Wert von 95 Prozent. Damit kén-
nen die maschinell geeenteten Maiskolben direkt in die spe-
ziellen  Maisscheunen  geliefert werden, Die Kolbenmais-
plliickmaschine kann auch mit ciner Entkérnungsvorrich-
tung verschen werden, Obwohl diese Finvichtung ein in Se-
ricnproduktion  hergestethes  Ergiinzungsteil  zur Maschine
ist. wurde sie wegen ihrer relativ niedrigen Leistung nicht
allgemein verwendet.

Die Grundmaschine der Maisernte mit gleichzeitiger  Ent-
kornung ist cin Getreidemiihdrescher, der zur Maisernte mit
einem spezicllen Maisgebil verschen wurde (s, Bild 3, Vari-
ante b). Bei der modernen Ausfithrung ist die Kolbeubreeh-
vorrichtung  cine  Brechlattenkonstruktion,  die  gegeniiber
den Brechwalzen  niedrigere Kornverluste  verursacht. Im
Fall ciner entsprechenden Konstruktion sind im Getreide-
mithdrescher selbsy keine Anderungen nétig. nur die Umdre-
hungszahl der Trommel mull herabgesetzt werden. Der [ir
die Ernte giinstigste Feuchtigkeitsgehalt von max. 28 bis 29
Prozent kann unter den ungarisechen Verhiiltnissen nicht in
jedem Jahr errcicht werden. Imo I%all ciner nicderschlags-
reichen  lerbstwitterung  sehwankt  der  Durchschnittswert
des IFeuchtigkeitsgehalts um 30 his 34 Prozent. Unter sol-
chen Bedingungen sinkt natiirlich sowohl die Leistung der
Krntemaschinen, als auch die der Trocknungsanlagen.

34, Trocknung

Angesichts dessen. daly die Maisproduktion in Ungarn immer
mehr konzentriert wird, weist die Leistung der zur Mais-
trocknung verwendeten Trocknungsanlagen auch cine stei-
gende Tendenz auf. In der Anfangsperiode der Verbreitung
der Technologic der Maisernte mit gleichzeitiger Entkérnung
lieBen die GroBbetricbe Trecknungsanlagen mit Leistungen
von | his 4 t/h errichten. Bei der Maistrocknung ist es iib-
lich. die Leistung bei einem 1Hprozentigen Entzug des Feuch-
tigkeitsgehalts anzugehen. Die Konzentration der Maispro-
duktion und die Steigerung der Leistungen der Erntema-
schinen bedingten die Erhshung der lLeistungen der ‘I'rock-
nungsanlagen. Neuerdings  verschiebt sich der Bedarf zu
Trocknern. die 10 his 20 t/h leisten. bzw. ex besteht Nach-
frage nach ‘Trocknungsanlagen. die aus diesen Trocknern
errichtet. werden kénnen und eine Stundenleistung von 40
his 80t gewiihrleisten. Parallel mit der Errichtung der gro-
Ben Trocknungsanlagen werden die Transportentfernungen
griBer. so dall der Einsatz von Lastkraftwagen zom ‘Trans-
port der Maiskérner in den Vordergrund tritt.

35, Reinigung wnd Lagerung

Nach der Trocknung folgen die letzten Phasen der Techno-
logic der Maisernte mit gleichzeitiger Entkérnung. d. h. die
Reinigung und die Lagerung. Zur Lagerung des getrockne-
ten Guts begann die Industrie die Herstellung von Silos,
aus denen Lageranlagen mit Annahmekapazititen von 60
bis 200 Waggons  errichtet werden  kénnen.  Gleichzeitig
verbreiten sich aber auch die chenerdigen lagerhiiuser wei-
ter. Bei beiden Systemen der Speicherung wurde die Me-
chanisicrung der in- und Auslagerung bzw. des periodiseh
nitigen Wendens geldst,

s 5. DAR
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sine Variation der Technologic der Maiserate mit gleich-
zeitiger Entkornung ist die Behandlung mit Propionsiure,
waodureh sich dic Anwendung der Trocknung eriibrigt. Der
im feuchtem Zustand eingebrachte Kornermais hitlt sich auch
mil cinem Uberzug von Propionsiiure von geniigender Quan-
titit o flaulen unter freiem Himmel ohne Sehimmelhildung
oder Lagerverluste, Die Anwendung der Propionsiure. die
Menge der angewendeten Dosis ist untersehiedlich und ab-
hilngig vom Feuchtigkeitsgehatt des Maises sowie von der
Dauer der nétigen Lagerung.! I allgemeinen ist die Do-
sicrung der Propiousidure in ciner Menge von 0.8 bis 1.4
Masseprozenten nitig. Weil die Lagerverluste sinken und das
Anfaulen ausscheidel, sind die Resultate giinstiger als beim
Trocknungsverfahren. Die weitere Verhreitung des Verfah-
rens st vom Preis des chemischen Priaparats abhiingig, Une-
ter den ungarischen Preisverhiiltnissen liegen z. 7. die Ko-
sten der Behandlung mit Propionsiinre um etwa 20 bis 40
Prozent hioher als die der Trocknung. Fiir die Behandlung
mit Propionsdure wurde durch die cinheimische Industrie
cine entsprechende Maschine entwickelt, die in Anbetracht
thres Funktionsprinzips den Beizmaschinen ihnlich ist.

3.6, Silierung der gehickselien Maiskolhen

Eine sich neuerdings verhreitende 1Form der Kérnermais-
ernte ist die Ernte und Lagerung des entkdrnten und gehick-
selten frischen Maises in Flachsilos (Bild 3. Variante ¢). Der
lrische, gehiickselte und silierte Kérnermais ist das Grund-
futter der Mastvichbaltung und kann in den groBien Mast-
anlagen verwendet werden. In der Technologie stellt das
Hiickseln cine noeh nicht vollstindig geloste Stufe dar. weil
diese Arbeit niimlich noch mit Hammermiihten i kontinu-
ierlichen Betrieh  durchgefithrt -wird.

Uim den Bedarf an Grundfutter fiir dic Rinder zu decken.
verbreitet sich neuerdings das Verfahren. gehiickselte Mais-
kothen zu ernten (Bild 3. Variante d). immer weiter. Zur
rute kann cin fahrbarer Feldhiicksler verwendet werden,
der mit einer entsprechenden Kolbenpfliick-Vorrichtung ver-
schen wurde. Die Spindel, die Lieschblatier, dic Kérner und
in geringem MaB} auch die Stengelreste werden von der Ma-
schine gehiickselt. Die durchschniuliche flacksellinge kann
durch cine Nachschoeideinrichtung reguliert werden. Das
gewonnenc zerschlagene Gut wird zur Lagersielle transpor-
tiert. Es ist zweckmiBig. das Gut in grollen lachsilos. mit
IFolien ahgedeckt. oder in luftdichten Ilochsilos zu lagern.
obwohl die letztere Lésung héhere Investitionen erfordert
und dic Kosten sich dadurch etwas erhéhen. Dic gehidcksel-
ten Maiskolben koénnen in Silos oder Tiirmen unter giinsti-
gen Lagerverhiltnissen das ganze Jahr itber gespeichert wer-
den. Die Entnahme kann mit Hilfe ciner Silofrise erfolgen.
die Verteiltung durch entsprechende Futterverteilwagen oder
Futtermischer-Verteilwageu durchgefithrt werden.

3.7. Maispflanzenernte

Fiir das mit der Trocknung der ganzen Maispflanze kom-
binierte lirnteverfahren ist auch der selbstfahrende Hacks-
ler zu verwenden. Es ist zweckmniillig. die Maispflanze im
Zustand der Wachsreife mit einem Maisernlevorsatz einzu-
bringen. der die gesamte Maispflanze zur Hickseltrommel
fordert. Der kurz gehickselte und durch das Nachschneid-
sich gewissermaflen gemahlene Mais wird in den Trommel-
trocknern. die zur Herstellung von Lazernenmehl  dienen,
auf einen entsprechenden  Feuchtigkeitsgehalt  getrocknet.
Die gesamte getrocknete und gemahlene Maispflanze kann
dann als cine Komponente fiir Pellets verwendet werden.
Verglichen mit dem Silierverfahren ist die Ganzpflanzencrnte
bei Mais teurer, bei lingeren 'Trabsportentfernungen und
Herstellung von kompletten Mischfuttermitteln firr Rinder
in Form von PreBlingen kann sie jedoch wirtschaftlicher
sein. Die Arbeitsmaschine des dargelegten Verfahrens ent-
spricht dem fiir die Silomaisernte empfohlenen Gerit voll-
kommen, deswegen ist das Verfahren als eine Variante der
Silomaisernte aufzufassen.

Mit dem  Maisstengel  verkniipft  sich  eine grundlegende
Frage in der Maisproduktion. Wenn die Stengel hinter der
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Maschine stehend, oder in zerquetschtem Zustand auf dem
Acker bleiben, wird am liehsten das Unterpfliigen angewen-
det. Der wichtigsie Faktor jst dahei das vollkommene Unter-
pfliigen der Stengelreste. Dafiir sind die einzelnen Pfliige der
in der UVR hergestellten Pflugfamilie Lajta hervorragend
geeignet. Eine rationelle Verwendung der in groBen Mengen
anfallenden Maisstengel fiir Futterzwecke wiire erstrebens-
wert, heutzutage verfiigen wir aber noch nicht iiber solche
Maschinen, mit denen dieses Problem rentabel léshar
wire. Bei der Ernte der Maiskolben in gehickseltem Zu-
stand wird ein Teil der Stengel in silierter Formm als Futter
verwendet. Bei der Ganzpflanzenernte wird zwar die
Pflanze vollkommen verwertet, das Verfahren ist aber infolge
der Trocknung zu teuer. Die wirtschaftliche Einhringung
der Maisstengel und ihre Verwendung als Viehfutter gehort
zu jenen Aufgaben. die in Zukunft gelost werden sollten.

4, Lage und Perspektive der Maisproduktion

Anhand der bei der Maisproduktion gewonnenen Erfahrun-
gen wurde eindeutig bewiesen, dal unter den ungarischen
klimatischen Bedingungen die Kornerertrige bei Mais dic
der Halmfriichte regelmiBig um etwa 15 bis 20 Prozemt
iiberschreiten. Dieser Ertragsunterschied konnte auch beim
Ubergang zu modernen Technologien nachgewiesen werden.
es zeigt sich sogar eine gewisse Verschiebung zugunsten des
Maises. Mit Erfolg wurden Methoden der industriemifligen
Produktion des Maises entwickelt. 70 Prozent der Maisan-

Dipl.-ing. I. Voit

baufliche wird mechanisiert bewirtschaftet. Durchschnitt-
lich sind 15 bis 20 Arbeitskraftstunden zur ‘Produktion
von | 1 Mais notwendig, wogegen in den GroBbetrieben.
wo Maschinensysteme mit hohem Leistungsvermégen ange-
wendet werden, dazu nur 2 bis 3 AKh aufgehracht werden
miissen. Auch fiir die Verwendung des Maises wurden ver-
schiedene Technologien entwickelt, die den einzelnen Zwei-
gen der Tierhaltung je nach Bedarf verschiedene Fiitterungs-
moglichkeiten bieten. In einigen Musterbetriehen. die unter-
schiedliche Technik und Organisationform anwenden, wird
an der Erhohung der Ertrige und der Vervollkommnung der
Technologie gearbeitet. Daran ist zu crkennen, dafl in der
nichsten Zeit die Vorhedingungen fir die Erweiterung der
Maisproduktion vorhanden sind.

Durch die Selektion soll eine Steigerung der Standfestigkeit
und des Eiwcillgehalts erreicht werden, so dal sich die Rolle
des Maises als Futterbasis noch weiter verstirken wird.
Durch die auf der Trocknung oder Behandlung mit Pro-
pionséure hasierende Technologie wird die sichere Bergung
und Lagerung erméglicht. Dadurch wird die Produktion auch
von Sorten mit lidngerer Vegetationsdauer erreicht und dies
verldngert einerseits die Ernteperiode, andererseits trigt es
zur Erhéhung der Ertrige bei. Infolge der entstandenen
neuen Gegebenheiten wird sich die Kérnermaisproduktion
auch auf Gegenden, die weiter nérdlich liegen. ausdehneu.
Diese Tendenz gilt besonders hinsichtlich der Ganzpflanzen-
ernte mit nachtraglicher Trocknung uund der Berguug von
gehiickselten Maiskolben. A 9212

Betriebswirtschaftliche Beziehungen bei der Mechanisierung

des Maisanbaus in der UVR

Die betriebswirtschaftlichen Kennziffern der Mechanisierung
des Maisanbaus in der UVR sind maBgeblich von der Ein-
fiihrung universeller Traktoren mit 140 bis 150 PS sowie von
leistungsfithigen und zur Maisernte geeigneten Mihdreschern
und von zeitgem#éBen Konservierungs- und Lagerungs-
methoden abhingig. Selbstverstindliche Vorbedingung fiir
den wirksamen Einsatz dieser Technik sind Sorten hoher
Produktivitit und eine den Anspriichen der Sorten ent-
sprechende Diingung. Die Komplexizitit der biologischen
und technischen Komponenten ist also der entscheidende
Faktor, nicht zuletzt muBten aber noch die groBhetrieh-
lichen Produktionsformen verwirklicht werden, die u. a.
auch durch die BetriebsgriBe (Bild 1) charakterisiert werden
kénnen.

Die GréBe des Grundbesitzes und die durchschnittliche
Leistung der verwendeten Traktoren zeigen eine enge Korre-
lation, wie z, B.:

durchschnittliche durchschnittliche
BetriebsgroBe Trak torenleistung
Land ha PS/Stiick

USA 100 68

England 33 48

BRD 15 31

Die bei der Mechanisierung des Maisanbaus erreichbaren
Ergebnisse werden in erster Linie dort sichtbar, wo es gelun-
gen ist, die Komplexizitit der biologischen, Chemisierungs-
und Mechanisierungsfaktoren bzw. der entsprechenden
BetriebsgroBe in Einklang zu bringen und damit eine solche
Produktionsstruktur zu verwirklichen, deren Technologie
die vorteilhaften Eigenschaften der industriemiBigen Pro-
duktion wirksam werden laft.

Mais ist die Pflanze, die bei der in der UVR jetzt angewende-
ten Reihenweite die Moglichkeit zur optimalen Nutzung der
Motorleistung von sogenannten ,schweren'* universellen
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Traktoren mit 140 bis 150 PS bietet, so bei den Saat-,
Pflege- und Pflanzenschutzarbeiten nund auch bei der Boden-
hearheitung. Im Interesse der Arbeitsproduktivitit mubBte
auBer der Arbeitsbreite auch die Arbeitsgeschwindigkeit
erhoht werden, es muBte die gleichzeitige Durchfiihrung
melirerer Arbeitsgiinge bei der Bodenvorbereitung oder bei
der Saat ermoglicht werden. Zu erreichen war eine zwei-
oder evtl. auch dreischichtige Organisation der Arbeit und
die hochstmogliche Steigerung des Verhiltnisses der produk-
tiven Zeit inncerhalb der Schicht. Letzten Endes war die
Kampagneleistung der Maschineneinheiten zu erhéhen.

s ist eine allgemein bekannte Tatsache, daB die Erhéhung
der Motorleistung von Traktoren und Miahdreschern oder der
Arbeitsbreite von Arheitsmaschinen in keinem linearen
Zusammenhang mit dem Anschaffungspreis steht, sondern
daB die Gestaltung der Preise — abhiingig von den mit der
Modernisierung verbundenen verschiedenen Vorteilen —
einen progressiven Charakter mit einer immer mehr steigen-
den Tendenz aufweist.
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