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Maschinen fiir Bodenbearbeitung, Bestellung und mechanische

Pflanzenpflege bei der Maisproduktion

Unter den Boden- und Klimaverhiltnissen der Ungarischen
VR ist das Tiefpfliigen im Herbst zur Sicherung eines hohen
Ernteertrags bei Mais unbedingt notwendig. Die Herbst-
furche wird meistens 28 bis 32 cm tief vorgenommen. Zu
dieser Pflugtiefe und wegen des guten Unterpfliigens der
hohen Menge von Stengelresten des sehr oft in Monokultur
angebauten Maises werden Pfliige gebraucht, die eine groBe
freie Rahmenhéhe und 40 cm hreite Pflugkérper aufweisen.
Zu diesem Zweck werden daher spezielle Pfliige verwendet,
wie der Aufsattelpflug FEF-440, der Aufsattelpflug LCS-
4M40 und der Anbaupflug LCF-2M40. Die Aufsattelpfliige
kénnen mit 90 bis 130 PS starken Traktoren betrieben wer-
den. Die Anbauvariante ist fiir 50-PS-Traktoren konstruiert.
Fiir alle drei Pfliige werden die gleichen Pflugkérper ver-
wendet, die 40 cm breit. erhdht ausgefiithrt und zum Unter-
pfligen von Maisstengeln auch mit cinem zusatzlichen
Leitblech ausgeriistet sind. Die Teilung der PHugkorper
dieser Pfliige betrigt 1100 mm, die Héhe des Pflugrahmens
ist 900 mm. Die Arbeitsbreite der Aufsattelpfliige betragt
1.6 m, die des Anbaupfluges 0,8 m. Die giinstige Arbeitsge-
schwindigkeit liegt bei 6 bis 8 km/h,

Nach der tiefen Herbstfurche wird der Boden unter leichten
und mittelschweren Bedingungen nicht eingeebnet, damit
die Niederschlidge leichter in den Boden eindringen kénnen.
Diese Béden setzen sich im gecigneten MaB infolge der Win-
terniederschlége und des Frostes und werden miirbe. Bei
bindigen Béden ist jedoch nach dem Tiefpfliigen besser die
Oberfliche des Bodens in gleichem Arbeitsgang einzuebnen.
da die harten Krumen sehr oft auch trotz des Winterfro-
stes nicht zerfallen. Das Einebnen nach dem Tiefpfliigen
kann mit niedrigstem Aufwand mit ciner am Pflug gekop-
pelten Kriimelwalzen-Kombination des Typs HB-1,6 (Bild 1)
erledigt werden. Die Kombination besteht aus drei in einem
Rahmen zusammengefaBten Kriimelwalzen. In Transportstel-
lung ist der Rahmen mit luftbereiften Ridern abgestiitzt
und kann am Pflug angehingt werden. Die Flichenleistung
stimmt mit der Leistung des Pfluges iberein.

Die Bodenbearbeitung beginnt im Frithjahr mit dem Ein-
ebnen der Herbstfurchen und mit der Lockerung des Bo-
dens schon sehr zeitig. Zu diesem Zweck kann der Fein-
grubber MC mit Federzinken, Planierschild und Kriimelwal-

Bild |. Kriimelwalze HIB-1.6

zen (Bild 2) gut verwendet werden. Das vorn "angebrachte
Planierschild ebnet den Boden und sichert gleichzeitig die
gleichmiiBige Arbeitstiefe der Federzinken. Dic Kriimelwal-
zen sollen bei diesen Friithjahrsarbeiten nur 2 his 3 cem tief
laufen, damit ihre Lockerungs- und Walzwirkung — im In-
teresse der Erhaltung der Bodenfeuchtigkeit — auf die Ober-
flache beschrinkt bleibt. Unmittelhar vor der Bestellung im
Monat April erfolgt die Saatbettvorbereitung. Falls die Vor-
frucht zu Mais nicht Mais war. kann die vorhin beschrie-
bene Variante der kombinierten Saatbettvorbereitungsma-
schine MC ein ausgezeichnetes Saatbett herrichten. Dann
miissen aber die Kriimelwalzen das Saatbett tiefer verdich-
ten, um optimale Keimbedingungen zu sehaffen. Die Saat-
bettvorbereitungsmaschine M(C wird fiir 50-PS-Traktoren mit
einer Arbeitsbreite von 4m in Anbauausfilhrung gefertigt.
Fir 90 bis 110 PS starke Traktoren steht eine 6 m breite
Aufsattelvariante zur Verfiigung. Die optimale Arbcitsge-
schwindigkeit liegt bei 8 bis 12 km/h.

Auf sehr bindigen Béden und dann. wenn im Herbst groBe
Mengen an Maisstengcln  unterpfliigt wurden. kann die
kombinierte Saatbettvorbereitungsmaschine nicht verwen-
det werden. Dcswegen sind in der UVR noch hiéufig zur
Saatbettbercitung fiir Mais Scheibeneggen im (Gebrauch.
Die Scheibeneggen der Typenreihc XT werden mit Ar-
beitsbreiten von 3.4 und 7,6 m (Bild 3) hergestellt. Arbeits-
wcrkzeuge sind zweireihig, Xformig angeordnete Schei-
ben, die Scheiben in der ersten Reihe sind gezackt. Wih-
rend der Arbeit und in der Transportstellung laufen sie auf
luftbereiften Riadern, das Ausheben erfolgt iiber cinen ver-
setzten hvdraulischen Arbeitszylinder. Die optimale Arbeits-
geschwindigkeit liegt bei 5 bis 6 km/h.

Nach der Ernte des Maises werden die Stengel mit schwe-
ren Scheibeneggen zcrkleinert und dem Boden beigemischt.
Dieser Arbeitsgang ist zur Erleichterung des Tiefpfliigens.
zum restlosen Unterpfliigen der Stengel notwendig. Von den
Scheibeneggen bewiihrte sich fiir diese Aufgahe die lei-
stungsstarke schwere Scheibenegge XT 7,6. Zur Arbeit mit
diesern Geriit ist ein 130- bis 150-PS-Traktor nétig.

Die Aussaat des Maises kann bei einer Bodentemperatur
von 10 bis 12 °C begonnen werden. Dieser Zeitpunkt ist in
unserer Heimat meistens um den 10. bis 15. April erreicht.

Bild 2. Auigesatteller Feingrubber M6
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Bild 3. Gezogene Scheibenegge X'1-7.6

Anhand der Versuchsergebnissc und auch nach praktischen
Erfahrungen wird die Aussaat in der zweiten Hilfte des
Monats April als optimal gehalten.

Die Saattiele dndert sich in der Praxis zwischen 4 und 12 em.
Auf mittelschweren Béden licgt sic bet 8 bis 10 em Tiefe.
auf Sandbdden und im Falle spiterer Aussaat bei 10 bis
12 cm und auf kalten DBéden betriigt sie 4 bis 6 cm. Diese
Saatticle wird auch durch die GréBe des Saatguts beciu-
fluBt. Die kleineren Kérner werden im allgemeinen flacher,
die groBeren tief gesdt. Der Reihcenabstand betrigt 70 cin.
bzw. in den mit amerikanischen Maschinen arbeitenden
Betrieben 762 cm. Die in der UVR hergestellten Erntema-
schinen sind fiir 70 cm Reihenabstand ausgelegt.

Die giinstigste Anzahl von Pllanzen auf 1 ha ist von der
Nahrstoffversorgung  des Bodens. von  der Niederschlags-
menge und von der angebauten Sorte abhingig. Auf nihr-
stoffreichen  Boden, wenn die  Pflanzenzahl héher liegt.
bringt der Mais auch bei trockenem Wetter cinen héheren
Srnteertrag. Die Sorten mit kurzer Vegetationsperiode, also
die frithretfen. kénnen it einer hoheren Anzahl von Pflan-
zen angebaut werden als dic spatreifen. Die sortenahhiingige
optimale Bestandsdichte wird den Produzenten von den For-
schungsinstituten mitgeteilt. Der Bedarf an Saatgut kann in
Abhiingigkeit von der Bestandsdichte und der Tausendkorn-
masse sehr unterschiedlich sein.

Bei den Technologien fiir GroBbetriche der Maisproduk-
tion erfolgt die Aussaat jetzt schon ausschlielich als Ein-

Bild 5. Hackmasehine CPPU-4.2
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Bild 4. Maislegermaschine SPC-6

zelkarnsaal. Die Anwendung von pneumatischen Maissdama-
schinen ist — gegeniiber den fritheren mechanischen Sa-
maschinen — als eine bedeutende [Entwicklung anzusehen.
Die pneumatischen Samaschinen (SPC-6, PUMA) erfiillen
niamlich diec an Einzelkornsamaschinen gestellten Fordenin-
gen besser.

In der U'VR werden vorwiegend die pneumatischen Siima-
schinen SPC-6 (Bild 4) verwendet. Das Geriit ist eine sechs-
reihige, am ‘I'raktor angebaute Samaschine. Der Reihenab.
stand 4Bt sich zwischen 45 und 100 em einstellen, der Korn-
abstand ist in 24 Stufen regulierbar. Die optimale Arbeits-
geschwindigkeit betrdgl 5 bis 8 ki/h. Die Samaschine kann
mit cinem 50-PS-Traktor betriecben werden. lhre Flachen-
leistung liegt hei 1,5 ha/h.

im Rahmen ciner komplexen Technologie fiir industricmii-
Bige Maisproduktion werden 8- und 12reihige Sa@maschinen,
u. a, die Aggregate THC-400 bzw. John Deere 1280 und 1200
verwendet. Dem System nach arbeiten die IHC-Maschinen
pneumatisch und die John-Deere-Maschinen mit Greifern.
Beide Maschinentypen kénnen mit ciner Arbeitsgeschwin-
digkeit von 10 km/h betrieben werden.

Von den Arbeiten der Pflanzenpflege ist im Mais die UUn-
krautvernichtung am wichtigsten. Trotz der breiten Verwen-
dung von Herbiziden und der damit erreichten ausgezeich-
neten KErgebnisse ist esx noch notwendig, auf einem bedeu-
tendent Tetl der Produktionsflichen das Unkraut auch me-
chanisch zu bekdmpfen. Auf den mit Chemikalien behan-
delten Flachen ist im allgemeinen das Jlacken nicht nétig.
In einzelnen Fillen jedoch, wenn der Boden stark mit Un-
kriutern besetzt ist, die gegenitber den verwendeten Herbi-
ziden resistent sind. oder aber wenn witterungsbedingt die
Chemikalien nicht vollstindig wirksam werden, kann sich
ein zusilzliches Hacken erforderlich machen.

Das Hacken ist die wirksamste Ayt der mecehanischen Un-
krautbekiimpfung. Zam Hacken der Zwischenreihen werden
vorwiegend die angebauten HNackmaschinen KULTI-4.2 und
CPU-4A2 (Bild 5) verwendet.

Dabei st die rechizentige Durchfivhrung der ersten Hacke
von groffiter Bedeutung, Vom Wetter und von den Ausima-
Ben der Verunkeautung abhiingig. ist die flackarbeit zwei-
bis dreimal zu wiederholen, Das Hacken mufl mit seharfen
Werkzeugen flach durchgefithet werden. [in zu tiefes Tak-
ken ist iiberfliissig. Ks kann — wegen des eventuelen Durch.
schneidens der Wurzeln und des leichteren Aufgangs der zu
tiefl abgeschnittenen Unkrviiuter — sogar sehiidlich werden,
Unkrautfreier Mais brauveht nicht gehaekl zu werden,
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