Rild 2. Mohiler Annahmetisch MG mit Allesforderer T 223

tion Sorge getragen werden. Nach betriehlichen Erfahrungen
ist der Komplexeinsatz der Maschine die giinstigste Form.
Bei der Maiserntemaschine ZMAJ-2K ist ein Komplexein-
satz von 3 bis 6 Maschinen als die giinstigste Lésung zu
hezeichnen. Diese Betriebsweise ist auch unter dem Ge-
sichtspunkt der Instandhaltung, der Instandsetzung und der
Wartung als vorteilhaft zu beurteilen,

Zur Bedienung der Maiserntemaschinen ZMAJ-2K und zum
Transport der Maiskolben sind Kippanhidnger am hesten ge-
eignet. Durch ihre Verwendung wird der Bedarf an Trans-
portmitteln und an Handarbeit giinstig hecinfluBt. Zur Ein-
lagerang der Maiskolhen in die speziellen Kolbenmatsseheu-
nen oder in andere Lagerstdtten konnen die verschiedensten
Tvpen von landwirtschaftlichen Allférderanlagen mit ent-
sprechend guten Resultaten verwendet werden. Zur Vermei-
dung des ofteren Umsetzens der Forderbénder sind in erster
Linie solche Forderer zu empfehlen, die mit einem waage-
rechten Annahmetisch und am Ende des Transportbandes
mit cinem AblaBstutzen (Bild 2) versehen sind. Dadurch ist
cinerseits die schnelle Entleerung der Anhidnger gesichert.
andererseits st aueh die Moglichkeit zur Einlagerung des
Guts in die Scheunen mit einem minimalen Aufwand an
Handarheit gegehen.

Maisernte mit Entkérnung

1. Erntebedingungen

In den Landern, die fithrend in der Maisproduktion sind.
werden zur Maisernte mit gleichzeitiger Eutkérnung Ge-
treidemahdrescher mit Maispfliickvorsatz  (Maisgebifl) ver-
wendet. Die Ernte kann bei 32 bis 25 Prozent Feuchtigkeits-
gehalt des Korns begonnen werden. Der Méahdrescher brichi
den Maiskolben ab, der Kolben wird entkérnt, die Kérner
ahnlich wie Getreide gereinigt und im Kornbunker gesam-
melt. Die bloBen Kolben sowie die Lieschblitter werden auf
die Stoppeln gestreut. Die Stengel schneidet der Mih-
drescher nicht ab, sie bleiben in zerquetschtem Zustand
ebenfalls auf dem Feld zuriick. Die so gewonnenen Korner
kénnen wegen ihres groBen Feuchtigkeitsgehalts iiber einen
lingeren Zeitraum nur nach ciner Trocknung oder chemi-
schen Behandlung gelagert werden.

Die Erntetechnologie mit gleichzeitiger Entkérnung des
Maises verdndert — gegeniiber der Maiskolbenernte — die
Form des Endprodukts, und hierdurch ergibt sich die Mog-
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Bild 3. Maiskolbenentkorner MO-6

Der Kolbenmais kann in herkédmmlichen Scheunen mit
Holz-. Beton- oder Stahlkonstruktion, in Lagerhallen oder in
provisorischen Lagerstitten cingelagert werden. Der ,Ent-
licschgrad” des von der Maiserntemaschine ZMAJ-2K ge-
ernteten Kolbenmais liegt zwischen 90 und 95 Prozent, so
daB sich ein nachtriigliches Entlieschen der nicht oder nur
teilweise entblitterten Kolben eriibrigt. Das Gut. in dem
nicht .oder nur zum Teil entlieschten Maiskolben hlol mit
einem Anteil von 5 bis 10 Prozent zu finden sind, kann in
Maisscheunen ohne bedeutende Verluste und Schaden ge-
lagert werden. Die entsprechende Beliftung ist aller-
dings eine Vorbedingung zur stufenweisen Trocknung des
Maises.

Die Entkérnung der Kolben kann entweder mit dem speziel-
len Maisentkorner MO-6 (Bild 3) oder mit einem auf Ent-
kérnung uingestellten Mihdrescher durchgefithrt werden.
Die Beschickung des Maisentkérners oder des Mahdreschers
kann mit Transportbindern oder mit einem mohilen Fill-
trichter erfolgen.

Das als Kolhenmais geerntele und entlieschte Saatgut wird
in den Hybridbetrichen in Kolbenform getrocknet. Nach der
Trocknung wird der Maix entkérnt. gereinigt und kali-
hriert. A 9215
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lichkeit zur vollen Meehanisicrung sowobl der Frnte als
auch der nachfolgenden Arbeitsgiinge. Die Bergung und der
Transport der Kérner crfolgt auf die bei der Getreideernte
schon iibliche Weise. Die Trocknungsanlagen konnen in
nassen Jlahren nueh zur Trocknung von Getreide verwendet
werden. Die Vorteile der mit gleichzeitiger Entkérnung ver-
bundenen Maisernte und die grofle leistungsfihigkeit der
Erntemaschinen tragen dazu bei. dafl dieses Verfahren welt-
weit und speziell in der UVR bevorzugt wird. Die groflen
maisanbauenden Betriebe in der UVR spezialisierten sich
auf die Maisernte mit Mihdreschern. and diese Technologie
wird auch als die Ldsung der lrntearbeiten fiir die kom-
menden Jahre betrachtet.

Dic in der UVR vertrichenen Miithdrescher kann man mit
einemn anstelle des Getreideschneidwerks angebauten Mais-
pfliickvorsatz, nach Umristung der Dreschtrommel und des
Dreschkorbs  sowie entsprechender Einstelling auch  zur
Majsemnte cinsetzen.
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2. Verwendete Maispfliickvorsiitze

Unsere landwirtschaftlichen Betriebe arbeiten im allge-
meinen mit drei Typen von Maispfliickvorsitzen. Alle drei
sind dem System nach mit Brechleisten versehen, und damit
werden gegeniiber den herkémmlichen Kolbenerntemaschi-
nen die Verluste gesenkt. Sie betragen heute 0,8 bis 1,2 Pro-
zent. Die iiber den Brechwalzen angeordneten Schutzleisten
vermindern entscheidend die Menge der auf den Boden fal-
lenden Kérner. Die vorwiegend verwendeten Maispfliickvor-
sitze sind vierreihig ausgefithrt, und dies sichert unter den
ungarischen Ertragsverhiltnissen die Auslastung der Mah-
drescher mit einem Durchsatz von 4 bis 5 kg/s.

Die meistverkauften vierreihigen Maispflickvorsitze des
Typs ZEA-4 werden von der Budapester Landmaschinen-
fahrik hergestellt, in einer Ausfiihrung, die an die Mih-
drescher SK-4 und E 512 angebaut werden kann (Bild 1 und
Titelbild auf der 1. Umschlagseite). An dem am Mihdrescher
starr befestigten schrégen Kolbenforderer ist das eigent-
liche Brechteil gelenkig angebracht, so daB8 sich dessen
Héhenlage — abhiingig von der Hohe des Kolbenbestands —
hydraulisch verstellen laBt. Die Brecheinrichtung kann ent-
sprechend den Reihenabstinden von 70 bis 85 ¢cm in Stufen
von 5cm verstellt werden. Die Drehzahl der Brechwalzen
und die Geschwindigkeit der den Kolben transportierenden
Ketten sind konstant. Der Abstand zwischen den Brechwal-
zen und den Brechleisten ist in jeder Reihe einzeln verstell-
bar. Ein mit einem solchen Maispfliickvorsatz ausgeriisteter
Maihdrescher arbeitet besonders in stehendem, nassem Mais-
bestand mit festen Stengeln betriebssicher.

Der vierreihige Maispfliickvorsatz der Fa.Claas wird in
unseren landwirtschaftlichen Betrieben in der Originalaus-
fiihrung auf dem Maihdrescher Claas Dominator 80, und in
der Lizenz-Variante an den Miahdreschern SK-4 und E 512
verwendet (Bild 2). An dem extra fiir Mais gebauten, ver-
stirkten schrigen Kettenférderer wird das Brechteil mit
Schnellanschliissen starr gekoppelt. Dic Hohenverstellung
des Pfliickvorsatzes erfolgt genauso wie die Verstellung des
(retreideschneidwerks. Der Reihenabstand betrigt 28 oder
30”. Die Drehzahl der Brechwalzen ist konstant. Die Ge-
schwindigkeit der Forderkette fiir den Kolben laBt sich
durch einen Kettenradwechsel verstellen. Der Brechschlitz
zwischen den Walzen kann einzeln in jeder Reihe, die Ent-
fernung der Bruchleisten zentral vom Boden aus verstellt
werden. Die Verteilerschnecke ist im Gegensatz zum Vor-
satz ZEA-4 nicht mit Konsolen, sondern durchgingig ausge-
fihrt. Die auf den Stengelverteilerblechen angebrachten
Rippen und die das Zuriickfallen verhindernden Bleche tra-
gen dazu bei, daB durch eine Riickfiilhrung der wihrend des
Brechens abgesprungenen Kolben die Kolbenverluste ver-
mindert werden. Die mit dem erwihnten Claas-Maispfliick-

Bild 1. Mihdrescher SK-4 mit Maispflickvorsatz ZEA-4

Bild 2. Maispfliickvorsatz FKA-42{

vorsatz ausgeriisteten Mihdrescher konnen in stehendem
Bestand betriebssicher arbeiten, und auch im Lagerbestand
ist ihre Leistung als noeh annehmbar zu bezeichnen.

Die dem MaisgebiB der Fa.Claas &hnlichen vierreihigen
Maispfliickvorsdtze John Deere 443 werden von den nach
komplexen Produktionstechnologien arbeitenden Versuchs-
betrieben auf den Mihdrescher John Deere 730 oder 970
angebaut verwendet (Bild 3). Auffallend ist die einfache
Ausfilhrung des Maispfliickvorsatzes John Deere 443. Der
Brechteil ist wihrend des Betriebs unter einem Winkel von
25° gegen den Boden geneigt. Die Brechwalzen sind kurz
und konsolartig ausgefiihrt. Die Kratzmesser schiitzen die
Brechwalzen in deren voller Linge vor dem Wickeln. Somit
kann der Maispfliickvorsatz nicht nur in einem stehenden,
sondern auch in Lager- und mit Unkréutern stellenweise
durchwachsenem Bestand immer noch betriebssicher
arbeiten.

3. Einstellung des Dreschwerks

Der Dreschteil eines Getreidemihdreschers kann durch die
Abdeckung der Schlagleisten der Trommel, durch die Ver-
minderung der Anzahl der Korbdriahte oder durch den Aus-
tausch des Originalkorbs gegen einen mit griBerer Durch-
laBflache, durch die Einstellung des Dreschspalts und der
Drehzahl der Trommel zur Maisentkdrnung eingerichtet
werden. Zur sicheren Einfiihrung der Kolben in den Raum,
in dem die Entkérnung erfolgt, ist ein vorderer Dreschspalt
von 35 bis 40 mm erforderlich. Zur Herabsetzung der Ab-
kérnverluste unter 0,5 Prozent und zur Einhaltung des fiir
den Kornbruch zugelassenen Wertes von 3 bis 5 Prozent
geniigt es — unter durchschnittlichen Bedingungen — den
hinteren Dreschspalt auf einen Abstand von 12 bis 16 mm
und die Umfangsgeschwindigkeit der Trommel auf 14 bis
16 m/s einzustellen. Die bei den Maihdreschern allgemein

Bild 3. John Deere 970 Mihdrescher mit Maispfliickvorsatz John Deere
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Bild 4. Stengelschliger RZ-6 fiir Mais

gewdhnlichen Lamelensiehe kénnen anch bet Mais gut ver-
wendet werden. Bei entsprechender Einstellung der Siebe
und des Reinigungswindes ist beim Korn eine Reinheit von
95 bis 98 Prozent erreichbar. Falls der Mihdrescher nur mit
Rundlochsicben versehen ist. so 138t sich auch hierbei die
Reinheit bei trockenem Wetter durch  Sicbwechsel etwas
erhéhen,

Dic  Priifergebnisse bewcisen, dafl der Nenndurchsatz der
Mihdrescher hei Mais um etwa 50 Prozent iiber den im Ge-
treide gemessenen Wert liegt. Bei einer richtigen Maschinen-
cinsteltung und ausreichender Motorleistung iibersteigt dex
Verlust  eines mit Maispfliickvorsatz ausgeriisteten  Mih-

Technologie der Ernte und Lagerung von zerkleinerten Maiskolben

Die auf die Ausarbeitung der Technologie gerichteten Unter-
suchungen wurden im Institut fiir Landtechnik in der Lage-
rungskampagne 1967/68 begonnen. Zur Zcit wird die Tech-
nologie in vier bis fiinf landwirtschaftlicben Betrieben in
einem Umfang von 800 bis 2000t je Jahr angewendet.

Das Prinzip des Verfahrens besteht darin, daB die sich in
der Wachsreife befindlichen Maiskolben bei einem Feuchtig-
keitsgehalt von 36 bis 40 Prozent gecrntet, stationdr fein
zerkleinert und in Silotiirmen oder Durchfahrtsilos einge-
lagert werden (Bild 1).

Die Grundmaschine der Technologie auf dem Feld ist die
Kolbenerntemaschine ZMAJ-2K. Der von der Maschine ver-
ursachte Gesamtverlust licgt — abhéngig von Reifezustand
und Sorte — zwischen 0.9 und 7.6 Prozent. Nach unseren
Priffungen itbersteigen die Verluste bei einer Arbeitsge-
schwindigkeit von 4 km/h und einem Feuchtigkeitsgehalt
von etwa 35 Prozent nicht den Wert von 1,8 Prozent. Zu
der Erntemaschine werden ein 50-PS-Traktor und 3 Anhén-
ger des Tyvps PBK-3,5 bendtigt.

Zur Zerkleinerung und pneumatischen Férderung der Mais-
kolben in Hoehsilos oder Durchfahrisilos wurde von uns die
Zerkleinerungsmaschine Corn-Blurr (Farmband — Bild 2)
eingesetzt, die von einem mobilen Annabmeforderer mit
einem Durcbsatz von etwa 201t’h beschickt wurde. Diese
Einrichtung ist an einen Traktor angebaut. zum Antrieh
sind 100 PS erforderlich. Die Maiskolben werden aus dem
Annahmeranm der Maschine iiber eine Schnecke der Schei-
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dreschers nicht den Wert von 3 bhis 4 Prozent. Die Erkli-
rung hierfiir ist im giinstigen Korn-Nebenprodukt-Verhaltnis
zu suchen. Die in den Dreschteil eines mit Maispflickvor-
satz ausgeriisteten Mahdreschers gelangende Mischung ent-
halt namlich 70 bis 75 Masseprozent Kérner.

4. Zur Organisation des Mihdrusches und der Folgearbeiten

Die im Getreide und Mais gemessenen Durchsatze stimmen
mit dem Verhiltnis der Ernteertrige von Getreide und Mais
iiberein. Der Ertrag von Mais ist unter den ungarischen
Verhaltnissen um 50 Prozent héher als der von Getreide.
Wegen der kleineren Arbeitsbreite der Maispflicckvorsitze
wird aber bet Mais eine hohere Fahrgeschwindigkeit ange-
strebt, wozu jedoch auch cine hohere Motorleistung bendtigt
wird.

Infolge des hdheren Ernteertrages werden die Kornbunker
der Médrescher mit Mais schneller gefiillt, und es erhéht
sich auch die Beanspruchung des Dreschteils. Beim Einsatz
von Mahdrescherkomplexen wird deswegen dem ununter-
brochenen Transport der Korner und der technischen Be-
dienung crhohte Bedeutung zugemessen. Erfahrungsgemif
wirken sich die Trocknerkapazititen cines Betriebs auf die
Kampagneleistung der Miahdrescher aus. Die Betriebe sind
richtig beraten, in denen die Trocknerkapazitit {iberdimen-
sioniert ist oder in denen rechtzeitig fiir eine voriibergehende
Lagerungsmoglichkeit Sorge getragen wird.

Die nach dem Mihdrusch stehengeblicbenen Stengelreste
werden zweckmiBigerweise vor der Bodenbearbeitung mit
ciner Scheibenegge und vor dem Unterpfliigen zerschlagen.
Gut bewiihrte Maschinen hierzu sind  die Stengelschliger
RZ-3. bzw. RZ-6 mit Arbeitsbreiten von 3 oder 6 m (Bild 4).
Die kleinere Maschine kann it 50 bis 80, die grofiere mit
90- bis 120-PS-Traktoren betrieben werden, A 9213
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benmahleinrichtung zugefithrt, und von dort aus falit der
Grus (diese Bezeichnung erscheint in Anbetracht des er-
reichten Feinheitsgrades — Bild 3 — und der Technologie
treffender als der sonst iibliche Begriff ,Hiacksel) in das
Geblidse. Die Feinheit des Gruses lafit sich durch die Verstel-
lung der Scheibenabstinde stufenlos einstellen.

Abhingig von der Qualitit des Gruses variiert die Leistung
der Einrichtung — bei einer Transporthéhe von 21 m —
zwischen 29 und 152 t/h. Von den Gesichtspunkten der
Lagerungstechnik  und der Verfiitterung aus betrachtet,
scheint der mittlere Feinheitsgrad der giinstigste zu sein,
wobei die Leistung der Maschine um 10 t/h liegt.

Fir den Arbeitsgang Zerkleinern ist auch das universelle
Hickselgebliase (Gehl-800, init einem Nachschueider (Recut-
ter) ausgeriistet, mit Erfolg zu verwenden (Bild 4). Die Lei-
stung dieser Anlage betrigt bei Siebabmessungen von 2”7 bis
2,5” 16,5 bis 19,5 t/h.

Nach beendetem Fiillen ist das Schlieon des Turms die
wichtigste Aufgabe. Nach unseren Betriebserfahrungen
sollte die Oberfliche des Futters eingecbnet, dann mit ge-
hiekseltem Luzerneheu in einer Hohe von etwa 1 m zuge-
deckt und dies mit einer Folie iiberzogen werden. Die Folic
wird am Rande entlang nach unten gefaltet. Es muB be-
tont werden, dall die Folie allein — ohne Hickselschicht —
nicht zweckmaBig ist. Die in der (idrungsperiode nacb oben
steigenden Gase konnen nimlich die I%lie nicht durchdrin-
gen, deswegen scheiden sie sich dort aus. Dazu kommi noch.
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