
Tllr~1 :1. Tm~hni14('h·ökolloll1hwlw PUJ'HIl14:IHr VOll für di.. chf!mb:clw 
Konsen'ierung gl'cignclell BochsHolypCH 

ME 

J:4:illf('f'hlilltl'r HUllrn 
(EH) rn:1 

Ullrc'hm"14~f'r m 

11 öh(~ m 

Unuwf'i~I' 

Z"IIII'III \'('rhrnll1'h kJ:/rn:l E n 
Stuhlvl'rurHw'h kl<;m" EH 
BllllilJVl'slilifllll'1I i\1/rn:1 ):4: H. 

I IlIUSrUSf'n"'rsliirklc's Poly,'slM" 

IIS :,u, M \'I'r~lIl'hslwhiiller 

~luhll,..I,," Stuhl 

1:1:111 :lfi:J;, :16:15 

n 15 I" 
11. 11. 1.1. 

muno· Slahl· Schweißk. 
lilhbch lJt'toll 

Hl ~7 

1ö 1 ~J,:1 

IH1' 11,1' 11,0' 

'2 K IIlIsl slurrllf'sc'hie't. 11I1I1l "Ur E p. Basis 

Vi.'l'lIlIg hillsi"'llli('h (:ilSHIISlölll~ ... h IIl1d Flii:-,sigk4'ilscli"llllwil 
goul :..weig-1I1'1 11 IId iikCll1olllisl,h Inil SlaldlH'tlllllwhülll"l"n 
,.dt'idl\\'t'I'lig "inZIISl'hiilz('1I silld. 

I)i.· widlligslt'lI 1t'('hllisc'h·iikoIlOlllisl,IH'1I ParölllH'II~" VOll ,.. 
IIodlSillls. clil' nil' 1'1111' ('h('llli~wllt, l'tJIISI'I'\'il'l'lIlIg: VOll 

11,,,.kl .. ii,·.hlt·n ":l'l'i":lIl'l silld. "",· .. d,·,, i" T"I"I :1 a"l,.:dülll·1. 

',. '\hsd,li,·lI .. n,I,· ":ins,·.häly.'"'1( .!es .!"n,·ili/.:,·n Enhvi,·k-
lun,.:sslun,lt·s 

Ilil' ""'''·S,·IIIII',.:S",,),,,i''·n zu,· .,inl"·illid,,·,, (;"slallun!! vo" 
Siltl!!l'- unrl KOIISl'rvalhochsilos begann"11 ,,,·sl i 111 

Juhr!' tl/tm. Seil diesel· Zeit sind auf di"sem (;"bil'l dank 
elIler gutPlI Zusammenarbeit zwischen V":B L1A i'\nlu·n. 
dem Instilul (ür M!'chanisicl"Ulig l'otstlalll-B .. miIll, deIll 

Or. G. Otto' 

Olpl.-Landw. A. Neuschull. KOT' 
Dipl.-Inll. E. Scherpinll' 

Illd IIst.l'iC'll)iiUi~w V (~..rn 1II'(~11 clf"1' Sil il~I'l.!lIh~l'n I.P lind ~pi IIlag-I'­

J'UIl;! Jlltissen oie VOl'ausselzull~t'n l>it,lt~JI, tlill dns Silit~r~ul­

in deli verfügbart~n Emlezeilspanllell lIIögli ... hst oh,w \Verl­
minderulig zu bergen und Siloge mit hoher Qutlliliil zu er­
zeugen. 

Bei Je'· EJllwicklunJl: v"n l"isl"n,.:sl;;hi":l'n "",I IlInkli .. ns­
sieheren Verfal"·,,n d .. r Silageb,·,·,·il"n!! i,1 .. , ,.rI'i,·d",",i,·h, 
die Lei,lungsp'''·''!llele,· der l\IH,dIinl'n für ,lie Fu!ll"·'·ml" 
unrl fü,· die Eill);,!!enll1g leehnologis .. h lIufeinund,· .. abzu­
slimmell. Die l<ap"ziliil rI<'r :\la,ehin"n lü .. den Sili"'·g"l­
umschlag leile! sich IlUS ,len :.rHrhiolo!!i,.-I"·1I A"lortl",·u"!!l·" 
und dem D,It-ch,alz J .. r kOlllpl .. x "inges .. lztell EI"II"'IIII1-
schillen ob. 

Mit .. i" .. ", hol"·,, 1Il""in",I .. " Il,It· .. h'''lz'' .... lIliig-.. n ,I,·,· BI'­
schick""g-s- 11,,01 EnlnahnH'l .. dllJik Hilll si .. h "u,·h .. inl' Y .. ,·­
bess,mlIl!! 01,,,· B'·I'·i,·b"i .. b .... I,,·it lii,. ",illlo·,·(, Ilurcl,~iilzf' 

e'TciclH'lI. 

Die Y"r,orgulI!! !! ru LI,·.. Ti .. q,rodllklio"sa"I"g-,·" lind tli" 
schndl~ Belndung von 'J',·nll'po,·llah,·zeugen all zenlrlilell 
SiloHnlagen h .. slimml rlip Durd,sHlz" fiir di.. Enlnahme­
maschillell. 

In Tafel 1 ~illd die absd,ba"l'1I ))u .... h'''lza"I"rd .. ,·,"IA"'", h .. i 
rll'r B .. ,chickung IIn,l E"llIahm.. zll,anlln~JtgelaJjI. 

TnstiLuL fUr MecllHlli~ipl"llIg P'JhOalll-Borllilil eil'" Acll. clt"" DDH. (Di­
T('ktor: Olx-ring. 0, Ho~If'I!llnnn) 

t Vortrag zur \\'iss('n .. dwrtlit'h-'''''lllIisdll'lJ Ta~ulI;.c ,,~IIISdIilll"l. Anlag-t'n 
lInd '"cr(llhrC"1l Hir (li" indIlSlri"lIlüUit!l~ FlIllerlJrtl(luktioll" dt'r KIlT 
um 10. und 11. ~Ini 1H71 ill :\"puhranclt'lIhlll'j.l' 

IlIslil.lIl. lii,· FIII"· .. "rodllkli .. " 1'",,1 i """" 11'· 11,,01 ,I,·", 11I,lil,,' 
(ür LII"tlwil"l, .. h"rtli,·h,· Il"ul<'" ,It·.. Bnllllk",I"",i" /{,.oll" 
F .. rlst.lu·ill ... /{"nu".hl. w ..... I'·II. 1)P.. ",ii/{J,i,·,,,· ":II,I,land i,1 
j,·do,·1t ",,,·h lIi..l,l. "1"I",·.i,.hl. 

BC'!"IHlll('I't' t\lIslI'PII~III1;!pn ~in(1 nur IlpllI t ;I,hit'l (It,~ 1'''1'1'41-

siulIssl'llillzt~s (I".. Bt"lllukoIlSll'lIkl.ioll('1l zu nnlt'I'lIl'lnlll'u, 

Dies .. AIII!!HI". i,1 .. i" i"I",·"ul.i .. ""I,·, 1'1"11101 .. 111. "~ill" kllrl.­
frjsljge LöslIJlIl ist nUI' in stlziali:-ilis,-'ht'" \'·i~s(·ns('hllhs­

koopemlio" vot all .. " Dill!!,'" ",il 01,·,. Sowjdll"itl" ZII ,.,.­

wal'ltHI. 

Dus 11"lillll lii,· M",·.Ilalli,i'·,·ullj.: lind ,li .. IIn"nknd,·,"i .. ", ... 
[)IHI v .. rll· .. "·,, o1i,. A"sid'l, ,laB i,,,h,,I,·i"llliiLli,.: "'·od",,i,·· 
ren,l .. '\111"":"11 mil g- .... U .. II Ti" .. kollZ""I,·,,lilll'·1I 11",1 ,li,· 
E"lwi,·klllll": III''' .. r 1'"II",·,· .. n"·I .. .-IlIlik"" !! .. iiU,·.... Lu!! .. ,·. 
,·üu",,· Hi,· ditO FulI,,,·koIlSt·.n·i,·run/{ ,·dol"d,·,·" ""cl "I·IllÜg­

-lid"·Il. D"Jii .. li"g-"" 'tli! rI"" v'''w·,I"Il''·n PilolnnlH!(ell e,·-
rnl~Vt~I'SPI'l'dll'l1df~· l(fJn:-;l1'lIkli;)J\sli):,:("II~"I~ 'Vtll', , •. 

Lilt'ralllr 
/1: \\'l1.lrr, 11. 1L. H.: ;\lIal.'·~I· dt'r P'·ilxisl)t,~ .. lIi;sllll~pn. 'n .. tilul. riir I.mltl­

wirtscJlUrtJic'ht-' HUII"'JI cI.c',· HA HITl (1IIIvt'rHrr.'ullidll) 

''li -; Projpkl.!frlilldli:islIlIK ltir .. in hoh~ l'nTizolllalsilCl. '1J:,t.itlll fiir 
LHndwirtsehnrUiche HHUIt'1l der HA HJi2 lUllvcrörr~nLlidlt) 

:1/ -: NcU('. ~ulIgeli für cHI!' h.onservulruLLcrpl'.H.luklion, Institut. (ni" 

FuU('rproc!uktion Pnulincnnul.! Nov, lY71, VI) 9:l/5~:/1 (u.II\'j·rilrrf'HI·. 
Iklll) 

.", -: EI'HI'IH'ilunt-t Vlln MullllHhnwlI zum vel'uesserLen KOlTosionssdllIlz 
bei SI'lhIlH:"ltlllkl)'l::.'tl·ukliolll~n in Düngf"miLlcllfl~crll, ~ilo:oo. IJlld (:ülll~­
hehiiltt'rn. InsLiluL ~ür L:l.ndwh'w.t'haClli('l!e Unut"l1 t!\ ... UA No\-" , 
1972, \"0 1l~!)/72 (ll·Il\',~rj;rrt'l1lli('ht) 

'5/ -~ 1111orlllilLioli üoor AlIg~uoIsIJrojt'kLt~ rür 1I00"hsilos. 
Nauen/'·l'U I.apro Pols<!,m :'<ov. 1972 

v E/I I.IA 
A ~lt!1!J 

Maschinen und technische Ausrüstungen 
für die Grünfuttersilierung1 

11 11 l("I' Bl'l'iit'ksidlliglillg (11'1' '·t'I,ri'lI.!IJiln·JI EI'IIII,~t'ilsp:tn'H'Il, 

rI",· Iii/{Ii .. h'·(l l'vliIH],·slliillllwlIg .. 01,,,· Il,d,iill,·,· Ulld .I,.,. zu­
lässigen Füll.dnue.. 11" i nl kiinflig- die I·:illl"!!,,,·,",!! g'·oU.· .. 
Futtermnssen in noell l( .. rill(.( ...... 11 Zeil'p",,""n HI, ":"g .. ,,­
wä .. tig mit .. I\\'u 7 TagelJ Iwi Ho .. Iosilos 1111,1 10 Tag,," I ... i 
g .... ßvolumige" IJorizonlal,ilos j •. I.I .. Ioiill,·,· 1I0Iw,,",lig. 

Zu .. ,·: .. hiilllll''': rI .. ,· " .... Ia 1,,·,·lIs,,·,·III' i,,",,,·,, Si,·Io .. rI,,·il "nd z" .. 
Niilo"slnHanreidwnll'!! sind 1 .. ,·IolJi~,·h.. Einri .. Iolllllgt''' li·, .. 
da, AllsbrilIgen sl,· .. ulähigp,· ZlIsiilw al, Sili .. nnill .. 1 hzw. 
IIarnsloff f',·(orderlich. EnISprt~,·.I1t'nri rI .. II Verfahrell,g-rllllll­
lösung'''' w .. rrl,," rlil"" Ei"ri,.hl""!!'·" "Is Allbaugpdi!,·. fü,· 
den Feldhii .. k,I .. r ulld al, Z",,,lzg-"I·ül,, Io .. i ,I,,,· slaliollär .. " 
Beschickungsslrel"k .. bei Ilo.-l,sil", v" .. g,·s"I"",. Als I)osi .. r­
prinzip haben si .. h Tt'II. .. rd,,~i,·r.... lIIil S,·höpfrärl"rll b .. -
währt. Hl7:1 lI"i,·rI rI .. l· VEH KOlllhi""1 Fo,·ls .. hrill, :'\"u,ll\oIl. 
in Zusanlln .. ITUd",iI lIlil For,chung,,,inl·i .. hlung<·n 01,,,· '\01 L 
die erslell Geriill' "in,,,lz .. ,,. 

Tafelt. Dllrl:hsÄt7.I' bd (kr Bt's('hil:kung VOll 11 Ot'h- und lIoriz." .. tal­
silos und bl'i dt-'r Entnahmt) 

i\lRssrourchsät7e tJh in TI 
Silit>rfllli Bt-'schickung' Enluahmt' 

\,·plk!(tI' 
Frisch~nt 

M;ihrrii ... hlt, 

Hiibl:nhlall 

bi~ Hach bis l1ad, 
1975 IU7& 1975 1075 

50 7" 10 JII 

1110 ~15n 1:, J;, 
1110 ~150 25 :1 ~) 

JI,;j 



Bild I. Sehema der durdtll8tzproportlonalen Ameioens!iure-Dooierung 
bei Hochsilobe{Ullung (nadJ. Krallt); a Kratz..erkette des 
Doaierers, b Siliergut im Dosierer, e Frlistrommeln d ... Dosie· 
rers, d Antriebsffiotor der Früstrommeln. e Antrioosmotor der 
Kratzerkette, f oZwisrhen!örderer, B sprUhe'llrichtung, h Dosl.eo­
pumpe (Kolbenpwnpe), i Antriebsmotor d... Fördergeblä .... 
(Wu.-fgeblä,e), k Hocmu.,behältcr, I Verteileinrichtung, m 85· 
prozentige Amci.seosänJ'e, XIC I Regelung des LeiBtuilgsbedarrs 
von d, XIC Z Ha .. ptregelung rut D\ltcbsalZ, führt Regelung 
XIC I nadJ. NennleishLlgsbedart von i, H 6 Sollwertventellung 
von Hand 

\ 
Von besonderem Interesse sind Applikationseinrichturigen 
für Ameisensäure. Ein bereits international bewährtes, ein­
faches und vom Oskar-Keller-Institut Rostock für die 
Anwendung in der DDR vorgeschlagenes Verfahren sieht die 
Zuführung von Ameisensäure in den Auswurfbogen des 
Feldhäckslers vor. Auch die Befüllstrecke für Hochsilos 
wird künftig mit Einrichtungen für das Ausbringen von 
Ameisensäure ausgerüstet werden müssen. Gegenüber der 
mobilen Variante, die vorzugsweise für die Horizontalsilo­
befüllung vorgesehen ist, gestalten sich Transport und Aus­
bringung der Ameisensäure für die Hochsilobefüllung ein­
facher. Schwerpunkte eingeleiteter Forschungsarbeiten sind 
die Auswahl geeigneter Düsen und Verteilsysteme sowie 
deren zweckmäßige Anordnung in der Befüllkette. Ziel oder 
Untersuchungen ist, die Ameisensäure so auf das Siliergut 
aufzubringen, daß ihr Einfluß auf die technischen Ein­
richtungen der Befüllkette auf ein Minimum reduziert 
wird. 

Vorliegende Untersuchungsergebnis.~.e über die Durchsatz­
regelung bei der Hochsilobefüllung vor allem mit Gebläsen 
bieten die Möglichkeit einer durchsatzabhängigen Ameisen­
säuredosierung mit den Vorteilen einer günstigen Verteilung 
und einer Verringerung des Amcisensäureaufwands (Bild 1) . 
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Das Beschicken von Horizontalsilo8 

Mögliche Varianten dafür sind: 

- tlberfahren des Futterstocks 
Abkippen von einer seitlichen Fahrrampe und 

- abschnittsweises Aufsetzen des Futterstocks VOll der 
Silogrundfläche aus. 

Als täglich mindestens zu erreichende Schichthöhe für ver­
dichtetes Siliergut werden 50 cm angegeben. Es ist zweck­
mäßig, diese Höhe zu überschreiten. Für großvolumige Ho­
rizontalsilos ist ein abschnittsweises Befüllen durch 

Abkippen von seitlicher Fahrrampe und 
- abschnittsweises Aufsetzen des Futterstocks von der Silo-

grundfläche aus 

möglich. 

Das von der seitlichen Fahrrampe abgekippte Siliergut wird 
mit Verteil haken bei einem stündlichen Verteildurchsatz 
von 25 tJh Welkgut oder etwa 40 tJh Frischgut quer zur 
Silolängsachse verteilt (Bild 2). 

Für das abschnittsweise Aufsetzen haben sich Heckgabeln 
mit Haltevorrichtung bewährt, die als Anbaugeriite für 
TraktEn:en zum Einsatz kommen. Dieses Verfahren wird ins­
besondere für Horizontalsilos angewendet, die Rinderanlagen 
mit Schwarz-Weiß-Trennung zugeordnet sind und ein Ober­
fahren der seitlichen Fahrrampen oder des Futterstocks 
nicht gestatten. 

Die Verdichtung der Futterschüttung mit Traktoren läßt 
sich mit geringstem Aufwand durchführen, wenn d&' Roh­
fasergehalt durch rechtzeitige Mahd im Bereich zwischen 
25 und 30 Prozent gehalten werden kann und die Schütt­
höhen 40 bis 80 cm betragen. 

Hochsilos 

Mit der Bau- und Ausrüstungskollzeptioll für Hochsilos mit 
12 m Durchmesser ist die technologische Grundlösung ge­
schaffen worden, die in der Zeitspanne bis 1980 für indu­
striemäßige Anlagen der Tierproduktion angeboten werden 
soll. Unter weitgehender Beibehaltung dieser technologi­
schen Grunrllösung sollen Anlagen für die Silierung von 
mähfrischem Grüngut, Welkgut, Zuckerrüben und Kartof­
feln bereitgestellt werden. 

50 tlh Welkgut oder 100 tlh mähfrisches Futter werden 
durch Transportfahrzeuge mit zwei Ladeeinheiten in den 
Dosierer abgekippt, der etwa 16 t Siliergut aufnimmt und 
sie kontinuierlich dem Steilförderer zuführt. Die Doppel­
schnecken-Verteilmaschine verteilt die Siliergüter mit den 
gleichen Durchsätzen bei annähernd konstanter Dichte über 
den Siloquerschnitt. Nach Umrüsten zur Entnahme können 
mit der Doppelschnecken-Maschine 12,5 tl h Welk- oder 
25 t/h Frischsilage entnommen werden (Bild 3). Die~e 
Verfahrensgrundlösung erfüllt die Anforderungen an eine 
industriemäßige Futterproduktion. 

Hochsilos wurden bisher ausschließlich aus Formsteinen er­
richtet. Die Produktion monolithischer Hochsilos wird 
gegenwärtig aufgenommen. Formstein-Hochsilos stellen we­
gen der Möglichkeit des Gärsaftaustritts durch die Silowand 
und wegen der höheren Gasdurchlässigkeit höhere Anfor­
derungen an die Einhaltung eines optimalen Trockenmasse­
gehalts, der zwischen 35 und 45 Prozent liegt. Unter die­
sen Bedingungen läßt sich ein Gärsaftaustritt fast völlig 
unterbinden und es wird eine hohe Lagerungsdichte erreicht, 
die den Gasaustausch reduziert. Bei Unterscllreit~n der 
Trockenm1\ssegrenzen zum feuchten Bereich .hin · tritt G1\r­
saft durch die Behälterwand aus und bei höherem Trok­
kenmassegehalt besteht die Gefahr überhöhter Erwärmung. 

Das Einhalten dieses optimalen Trockenmassegehalts 
setzt 'höhere Aufwendungen bei der Welkgutbereitung für 
das Lüften und Wenden deI' Schw,ttlen Vor1\US und verrin­
gert den Anteil verfügbarer SiJi"rzeit in der Kampagne, ge­
wähdeistet allerdings auch die Bereitung einer hochwertigen 
Welksilage. 

ugrartcdm.ik . 2J. Jg .. Hert ~ . Augu-'I 1V7J 
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Dip. Allwpndung von Formsteinsilos als alleinige Siloform 
ist auf den meisten Standorten in der DDR nicht möglich. 
wenn Frischsilage mit 16 bis 20 Prozent und Welksilage 
mit 25 bis 60 Prozent Trockenmassegehalt bereitet werden 
sollen. 

Innerhalb des optimalen Trockenmassebereichs von 35 bis 
45 Prozent sind beide Siloformen für die industriemäßigen 
Verfahren der Silageproduktion geeignet. 

Die Prinziplösung für das Verteilen und die Entnahme läßt 
sich auch für die Rekonstruktion von Hochsilos mit 7,3 m 
Durchmesser anwenden. Nach AbschluB der 'Iaufenden Ent­
wicklung von Hochsilos mit 12 m Durchmesser wird mit 
der vorhandenen verfahrenstechnischen Grundlösung das 

einheitliche Bau- und Mechanisierungssystem durch Silos 
mit 15 m Durchmesser zu erweitern sein. 

Durch Vergrößern des Durchmessers und eine umfassende 
Standardisierung der ausrüstungs technischen Baugruppen für 
Silos mit unterschiedlichem Durchmesser ist eine Verrin­
gerung des Investitionsaufwands für Bau und Mechanisie­
rung um etwa 20 Prozent möglich. 

Zusammenfassung 

Technologische und gärbiologische Anforderungen müssen 
bei Verfahren der .Silierguternte und -einlagerung berück­
sichtigt werden, um das Siliergut in. den verfügbaren Ernte­
zeitspannen möglichst ohne Wertminderung zu bergen und 
Silage mit hoher Qualität zu erzeugen. 

Die Durchsätze für die Maschinen zur Entnahme von Si­
lage werden durch die für die Versorgung großer Tierpro­
duktionsanlagen erforderliche FuttermasMe und durch das 
schnelle Beladen von Transportfahrzeugen an zentralen Silo-
anlagen bestimmt. . 

Für großvolumige Horizontalsilos, die Rillderanlagen mit 
Schwarz-Weiß-Trennung zugeordnet sind und ein Ober­
fahren der seitlichen Fahrrampen oder des Futterstocks nichi 
gestatten, ist ein Befüllen durch abschnittsweises Aufsetzen 
des Futterstocks von der Silogrundfläche aus möglich. 

Der Einsatz von Formstein-Hochsilos zur Welksilageberei­
tung setzt einen optimalen Trockenmassegehalt des Welk­
guts von 35 bis 45 Prozent voraus. Zur Erfüllung dieser For­
derung sind die Schwaden zusätzlich zu lüften und zu 
wenden. 

Mit der gegenwärtig anlaufenden Produktion monolithischer 
Hochsilos ist es möglich, Welksilage mit 25 bis 60 Prozent 
Trockenmassegehalt zu bereiten. A 9223 

Dr. H. BennewllO Okonomische Beurteilung von industriemäBigen Verfahren 
der Grünfutterer~te und -silierung1 

Grünfutterernte und -silierung müssen unter den Bedin­
gungen der industriemäBigen Produktion technologisch als 
eine Einheit betrachtet werden, da alle von der Mahd bis 
zur Verdichtung bzw. Verteilung des Futters im Silo einge­
setzten Mchanisierungsmittel in emem Fließarbeitsver­
fahren miteinander verknüpft sind. 

Das bedeutet, daß in Zukunft nur noch solche Verfahren 
der Silierung praktische Bedeutung haben werden, die eine 
zügige Einlagerung des mit 2 bis 3 komplex eingesetzten 
Feldhäckslern geernteten Futters gewährleisten. Dabei ist 
von folgenden Mindestforderungen an die Einlagerungs­
leistung in der DurclJ.führungszeit T04 auszugehen: 

Welkgut 

Silomais 

40 Prozent Trockensubstanz 

20 Prozent Trockensubstanz 

50 t/h 

80t/h 

Diese Leistungen sind mit Hilfe herkömmlicher Einlage­
rungsverfahren nicht zu erreichen. Sie setzen die ab­
schnittsweise Befüllung großvolumiger Horizontalsilos von 
der Silosohle oder von Hochstraßen bzw. den Einsatz von 
Hochsiloanlagen HS 25 M voraus (Tafel 1). 

Das Einlagern von der Silosohle aus kommt sowohl für 
Welkgut als auch für Silomais in Betracht. Es kann mit Rad­
traktoren K-700 oder ZT 303 mit speziellen Heckanbauge-

• Institut für Futterproduki:Wn Paulinennue der AdL deT DDR (Direk-
1.<>r: Dr. H. Thöns) 
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räten durchgeführt werden . Für das 'Abkippen von Hoch­
straBen aus ist nur mähfrisches Futter geeignet, da sich in lo­
ser Schüttung abgeladenes Welkgut bei den geforderten Ein­
lagerungsleistungen nicht ordnungsgemäß im Silo verteilen 
läßt. Zur Befüllung des obersten Silodrittels sind bei diesem 
Verfahren Mobilkräne erforderlich. Hochsilos HS 25 M soll­
ten im Hinblick auf eine hocheffektive Nutzung in 'der 
Regel nur mit angewelktem Futter beschickt werden. 

Zur ökonomischen Beurteilung werden die beschriebenen. 
industrie~äßigen Verfahren untereinander sowie mit. einem 
typischen herkömmlichen Verfahren der Grünfutterernte 
und -silierung verglichen. Der Vergleich 'geht bei allen Hori­
zontalsilovarianten von der Verteilung und Verdichtung 
des Silierguts mit zwillingsbereiften Radtraktoren ZT 300, 
der ganzflächigen Bedeckung des Futterstapels mit Folie 
und Erde und der Silageentnahme mit dem Mobilkran 
T 174 aus. 

Die ökonomische Beurteilung erfolgt anhand folgender 
Kriterien: 

Symbol ~ fl 
Variante 1 3 

Bild I. Symbolisch? Koonzeiclllllung der unt<mouchten Silo· Varianten 
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