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1. Aufgabe der Versuche

Die ans getrockneten Zuckerritbensehnitzeln durche Verpres-
sung crzeugten Formlinge miissen zum groBiten Teil vor der
direkten Verfiitterung bzw. vor der Weitervernrbeitung zu
hochwertigen Mischfuttern wieder zerkleinert werden. [Uber
die Frage.  welehes  Zerkleinerungsgeriit - sich  fir  dieses
. bestechen in der DDR
noch unterschiedliche Aaffassungen. Um zur IKdrung der
Frage nach dem gecignetsten Gerdt zur Zerkleinerung von
gepreten Zuckerriibenschnitzeln einen Beitrag zu leisten,
beauftragte die Zentralstelle fiir Forschung und Rationali-
sierung der Futterproduktion und Verwertung in Gatersteben
den Bereich Spezielle Verfahrenstechnik der Scktion Ver-
fabrenstechnik und Silikattechnik an der Bergakademie Irei-
berg. durch vergleichende Testversuche mit einem  Glatt-
walzenbrecher, cinem Stachelwalzenbrecher und ciner Ham-
mermiihle deren Eignung fiir die Zerkleinerung der briket-
tierten Zuckerritbenschnitzel zu untersuchen. Diese Zerklei-
nerungsversuche hoten sich auch deshalb an. weil dainit
gleichzeitig die auf den verschiedenen Pressentvpen gepref-
ten Zuckerriibensehinitzel aul ihr Zerkleinerungsverhalten ge-
testet werden konnten. Uber die erzielten Ergebnisse soll hier
auszugsweise berichtet werden.

spezielle Problem am besten eignet

Da bei den vergleichenden Testversuchen zur Brikettierung
von getrockneten Zuckerriibenschnitzeln im ‘Technikum in
Freiberg nicht die erforderlichen Mengen an Formlingen
hergestellt werden konnten, die fiir einigermaen aussage-
kraftige Zerkleinerungsversuche erforderlich sind, mufiten
die grundlegenden Vergleichsversuche mit Formlingen von
Kollermatrizenpressen durchgefithrt werden, die vom Aul-
traggeber in ausreichender Menge zur Verfiigung gestellt
werden konnten. Fiir die Zerkleinerungsversuche standen
rund ein Jahr gelagerte (Bild 1) und etwa 14 Tage zuvor
gepreBte Formlinge (Bild, 2) zur Verfiigung.

Mit den cin Jahr:gelagerten Formlingen sollte eingeschitzt
werden, wie sich das Zerkleinerungsverhalten geprefiter
Zuckerriibenschnitzel nach eincr relativ langen lagerzeit
verhélt. Diese Formlinge hatten cinen durchschnittlichen
Durchmesser von 14,5 mm und cine durchschnittliche Linge
von 20,8 mm. lhre Schiittdichte betrug 0,61 g/cm?®. Die Trom-
melfestigkeiten T10 von 96,0 Prozent bzw. 87,0 Prozent
nach 100 bzw. 600 Trommelumdrchungen sowie die Sturz-
festigkeiten S10 von 950 Prozent bzw. 875 Prozent nach
einem bzw. fiinf Stiirzen aus 1,80 m Hohe verdeutlichen,
daB es sich um ein relativ festes Material mit einem hohen
Zerkleinerungswiderstand handelt.

Bild {. Auf einer Kollermatrizenpresse erzeugte
Formlinge, Lagerungszeit rund { Jahr

Bild 2. Auf einer Kollermatrizenpresse erzeugte Bild 3. Im
Formlinge, Lagerungszeit etwa 14 Tage

Mit den etwa 14 Tagen gelagerten Formlingen sollte ver-
gleichsweise das Zerkleinerungsverhalten von velativ Trisch
gepreBten  Zuvkerritbensehnitzeln werden.  Die
Formlinge hatten cinen durchsehnittlichen Durchmesser von
202 mm uid eine durchsehnittliche Linge von 421 mm.
Thre Schiittdichte betrug 0,66 g/cm®. Die Trommelfestigkeiten
THO von 96.8 Prozent bzw. 91,0 Prozent nach 100 bzw. 600
Trommelumdrehungen  sowie  die  Stwrzfestigkeiten  von
96,8 Prozent bzw. 92 Prozent nach c¢inem bzw. fanf Stiirzen
zeigen an, daB aveh die relativ friseh gepreBren Formlinge
bereits nach der kurzen Alterungszeit cinen hohen Zerkleine-
rungswiderstand  haben.

bestimmt

Abgesehen von den Unterschicden zwisehen der Grolle der
cin Jahr gelagerten und der frisel gepreiten Formlinge liegen
fiir die Zerkleinerungsversuche zwei kirnungsmiBig mehr
oder weniger homaogene Aulgabegiiter vor, was vergleichende
Betrachtungen bei der Beurteilung des unter verschiedenen
Bedingungen erzielten Zerkleinerungserfolgs erleichtert, Letz-
teres ist aber nav andglich, wenn dic genaoe Kornzusammen-
setzung des zerkleinerten Guis bekannt ist. Bei diesen Unter-
suchungen wurde die Kornzusammensctzung des zerkleiner-
ten Guts durch Siebanalysen bestimmt. Bis 10 mm wurden
Quadratinaschensicbe nach TGL 0-4188 und iber 10 mm
Quadratlochbleche  benutzt. Mit Hilfe  dieser Sichanalyse
wird das polvdisperse Gut in KorngréBenfraktionen aufge-
teilt und damdt die Masseverteilung des Guts aul die einzel-
nen  NorngroBenklassen festgestellt,  Die Ergebnisse  der
Kornungsanalyse werden hiufig anhand des Siebdurchgangs
diskutiert. Der zu einer belicbigen KorngriBe zugeordnete
Durchgang ist der auf die Gesamiprobe bezogene Massean-
teil aller Kérner mit der Grofic £ d mm. Des weiteren wird
zur Kennzeichnung des Kérnungskollektivs auch’ die mittlere
KorngroBe

l n
MK = ——Z f; + dn. [mm]
benutzt, wobei {i diec KorngréBenlraktionen in Prozent und
dpm, die KorngréBenklassenmitten bedeuten.
2. Versuchsergebnisse

2.1. Glattwalzenbrecher

Der im Technikum des Bereichs Spezielle Verfahrenstechnik
zur Verfiigung stehende Glatiwalzenbrecher hat einen Wal-

Glattwalzenbrecher
Formlinge

gequetschte
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zendurchmesser von 320 mm. cine Walzenbreite von 250 mm
und eine Langsschnittfliche von 008 m% Die Versuche
wurden bei einer konstanten Walzenumfangsgeschwindigkeit
von 0,81 m/s sowie bei Spaltweiten zwischen 2,8 und 12,0 mm
durchgefiihrt. Der Durchsatz lag dabei zwischen 1,1 bis 1,3 t/b
bzw. 13,6 bis 16,3 t/m2h. Wesentlich héhere Durchsatze
konnten nicht erzielt werden, weil aufgrund der vorhande-
nen Einzugsverhiltnisse das Maximum des Schluckverms-
gens bei diesem Gerit schon erreicht war.

Necben dem niedrigen Durchsatz ergab sich auBerdem noch,
daB die Zerkleinerungswirkung dieses Brechertyps gering ist.
Entsprechend den Verhaltnissen zwischen den AbmaBen der
Formlinge und der Spaltweite des Glattwalzenbrechers wur-
den die Formlinge infolge ihrer zéhplastischen Eigenschaften
sowie der niedrigen Beanspruchungsgeschwindigkeit bei der

Zerkleinerung mehr oder weniger breitgequetscht (Bild 3)..

AuBerdem besteht das zerkleinerte Gut aus Abrieb und aus
durch Zerkleinerung entstandenem Mittelgut.

Dic etwas kleineren und aufgrund der einjiahrigen lLagerzeit
auch spréderen Formlinge licBen sich bei den Spaitweiten
28; 3,0; 60 und 8,0 mm zerkleinern. Dic frisch gepreBten
Formlinge wurden infolge der gréoBeren Abmafle erst ab einer
Spaltweite von~ 12,0 mm von den Glattwalzen eingezogen,
wobei sich neben Fein- und Mittelgut auch hier vor allerh
Folien bildeten.

Nach Bild 4 nimint die Feinheit des gebrochenen Guts er-
wartungsgeméB mit grofer werdender Spaltweite zwischen
den Glattwalzen ab, weil der Anteil des Abriebs und das
durch Zerbréckelung entstehende Mittelgut infolge der sin-
kenden Beanspruchungsintensitit kleiner wird.

Ein weiterer Nachteil des Glattwalzenbrechers zeigte sich
darin, daB schon nach wenigen Minuten Betriebszeit an den
Glattwalzen eine so feste Kruste klebte, die selbst von den
sehr stabilen Abstreichern des Brechers nichit mehr abge-
hoben werden konnte. Diese Kruste verstirkte sich mit fort-
schreitender Betriebszeit soweit, bis die Spaltéffnung zwi-
schen den Glattwalzen zugewachsen war.

Es kann somit festgestellt werden, daB der Glattwalzen-
brecher fiir die Zerkleinerung von gepreBten Zuckerriiben-
schnitzeln nicht geeignet ist. Niedriger Durchsatz, geringe
Zerkleinerungswirkung sowie storanfilliges Betriebsverhalten
infolge der Verkrustung der Glattwalzen sind die wichtigsten
Griinde fiir diese negative Einschitzung.

2.2. Stachelwalzenbrecher

Der im Technikum des Bercichs Spezielle Verfahrenstechnik
vorhandene Stachelwalzenbrecher hat einen Walzendurch-
messer von 225 mm, eine Walzenbreite von 360 mm und eine
Langsschnittfliche von 0,081 m2, Die Versuche wurden bei
einer minimalen Spaltweite von 19 mm und Walzenumfangs-
geschwindigkeiten von 0.5; 1,0; 1,6 und 2,5 m/s durchgefiihrt.
Der Durchsatz lag dabei zwischen 5,6 und 138 t/h bzw.
69,2 und 170,5 t/m?h. Diese Werte entsprechen nicht den
Grenzdurchsitzen, diese liegen mindestens doppelt so hoch
wie die genannten Versuchswerte. Vor Extrapolationen auf
groBe Brecher muB jedoch gewarnt werden, da neben der
Spaltweite und der Umfangsgeschwindigkeit noch cine Viel-
zahl" .anderer GroBen EinfluB anf den Grenzdurchsatz
haben.

Bild 5 zeigt, daB die Zerkleinerungswirkung des Stachel-
walzenbrechers sehr niedrig ist. Der Anteil an Fein- und
Mittelkorn ist gering. (Aus Platzgriinden verzichten wir hier
auf die Darstellung des Zerkleinerungserfolgs bei ein Jahr
gelagerten Formlingen, er entspricht im Prinzip dem Verlauf
bei 14 Tage gelagerten Formlingen.) Der griote Massenanteil
des zerkleinerten Guts entfillt auf den KorngréBenbereich
nahe der maximalen KorngréBe. Das zerkleinerte Gut kann
demnach lediglich als ,beschédigtes Aufgabegut® bezeichnet
werden.
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Bild 4. Kornzusammensetzung der zerkleinerten Zuckerritbenformlinge
(Glattwalzenbrecher 320 mm X 250 mm); a i Jahr gelagerte
Formlinge, b 14 Tage gelagerte Formlinge
00 2l -
o mm 1 vy inm/s
|- B 1T v
80 1 ] —e 45 f
& 5 IR Te—— 10 7
s S | |
& ;, 12 | ] ] N o o /,ﬁ
5 2 ] — s bYi
S S i 4 A
s = S 9 | | | / '///
Su S]] 24
B AREREE: VAl
I S 3 | i i / //4/
20 0 L] e
= G s o i s A M IO YT O O
g 2 4 6 [ 0 2 % 6 8 2 22mm 2
KorngriBie
Bllid 5. Kornzusammensetzung der zerkleinerten Zuckerrithenformlinge
(Stachetwalzenbrecher Durchmesser 225 mm X 360 mm). Form-
linge 14 Tage gelagert
Ein weiterer Nachtcil des Stachclwalzenbrechers bei der Zer-

kleinerung von Zuckerriibenformlingen besteht darin, dald
sich die mehr oder weniger ziithplastischen Formlinge zwi-

sch

en den Stacheln festklemmen, wodurch die schlagende

und spaltende Wirkung der Stacheln verloren geht. AuBer-
dem wichst die Spaltsffnung zwischen den beiden Stachel-

wal

Es

zen allmidhlich zu.

kann somit festgestelit werden. dall der Stachelwalzen-

brecher fiir die Zerkleinerung von Zuckerriibenformlingen
nur wenig geeignet ist.

2.3.

Die

Hammermiihle

Versuchshammermiihle hat einen Durchmesser des Schli-

gerkreises von 400 mm. eine bestiickte Schlidgerbreite von

250

mm und eine Langsschnittfliche von 01 m% Bei den

Versuchen sollte ermittelt werden:

ZerKleinerungswirkung der Hammermiihle bei verschie-
denen Spaltweiten der Austragsroste (8, 10 und 15 mm)
sowie bei unterschiedlichen Umnfangsgeschwindigkeiten
der Schlager (12,6; 21,0; 29,3 und 37,7 m/s)

Grenzdurchsatz der Hammnermiihle bei verschiedenen
Spaltweiten (8, 10 und 15 mm) sowie unterschiedlichen
Umfangsgeschwindigkeiten der Schliger (29,3 und
37,7 m/s).

Bild 6 zeigt, daB mit Hilfe der Hammermiihle ein relativ
hoher Zerkleinerungserfolg errcicht wird. Der gewiinschte

Zer

kleinerungserfolg 1iBt sich mit Hilfe der Spaltweite der

Austragsroste und der Umfangsgeschwindigkeit der Schliger

gut

regeln. Es entsteht ein cchtes Zerkleinerungsprodukt mit

einem relativ hohen Anteil an Fein- und Mittelgut.

Die

Feinheit des zerkleinerten Guts ninunt mit groBer wer-

dender Spaltweite der Austragsroste erheblich ab. So z. B.
steigt die technische Kérnung (10 Prozent zulissiges Uber-
korn) des Austragsguts mit der VergroBerung der Spaltweiten
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rithenformlingen @ a t Jahre ge-

l/mfangsgesdwind/ykeilder&a‘l/ﬁy?r Yu lagerl. b 14 Tage gelagerd

in der Reithenfolge 8. 10 und 15 mm bei beiden Sorten von
Formlingen von rund 90 mm  diber 100 mm  aufl rund
14/0 mm. Gleichzeig nimmt die Feinheit des zerkleinerten
Guts mit wachsender Umfangsgeschwindigkeit der Schliger
aufgrund deven ansteigender kinetischer lnergie zu. Der
EinfluB der Umlangsgeschwindigkeit auf die Feinheit des
zerkleinerten Guts wird aber mit abnehmender Spaltweite
der Austeagsroste kleiner. Dieser fir Hammermiiblen be-
kannte Zusammenbang bestitigt sich damit auch fir die
Lerkleinerung von gepreBlen Zuckerriitbenschnilzeln,
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Wie Bild 7 zu entnehmen iste liegen die Grenzdurchsize je
nach den Versuchsbedingungen bei den cin Jahr gelagerten
Formlingen zwischen 15 und 38¢h bzw. 150 und
38,0 t/m?h und bei den [risch gepreBlen Formlingen zwischen
28 und 48 1/h bzw. 280 und 48.0 t/m?h, Ks besteht im
untersuchten Vartationsbercich der Einllullgrolen die Ten-
denz, daB der Grenzduvchsatz mit wachsender. Umfangsge-
schwindigkeit der Schliger und griller werdender Spaltweite
der Austragsroste steigt. AuBerdem liegen die Grenzdurch-
siitze bei der Zerkleinerung der [risch gepreBten Formlinge
unter vergleichbaren Bedingungen wesentlich iiber denen bei
der Zerkleinerung der ein Juhr gelagerten Formlinge. Dieser
Sachverhalt ist bei der Dimensionierung der Produktions-
anlagen unbedingt zu beriicksichtigen. AuBerdenmt muB be-
achtet werden, daBl die hier gemessenen  Grenzdurchsitze
nicht linear proportional aul gréBere Mihlen iibertragen
werden kénnen. Mit einer Pralthammerniihle des VEB Ze-
mag, Zeitz, mit den AbmaBlen von z B, 630 mm X 1000 mm
und vy = 70 m/s miibten jedoch Durchsiitze von etwa 30 /I
maglich sein.

Neben dev hohen Zerkleinerungswirkung und  den relativ
hohen Durchsitzen besteht bei der Zerkleinerung von Zucker-
riibenformlingen noch der weitere Vorteil, daBl in der Miihle
keine Anbackungen festgestellt werden konnten. Wenn diese
Testversuche diesbeziiglich auch noeh keine endgiiltige Aus-
sage erlauben, so liegt dennoch die Vermutung nahe. duBl bei
einer mit Dampf indirekt beheizten reversierbarven Prallham.
mermithle des VEB Zemag, Zeitz, aach bei [visch gepreBten
Formlingen keine Anbackungen aunflireten werden,

J. Einflub der Pressentypen auf den Zerkleinerungserfolg

EBin Kriterium fir die Auswahl des Pressentyps fiie die Kom-
pakticrung von getrockneten Zuckerritbensehnitzehy st auch
das Zerkleinerungsverhalten der erzeugten Formlinge, In Fr-
ginzung zu den bereits verdffentlichten  Frgebnissen iiber
die Brikettierung von getrockneten Zuckerritbensehnitzely
mit verschiedenen Pressentypen soll nun kurz iiber das Zer-
kleincrungsverhalten der Formlinge der Formmuldenwalzen-
und der Strangpresse berichtet werden. Da fiir diese Unter-
suchungen  nur relative wenig Aulgabegut zur Verfigung
stand, wurden die Zerkleinerungsversuche nue mit der Ham-
mermithle durchgefithet, weil sie nach den Versuchsergeb-
nissen mit den Formlingen der Kollermatrizenpressen sowie-
so mit Abstand am hesten geeignet ist. Die geringen Proben-
mengen erlaubten auch mit der Hammermiihle nur einen
Testversuch zur Beurteilung  dex Zerklemerungserfolgs bei
ciner  Spaltweite  der  Austragsroste  von 10 mm - und
ciner Umlangsgeschwindigkeit der Schliiger von 293 m/s,
Selbstverstandlich  konnte  dabei  der Grenzdurchsatz  der
Miihte nicht erfaBt werden.

Diese Zerkleinerungsversuche zeigten, daB sich die aul der
Formmuldenwalzenpresse erzeuglen Formlbinge gut zerklei-
nern lassen. Dies ist einmal damit zo begriinden. dall sich
das Format dieser PreBlinge gut fiir eine gleichmiiBige Be-
schickung der Mithle eignet. AuBerdent st ex giinstig, dal3
die Formlinge nicln so iiberprelBt werden. dafd die Sehnitzel-
struktue vallig verloren geht. Dic technische Kérnung des
zerkleinerten Guts (10 Prozent zulissiges Uberkorn) lag bei
allen Versuchen unter 7-0 mm. Die mittlere KorngriaBe iiber-
steigl in keinem Fadl 281 mm. Durchsiitze von etwa 30 1:h
miiBlen mit der reversierbaren Prallhamunermiihle 630 mm
mal 1000 mm aul jeden Fall zu erveichen sein.

Bei den Zerkleinerungsversuchen mit den auf der Strang-
presse hrikettierten Zuckerrithenschnitzeln konnte ehenafalls
der Nachweis erbracht werden. dafl sich die sehr grofBl-
stiickigen und stark verdichteten Formlinge mit der Hammer-
miihle unter den genannten Bedingungen auf eine technische
Kaérnung von 7 0 mm aufbereiten Jassen. Jedoch ist der Ver-
schlcill der Miihle hoch, and die maximal méoglichen Durch-
sitze legen niedrig. Auch dieser Sachverhalt spricht somit
mehr fir die Formmuldenwalzenpresse,

(Fortsetzung auf Seile 1343)
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Lesdrewmasch 1973 — Erste internationale Ausstellung von

Forst- und Holzmaschinen in Moskau

Dr. H. Robel, Vorsitzender der WS Forstwirtschaft beim FV Land-, Forst- und Nahrungsgiitertechnik der KDT

Im Aufirag des Fachverbands T.and- und Forsttechnik und
des Fachverbands Holz, Papier und Polvgraphie bei der
KD'T wurden zwei Reisegruppen, denen Vertreter der Forst-
wirtschaft und der Holzindustrie angehdrien, mit konkreten
Auftrigen zu einem Studienaufenthalt zur Lesdrewmasch
1973 in der Zeil vom 5. bis 19. September 1973 nach Moskau
delegiert. Zu den Reisegruppen gehorten Produktionsarbeiter,
Technologen, Techniker, Wissenschaftler und Leiter von
staatlichen und wirtsehaftsleitenden Organen der Forstwirt-
schaft und der Holzindustrie.

Somit hatten 60 Vertreter der Forstwirtschaft und der Holz-
industrie die Maglichkeit, im Sokolniki-Park in Moskau eine
der groBten internationalen Ausstellungen fiir Forst- und
Holzbearbeitungsmaschinen, an der rund 700 Aussteller aus
21 Liandern mit rund 2000 Maschinenerzeugnissen teilnah-
men, zu studieren und fitr ihre cigene Avbeit SchluBfolge-
rungen zu ziehen,

Die Sowjetunion war mit 200 Betrieben und 40 wissenschaft-
lich-technischen und Projekticrungsinstituten der groBte Aus-
steller (Bild 1), Dieser iiberzcugende Anteil sowjetischer
Technik und die damit verbundenec Vielfalt der ausgestellten
Maschinen und Anlagen fiir alle Bereiche der forstlichen
Produktion und der Holzindustrie war besonders beeindruk-
kend. Aber auch eine Reihe ausléandischer Firmen war ver-
treten, so unter anderemn aus Finnland, Schweden, Kanada,
der USA und aus der BRD.

Der Besueh der Ausstellung vermittelte einen sehr guten
Einblick in den Entwicklungsstand aber auch in die Ent-
wicklungsrichtung der sowjetischen Technik und den allge-
meinen Trend im WeltmaBstab.

Diec Maschinen, Geriite und Anlagen wuarden in Komplexen,
entsprechend den Produktionsrichtungen ausgestellt. Hervor-
zuheben ist, daB Entwicklungsingenieure, Konstrukteure und
Wissenschaftler fachkundig erklirten und somit eine inter-
essante Diskussion, ein wertvoller Erfahrungsaustausch ge-
withrleistet war.

Entwicklung der Forstwirtschaft in der UdSSR

Mit ciner Waldfliche von 915 Millionen ha und cinem folz-
vorrat von 80 Milliarden fm ist die UdSSR das waldreichste
Land der Erde. Bei einer Nutzung von 384 Millionen fm im
ersten Jahr des laufenden Planjahrfiinfts wird die Notwendig-
keit der Mechanisierung in diesemn Land besonders deutlich.

(Schiuf von Seite 134)

4. Zusammenfassung

Dureh vergleichende Testversuche mit cinem Glattwalzen-
brecher. einem Stachelwalzenbrecher und einer Hammer-
miihle konnte festgestellt werden, daB sich die Hammermiihlé
fir die Zerkleinerung von gepveBten Zuckerriibenschnitzein
weitaus am besten eignet. Sehr hohe Zerkleinerungswirkung,
hoher Durchsatz sowie robustes Betviebsverhalten sind die
wesentlichsten Vorteile. Yon den in der DDR gebauten Typen
diirfte fiir diese Zwecke cine reversierbare Prallhammer-
miihle mit 630 mm Rotordurchmesser des VEB Zemag. Zeitz.
besonders geeignet sein. Nach diesen Versuchsergebnissen hat
die Zentralstelle fiir Forschung und Rationalisierung der
Futterproduktion und Verwertung in Gatersleben  diesen
Mithlentyp mi unler  Praxishedingungen
erprobt. v a6

cutem  Befolg
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Die Direktive des XXIV. Parteitages der KPASU zum Fiinf-
jahrplan der Entwicklung der Volkswirtschaft der 11dSSI
fiir die Periode 1971 bis 1975 stelite der FForstwirtschaft und
der Holzindustrie die komplexe Aufgabe, die [Tolzausnutzung
wesentlich zu erhéhen.

In der Sowjetunion sind im Zeiteaum 1971 bis 1975 im gro-
Ben Umfang Arbeiten der Rohholzerzeugung und des Forst-
schutzes vorgesehen, und zwar auf einer Fliche bis zu 12
Millionen ha. Allein auf einer Fliche von 1.3 Millionen ha
Wald sollen Meliorationen durchgefithrt werden, Die Ausstel-
lung zeigte, dafl dic erfolgreiche Lésung all dieser Aufgaben
nur auf der Basis einer breiten Mechanisierung der Arbeiten
auf dem Gebiet der Rohholzerzeugung gewiihrleistet werden
kann.

In den letzten Jahven wurden in der Sowjetunion cine ganze
Rethe von speziellen Forstmaschinen als Varianten von Ma-
schinen entwickelt. die in der Landwirtschalt, in der Holz-
industrie oder im Wegebau eingesetzt werden. Die wissen-
schaftliche Forschung und die Konstruktionsarbeiten kon-
zentrierten sich verstirkt aufl Pflanzmaschinen fiir paketierte
Pflanzen mit offenen und geschlossenen Wurzelsystemen,

Die Mehrzahl dieser Techunik wird durch Betricbe des forst-
lichen Maschinenbaus hergestelit, die direkt dem Staatlichen
Komitee fiir Forstwirtschaft der UdSSRR unterstellt sind.

Die forstwirtschaftichen Traktoren und ein Teil der Forst-
pflige und Forstpflanzmaschinen werden in Werken fiir T'rak-
toren- und Landmaschinenbau der [TdSSR hergestellt.

IZine Reihe von Maschinen und technologischen Linien ent-
sprechen den Einsatzbedingungen der DDR. so daB die Les-
drewmasch 1973 eine hervorragende Informationsquelle fir
die eigene weitere Mechanisierung der forstlichen Arbeiten
sowie der holzbe- und -verarbeitenden Industrie war.

Sie hat eine Vielzahl von Erkenntnissen und Anregangen
gebracht, die nicht nur fir die gegenwirtige, sondern auch

Bild 1. Blick auf den Eingang zur Lesdrewmasch 1973 in  Moskau






