Rild 9. Relaisnetz

Rraktisches Beispiel fiir ein Funknetz

Das Beispiel ¢ in Bild 9 zeigt ein Funknetz als Relaisnetz.
Den Kern dieses Relaisnetzes bildet die als Beispiel IV
(Bild 2) vorgestellte Station. Als Teilnehmer im Funknetz

sind hier weitere ortsfeste Gerdtekombinationen entspre-
chend Beispiel V mit den bereits genannten Merkmalen und
Fahrzeuge mit den Gerdtezusammenstellungen entsprechend
Beispiel 2, Beispiel 6 und Beispiel 7 dargestellt.

Hier ist es moglich, daB zwei unabhingige Bedarfstriager
eine Relaisstation gemeinsam nutzen. Die beiden ortsfesten
Geritekombinationen nach Beispiel V enthalten in den Sen-
deempfangsgeriaten USE 600 Zweitonrufauswerter. Der eine
Bedarfstriger erhélt einen Zweitonrufauswerter mit der
Kennzahl 01, der andere einen mit der Kennzahl 02. Die
mobilen Teilnehmer werden ebenfalls mit Zweitonrufauswer-
tern ausgeriistet, wobei die verbleibenden 43 Kennzahlen
unter den Bedarfstriigern aufgeteilt werden.

Die Rufzusiatze der mobilen Teilnehmer des einen Bedarfs-
trdgers erhalten einen Zweitonrufgenerator mit der Kenn-
zahl 01 und die anderen mit der Kennzahl 02.

Ein derartiges Funknetz ist in der Struktur noch offen. Da
eine Besetztsperre noch nicht vorhanden ist, muB weiterhin
eine gewisse Funkdisziplin gewahrt werden.

Der gewonnene Uberblick durch vorgenannte Beispiele ist
natiirlich noch nicht umfassend. Die Méglichkeiten, die das
Geriitesystem U 600 des VEB Funkwerk Képenick bietet, ge-
hen bis in kompliziertere Netzformen. A 9135

Vorbereitung der planméfligen Instandsetzung

mit Hilfe des Kleinrechners SER 2d

Hochschuling. Christa Schrédter, Ingenieurschule fiir Landtechnik Nordhausen

Im Zuge der sich stindig erweiternden und vertiefenden
Kooperationsbeziehungen unserer sozialistischen Landwirt-
schaftsbetriebe bestcht auf dem Gebiet der Instandhaltung
in den kooperativen Abteilungen Pflanzenproduktion die
objektive Notwendigkeit, die anfallenden Arbeiten zu kon-
zentrieren und zu spezialisieren.

Dabei ist die straffe Organisation der Instandsetzungs-
und Pflegearbeiten die Grundvoraussetzung fiir die Senkung
der instandsetzungsbedingten Stillstandszeiten.

1. Vorarbeiten

1.1. Problemanalyse zur Planung des Winterreparatur-
programms

Als Winterreparaturprogramm wird die kampagnefeste
Uberholung der einfachen Technik und Geriite zusammen-
gefaBBt bezeichnet. Fiir die Realisierung dieses aullerordent-
lich wichtigen Programms steht eine genau festlegbare
Anzahl von Arbeitstagen in den Wintermonaten zur Verfi-
gung. Entsprechend den vorhandenen Bedingungen sind
zwei Hauptvarianten fiir die Organisation der Instand-
setzung moglich:

1. innerhalb des Kooperationsbcreichs besteht eine zentrale
Werkstatt, die oft auch mit einer Pflegestation verbun-
den ist

2. die kooperierenden landwirtschaftlichen Produktions-
genossenschaften fithren eine Spezialisierung der vorhan-
denen Betriebswerkstiatten so durch, daBl die Tcchmik in
dem fir einen bestimmten Typ am giinstigsten gelegenen
Ort instand gesetzt wird.

1.2. Erarbeitung eines Instandsetzungsplans

Fir Landmaschinen und andere kampagneweise eingesetzte
Arbeitsmittel wird zwischen zwei landwirtschaftlichen Kam-
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pagnen, evtl. unter Hinzuziehen von Arbeitskriiften aus den
Feldbaubrigaden (Traktoristen), das Uberholungsprogramm
geplant und durchgefiihrt. Im Winteriiberholungsprogramm
— normalerweise in der Zeit vom 15. November bis 31. Mirz
— werden alle vorhandenen und voraussichtlich in der nach-
folgenden Kampagne zum Einsatz kommenden Arbeitsmitte]
(Am) cincr Kampagnefestiiberholung unterzogen.

Bei der Planung ist so zu verfahren, daBl alle Arbeitsmittel,
auch die fir die Halm- und Hackfruchternte benéstigten, in
diesem Zeitraum instand gesetzt werden. In diesem Plan ist
vorzusehen, daBl gleichartige Maschinentypen serienweise
iiberholt werden, um rationelle Arbeitsorganisationsverfah-
ren anzuwenden.

1.3. Wahl eines typischen Beispiels fiir ein Winterreparatur-
programm

Anhand eines gewihlten Beispiels — es handelt sich um das
Winterinstandsetzungsprogramm der Betriebswerkstatt in
einer kooperativen Abteilung Pflanzenproduktion fiir den
Zeitraum vom 19. Nov. 1973 bis 23. Mirz 1974 — soll dies
dargestellt werden. Dieser Zeitraum umfaBit 18 Wochen.
Es ist ein Plan zur Instandsetzung von Arbeitsmitteln auf-
zustellen (Tafel 1), der die agrotechnischen Termine berick-
sichtigt und auch Auskunft iiber die Auslastung der Werk-
statt in diesem Zeitraum gibt. Es sind drei vollbeschiftigte
Arbeitskrifte verfiigbar, die in der 5-Tage-Woche mit einer
tiglichen Arbeitszeit von 8,75 h arbeiten. Von diesen Arbeits-
kriften wird ein Schlosser einen zweiwéchigen Urlaub vom
7. Januar bis 19. Januar in Anspruch nehmen. Ein weiterer
soll vom 25. Februar bis 9. Mérz einen Qualifizierungslehr-
gang besuchen.

Bezogen auf die verbleibende nutzbare Arbcitszeit kann
aufgrund betrieblicher Erfahrungswerte mit einem Ausfall-
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Tafel {. Instandsetzungsplan einiger Arbeitsmittel

Art der Am 4 Anzahl x Normzeit je Am s,
h

Pilige 18 30

Grubber, Eggen 23 20

Pllegegeriite 24 25

Drillmaschinen R 40

Kartoffellegemaschinen 4 30

Diingerstreuer 6 50

Tafel 2. Bereitstellungstermine

Maschinenart Nr. im Termin fir die Bereit-
Bild 1 stellung

Drillmaschinen 10. Nov. bis 29. Febr.

Diingerstreuer t1. Mai bis 10. Mérz

Pfliige t. Dez. bis 29. Febr.

{0. Nov. bis 29. Febr.
10. Mai bis 30. Mérz
10. Juli bis 30. April

Grubber, Eggen
Kartoffellegemaschinen
Pflegegeriite

TN W R e

=

koeffizienten fiir Krankheit von 3,4 Prozent gerechnet
werden.

Ab Januar bis héchstens Ende Méarz kénnen die Feldbau-
brigaden zwei Traktoristen fiir die Werkstatt .zur Verfiigung
stellen, die bereits mehrjéhrige Werkstatterfahrung besitzen.
Wihrend ihres Werkstatteinsatzes entspricht ihre Arbeits-
zeit der der vollbeschéftigten Arbeitskrifte, Ausfalle durch
Krankheit konnen ebenfalls mit 3,4 Prozent beriicksichtigt
werden. Sonstige Ausfallzeiten sind hier nicht zu erwarten.
Die Arbeitsmittel sind entsprechend ilrer Art als zusam-
menhingende Gruppen instand zu setzen. Dabei sind die
Bereitstellungstermine zu heachten (Tafel 2).

Es ist ratsam. daf3 der Technische Leiter die Reihenfolge der

instand zu setzenden Maschinen schon vorher festlegt, dami_l
die Einhaltung der agrotechnischen Termine schon in der
Grobplanung beriicksichtigt wird. Diese Reihenfolge wird
daher anhand der gegebenen agrotechnischen Termine
zuniichst abgeschitzt. Die Richtigkeit der gewihlten Reihen-
folge wird erst durch das starr ablaufende Rechenprogramm
Bestitigung linden oder aber es wird ausgewiesen, daf cine
andere Reihenfolge, bedingt durch einzuhaltende Termine
bzw. die Auslastung der Werkstatt mit zur Verfiigung ste-
henden Arbeitskriiften, notwendig ist. Ein nochmaliges
Durchrechnen der zweiten Variante oder auch noch mchrerer
wiirde sich dann erforderlich machen.

1.3.1. Verwendcte Bezeichnungen und Symbole

Sa Anzabl der benétigten Stunden je Stiick (Normzeit
fir jeden Am-Typ)

Anzahl der benétigten Stunden fir jeden Am-Typ

5a

g,\ Anzahl der Gesamtstunden fiir alle instand zu setzen-
den Am-Typen

N Normerfiilllung (1009/, = 1)

(wurde bei der Berechnung als erfiillt vorausgesetzt)
T Arbeitstage je Woche
Ay Anzahl der zur Verfiigung stehenden AK

Tt  Arbeitstage je Woche der zusitzlich zur Verfiigung
stehenden AK

A,r Anzahl der zusitzlich zur Verfiigung stehenden AK
Sty Anzahl der zusédtzlich erforderlichen Arbeitsstunden

5, wochentlich verfiighare Arbeitsstunden bezogen auf
1 AK
A bendtigte AK zur Durchfiihrung aller Instandset-
zungsmafnahmen
’ gerundeter Wert von A
v Anzahl der instand zu setzenden Am eines Typs
s Restzeitstunden je Bezugszeitraum (BZR)
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ds Anzahl der nicht gedeckten Arbeitsstunden durch in
der Pflegestation beschiftigte AK

T Ausfallfaktor

Indizes:

m Anzahl innerhalb des BZR
A Zahl der Am eines Typs

x Anzahl der Am

X Bezugseinheit auf 4 AK

1.3.2. Mathematische Formeln

sV, =A-t.T-+.N
Sv,: =8y, + sv,
8 = §) — 3§V,
St, =Ap-t-T.-7.N\
Sterr, =8 — Sty
S, =sv”+ bt” oF i
5, =5,+s,

s
S “
Vaut = —

Sa

s

SA
A = —

sv

2. Erstellen und Abarbeiten des Programms

2.1. Programmbeschreibung

Infolge der geringen Speicherkapazitiat des SER 2 d wurden
an die Programmierung hohe Anforderungen gestellt.

Beziiglich der als Balkendiagramm auszuschreibenden Werte
§,. Vi, und v,, traten Schwicrigkeiten auf, da nur die
Méglichkeit besteht, im starren Rhythmus Zeilen und
Wagenbewegungen zu programmicren oder zwischenzeitlich
.per Hand einzugreifen und Randverstellungen vorzunch-

“men. Die zuletzt genannte Variante wurde in diesem Beispiel

— wenn auch nicht als die cleganteste — so doch als zweck-
miBigste und billigste ausgewihlt. Line Méglichkeit. das
Programm in einem Durchlauf mit den gleichen Konstanten
und Befehlen durchzurechnen, bestand nicht, da die be-
grenzte Speicherkapazitit Einschriankungen notwendig
machte. Das Programm besteht somit aus 2 Teilen:

Teil Ay: Summiecrung der notwendigen Arheitsstunden mit
dem  Ausweis der vorhandenen und zusitzlich
benstigten Arbeitskriilte, basierend auf den als
Ausgangswerte gedruckten Maschinentypeun. der
Maschinenanzahl je Typ und der erforderlichen
Normzeit je Typ.

Teil B:  Errcchnung der in einem BZR fertiggestellten
Maschinen kumulativ und auch direkt als Fertig-
stellung der einzelnen Maschinen je Woche. Diese
Werte werden in Form cines Balkendiagramms
ausgeschrieben und erfordern manuelles  Ein-
greifen.

2.2. Erfassung der Primdrdaten

Die Formulare (Tafeln 3 und 4) zur Erfassung der Primir-
daten sind geeignet, die erforderlichen Daten in der fur das
Ablochen notwendigen Reihenfolge bereitzustellen.

2.3. Rechenzeiten

Teil A4 8 min
Teil B 7 min
Gesamt 15 min

Diese Rechenzeiten sind nur fiir das vorliegende Beispiel
bindend. Bei Erhéhung der Anzahl der zur Reparatur kom-
menden Gerite erhoht sich die Durchlaufzeit im Teil A um
wenige Sekunden.
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Tafel 3. Formular zur Erfassung dér Primiérdaten fir die Planung der
Kapazitiiten des Winterreparaturprogramms

Arbeitsmittel- Anzahl der Arbeits-  Richtzeit fir

typ mittel je Instandsetzung

Am-Typ h/Am

1 8 40

2 6 50

3 18 30

4 28 20

5 4 30

6 24 25

Tafel 4. Formular zur Erfassung der Kapazititen des Winterreparatur-
programms

Bezugszeitraum u=18
19. 11. 23. 3.

Zur Verfiigung
stchende Tage t

(Tag/BZR] 5 553455555555555

n
w

Ausfallfaktor

Sprod > 097 —
Sgesamt

Anzahl der zur Ver-

fiigung stehenden

AK A

[AK/BZR) 333333322333332233

Verfiighare Tage fiir
zusiitzliche AK  Tp
[Tau/BZAR) 555553 4555505555555

Ausfallfaktor fir dic

zusidtzliche AK - 0,97 ¢

Anzahl der zusitzlich

zur Verfiigung

stehenden AK  Amq

(AK/BZR] 0000002121212 22222222

2.4. Erliduterungen zum Druckbild

Bild 1 zeigt als Beispiel einen Rechnerausdruck. Die zu
Beginn ausgedruckten Zeilen haben folgende Bedeutung:

Am-Typ Anzahl Normzeit/  Notwendige
der Am Typ Reparaturzeit
Ay %4 Sa1 Sat
s
A ) Sal -;—l
Sa

Bedeuntung der Spalten:

Spalte 1 Woche vom 19. 11. bis 24. 11. 73

Spalte 2 Woche vom 26. 11. bis 1. 12. 73

Spalte 18 Woche vom 18. 3. bis 23. 3. 74

Bedeutung der Zeilen:

Zeile 1 T, Anzahl der zur Verfiigung stehenden
Arbeitstage je Woche

Zeile 2 7, wéchentlicher Ausfallkoeffizient

Zeile 3 A, Anzahl der zur Verfiigung stehenden AK

Zeile 4 sv, wochentlich zur Verfiigung stehende Ar-
beitsstunden der in der Werkstatt beschaf-
tigten AK :

Zeile 5 3v, kumulativ errechnete Anzahl der zur

_ Verfiigung stehenden Arbeitsstunden

Zeile 6 s, benétigte Arbeitsstunden fiir die Repara-
tur aller instand zu setzenden Arbeits-
mittel

Zeile 7 3v Anzahl der Arbeitsstunden, die durch die
standig in der Werkstatt beschaftigten

: AK abgedeckt werden konnen
Zeile 8 s Differenz zwischen Zeile 6 und 7 ergibt

die Anzahl der Arbeitsstunden, die durch
zusétzliche AK abgedeckt werden miissen
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Zeile 9 T,¢ Anzahl der Arbeitstage/Woche, an denen
zusdtzlich AK 711}' Verfiigung gestellt
werden

Zeile 10 7 wéchentlicher Ausfallfaktor

Zeile 11 Avqp Anzahl der AK, die zusitzlich zur Ver-

fiigung gestellt werden

Anzahl der Arbeitsstunden/Woche, die
notwendig sind, die als Differenz ausge-
wiesenen Arbeitsstunden zu gewihrleisten

Zeile 12 St

Anzahl der gesamten Arbeitsstunden/
Woche der stindig und zusitzlich bens-
tigten AK
kumulativ aufgerechnetc Arbeitsstunden/
Woche der stindig und zusétzlich beschif-
tigten AK

Zeile 13 s

Zeile 14 §"

Die letzte in Zeile 14 ausgewiesene Zahl kann als Kontroll-
wert dienen, sie muf} die Anzahl der notwendigen Reparatur-

stunden §, decken. Nachfolgende Zeilen, die sich nach der
Fertigstellung der Instandsetzung eines Am-Typs verschie-
ben, weisen aus:

1. Zeile 5, fiir den in der vorgegebenen Reihenfolge

abzuarbeitenden Am-Typ
2. Zeile

Vaur die jeweils in der Woche fertiggestellten
Am kumulativ aulgerechnet bis zur Errei-
chung der Anzahl der zur Reparalur

kommenden Am

3. Zeile v, Anzahl der in jeder Woche fertiggestellten

Anm/Typ

Diese drei ausgedruckten Zeilen wiederholen sich in laufen-
der Folge, bis alle Am-Typen durchgerechnet sind (18 Wo-
chen).

Der erste ausgedruckte Wert in der 4. Zeile — die gleichzeitig -
wieder zur ersten Zeile geworden ist — ist der in der jeweili-
gen Woche noch zur Verfiigung stehende Arbeitsstunden-
restzeitfonds, der schon fiir das niichste zu reparierende Amn
genutzt werden kann.

B

2.5. Einhaltung der agrotechnischen Termine

Die Druckliste (Bild 1) weist als 1. Balkendiagranumn Werte
aus, die die Einhaltung der agrotechmschen Termine gtuiran-
tieren. Werden dagegen die Am-Typen in ungeoulnetvr
Reihenfolge eingegeben, so kénnen die agrotechnischen Ter-
mine nicht eingehalten werden.

3. Einsparung bei der Planung mit Hilfe vorliegender
Rechenprogramme

In der geplanten Senkung der Kosten fiir das Instandhal-

tungswesen sind auch die Kosten fiir die Rationalisierung der

Planung enthalten. Es wurde immer wieder darauf hinge-

wiesen, dafl die bisherige Form des Instandhaltungswesens

unzureichend ist in der Art der Durchfithrung und auch hin-

sichtlich der Planungs- und Leitungsmethoden. Die 18. RLN-

Tagung orientierte darauf, das ganze Instandhaltungswesen

zu rationalisieren, und das schlie3t ein, auch die Planung und

Organisation zu ‘verdndern.

Das beschriebene Programm zur Planung der Instand-

setzung erleichtert Planungs- und Leitungsvorgéinge in der

Art, daf} kiinftig folgende Faktoren ausgeklammert werden

koénnen:

— zu frither oder zu spidter Anlieferungszeitpunkt der
instand zu setzenden Maschinen

— nicht planmiBig bereitstehende Ersatzteile, Schmierstoffe
usw.

— falsche Einsatztermine der zusétzlich benétigten Arbeits-
krifte )

— Nichteinhaltung der agrotechnischen Termine

— keine Stellplatzfliche in der Werkstatt zur Durchfithrung
der Instandsetzung i
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Teil Ay

1 8 40 320
2 6 50 300
3 18 30 540
4 28 20 560
5 4 30 120
6 24 25 600

2440

5,00 5,00 5,00 5,00 5,00 3,00 4,00 5,00 5,00
0,97 0,97 0,97 0,97 0,97 0,97 0,97 0,97. 0,97
. 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 2,00 2,00
127,32 127,32 127,32 127,32 127,32 76,38 101,85 84,88 84,88
127,32 254,64 381,96 509,28 636,60 712,98 814,83 899,71

0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 5,00 5,00 5,00 5,00
0,97 0,97 0,97 0,97 0,97 0,97 0,97 0,97 0,97
0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 2,00 2,00 2,00 2,00

5,00 5,00 5,00 5,00 5,00 5,00 5,00 5,00 5,00
0,97 0,97 0,97 0,97 0,97 0,97 0,97 0,97 0,97
3,00 2,00 2,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00
127,32
984,59 1111,91 1196,79 1281,67 1408,99 1536,31 1663,63 1790,95 1918,27 2045,59

84,88 84,88 127,32 127,32 127,32 127,32 127,32 127,32

2440,00
2045,59
394,41

5,00 5,00 , 5,00 5,00 5,00 5,00 5,00 2,00 0,00
0,97 0,97 0,97 0,97 0,97 0,97 0,97 0,97 0,97
2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 0,00
54,89 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
182,21
984,59 1154,35 1324,11 1506,32 1591,20 1676,08 1803,40 1930,72 2058,04 2185,36 2312,68 2440,00

84,88 84,88 127,32 127,32 127,32 127,32 127,32 127,32

164,11 - 346,32 431,20 516,08 643,40

0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 84,88 84,88 '84,88 84,88
127,32 127,32 127,32 127,32 127,32 161,26 186,73 169,76 169,76
127,32 254,64 381,96 509,28 636,60 797,86
Teil B
127,32 254,64 381,96
3 6 8
3 3 2
61,96 189,28 316,60
1 3 6
1 2 3
16,60 177,86 364,59 534,35 704,17
] 5 12 17 18
0 5 7 S 1
8
8
Bild {.

(Erfduterung im Text)

AuBerdem sind folgende Vorteile beachtenswert:

— schnelle, fehlerfreic Bereitstellung der Ergebnisse

— Druckbilder in mehreren Exemplaren

— Ubernuhme von Routinearbeit und damit Freistcllung
der sonst notwendigen Bearbeiter fiir schépferische
Titigkeit

— Verbesserung des lnformationsflusses

Mit Hille dicses neuen Rechenprogramms, da8 sich durch
minimalen Aufwand an Erfassungsdaten und damit ver-
bundener minimaler Locharbeit auszeichnet, kénnen die
vorgenannten Faktoren — die sich in 6konomischer Hinsicht
negativ auswirken — restlos beseitigt werden.

Die Rechenzeit in einer Rechenstelle ist abhiingig von der
Anzahl zur Reparatur kommender Arbeitsmittel. Aber es ist
in jedem Fall zu iibersehen, daB sich die Rechenzeiten
hochstens zwischen 20 und 40 Minuten bewegen werden. Die
Locharbeit wird im Hochstfall unter 0,5 h liegen, so daB die
Kosten rund 30,00 M betragen. Durch das Durchrechnen
verschiedener Varianten, um die Einhaltung der agrotech-
nischen Termine zu garantieren, konnte noch eine Kosten-
erhéhung cintreten. Aber auch diese kann cingeschriinkt
oder véllig vernachliissigt werden, wenn durch vorheriges
- richtiges ,,Sortieren'’ der Maschinen nach den iibersehbaren
agrotechnischen Terminen die richtige Reihenfolge fest-
gelegt wird.

Wenn fiir die Bearbeitung auf manueller Basis an Kosten nur
50,00 M zugrunde gelegt wiirden (reale Vergleichswerte
stehen uns nicht zur Verfiigung), so crgibt das doch bei der
Bearbeitung mit Hilfe vorliegenden Programms eine Ein-
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9

21, 25 28
4 4 3

83,40 210,72
2 4
2 2

90,72 218,04 345,36 472,68 600,00
3 8 13 18 24
3 S 5 5 6

Rechnerausdruck nach einer Vorsortierung der Am entsprechend den agrotechnischen Terminen fiir ihre Bereitstellung

Sparung von 70 000,00 M auf der Grundlage' der landwirt-
schaftlichen Nutzflache in der DDR.

Die weitere Intensivierung der Landwirtschaft zwingt zu
einem raschen und kontinuicrlichen Ubergang zu industrie-
méBigen Produktionsmethoden. Um dieser Forderung
gerecht zu werden, ist die Einsatzbereitschaft und die Ein-
satzsicherheit landtechnischer Arbeitsmittel und damit deren
Instandhaltung von ausschlaggebender Bedeutung.

Die Rationalisierung und Objektivierung von Leitungs-
methoden auf diesem Gebiet ist ein wesentlicher Faktor, um

den wachsenden Forderungen an das Instandhaltungswesen
Rcchnung tragen zu kénnen. A 9314

TECHNIK-WORTERBUCH

Aus dem umfangreichen Angebot unseres Verlages empfeh-
len wir unseren Lesern

TECHNIK-WURTERBUCH Messen - Steuern - Regeln
Englisch-Deutsch und Deutsch-Englisch

Zusammengestellt von H.-D. Junge, 261 Seiten, Kunstleder,
50,00 M, Sonderpreis fiir die DDR 25,00 M
TECHNIK-WURTERBUCH Schweitechnik
Englisch-Deutsch und Deutsch-Englisch

Zusammengestellt von A. W. Kleiber, 396 Seiten, Kunst-
leder, 48,00 M, Sonderpreis ﬁil: die DDR 28,00 M

VEB Verlag Technik Berlin AK 9361
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