— Der Betreuungscontainer hat sich in der KAP Bannewitz-
Goppeln fiir die operative Schadensbeseitigung, die tig-
lichen Durchsichten und fiir die Durchfithrung samtlicher
PflegemaBnahmen mit dem Pllegefahrzeug TV 41 ' be-

wiihrt.
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Zu technischen Problemen eines Qualitatssicherungssystems

auf Kreisebene in der Getreideernte

Dipl.-Landw. E. DrieBler, Produktionsleiter fiir Land- und Nahrungsgiiterwirtschaft des Kreises Nordhausen
Dipl.-Landw. H. Trenkner, Stellvertreter des Produktionsleiters fiir Land- und Nahrungsgiiterwirtschaft

des Kreises Nordhausen
Staatl. gepr. Landw. Rosemarie Feiffer, Nordhausen

Staatl, gepr. Landw. H. Fdrster, Leiter des Beratungsdienstes im VEB Getreidewirtschaft Sondershausen,

Betrieb Nordhausen

Die Bemiihungen um die Verlustsenkung in der Getreide-
ernte in den vergangenen Jahren haben gezeiglt. dall ein
durchgreifender Erfolg nur dann erreicht werden kaan.
wenn das Problem der Qualitit im Mihdrusch komplex
betrachtet wird.

Gerade im Kreis Nordhausen mit seinem sehr umfangrei-
chen Anbau von Braugerste (22 Prozent der (ielreidefliche)
und einer groBen Fliche mit Vermehrungskulturen spielt
neben den Verlusten die Qualitit des Ernlegutes eine ent-
scheidende  Rolle.  Gleichzeitig
chende leistungsausschipfung auch biologischen Verlusten.
wie Knickahren. Ausfall. Auswuchs u. a.. vorbeugen. was be-
sonders in den Vorgebirgslagen mit spiater Vegetalion wich-
tig st

wollen wir durch entspre-

Wir wenden deshalb seit einigen Jahren in den Betrieben
des Kreises das Verfahren .Leistungssteigerung, Verlustsen-
kung und Qualitédtserhaltung im Mahdrusch™ mit Plastepriif-
schale und Einstell- und Verlustpriifstab nach Dr. Feilfer an.
Dieses Verfahren wird von unseren Betrichen aussehlieBlich

bevorzugt. da es die Regulierung der Mahdrescher mit der
Verlustmessung verbindet und durch die getreante Messung
der Verlustquellen Malnahmen zur Erbaltung der Kornqua-
litat ermaglicht. AuBerdem schlieBt dieses Verfahren auch
die biologischen Verluste ein und liefert sehnellere und si-
chere Ergebnisse .| fiir cinen ziigigen Arbeitsablaufl in der
Praxis. Dazu wurden im Kreis Vergleiche angestellt.

Die Erfahrungen, vor allem die der Schlechtwetterernte 1972
mit thren hohen Verlusten und Qualitiitseinbuflen, lehrten
uns aber. daBl nur die volle Anwendung dieses Verfahrens
im Rahmen eines Qualititssicherungssysiems im Sinne einer
industriemaBigen TKO zu den entsprechenden Erfolgen
fithrt,

1. MaBnahmen zur Verlustsenkung

Wir gingen dabei von den vielfaltigen Erfahrungen aus, die
die Betriebe der VVB Saat- und Pflanzgut mit dem System
der fehlerfreien Arbeit — der Saratow-Methode — in den
letzten Jahren gewonnen habhen /27 /3/. Die Erfahrungen
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Bild 2. Erpteablauf und Verteilung dex Niederschlags im .fahr 1973

Tafel |. Die wichtigsten Daten im Nachweisblatt des Kreisvertustpriifers

Allgemeines

Tag

Ort (Betrieb)

Betriebliche Verlustpriifung

Prifer vorhanden

Hilfsmittel vorhanden; Prifer geschult ..... Sud.;
Einrichtung beschafft ...... Sud.;

Probedrusch mit dem Kollektiv durchgefiihrt ..... Std.:
sonstige lLeistungen ............. [......Sd.

3. Uberpriifung der Arbeitsgiite im Betrieb

3.1. Frucht

3.2, Sorte

3.3. Ertrag

3.4. Erntefeuchte

3.5. vorgefundene Maxchinencinstellung

3.6. gemessene Verluste (Knickdhren, Schnittihren, Ausfall. Spritz-
verluste, Ausdruschverluste, Schiittlerverluste/Reinigungsverluste.
sonstige Verluste. z. B. auch Auswuchs)

3.7. Qualitit des Erntegutes (Bruchkornanteile, Quetschkornanteile,
sonstige Qualititsminderungen — z. B. Schalenrisse —)

80 09 S e e
B

B -

4. eingeleitete Veranderungen

4.1. Einstellung der Arbeitsorgane

4.2. Fahrgeschwindigkeit

4.3. Anfahrwinkel

4.4. Sonstiges

5. Verlust-, Leistungs- und Qualititsdifferenz rum Pkt. 3 ale Nutzen
der gesamten MaBnahmen.

Bestiligung durch den Komplexleiler

der Vorjahre hatten jedoch verdeutlicht, daB dieses Vorha-
ben nur mit Koordinicrung und Anleitung aller KAP dureh
die Produktionsleitung unter besonderer Beteiligung des VEB
Getreidewirtschaft zu verwirklichen ist.

Dazu wurden folgende MaBnahmen eingecleitet:

— Ernteablauf, Arbeitsspitzen und damit Leistungs-, Ver-
lust- und Qualitatsschwerpunkte wurden in einer Gut-
und Schlechtwettervariante analysiert (Bilder 1 und 2).

— Aus den Erfahrungen des Jahres 1972 wurde Schulungs-
material erarbeitet, das auch bezirklich Verwendung fand.

— Diese und andere Materialien dienten zur Schulung aller
an der Ernte Beteiligten.

— In allen KAP wurde auf den Einsatz eines stindigen
Verlustpriifers orientiert.

— Die erforderlichen Hilfsmittel {Einstell- und Verlustpriif-
stab, Priifschalen, Merkbiicher, Transportoptimierungs-
stibbe, Transporthefte sowie zur Ausbildung der Priifer
Lehrmodelle und Diaserien wurden rechtzeitig bei ,agra-
buch® Markkleeberg bzw. ,agrotechnic“ nach den Aus-
ritsstungsempfehlungen beschafft.
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— Zur Sicherung des gesamten Vorhabens erfolgte nach den
Erfahrungen der UdSSR /4" im Jahr 1973 erstmalig ver-
suchsweise der Einsatz eines Kreisverlustpriifers.

Ziel dicses Experimentaleinsatzes war:
— Vom Registrieren der Verluste zur komplexen Verbesse-
rung der Arbeitsgiite iiberzugehen

— cinc einheitliche Priif- und Probedruschbasis in den ein-
zelnen KAP zu schaffen

— Erfahrungen zur Vermeidung von Fehlern zu iibermitteln

— wichtige Hinweisc zum erstmaligen Einsatz in den je-
weiligen Kulturen zu geben

— eine gute Gesamtiibersicht iiber Verlustschwerpunkte im
Kreis zu bekommen

— die aus anderen Kreisen umgesetzten Komplexe, die oft
ohne Verlustpriifer kamen bzw. arbeiteten, mit zu kon-
trollieren

— fehlende Hilfsmittel zu beschaffen und alle Komplexe
gleichmiéBig auszustatten

— regelmiBig persénliche Kontrollen an den Schwerpunkten
der Ernte durchzufiihren

— neue Verlustpriifer in den KAP einzuarbeiten

— eine Qualitiitsverbesserung durch die bessere Regulierung
der Méahdrescher zu erreichen

— Hinweise zu hoher Leistungsausschépfung (durch schnel-
len ErnteabschluB Minderung biologischer Verluste) zu
geben

— Wettbewerbsvergleiche fiir die KAP durchzufiihren.

Dazu arbeitete der Kreisverlustpriifer mit Nachweislisten.
Die wichtigsten technischen Parameter dieser Listen zeigt
Tafel 1. Gleichzeitig ermoglichten diese Listen, den 6konomi-
schen Nutzen des Experiments nachzuweisen,

Wir gingen bei der Organisation dieser Arbeitsformn davon
aus, daB zusitzlich zu dem Gewinn, der durch die Verlust-
priifer erzielt wird, eine Verlustsenkung von 0,5 Prozent er-
reicht werden kann. Realisiert wurden 0.8 Prozent.

2. Organisation der Arbeit des Kreisverlustpriifers

Der Verlustpriifer fuhr die Komplexe nach den Ermte-
schwerpunkten und Schwierigkeitsgraden ab. Die ermittelten
Gesamtverlusle (alle vom Fahrer beeinfluBbaren Verluste)
wurden nach dem Wert gering (2 Prozent), mittel (2 bis
4 Prozent) und hoch (iiber 4 Prozent) cingestuft. Mit Fah-
rern und Verlustpriifern wurde gemeinsam Abhilfe geschaf-
fen. Dabei fand das giinstigste Verhiiltnis Leistung-Verlust-
Qualitit Beriicksichtigung.- Es wurde iiberpriift, wo keine
qualifizierten Priifer im Einsatz waren, Hilfsmittel fehlten
und dergl. Die notwendigen Anderungen leitete der Kreis-
verlustpriifer ein. Dabei wurde festgestellt, daB fast 80 Pro-
zent aller KAP zu Beginn der Ernte bestimmte Mafinahmen
zur Verlustpriiffung noch nicht geniigend bzw. nur zum Teil
eingeleitet hatten, obwohl klare Orienticrungen des RLN des
Kreises vorlagen.

Die Kosten des Einsatzes betrugen:

Gehaltsausgleich an rlon delegierenden Betrieb 1500.— M

Tagegeld 120— M
Fahrkosten 1800,— M
Hilfsmittel 300,— M

3720,— M

Die Kosten wurden in Einvernebmen mit den KAP auf diese
anteilmiBig nach der Mihdruschfliche aufgeschlisselt.

Der durch dic angefithvten MaBnahmen erzielte Nutzen wird
mit mindestens 0,8 Prozent Verlustsenkung im Kreisgebiet
(zusiitzlich zu den von den einzelnen Verlustpriifern erziel-
ten Ergebnissen) beziffert.

Das Ergebnis betrigt also iiber 4 600 dt Getreide oder iiber
170 000 M.
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Dem Aufwand von etwa 4000 M steht also ein Nutzen von
170 000 M gegeniiher. Nicht heziffert wurden dabei die Vor-
teile, dic in der héheren Leistungsausschopfung und der ver-
hesserten Kornqualitiit liegen.

In Schlechtwetterjahren kann sich der Aufwand aufgrund
der langeren Erntezeit auf etwa 6000 M. der mégliche Nut-
zen jedoch auf etwa 250 000 M erhéhen.

Aussprachen der Produktionsleitung ergaben, daB von allen
KAP der Einsatz dieses Priifers als auBerordentlich niitzlich
hervorgehoben wurde. Der Einsatz wurde auch fiir 1974 ge-
wiinseht.

3. SchluBfolgerungen auf technischem Gebiet

3.1. Es hedarf in den Betrieben cines ecinheitlichen Probe-
drusches nach der Broschiire ..Kurzanleitung und Tagesmu-
sterplan fiir die Leistungs-. Verlust- und Qualitdtskontrolle
im Mihdrusch® /5, die bei .agrabuch® crhiltlich ist.

3.2. Das wesentlichste technische Element im Ubergang von
der reinen Verlustkontrolle zu einem Qualititssicherungs-
system ist die Regulierung der Maschinen nach allen Lei-
stungs- und Qualitéitsparametern.

Es ist unserer Ansicht nach falsch, die Verlustkontrolle iiber-
wiegend zur Regulierung der Fahrgeschwindigkeit zu nutzen.
Es ist viehmehr bekannt, dafl erst hohe Durchsatzleistungen
die An- und Abprallvorginge geloster Kérner im Dresch-
werk mindern und dadurch entscheidend zur Qualitats-
verhesserung heitragen. AuBlerdem mindert eine hohe Lei-
stung die biologischen Verluste. Deshalh sollten Schiittler-
verluste (ggf. auch Reinigungsverluste) und Trommelver-
luste im Probedrusch getrennt lestgestellt werden.

Danach sollte cine méglichst optimale Regulierung der Ma-
schine nach jeder Verlustquelle und den Kornbeschiadigun-
gen erfolgen. Nur so kann einc gute Qualitdt erreicht wer-
den. Erst danach wird die héchstmégliche Fahrgeschwin-
digkeit nach den noch zulidssigen Verlusten gewihlt.

Im Vergleich hierzu sehen wir den Nachteil in der gemein-
samen Dreschwerksverlustpriifung /67 darin, daB nach dieser
Methode nur die pauschale Verlustfeststellung und Fahrge-
schwindigkeitsverinderung, aber keine qualitative Verbesse-
rung des Mihdrusches durch Regulierung aller Arbeitsor-
gane nach den einzelnen Verlustwerten und damit gleich-
zeitig keine Optimierung seiner Leistung moglich ist.

3.3. Fiir die kontinuierliche Regulierung der Fahrgeschwin-
digkeit des gesamten Mihdrescherkomplexes sollte das elek-
tronische Verlustkontrollgerdt wm [ 512 genutzt werden, so-
bald es in ausreichendem MaB} zur Verfligung steht.

Die tiber den gesamten Tag stindig vorgenommene Priifung
der Ausdruschveriuste steilt den wesentlichsten Ausgangs-
punkt dev Qualitiitsverbesserung dar. Wenn vor allem bei
fortgeschrittener Reife die Tromumelverluste nahe 0 sind.
sollten die Trommelverluste doch weiterhin iiberpriift wer-
den. In diesem Falle sollte die Dreschtrommeldrehzahl ge-
senkt werden.

Diese Drchzahlsenkung ist so lange fortzusetzen, bis die cr-
sten Verlustkéruer sichtbar werden.

Da die Dreschtromnmeldrehzahl ursiiehlich die  Getreide-
schiaden im Drusch hervorvult, ist die stetige Priifung der
Trommelverluste und  optimale Regulierung der Dreseh-
trommeldrehzahlen zu den verschiedenen Tagesfeuchten we-
sentlich fiir die Qualititssicherung. Es ist ferner bekannt,
daB Spalt- und Splitterkérner zu hohen. fast unmeBbaren
Reinigungsverlusten fihren kénnen.

Optimale Druschschiirfe und Fahrgeschwindigkeit bei ver-
schiedenem Reifegrad und Feuchtegehalt des Getreides ist
die beste Regulierung und sichert eine gute Arbeitsgiite,

3.4. Es kommt entscheidend auf dic Auswahl des Priifers an.
Der Priifer darf nicht allein technisch orientiert sein. Er
muB das gesamte Problem, einschlieBlich der Qualitdt, im
Auge behalten.

(3]
-~
(%]

3.5. Wird die Qualitdt gesondert kontrolliert "3, dann soll-
ten die erforderlichen MaBnahmen nur von ecinem Beteilig-
ten geleitet und entschieden werden. Ex kéunen nicht Ver-
lust- und Qualititspriifer einzeln auf das Fahrerkollektiv
einwirken,

3.6. Grundsitzlich zeigt sich, daBl alle Verlustpriifer noch
nicht geniigend qualifiziert sind. da es hislang noch keine
zentrale Ausbildungsméglichkeit gibt. Eine hetriebliche Aus-
bildung anhand der Farbdiaserien der ngra. Abt. agrafilm.
«Leistungssteigerung, Verfustsenkung und  Qualititserhal-
tung im Mihdrusch” sowic¢ des Lehr- und Demonstrations-
modells des Einstell- und Verlustpriifstabes ist deshalb un-
bedingt erforderlich. Diese Ausbildung sollte nach Maglich-
keit mit dem [ahrerkollektiv gemeinsam erfolgen,

3.7. Das Jahr 1973 hat gezeigt, daBl vorwiegend bei ilteren
Miéhdreschern E 512 jede Maschine hingichtlich Einstellung.
Fahrweise und Verlust verschicden reagicrt. Deshalb ist es
notig, die cinzelnen Mihdrescher cines Komplexes im Laufe
des Tages nacheinander zu kontrollieren. Vor allem dort,
wo bei der Instandsetzung die Skalen der Windeinstellung
iberspritzt wurden, ist die Einstellung schwierig.

3.8. Bei Trennung cines Komplexes, wie es z B. in Aus-
nahmefillen vorkommt (Hanglagen, Restflichen u.a.) wmuB
die Moglichkeit geschaffen werden, den abgetrennten Kom-
plex bei Einsatzbeginn auch zu iiberprifen.

3.9. Es kommt vor. dafl Miihdrescherfahrer im Moment der
Kontrolle die Fahrgeschwindigkeit ctwas senken. Damit ver-
decken sie unter Utnstanden hohere Verluste und schaden
ihrer Genossenschaft und sich selbst.

VerantwortungsbewuBlte Verlustpriifer werden hier ab und
an liegende Schwade iiber der Erde aufschiitteln und sich
stichprobenartig iiber den Verlustverlauf orentieren,

3.10. Das berechtigte und notwendige Bestreben, relativ
saubere Ware zu gewinnen, darf nicht dazu fihren, den
Wind so zu verstirken, daB dadurch halbierte Kérner mit
der Spreu hinausgetragen werden.

3.11. Die Druschschiirfe, also die Umdrehungszahl der Trom-
mel und die Enge des Korbs, wird oft nicht nach der ob-
jektiven Notwendigkeit der Frucht eingestellt.

Oft wird diese Schirfe unnétig hoch gehalten, um die Lei-
stung etwas zu steigern. Hohe Bruchkornanteile (bis iiber
15 Prozent), Keimschaden, StrohzerreiBungen und damit
verbunden Reinigungsverluste sind oft dic [Folge.

Die Bemiiliungen win eine hahe Kornqualitiit fithren manch-
mal auch dazu, daB die Druschschiirfe zu gering gewihlt
wird. Hicr treten dann héhere Ausdruschverluste auf.

1973 wurden z B. in einem Iall im Winterweizen 137 un-
ausgedroschene Kérner in 50 Ahren Tlesigestellt. Das ent-
spricht iiber 300 kg/ha. Solche Verluste konnen bei Vorhan-
densein eines Verlustpriifers nicht auftreten.

3.12. Immer wichtiger wird aueh die Uberpriifung der rich-
tigen Einsatzhéhe der Haspel und der Haspelgeschwindig-
keit, um Kérner nicht auszuschlagen und Ahren nicht abzu-
reilen. Auch ‘der richtige Anfahrwinkel bei Lager wird bei
breiten Sthneidwerken bedeutungsvoll.

3.13. Groliflichig unabgercifte Bestdinde miissen mit unter-
schiedlicher Einstellung oder in Etappen gedfoschen wer-
den.

3.14. Die Hauptverluste treten in den ersteu Erntetagen auf.
Die Erfahrungen aus dem Kreis Nordhausen zeigeu, daB die
Leistungs-, Verlust- und Qualitidtskontrolle in der Regel erst
Anfang August und damit viel zu spiat im gesamten Um-
fang wirksam wird.

3.15. Das Fehlen ciner Ausbildungsméglichkeit von Verlust-
priifern und einev zentralen Kontrolle und Auswertung
macht sich nachteilig bemerkbar.
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Unter Beriicksichtigung dieser lrfahrungen und der Beson-
derheiten im Ernteablauf sowie der Arbeitsgiite in unserem
Kreisgebiet haben wir uns fiir 1974 vorgenommen, fiir die
einzelnen Kulturen, Ertragsstulen, Reilegrade bzw. Schwie-
rigkeitsgrade konkrete Parameter vorzugeben. Wir wollen
ferner die Verlustpriifer vor der Ernte nochmals ausbilden
und dabei durch Mitarbeiter des VEB Getreidewirtschalt und
der DSG besonders die Qualitidtsprobleme an die einzelnen
Priifer herantragen.

Damit wollen wir die Arbeitsqualitit beim Mihdrusch in
unserem Kreis noch weiter verbessern.
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Einige Hinweise zur Verringerung des Bindegarnbedarfs
beim Einsatz der Hochdruckpresse K 442/1

Dipl.-ing. G. John, VEB Kombinat Fortschritt ~ Landmaschinen — Neustadt (Sachsen)

Die PreBgutlinie wurde durch die Einfiibrung leistungs-
fahiger Hochdruckpressen (HD-Pressen) zu einem hoch-
produktiven Verfahren der Heuproduktion und Stroh-
bergung in der DDR entwickelt. Die Bindegarnkosten
betragen beim Einsatz der K 442 1 mit Ballenwerfer in der
DDR etwa die Hillte der Einsatzkosten der HD-Presse und
ein Drittel bis ein Viertel der Verfahrenskosten einschlieBlich
der Einlagerung der Ballen. Dariiber hinaus werden in vielen
Einsatzbetrichen noch héhere Bindegarnkosten verursaeht.
da infolgc mangelnder Nachfolgemechanisierungen in der
Innenwirtschaft die maximal erreichbaren Prefldichten der
Hochdruckpressen nicht ausgenutzt werden kénnen.

1. Ableitung des Bindegarnbedarfs und der Bindegarnkosten

Dem Stand der Technik der HD-Pressen entsprechend miis-
sen die Ballen, die aus cinzelnen PreBpaketen bestehen.
durch 1 bis 3 Umschniirungen zusammengehalten werden.
Aus Bild 1 kénnen zur Ermittlung des theoretischen Binde-
garnbedarfs folgende Gleichungen 1/ abgeleitet werden:
Bindegarnbedarf je Ballen

B=n(2(h—2y+ 1)+ K] [m] (1)
Bindegarnbedarl in m je t Erntegut
=103.n.[2(h—2tﬂ+l)+ K] [1} @)

m t
und mit m =p-h-h-l [kg] (3)

g 1030 (2 (h — 2t + 1) + K] m
" e-h-h-l [T}

Bedeutung der Formelzeichen und die entsprechenden nume-
rischen Werte fiir die Hochdruckpresse K 442/1:

B theoretischer Bindegarnbedarf je Ballen in m
B, theoretischer Bindegarnbedarf in m/t Erntegut

K Bindegarnbedarf je Knoten in m = 0,18 m

b  Ballenbreite in m = 0,50 m

h  Ballenhihe in m = 036 m

| Ballenldnge in m = 0,40--- 1,00 m
m  Masse der Ballen in kg = bis 30 kg

n  Anzahl der Ballenumschniirungen =2

tp Rillentiefe des Hochdruckpressen-

== bis 0,03 m
= bis 200 kg; m3

fadens im Ballen in m

¢ Ballendichte in kg/m?
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Der tatsichliche Bindegarnbedarf ist aufgrund der Abwei-
chungen von der im Bild 1 gezeichneten ldealform des Bal-
lens bis max. 5 Prozent geringer (z. B. Kanten abgerundet).
Diese Abweichungen sind abhingig von der Ballendichte, den
unterschiedlichen Eigenschaften des Erntegutes und der
Héhe des Durchsatzes der HD-Presse. Die Einsparung des
Bindegarns gegeniiher dem theoretischen Bedarf wird zum
groBten Teil kompensiert durch den hier nicht hetrachteten
zusiitzlichen Bindegarnverbrauch durch Kniuelbildung des
Fadens beim Pressen, Zusammenfallen der Bindegarnwickel
infolge unsachgemiBer Behandlung bzw. zu starker Fahr-
bahnstoBe und den zusitzlichen Verbrauch beim Einlegen
des Hochdruckpressenfadens in die Bindeeinrichtung.

Der numerische Zusammenhang der Gleichung 3 ist in der
umgestellten Form

_ m
=T

[kg m] (5)

fir die Hochdruckpresse K 442;1 im Bild 2 dargestellt. Mit
Hilfe dieses Bildes ist es dem Anwender leicht moglich, in
Abhangigkeit voun Ballenmasse und -linge dic Ballendichte
zu ermitteln.

Der numerische Zusammenbang zwischen den Parametern
Bindegarnbedarf, Ballendichte. -masse und -linge ist fir die
HD-Presse K 442;1 im Bild 3 entsprechend der Gleichung 4
dargestellt. Der Bindegarnbedarl wird einmal in m/t Ernte-
gut und in kg/t Erntegut bei Lauflingen des Bindegarns von
320 m/kg und 500 m/kg angegeben, da die Bestellung des
Bindegarns nach kg erfolgt. Die Lauflinge ist auf der Bande-
role der Bindegarnwickel aufgedruckt und gibt an, wieviel

Bild |

Schematische Dar-
stellung cines Hoch
druckballens;

a PreBpaket,

b Umschniicung
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